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Symbole wykorzystane w instrukcji:

NIEBIEZPIECZENSTWO

UWAGA

OSTRZEZENIE

i
K

Symbol ostrzegawczy o zagrozeniu. Wskazuje na wystepujgcy powazny
stan zagrozenia, ktory, jesli sie go nie uniknie, moze prowadzi¢ do
Smierci lub kalectwa. Symbol ostrzega o sytuacjach najbardziej
niebezpiecznych.

Symbol zwracajgcy uwage na szczegolnie wazne informacije i zalecenia.
Nieprzestrzeganie opisanych zalecen zagraza uszkodzeniem maszyny
wskutek nieprawidtowego uzytkowania.

Symbol wskazujgcy na mozliwos¢ wystgpienia stanu zagrozenia, ktore,
jezeli go sie nie uniknie, moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.
Symbol ten informuje o mniejszym stopniu ryzyka okaleczenia niz
symbol zawierajgcy stowo ,NIEBEZPIECZENSTWO".

Symbol wskazujgcy na przydatng informacije.

Symbol wskazujgcy na czynnosci obstugowe, ktére powinny byc¢
wykonywane okresowo.

CZESC2z2
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Uzytkowanie

Po podtgczeniu prasy do ciggnika:

Uruchomic¢ ciggnik bez uruchamiania watu WOM i sprawdzi¢, czy wszystkie funkcje
ruchowe prasy rolujgcej dziatajg poprawnie.

Sprawdzi¢, czy uktad hydrauliczny pracuje; sprawdzi¢ czy tylna pokrywa otwiera sie
i zamyka; podnies¢ i obnizy¢ podbieracz (pamietac¢ o ustawieniu zaworu odcinajgcego
w pozycji ,OTWARTY?”, tak aby mozna byto podnies¢ podbieracz).

Sprawdzi¢ czy elektryczne potagczenia jednostki sterujgcej pracujg prawidtowo.
Sprawdzi¢ uktad elektryczny, wskazniki oraz o$wietlenie.

Zamknac¢ tylng pokrywe i uruchomi¢ wat WOM.

Przed uruchomieniem watu WPT upewni¢ sie, ze w poblizu nie ma oséb postronnych.
Zachowac szczegdblng ostroznos¢ upewniajac sie, ze wszystkie elementy mechaniczne
i napedowe dziatajg poprawnie.

4.1 Przygotowanie maszyny do pracy
Przed rozpoczeciem pracy wykona¢ wszystkie konieczne regulacje maszyny, aby

przygotowac jg do wymagan zwigzanych z wykonywang praca.

4.1.1 Obstuga zespotu do owijania siatka

NIEBEZPIECZENSTWO!

Siatke zwijajacg bele zaktadaé przy wytgczonym i zabezpieczonym
przed przypadkowym wtgczeniem silniku ciggnika (kluczyk wyjety ze
stacyjki i wtgczony hamulec pomocniczy).

NIEBIEZPIECZENSTWO

OSTRZEZENIE!
Podczas wykonywania wszelkich prac w poblizu noza do ciecia siatki
nalezy go zabezpieczy¢ (iat 5.1.6.2).

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Podczas przebywania na pomoscie nalezy zachowa¢ szczegdlng
ostroznosc.

Zabrania sie przebywania na pomoscie podczas pracy maszyny.

OSTRZEZENIE

8
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Nalezy stosowa¢ materiat wigzgcy dobrej jakosci, o charakterystyce
przedstawionej w tabeli 1.

4.1.1.1 Wktadanie rolki siatki

Prasa rolujgca jest wstepnie przygotowana do pracy ze standardowymi rolkami siatki.
W celu uzyskania dobrych efektéw zaleca sie stosowanie siatki o charakterystyce
przedstawionej w tabeli 1.

Aby wtozy¢ rolke siatki nalezy:

o Otworzy¢ lewa ostone boczng i ostone gorng;

e Zabezpieczy¢ n6z do ciecia siatki (Rozdziat 5.1.6.2)

o Obracac korba (1) do zatrzymania wrzeciona (2) (Rysunek 25);

o Umiescic¢ rolke siatki;

o Obracajgc korbag, wsungé wrzeciono (2) do tulei rolki siatki do lekkiego oporu,

by zapewni¢ swobodny obrét rolki siatki;
e Upewnic sie ze wrzeciona po obu stronach znajdujg sie w tulei siaki, a jesli nie sa:
o nalezy przy uzyciu korby (1) poluzowac¢ wrzeciono, poprawi¢ pozycje rolki siatki

i ponownie obracajgc korbg wsungc¢ wrzeciono do tulei rolki siatki do lekkiego
oporu.

-

)
— ﬁ =

o I
|

:Jﬂ

Rysunek 25. Wkiadanie siatki

4.1.1.2 Regulacja wspornika siatki

W przypadku, kiedy po zatozeniu rolki siatki nie bedzie ona wysrodkowana, nalezy
wyregulowac sciany podajnika siatki. W tym celu, jak na rysunku 26, nalezy:

e Otworzy¢ prawg ostone boczng;

o Poluzowac¢ sruby (2) po lewej i prawej stronie;

o Korzystajgc z otwordw podtuznych przesuwac sciany podajnika siatki (1) do uzyskania
odpowiedniej pozyciji rolki siatki;

e Dokreci¢ sruby (2) po obu stronach.
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Rysunek 26. Regulacja $cian podajnika siatki

4.1.1.3 Rozprowadzanie siatki
Kolejnym krokiem jest rozprowadzenie siatki:
e Rozprowadzi¢ siatke zgodnie z rysunkiem 27 przektadajac jg kolejno przez walki (1, 2,
3,4,5);
o Obraca¢ watek gumowy (4) tak by koniec siatki swobodnie zwisat za nim okoto 10 cm;
e Odblokowac néz do ciecia siatki;
e Zamkngc¢ ostony.

Rysunek 27. Rozprowadzanie siatki

41.2 Przygotowanie systemu automatycznego smarowania tancuchéw

Przed rozpoczeciem pracy, powinno sie sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku
automatycznego smarowania fancuchéw (Rozdziat 5.11.2) i w razie potrzeby go uzupetni¢
(Rozdziat 5.11.3).
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4.1.3 Regulacja wysokosci podbieracza

Przed przystgpieniem do pracy nalezy ustawi¢ odpowiednig wysokos¢ podbieracza.
W tym celu, zgodnie z rysunkiem 28:

e Upewni¢ sie, ze WOM jest wylaczony, wytgczy¢ silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk
ze stacyjki;

e Zamkna¢ hydrauliczny zawor odcinajgcy (Rys. 24);

o Wyjac zawleczke (5);

o Ustawi¢ odpowiednig wysokos$¢ pracy podbieracza zmieniajgc ustawienie kota
podporowego, umieszczajgc odpowiedni otwor w ptycie (3) na sworzniu (4);

o Uzy¢ zawleczki w celu zablokowania ustawienia;

e Czynnosci powtorzy¢ dla drugiego kota podbieracza, wybierajgc ten sam otwér
w pycie (3) po obu stronach maszyny;

e Zdjac¢ tancuch zabezpieczajacy (1) z wieszaka (2) po prawej i lewej stronie prasy;

o Otworzy¢ hydrauliczny zawdr odcinajacy;

o Korzystajgc z zaworu jednostronnego dziatania, obnizy¢ podbieracz do wymaganej
pozyciji.

Rysunek 28. Regulacja wysokosci pracy podbieracza

Producent zaleca ustawienie zebow podbieracza na wysokosci
€O najmniej 2 cm nad ziemia.

41.4 Regulacja docisku pokosu

Wysoko$¢ potozenia rolkowego docisku powinna by¢é odpowiednia w zaleznosci
od grubosci pokosu. W przypadku duzych pokoséw nalezy podnies¢ potozenie rolkowego
docisku pokosu, a przy niewielkich pokosach opusci¢ go.

CZESC2z2 INSTRUKCJA OBStUGI — PRASY ROLUJACE Z603 i Z604 11
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W celu regulacji wysokosci docisku rolkowego nalezy, zgodnie z rysunkiem 29:

Upewni¢ sie, ze WOM jest wytgczony, wytgczy¢ silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk
ze stacyjki;

o Odtaczyc tahcuch (1);
Korzystajgc z zaworu jednostronnego dziatania, obnizy¢ lub podnies¢ podbieracz, by
uzyskaé¢ odpowiednig wysokos¢ docisku pokosu;

Zamocowac¢ odpowiednie ogniwo fancucha (1) na wieszaku (2). Czynnos¢ te wykonaé
z prawej i lewej strony;

|

) ‘,\.:\ \\lf//l////// ==
L § 7 -

4
Z

4

Rysunek 29. Regulacja docisku pokosu

4.1.5 Regulacja stopnia zgniotu
Ustawienie stopnia zgniotu dokonuje sie z tytu prasy po prawej stronie. W celu zmiany
ustawienia stopnia zgniotu nalezy obroci¢ pokretto (1):
o Obrot pokretta zgodnie z ruchem wskazéwek zegara spowoduje zwiekszenie stopnia
zgniotu;

Obrot pokretta przeciwnie do ruchu wskazowek zegara spowoduje zmniejszenie
stopnia zgniotu.

Rysunek 30. Regulacja stopnia zgniotu
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4.2 Obstuga panelu sterowania

Panel jest urzadzeniem elektronicznym przeznaczonym do sterowania pracg prasy.
Panel sterowania mocowany jest w kabinie ciggnika przy pomocy elementow magnetycznych.

Umiejscowienie panelu w ciggniku powinno by¢ takie, aby operator mogt bez trudu i
zmeczenia obstugiwac urzadzenie oraz mie¢ podglad na komunikaty pojawiajgce sie na jego
wyswietlaczu.

4.2.1 Wiaczanie panelu sterowania
Aby wigczy¢ panel nalezy:

e Poditgczy¢ wtyczke prasy do gniazda ciggnika 12V,

e Podtgczy¢ panel do przewodu modutu sterujgcego;

o  Wigczy¢ przetgcznik gtdwny panelu z pozycji 0 na |. Przetgcznik znajduje sie z tytu
panelu;

o W celu wylgczenia panelu sterowania nalezy przetgczy¢ przetgcznik gtdwny z pozyc;ji |
na 0.

4.2.2 Wylaczanie panelu
W celu wytgczenia panelu:

o Wylgczy¢ panel przyciskiem (B);
o Wylgczyc¢ panel z zasilania przetgcznikiem (M) z pozyciji | na 0.

4.2.3 Opis przyciskéw panelu sterowania

Panel sterowania przedstawiony jest na rysunku 31.

® ©

| ARPSP Z60]
[

. @ i)
LT ) bY

Rysunek 31. Panel sterowania

I
:
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A — Wyswietlacz ciekitokrystaliczny: wskazuje stan pracy prasy, jak i umozliwia
komunikacje w czasie programowania;

B — Przycisk wtgczania panelu sterowania;
C — Przycisk ,MENU”: w celu wejscia do menu:
* Tryb pracy,
» Kasowanie licznika dziennego,
«  Zatadunek siatki,
+ Kalibracja sitownika;
D — Przycisk ,P”: wybér pola;
E — Przycisk ,OK”: zatwierdzanie;
F — Przycisk ,ESC”: opuszczanie menu;
G — Przyciski poruszania sie po menu;
H — Kontrolka informujgca o otwarciu komory;
| — Kontrolka informujgca o wtgczonych nozach;
J — Przycisk: podanie materiatu obwigzujgcego w trybie recznym;
K — Klawisz nieaktywny;
L — Przycisk zatgczenia elektrozaworu;

M — Przycisk gtowny witgczania zasilania panelu sterowania.

4.2.4 Opis ekranu gtéwnego
Opis ekranu gtéwnego (Rys. 32):
e Obszar 1 — wyswietla aktualne pole dla licznika bel,

o Obszar 2 — wyswietla liczbe bel dla danego pola;
e Obszar 3 — informacje o trybie pracy.

3

Rysunek 32. Ekran gtéwny panelu sterowania

4.2.5 Manualne sterowanie prasa

W trybie manualnym po zakonczeniu formowania beli, czyli po uzyskaniu
odpowiedniego stopnia zgniotu (wartos¢ wyswietlana na panelu) moze zosta¢ uruchomiona
recznie funkcja obwigzywania beli (przycisk ,J” na panelu). Po uzyciu przycisku recznego
owijania medium zostanie podana siatka do komory beli. W trakcie obwigzywania na
wyswietlaczu wyswietlana jest informacja o owijaniu siatkg oraz nad przyciskiem ,J” miga
kontrolka. Po zakonczonym owijaniu na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ,Bela gotowa”.
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4.2.6 Automatyczne sterowanie prasg

Po zakonczeniu formowania beli, czyli po osiggnieciu zadanego wczes$niej stopnia
zgniotu rozpocznie sie proces podawania siatki, co zasygnalizowane bedzie sygnatem
dzwiekowym, komunikatem ,Rozpoczeto podanie siatki” oraz migajgcg kontrolkg nad
przyciskiem podania siatki. Nastepnie rozpocznie sie proces owijania co zasygnalizowane
bedzie komunikatem ,Trwa proces owijania”. Zakonczenie tego procesu zasygnalizowane
bedzie komunikatem ,Bela gotowa”. W trybie automatycznym mozemy réwniez poda¢ siatke
reczenie.

Po wyswietleniu komunikatu ,,Rozpoczeto podanie siatki” nalezy zatrzymac sie.

4.3 Zbior pokosu

UWAGA!

Dostosowac predkosc jazdy ciggnika do panujacych warunkow zbioru
pokosu. W przypadku szerszych pokosow nalezy zwolnié.

UWAGA

Przed zbiorem materialu nalezy go odpowiednio przygotowac poprzez zgrabienie.
Kolejno formowac¢ pokosy w waly o szerokosci nie przekraczajgcej 1,6 m. Aby unikngé
zapychania sie prasy, szerokos¢ i wysokos¢ pokoséw powinny byé rowne na catej swej
dtugosci.

Uformowane waty pokosu nalezy zbiera¢ zgodnie z ponizszym schematem
(Rysunek 33). Rozpoczynajac tworzenie kazdej beli nalezy pobieraé materiat raz prawg, a raz
lewg strona podbieracza do momentu osiggniecia zadanego cisnienia roboczego podanego
na manometrze. Kolejno jecha¢ prosto okoto 10 — 20 m pobierajgc materiat z prawej strony
podbieracza. Nastepnie zmienic strone pobierania materiatu na lewg — jechac okoto 10 —20 m.
Powtarzac jazde w linii prostej zmieniajgc strone pobierania materiatu do momentu uzyskania
zgdanego stopnia zgniotu. Dlugos¢ odcinkdw jazdy w linii prostej dostosowaé do panujacych
warunkow.

, 10-20m
| |

N = \

10-20m

Rysunek 33. Zbieranie pokoséw

4.3.1 Zbiér materiatu przeznaczonego do zakiszania

Trawy i inne rosliny motylkowe przeznaczone do zakiszania i owijania kosic
w poczgtkowej fazie ktoszenia (optymalnie po potudniu). Nastepnego dnia, po kilku godzinach
podsuszania, skoszony surowiec zebra¢ przy pomocy pras rolujgcych. Zachowaé mozliwie
maksymalny stopien sprasowania bel.
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4.3.2 Zbiér suchego, tamliwego materiatu

W sytuacji, kiedy materiat nie jest pobierany, np. w trakcie przejazdéw miedzy
pokosami, mozliwe jest wypadanie suchego i tamliwego materiatu. W takim przypadku nalezy
wytgczy¢ WOM okoto 10 s po zakonczeniu pobierania materiatu. Kolejno wigczy¢é WOM tuz
przed pobieraniem materiatu.

4.4 Rozpoczecie belowania

Przed rozpoczeciem belowania nalezy zwréci¢ uwage, czy zawory odcinajgce
podbieracza i klapy tylnej sg otwarte. Po odpowiednim przygotowaniu maszyny mozna
rozpoczgc¢ belowanie:

o Wigczy¢é WOM z nominalng predkoscig podang na przektadni;
e Jechaé z predkoscig dostosowang do warunkéw pracy, zgodnie z zalecaniami
w rozdziale 4.3;
¢ Po zakonczeniu formowania beli nalezy zatrzymac ciggnik;
e (Czekat az bela zostanie owinieta siatka:
o Przy wlaczonym automatycznym owijaniu siatkg — bela zostanie owinieta
samoczynnie,
o Przy wigczonym recznym sterowaniu owijania siatkg — nalezy wcisngc
na panelu sterowania przycisk J (Rysunek 31) ;
o Woyrzuci¢ bele (Rozdziat 4.5);

4.4.1 Sterowanie podtoga i nozami rotora

W prasach posiadajgcych noze, maszyna wyposazona jest w dwa zawory. Zawory 1 i
2 powinny by¢ zawsze w tej samej pozycji roboczej (Rysunek 34).

Ustawienie zaworow w pozycji jak na rysunku 34 umozliwia sterowanie nozami. Aby
sterowac podtoga, nalezy ustawi¢ zawory w pozycji jak na rysunku 35.

\N
3 L0
% e \\
o Q . Q - §>

Rysunek 34. Pozycja zaworéw do sterowania nozami
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Rysunek 35. Pozycja zaworéw do sterowania podtogg rotora

4.4.2 Usuwanie nagromadzonego materiatu

W czasie zbioru materiatu mozliwe jest jego nagromadzenie na podbieraczu i rotorze.
Zapchanie nastepuje w wyniku niedostosowania predkosci do warunkéw zbioru oraz
nieprawidiowo uformowanego pokosu.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zabronione jest usuwanie nagromadzonego materiatu podczas pracy
maszyny.

NIEBIEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!

Podczas usuwania nagromadzonego materiatu zachowac szczegolng
ostroznosc, gdyz strefa rotora jest niebezpieczna.

NIEBIEZPIECZENSTWO

Aby usungé¢ nagromadzony materiat nalezy:

o Zatrzymac ciggnik, nie wytgczac¢ silnika;
o Wytgczy¢ WOM,;
e Opusci¢ podioge rotora:
o W prasach bez nozy otworzy¢ zawdr dwustronnego dziatania by opuscié
podfoge rotora;
o W prasach wyposazonych w noze opusci¢ podtoge zgodnie z rozdziatem 4.4.1;
e Zmniejszy¢ obroty silnika i wtgczy¢ WOM; Nagromadzony materiat powinien zosta¢
przeniesiony do komory belowania. Jesli zator nie zostat usuniety nalezy wytgczyc
WOM, kolejno ponownie zmniejszy¢ obroty silnika i wigczy¢é WOM. Czynnosci te
powtarzac kilka razy, by usung¢ nagromadzony materiat;
o Podnies¢ podtoge rotora;
o Kontynuowac prace;
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4.4.3 Reczne usuwanie nagromadzonego materiatu

Kiedy usuwanie nagromadzonego materiatu poprzez opuszczenie podtogi rotora nie
przyniesie efektow, nalezy usung¢ go recznie. W tym celu nalezy:

o Wylgczy¢ wat WOM,;

e Zdekompresowac uktad hydrauliczny (Rozdziat 4.6.2);

e Wytgczyc silnik ciggnika, wyjgc¢ kluczyk ze stacyijki;

o QOdtaczy¢ instalacje elektryczng;

e Poczeka¢ do chwili, gdy wszystkie elementy ruchome maszyny catkowicie sie
zatrzymaja;

o QOdtaczy¢ wat napedowy;

e Podnies¢ docisk rolkowy i zabezpieczy¢ jego pozycje tarncuchem;

o Usung¢ nagromadzony materiat: przy pomocy dotgczonego klucza obrécié rotor w
kierunku przeciwnym do kierunku pracy;

e Opusci¢ docisk rolkowy do pozycji roboczej;

e Podlgczyc¢ zasilanie;

o Podtgczy¢ wat napedowy;

o Wigczy¢ silnik ciggnika;

e Uruchomic prase;

¢ Usuna¢ nagromadzony materiat opuszczajgc podtoge rotora (Rozdziat 4.4.1)

4.5 Wyrzucanie bel

OSTRZEZENIE!

Zachowac¢ szczegolng ostrozno$¢ podczas pracy na terenie pochytym.
Zwrocic¢ szczegolng uwage na mozliwosé staczania sie bel.

OSTRZEZENIE
NIEBEZPIECZENSTWO!
Nie otwiera¢ klapy tylnej w poblizu linii wysokiego napiecia. Moze
to grozi¢ porazeniem pragdem.
NIEBIEZPIECZENSTWO

Po owinieciu beli siatka, nalezy sprawdzi¢ czy w zasiegu ruchu klapy tylnej nie znajdujg
sie osoby lub przedmioty. Jesli przestrzen ta jest bezpieczna nalezy wyrzuci¢ bele z komory:

e Otworzyc tylng klape, korzystajgc z zaworu jednostronnego dziatania; Bela wytoczy sie
po odrzutniku na ziemig, co zostanie zakomunikowane na wyswietlaczu panelu
sterowania;

e Zawor jednostronnego dziatania ustawi¢ w potozeniu ptywajgcym, by zamkng¢ klape
tylna. Dzieki temu uzyska sie minimalne zuzycie pompy, czas wystarczajgcy na uzycie
zamka blokujgcego oraz cofniecie sie sitownika noza do ciecia siatki;
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o Podczas belowania zawor jednostronnego dziatania powinien by¢ w pozycji
ptywajacej;
Zamkniecie tylnej klapy zostanie zakomunikowane na panelu sterowania;
Rozpoczaé jazde i zbieranie materiatu lub zakohczy¢ prace.

4.6 Zakonczenie pracy
4.6.1 Wytaczanie na polu
Po zakonczonej pracy na polu nalezy:

Sprawdzi¢, czy komora belowania jest pusta;

Wigczy¢ bieg jatowy w ciggniku;

Wytgczy¢ WOM,;

Korzystajgc z zaworu jednostronnego dziatania podnies¢ podbieracz;
Whytgczy¢ silnik ciggnika, wyjac kluczyk ze stacyjki;

Zamkng¢ zawor odcinajgcy (Rysunek 24);

Zabezpieczy¢ pozycje podbieracza (Rozdziat 5.1.6.3)

Umiesci¢ kota podbieracza w pozycji transportowej (Rozdziat 1.7.3);
Oczysci¢ prase z materiatu, ktéry mégtby wypasé podczas transportu;
Jechac¢ na kolejne pole lub miejsce parkowania.

4.6.2 Odlaczenie maszyny od ciggnika

Upewni¢ sie, czy w obszarze prasy rolujgcej i najblizszym otoczeniu nie ma osoéb

postronnych, zwtaszcza dzieci. Kolejno nalezy:

Ustawi¢c maszyne w miejscu jej skladowania na utwardzonym réwnym
i wypoziomowanym podtozu;
Sprawdzi¢ czy komora belowania jest pusta, a klapa tylna zamknieta.
Nastepnie zdekompresowac uktad hydrauliczny:
o Wiaczy¢ silnik ciggnika;
o Ustawi¢ zawoér dwustronnego dziatania w potozeniu ptywajgcym;
o Poczekac¢ by uktad hydrauliczny sie zdekompresowat;
o Wylgczy¢ silnik ciggnika, wyjgc kluczyk ze stacyijki.
W prasach wyposazonych w uktad hamulcowy, uruchomi¢ hamulec postojowy
(Rozdziat 5.1.2);
Umiesci¢ kliny pod kota (Rozdziat 5.1.3);
Opusci¢ stope podporowg (Rozdziat 5.1.4);
Odtgczy¢ uktad hamulcowy, jesli prasa go posiada:
o Odtaczyc¢ ztagcza oznaczone kolorem czerwonym i zottym;
o Podtgczy¢ ztgcza do ztgcz zastepczych;
Odtgczy¢ uktad zasilania elektrycznego;
Odtaczy¢ uktad hydrauliki sitowej;
Zatozy¢ ostonki ztgcz hydraulicznych i elektrycznych;
Odtgczy¢ i zdemontowaé WPT. Odiozy¢ zdemontowany wat na podparcie
przeznaczone do jego przechowywania. Koncéwki WOM i WPM zabezpieczyé
ostonami;
Odtaczy¢ oko dyszla od zaczepu ciggnika;
Przetozy¢ tancuch zabezpieczajgcy przez oko zaczepu i zapig¢ go.
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5 Konserwacija i regulacja

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych przestrzega¢ zasad
bezpieczenhstwa pracy zawartych w rozdziale 1.6 ,,0gdlne zasady bezpieczenstwa”.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Wszystkie czynnosci zwigzane z konserwacjg i regulacjg nalezy
przeprowadza¢ podczas postoju maszyny i gdy wszystkie ruchome
elementy maszyny sg nieruchome.

NIEBIEZPIECZENSTWO

UWAGA!
Uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych.

UWAGA

Oryginalne czesci zamienne Metal Fach sg wykonywane z uwzglednieniem
specyficznych potrzeb urzgdzeh Metal Fach.

Czesci innych producentéw nie sg ani kontrolowane, ani zatwierdzane przez Metal
Fach. Aby unikngé ryzyka, nalezy stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne Metal Fach.

Tabela 4. Wartosci momentéw dokrecania $rub

Momenty dociggajace srub - Sruby metryczne w Nm
Wielkosé Wersja s$rub — klasy wytrzymatosci Nakfetki
@mm | Skokmm T 5,8 8,8 10,9 129 | ch
’ ’ ’ ’ ’ $ruby kot
3 0,50 0,9 1,1 1,8 2,6 3,0
4 0,70 1,6 2,0 3,1 4,5 53
5 0,80 3,2 4.0 6,1 8,9 10,4
6 1,00 55 6,8 10,4 15,3 17,9
7 1,00 9,3 11,5 17,2 25 30
8 1,25 13,6 16,8 25 37 44
8 1,00 14,5 18 27 40 47
10 1,50 26,6 33 50 73 86 45
10 1,25 28 35 53 78 91
12 1,75 46 56 86 127 148
12 1,50 80
12 1,25 50 62 95 139 163
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14 2,00 73 90 137 201 235

14 1,50 79 96 150 220 257 140
16 2,00 113 141 214 314 369

16 1,50 121 150 229 336 393 220
18 2,50 157 194 306 435 509

18 1,50 178 220 345 491 575 300
20 2,50 222 275 432 615 719

20 1,50 248 307 482 687 804 400
22 2,50 305 376 502 843 987

22 2,00 450
22 1,50 337 416 654 932 1090 500
24 3,00 383 474 744 1080 1240

24 2,00 420 519 814 1160 1360

24 1,50 550
27 3,00 568 703 100 1570 1840

27 2,00 615 760 1200 1700 1990

30 3,50 772 995 1500 2130 2500

30 2,00 850 1060 1670 2370 2380

5.1 Procedury ogodine
5.1.1 Wylaczanie prasy

Jesli prasa jest podtgczona do ciggnika, nalezy zaciggng¢ hamulec reczny, wytgczyc
silnik oraz wyjac¢ kluczyk ze stacyjki. Pamietac nalezy rowniez o wytgczeniu panelu sterowania.

Procedura wytgczenia prasy obejmuje:

e Ustawienie ciggnika i maszyny w bezpiecznym miejscu na wypoziomowanym
podtozu;

e Zaciggniecie hamulca recznego w ciggniku;

e Upewnienie sig, czy wat WOM jest wytgczony;

o Wytgczenie silnika ciggnika i wyjecie kluczka ze stacyijki;

e Zdekompresowanie uktadu hydraulicznego (Rozdziat 4.6.2);

e W prasach wyposazonych w uklad hamulcowy: uruchomienie hamulca
postojowego prasy (Rozdziat 5.1.2);

e Umieszczenie klindbw pod koto jezdne (Rozdziat 5.1.3).

5.1.2 Obstuga hamulca postojowego — wyposazenie dodatkowe

W prasach Z603 i Z604 wyposazonych w uktad hamulcowy, hamulec postojowy
powinien byC wigczony zawsze, gdy maszyna jest zaparkowana i ma zosta¢ odfgczona od
ciggnika. Nalezy go zwolni¢ przed rozpoczeciem jazdy.
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Rysunek 36. Hamulec postojowy

Nalezy korzystaé¢ z hamulca postojowego zgodnie z tabliczkg przedstawiong na
rysunku 36.

Czerwone symbole na tabliczce dotyczg uruchamiania i zwalniania hamulca
postojowego sprezynowego. Mozna go uruchomic recznie poprzez wyciggniecie przycisku
oznaczonego kolorem czerwonym. Hamulec postojowy uruchamia sie réwniez w sytuacji
spadku ciSnienia, spowodowanego nieszczelnoscig ukfadu hamulcowego. Zwolnienie
hamulca postojowego sprezynowego nastepuje po wcisnieciu czerwonego przycisku.

Czarne symbole na tabliczce odnoszg sie do uruchamiania i zwalniania hamulca
awaryjnego. Hamulec awaryjny wigcza sie automatycznie po zerwaniu przewodow
hamulcowych.

5.1.3 Umieszczanie klinow

Kiedy maszyna ma zosta¢ odtgczona od ciggnika, nalezy zabezpieczy¢ kota jezdne
klinami. Kliny nalezy usungc¢ przed rozpoczeciem jazdy prasy podtgczonej do ciggnika.

5.1.4 Obstuga stopy podporowej

Stopa podporowa posiada mozliwos¢ szybkiego Ilub wolnego opuszczania/
podnoszenia.

Aby szybko przesuwac stope podporowg nalezy wyciggnac¢ korbe do oporu:

e Podnoszenie — obraca¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara;
e Opuszczanie — obraca¢ przeciwnie do ruchu wskazowek zegara.

W celu wolnego przesuwania stopy podporowej nalezy wepchng¢ korbe do oporu:

e Podnoszenie — obracac przeciwnie do ruchu wskazowek zegara;
e Opuszczanie — obraca¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

22 INSTRUKCJA OBSLUGI — PRASY ROLUJACE 7603 i Z604 CZESC2z2



<5 MiThi-Fch

® P © Q

Rysunek 37. Stopa podporowa

Montaz stopy podporowej (Rysunek 37):

o Upewni¢ sig, ze maszyna znajduje sie na rownym podtozu, hamulec postojowy jest
wigczony, kota zablokowane klinami;

o  Wyjac sworzen (3);

o Wysunac stope podporowg (4) z obsady (2) na zgdang wysoko$¢;

e Zablokowac¢ pozycje sworzniem (3);

o Obracac¢ korbg (1) do momentu oparcia sie stopy podporowej (4) o podtoze.

Demontaz stopy podporowej (Rysunek 37):

e Obracajgc korbg (1) maksymalnie wsung¢ obsade (2);
o  Wyjac sworzen (3);

e Przesungc stope (4) do obsady (2);

e Zablokowac¢ pozycje sworzniem (3);

5.1.5 Oproéznianie zbiornika powietrza uktadu hamulcowego

UWAGA!
Zbiornik powietrza uktadu hamulcowego nalezy codziennie oprézniac.

UWAGA

W celu oproznienia zbiornika powietrza uktadu hamulcowego nalezy:

o Otworzy¢ prawg ostoneg;
o Pociggna¢ sworzen zaworu spustowego zbiornika (Rysunek 38);
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o Przytrzymac¢ sworzen do momentu usuniecia catej wody;
o Korzystajgc z uktadu pneumatycznego ciggnika doprowadzi¢ powietrze do zbiornika
(minimum 5 bar).

Rysunek 38. Opréznianie zbiornika uktadu hamulcowego

5.1.6 Zabezpieczenia
5.1.6.1 Zabezpieczenie klapy tylnej

Prasy wyposazone sg w dwa zabezpieczenia klapy tylnej. Nalezy stosowac je
jednoczesnie.

Rysunek 39. Blokady zabezpieczajgce sitowniki

Pierwszym zabezpieczeniem jest zatozenie blokad na sitowniki klapy tylnej. Uniesiong
do gory pokrywe prasy nalezy zabezpieczy¢ w jej gébrnym potozeniu, jak pokazano na rysunku
39. Do zabezpieczenia uzy¢ obejm (2) zamocowanych do goérnych sworzni cylindrow
hydraulicznych (1). Obejmy (2) przesung¢ maksymalnie do géry tak, aby obejmowaty ttoczyska
rozsunietych cylindrow. Zawleczkami (4) zabezpieczy¢ przed niepowotanym zamknieciem
pokrywy. Zabezpieczy¢ sitowniki po obu stronach maszyny.
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Rysunek 40. Zawor odcinajgcy klapy tylnej

Do drugiego zabezpieczenia klapy tylnej przed niepozadanym opuszczeniem,
wykorzystuje sie hydrauliczny zawér odcinajgcy (1) (Rysunek 40). Nalezy obrocié zawor
odcinajgcy (1) do pozycji zamknietej.

Aby odblokowa¢ tylng komore trzeba obréci¢é zawdr do pozycji roboczej oraz

odbezpieczy¢ obejmy blokady pokrywy, po czym zamkng¢ komore po wykonaniu
zaplanowanych czynnosci.

5.1.6.2 Zabezpieczenie noza do ciecia siatki

OSTRZEZENIE!

Podczas wykonywania wszelkich prac w poblizu noza do ciecia siatki
nalezy go zabezpieczy¢.

OSTRZEZENIE

W celu zabezpieczenia noza do ciecia siatki, nalezy otworzy¢ ostone gorng, kolejno
zatozy¢ hak z fancuchem (2) za sworzen (1), jak przedstawiono na rysunku 41.

R\L/./

Rysunek 41. Zabezpieczenie noza do ciecia siatki
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5.1.6.3 Zabezpieczenie podbieracza

Aby zabezpieczy¢ podbieracz przed upadkiem, spowodowanym spadkiem cisnienia
w instalacji hydraulicznej podczas jazdy, nalezy zatozyé tancuch (1) na wieszak (2).
Podbieracz powinien byé zabezpieczony zawsze podczas transportu maszyny.

RUINBRRYS

Rysunek 42. Zabezpieczenie podbieracza

5.2 Harmonogram konserwacji prasy

Tabela 5. Harmonogram konserwacji prasy

Czas Czynnos¢

Po pierwszej godzinie pracy o Dokrecic sruby kot jezdnych (Rozdziat 5.14)
¢ Naciggna¢ fancuchy (Rozdziat 5.3)

Co 5 godzin pracy lub co 50 bel e Przesmarowa¢ fancuchy zgodnie 2z planem
smarowania (Rozdziat 5.10)

Co 10 godzin pracy e Sprawdzi¢ stan przewodéw hydraulicznych, czy
nie sg uszkodzone (Rozdziat 5.15)
e Sprawdzi¢ cisnienie w oponach

Co 500 bel (podczas pracy na | e Nasmarowac elementy prasy zgodnie

piaszczystym podtozu — 2 razy dziennie) z rozdziatem 5.10
e Sprawdzi¢ dokrecenie Srub dyszla zgodnie z
tabelg 4
Po 3000 belach o Nasmarowac elementy prasy zgodnie

z rozdziatem 5.10

Po 6 tygodniach nieuzywania prasy o Nasmarowac elementy prasy zgodnie
z rozdziatem 5.10

Na koniec sezonu ¢ Naciggna¢ fancuchy (Rozdziat 5.3)
e Nasmarowac elementy prasy zgodnie
z rozdziatem 5.10

Na poczatek sezonu o  Wyregulowa¢ hamulec obwigzywacza siatkg
(Rozdziat 5.6)
e  Sprawdzi¢ dokrecenie $rub na kotach (Rozdziat
5.14)

o  Wymienic filtr w zbiorniku automatycznego
smarowania tancuchéw (Rozdziat 5.11.4)
e Sprawdzi¢ naostrzenie nozy rotora

Po 6 latach ¢ Wymieni¢ przewody hydrauliczne (Rozdziat 5.15)
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5.3 Regulacja napiecia tancuchéw

Nalezy regularnie sprawdza¢ napiecie fancuchow. Regulacje fancuchow
przeprowadza¢ wedlug harmonogramu (Rozdziat 5.2).

5.3.1 Regulacja napiecia tancuchow podbieracza i rotora
Aby wyregulowaé napiecie fancuchéw w prasie nalezy:
o Sprawdzi¢, czy prasa jest wytgczona zgodnie z procedurg z rozdziatu 5.1.1;
o Ustawic kota podbieracza w pozycji transportowej (Rys. 19);
o Otworzy¢ lewa ostone prasy;
e Zgodnie z rysunkiem 43 zdemontowac lewg ostone podbieracza (1) odkrecajac
Sruby (2);
o Wedtug rysunku 44 zdemontowac¢ lewg ostone rotora (1) odkrecajgc sruby (2);

Rysunek 44. Lewa ostona rotora

¢ Aby napig¢ tancuch podbieracza (3) nalezy poluzowac¢ sruby napinacza (2) i przesungc¢
go w gore, tak by tancuch byt naprezony (Rys. 45);

o Zablokowac pozycje napinacza, dokrecajgc sruby;

e tancuch napedowy (1) jest naprezany poprzez automatyczny napinacz (4). Nalezy
odczyta¢ wartos¢ na wskazniku (7), jak pokazano na rysunku 45. Wskaznik powinien
znajdowac sie pomiedzy kreskami oznaczonymi jako 5 i 6. Jesli wskaznik znajduje sie
poza tym zakresem nalezy:
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o Poluzowa¢ srube napinacza;

o Kolejno obréci¢ automatyczny napinacz, tak by wskaznik znajdowat sie miedzy
kreskg oznaczong jako 5 i 6;

o Dokreci¢ srube automatycznego napinacza;

Rysunek 45. Napinanie tancucha podbieracza

o Zamontowac ostony podbieracza i rotora, dokrecajac $ruby;

e Analogicznie do strony lewej, wyregulowac¢ tahcuch podbieracza po prawej stronie
maszyny;

o Otworzy¢ prawg ostone prasy;

e Zdemontowac prawg ostone rotora (1), odkrecajgc sruby (2), jak na rysunku 46;

o W celu napiecia tancucha rotora (1), zgodnie z rysunkiem 47, obraca¢ nakretki
napinacza (2), tak by odlegto$¢ C = 95 mm;

e Zamontowac ostone rotora i zamkngc¢ ostone prawa;

Rysunek 46. Prawa ostona rotora
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Rysunek 47. Napinanie tancucha rotora

5.3.2 Regulacja napiecia tancuchéw komory belowania
W celu regulacji taricuchéw komory belowania (1), (3) i (5) nalezy:

e Sprawdzi¢, czy prasa jest wytgczona zgodnie z procedurg z rozdziatu 5.1.1;

o Otworzy¢ lewa ostone prasy;

e Zgodnie z rysunkiem 48, obréci¢ nakretki napinaczy (2), (4) i (6) i dostosowac
odlegtosci do wartosci:

o A=175mm;
o B=175mm;
o C=175mm;

e ZamkngcC ostone.
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Rysunek 48. Napinanie tancuchow
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5.4 Regulacja zamka
W celu regulacji zamka, nalezy:

o Sprawdzi¢, czy prasa jest wytgczona zgodnie z procedurg z rozdziatu 5.1.1;

o Otworzy¢ ostone boczng;

e Zgodnie z rysunkiem 49, wyregulowa¢ zamek (1), obracajgc nakretkg (2),
tak by odlegtos¢ D= 175 mm;

e Zamknac ostoneg;

e Czynnosci powtdrzy¢ po drugiej stronie maszyny.

D

)
[
(2]

G
% { ¥ 9 <

Rysunek 49. Regulacja zamka

5.5 Regulacja napiecia przenosnika tancuchowo-pretowego prasy 2604

UWAGA!

Wyregulowac sprezyny napinajgce tancuch gtbwnego przenosnika po
obu stronach prasy.

Stopien naprezenia musi by¢ réwny na sprezynie znajdujgcej sie
zaréwno po prawej jak i lewej stronie.

UWAGA

Aby wyregulowac napiecie przenosnika farncuchowo-pretowego nalezy (Rysunek 50):

o Otworzy¢ lewg lub prawg boczng ostoneg;

e Poluzowac nakretke kontrujacy;

o Uzywajgc nakretki 1 wyregulowac¢ napiecie tancucha. Odlegto$¢ ,A” (pomiedzy dolng
podktadkg, a wspornikiem) powinna wynosi¢ 225 mm;

¢ Po uzyskaniu odpowiedniego napiecia z powrotem zabezpieczy¢ nakretke.
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Rysunek 50. Regulacja napiecia przenosnika tancuchowo-pretowego w prasie Z604

5.6 Regulacja hamulca tarczowego obwigzywacza siatka

Hamulec obwigzywacza siatkg powinien by¢ wyregulowany tak, by po skierowaniu
dzwigni (1) (Rysunek 51) nie bylo mozliwosci recznego obrotu tarczy hamulcowej. W celu
regulacji hamulca nalezy:

e Sprawdzi¢, czy prasa jest wytgczona zgodnie z procedurg z rozdziatu 5.1.1;
o Otworzy¢ prawg ostone prasy;
e Poluzowac srube (3), jak na rysunku 51;

o Dokrecic¢ tuleje gwintowang (2) tak, by oktadziny hamulcowe (4) catkowicie przylegaty
do tarczy hamulca;

W przypadku gdy oktadziny hamulcowe (4) sg zuzyte po jednej stronie, nalezy
(Rysunek 51):
o Poluzowaé nakretke (5);

o Lekko wkrecac srube (6) tak by oktadziny byty rownolegte;
o Dokreci¢ nakretke (5).
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Rysunek 51. Regulacja hamulca obwigzywacza siatkg

5.7 Wymiana noza do ciecia siatki
Aby wymieni¢ n6z do ciecia siatki nalezy:

e Sprawdzi¢, czy prasa jest wytgczona zgodnie z procedurg z rozdziatu 5.1.1;
e Zabezpieczy¢ ndz do ciecia sitaki wedtug rozdziatu 5.1.6.2;

o Poluzowacé $ruby na listwie mocujgcej n6z;

e Wymieni¢ noz do ciecia siatki;

o Dokreci¢ sruby.

5.8 Noze zespotu thacego

Prasy Z603 i Z604 mogg posiadaé¢ rotor z nozami. Noze sg wyposazeniem
dodatkowym.
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OSTRZEZENIE!

Noze sg naostrzone. Podczas wykonywania wszelkich prac w poblizu
nozy nalezy zawsze nosi¢ rekawice ochronne oraz zachowac
szczegoblng ostroznosc.

OSTRZEZENIE

5.8.1 Demontaz nozy
Aby zdemontowac¢ noze nalezy:

o Otworzy¢ klape tylng i jg zabezpieczy¢ (Rozdziat 5.1.6.1);

e UstawicC noze w pozycji schowanej (Rozdziat 4.4.1);

o Opusci¢ podioge (Rozdziat 4.4.1) o okoto potowe;

e Upewni¢ sie, ze naped WOM jest roztgczony, silnik ciggnika wytgczony, a kluczyk
wyjety ze stacyjki;

o Wocisngc¢ srube (1) i obréci¢ dzwignie (2) przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, az
do oporu (Rysunek 52);

o Wejs¢ do komory prasy, chwyci¢ wystajacg cze$¢ noza i go wyjac;

,

Rysunek 52. Odblokowanie dzwigni nozy
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5.8.2 Ostrzenie nozy

Poprawnie naostrzone noze zmniejszajg zapotrzebowanie na moc,
zapewniajg lepszg jakos¢ ciecia oraz pozytywnie wplywajg na
wydajnosé pracy.

Ostrzenie nozy wykonywac zawsze, kiedy jest taka potrzeba.

Czestos¢ ostrzenia uzalezniona jest od rodzaju zbieranego materiatu
oraz zanieczyszczenia.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Ostrzenie nozy nalezy wykonywa¢ odpowiednimi narzedziami
zachowujgc szczegolng ostroznosc.

UWAGA

UWAGA!

Podczas ostrzenia zabronione jest przegrzanie nozy. Zbyt wysoka
temperatura spowoduje skrécenie ich zywotnosci.

Aby naostrzy¢ noze nalezy:

o Wyjac€ je zgodnie z rozdziatem 5.8.1;
e Ostrzy¢ noze jedynie z jednej strony (gtadkiej), jak na rysunku ponizej.

Rysunek 53. Ostrzenie nozy
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5.8.3 Montaz nozy
Aby zamontowac noze:

o Otworzyc klape tylng i jg zabezpieczy¢ (Rozdziat 5.1.6.1);

o Upewni¢ sie, ze noze sg w pozycji schowanej (Rozdziat 4.4.1);

o Upewni¢ sie, ze podtoga jest opuszczona o okoto potowe (Rozdziat 4.4.1);

e Upewni¢ sie, ze naped WOM jest roztgczony, silnik ciggnika wytgczony, a kluczyk
wyjety ze stacyjki;

o Wejs¢ do komory prasy;

e Wiozy¢ noze lub noze Slepe (Rozdziat 5.8.4);

e Zablokowa¢ noze weciskajgc srube (1) i obracajgc dzwignie zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara (Rysunek 52);

e Podnies¢ podtoge rotora (Rozdziat 4.4.1);

e Zamknag¢ komore tylng.

5.8.4 Wymiana nozy na noze slepe

Prasy wyposazone w noze posiadajg réwniez noze slepe. Montaz nozy $lepych nalezy
wykonac zgodnie z rozdziatem 5.8.3.

Mozna dowolnie konfigurowac ilos¢ nozy slepych wedtug potrzeb i warunkéw zbioru.
Noze umiesci¢ po prawej stronie maszyny w dedykowanym uchwycie. Nalezy zabezpieczy¢
je zawleczkami (1), jak na rysunku 54.

Rysunek 54. Przechowywanie nozy

5.9 Wymiana srub zabezpieczajacych w podbieraczu

W przypadku Sciecia srub zabezpieczajgcych podbieracz, nalezy zastgpic je sSrubami
o identycznych parametrach: Sruba z tbem szesciokgtnym M8x35 8,8 PN-EN ISO 4017
(cynkowana, z gwintem na catej dtugosci). W tym celu nalezy:

e Sprawdzi¢, czy prasa jest wytgczona zgodnie z procedurg z rozdziatu 5.1.1;

o Zdemontowa¢ ostone (1) odkrecajgc sruby (2), jak na rysunku 43;

o Zdemontowa¢ Sciete sruby zabezpieczajgce (1) i upewni¢ sie, czy zadne fragmenty
zniszczonych $rub nie znajdujg sie pomiedzy elementami napedu (Rysunek 55);

e Za pomocy klucza, obracaé¢ rotorem i ustawi¢ otwory elementu bezpieczenstwa tak,
aby wtozy¢ nowe Sruby zabezpieczajgce (1) i dokrecic je;

e Zamontowac ostone zabezpieczajaca.

CZESC2z2 INSTRUKCJA OBStUGI — PRASY ROLUJACE Z603 i Z604 35



<5 MiThL-FrcH

I

=

Rysunek 55. Wymiana srub zabezpieczajgcych

5.10 Plan smarowania

UWAGA!

Wszystkie punkty smarowania powinny by¢ przesmarowane zgodnie
z tab. 6.

UWAGA

Punkty smarowania zostaty oznaczone na maszynie piktogramem przedstawionym
na rysunku ponizej.

@D |

Rysunek 56. Oznaczenie miejsc smarowania prasy

Tabela 6. Plan smarowania

Oznaczenie Element maszyny Srodek smarny Uwagi
na rysunku
Co 500 bel (lub codziennie)
1 Wat WPT Smar uniwersalny
2 Listwa zbiorcza Smar uniwersalny Smarowac po obu
stronach maszyny.
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Zbiornik
3 automatycznego
smarowania fancuchow

Srodek smarny zgodny z
ISO VG 68 — ISO VG 220

(niegestniejacy)

Sprawdzaé poziom oleju
codziennie.

4 Waly rolujgce

Smar uniwersalny

Smarowac po obu
stronach maszyny

Na koniec sezonu (podczas pracy w specjalnych warunkach — raz w tygodniu)

5 Stopa podporowa Smar uniwersalny
Olej wymieni¢ po
pierwszych 50 godzinach

) ) : pracy.

6 Przektadnia Olej przektadniowy 80W90
Procedura wymiany oleju
opisana jest w rozdziale
5.13

7 Elementy ruchome Olej maszynowy

obwigzywacza siatkg

8 Sitowniki

Smar uniwersalny

Smarowac po obu
stronach maszyny.

Smarowac co 500 bel (lub codziennie)

b
\\
©
©
- 1O
o
a2

Smarowac raz na koniec sezonu (podczas pracy w specjalnych warunkach - raz w tygodniu)

Rysunek 57. Punkty smarowania prasy 2603
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A

Smarowac co 500 bel (lub codziennie)

. Smarowac raz na koniec sezonu (podczas pracy w specjalnych warunkach - raz w tygodniu)

Rysunek 58. Punkty smarowania prasy Z604

5.11 System automatycznego smarowania tancuchow

Ukfad zbudowany jest z pompy mechanicznej, zbiornika olejowego o pojemnosci 3 |,
rozdzielaczy i koncéwek dawkujgcych zakonczonych pedzelkami podajgcymi olej do gtdwnych
punktow smarnych, powodujgc rownomierne rozprowadzanie oleju na powierzchni taricucha.

5.11.1 Regulacja dawki oleju

Dawka oleju pompowanego przez pompke (1) jest regulowania bezstopniowo
(Rysunek 59). W celu regulacji dawki oleju nalezy na krzywce (2) odkreci¢ nakretki (4) i obrécié
czescig krzywki, tak by wskaznik (3) wskazywat pozgdang cyfre od 1 do 8, przy czym dla 1
dawka oleju bedzie najmniejsza, zas dla 8 najwieksza.
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Rysunek 59. Regulacja dawki oleju w systemie automatycznego smarowania

5.11.2 Sprawdzenie poziomu oleju w zbiorniku

System automatycznego smarowania tancuchdéw doprowadza olej ze zbiornika do
tancuchow maszyny.

Przed sprawdzaniem poziomu oleju w zbiorniku nalezy upewni¢ sig, ze naped WOM
jest wytaczony, silnik ciggnika jest wytgczony, a kluczyk wyjety ze stacyjki.

Poziom oleju powinien znajdowac sie powyzej 1/3 objetosci zbiornika, zgodnie z
oznaczeniami na zbiorniku.

Kazdorazowo przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ poziom oleju. W razie
koniecznosci nalezy uzupetnic ole;.

UWAGA!

Zabrania sie uzytkowania pompy mechanicznej bez oleju. Praca pompy
mechanicznej ,na sucho” grozi jej zniszczeniem.

UWAGA

Nalezy uzywac¢ zawsze czystych olejow. Powinno sie stosowac srodek
smarny zgodny z ISO VG 68 — ISO VG 220 (niegestniejacy).
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5.11.3 Napetnianie zbiornika oleju
W sytuacji koniecznosci uzupetnienia oleju w zbiorniku nalezy:

e Upewni¢ sie, ze naped WOM jest roztgczony, silnik ciggnika wytgczony, a kluczyk
wyjety ze stacyjki;

e Otworzyc¢ lewg ostone;

e Oczysci¢ maszyne wokot zbiornika (2), w celu uniknigcia przedostania sie do niego
zanieczyszczen (Rysunek 60);

o Odkrecic¢ korek (1);

o Sprawdzi¢ czystosé filtru siatkowego znajdujgcego sie przy wlewie ; w przypadku, gdy
filtr jest zabrudzony powinno sie go wyjac¢, oczysci¢ uzywajgc eteru naftowego lub ropy
i kolejno zamontowac w zbiorniku;

o Wilac¢ czysty olej przez filtr, do catkowitego wypetnienia zbiornika;

e Zakreci¢ korek (1).

’\U[Il]ﬂ

Rysunek 60. Zbiornik automatycznego smarowania tancuchéw

5.11.4 Wymiana filtra

Wymiane filtra nalezy wykonywa¢ zgodnie z harmonogramem konserwacji prasy
(Rozdziat 5.2).

Filtr znajduje sie w zbiorniku oleju. Zaleca sie¢ wymienia¢ go raz w roku. W razie

wymiany nalezy:

e Otworzy¢ lewg boczng ostone,

e Spusci¢ olej ze zbiornika,

o Otworzy¢ zbiornik oleju automatycznego smarowania,

o Wymienic filtr,

o Uzupehic¢ olej w zbiorniku,

e Zamknac zbiornik oleju,

e Zamknac ostone.

40 INSTRUKCJA OBSLUGI — PRASY ROLUJACE 7603 i Z604 CZESC2z2



<5 MiThi-Fch

5.12 Smarowanie tozysk

Prasy Z603 i Z604 wyposazone sg w system centralnego smarowania tozysk. Listwy
zbiorcze (1) ze smarowniczkami (2), umozliwiajg smarowanie tozysk maszyny (Rysunek 61).
Listwy zbiorcze znajdujg sie po lewej i prawej stronie prasy. Nalezy je smarowaé zgodnie z
planem smarowania (Rozdziat 5.10).

Rysunek 61. Centralne smarowanie tozysk

5.13 Wymiana oleju w skrzyni przektadniowej

Olej w skrzyni przektadniowej nalezy wymieni¢é po pierwszych
50 godzinach pracy.

UWAGA!

Nie przepetniaC skrzyni przektadniowej olejem. Moze to spowodowaé
przegrzanie lub wyciek oleju.

Nalezy wymieniaC olej, gdy jest jeszcze ciepty (np. bezposrednio

po uzywaniu maszyny).
UWAGA

OSTRZEZENIE!

Przed spuszczeniem oraz uzupetnieniem oleju w skrzyni
przektadniowej nalezy upewnic sig, ze naped WOM jest wytaczony,
silnik ciggnika jest wytgczony, a kluczyk wyjety ze stacyjki.

OSTRZEZENIE

5.13.1 Spuszczanie oleju
Aby spuscic olej ze skrzyni przektadniowej:

e Sprawdzi¢, czy prasa jest wytgczona zgodnie z procedurg z rozdziatu 5.1.1;
o Przygotowac pojemnik na zuzyty olej;
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e OdkreciC i zdjg¢ korek, umieszczony na dnie skrzyni przektadniowej (Rysunek 62).

Mozna sie do niego dosta¢ poprzez otwdr umieszczony w dolnej czesci przedniej belki
nad podbieraczem;

o Spuscic olej do wczedniej przygotowanego pojemnika;
e Po opréznieniu skrzyni umiesci¢ korek na swoim miejscu.

Rysunek 62. Korek spustowy

5.13.2 Uzupetnianie oleju

Wazne: Nalezy stosowac olej przektadniowy 80W9O0.

W celu uzupetnienia oleju w skrzyni przektadniowe;j:

e Sprawdzi¢, czy prasa jest wytgczona zgodnie z procedurg z rozdziatu 5.1.1;
o Odkreci¢ i zdjg¢ korek umieszczony w gornej czesci skrzyni przektadniowej;
o Uzupetni¢ poziom oleju;

e Oczyscic i umiesci¢ korek na swoim miejscu.

5.14 Kota jezdne

5.14.1 Kontrola stanu ogumienia

UWAGA!

Naprawy két i opon mogg by¢é przeprowadzone tylko przez
wykwalifikowany personel dysponujgcy odpowiednim wyposazeniem.

UWAGA

Nalezy regularnie sprawdzac ci$nienie opon i upewnic sie, ze jest ono odpowiednie dla
danej opony.
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UWAGA

UWAGA!

Sprawdzac¢ dokrecenie srub na kotach zgodnie z harmonogramem
konserwacji (Rozdziat 5.2). Moment dokrecenia powinien by¢é zgodny
z tabelg nr 4.

5.14.2 Wymiana kola jezdnego

NIEBIEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!

Wszystkie czynnosci zwigzane z wymiang két jezdnych nalezy
przeprowadza¢ podczas postoju maszyny i gdy wszystkie ruchome
elementy maszyny sg nieruchome.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!
Podczas wykonywania prac konserwacyjnych na drogach publicznych
przestrzega¢ przepisbw ruchu drogowego i zalecen producenta
(Rozdziat 1.7.3).

>

UWAGA

UWAGA!
Stosowaé opony zgodne z danymi w tabeli 1.

UWAGA

UWAGA!

Podnosnik nalezy umieszcza wytgcznie na osi prasy. Miejsca
przytozenia podnosnika zostaty przedstawione na rysunku 63. Z uwagi
na mozliwos¢ uszkodzenia maszyny nie nalezy umieszczac podnosnika
w innych miejscach.

UWAGA

UWAGA!
Po uptywie godziny jazdy nalezy ponownie dokreci¢ nakretki. Moment
dokrecenia powinien by¢ jak w tabeli 4.
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| D

Rysunek 63. Punkty przytozenia podnosnika

W przypadku konieczno$ci wymiany kota jezdnego nalezy:

Skontrolowaé, czy maszyna jest prawidtowo potgczona z ciggnikiem;

Sprawdzi¢, czy znajduje sie na wypoziomowanym podtozu;

Upewni¢ sie, ze naped WOM jest rozigczony, silnik ciggnika wytgczony, a kluczyk
wyjety ze stacyijki;

Jesli prasa jest wyposazona w uktad hamulcowy: uruchomi¢ hamulec postojowy
(Rozdziat 5.1.2);

Potozy¢ kliny pod kota (Rozdziat 5.1.3);

Umiesci¢ podnosnik w miejscu przedstawionym na rysunku 63. Udzwig podnosnika
powinien by¢ dostosowany do maszyny;

Poluzowacé nakretki kota;

Korzystajgc z podnosnika podnies¢ maszyne tak by wymieniane koto znajdowato sie
nad podtozem;

Odkreci¢ nakretki;

Zdjac koto;

Zatozy¢ nowe koto;

Zamocowac koto recznie dokrecajgc nakretki;

Opusci¢ podnosnik;

Za pomocg skalibrowanego klucza dynamometrycznego dokreci¢ naprzemianlegte
nakretki (moment dokrecenia musi odpowiada¢ wartosciom z Tabeli 4);

Sprawdzi¢ cisnienie w oponie zgodnie z tabelg 1 (powinno wynosic¢ 250 kPa);

Po godzinie jazdy dokreci¢ nakretki kot. Moment dokrecenia powinien byé jak
w tabeli 4.
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5.15 Kontrola przewodéw hydraulicznych

OSTRZEZENIE!

Zabrania sie sprawdzania szczelnosci przewoddw hydraulicznych rekag
lub innymi czesciami ciata. W przypadku kontaktu ptynu hydraulicznego
ze skorg nalezy jg oczysci¢, a w razie koniecznosci zgtosi¢ sie do
OSTRZEZENIE lekarza.

Stan przewodow hydraulicznych nalezy kontrolowaé wedlug harmonogramu
konserwacji (Rozdziat 5.2). W tym celu nalezy:

e Sprawdzi¢, czy prasa jest wytgczona zgodnie z procedurg z rozdziatu 5.1.1;

o Dokona¢ oceny wzrokowej z bezpiecznej odlegtosci: sprawdzi¢ szczelnosé
przewoddw, czy nie posiadajg uszkodzen;

o W przypadku podejrzenia nieszczelnosci przewodu, nalezy za pomocg bibuty lub
papieru znalez¢ miejsce uszkodzenia;

o W sytuacji uszkodzenia lub nieszczelnosci przewodow hydraulicznych nalezy
je niezwtocznie wymieni¢. Wymiany przewoddw hydraulicznych powinny byc¢
wykonywane przez certyfikowanych pracownikow.

5.16 Konserwacja akumulatora
Akumulator wystepuje w prasach w zaleznosci od ich wyposazenia.

Wszelkie prace przy akumulatorze powinien przeprowadzac¢ wytgcznie odpowiednio
wykwalifikowany serwis.

Zabrania sie modyfikowania akumulatora poprzez obrébke mechaniczng, spawanie lub
w inny sposaéb.
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6 Mozliwe usterki

W przypadku wystgpienia usterek lub awarii nalezy zgtosi¢ je serwisowi Metal Fach.

Ponizsza tabela prezentuje najczesciej wystepujgce usterki i problemy, jakie moga
zdarzy¢ sie podczas eksploatacji maszyny. W przypadku, gdy zasugerowane rozwigzania nie
przyniosg pozgdanego skutku, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem lub serwisem

Metal Fach.

Tabela 7.
Podbieracz

Mozliwe usterki

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Zapchanie otworu wlotowego do
komory.

Zbyt duze i nieregularne waty lub
zbyt wysoka predkos¢ robocza.

Poprawi¢ waty do prawidtowego
wymiaru lub zbiera¢ wolnie;.

Nadmiernie duze podbieranie
watu po jednej stronie
podbieracza.

Poruszac¢ sie prasg réwnomiernie
od jednej do drugiej strony.

Zbyt niska predkos¢ obrotowa
(obr/min).

Pracowac z predkoscig obrotowa
540 obr/min.

Zespot podbierajgcy nie podnosi
sie lub nie opada.

Zamkniety zawor kulowy.

Sprawdzi¢ ustawienie zaworu
zgodnie z rozdziatem 3.4

Palce podbieracza szarpig
materiat.

Zbyt wysoka predkosc¢ obrotowa
podbieracza w stosunku do
predkosci robocze;.

Zwiekszy¢ predkos¢ robocza.

Zmniejszy¢ liczbe obr/min watu
WOM.

Palce podbieracza omijajg czes$¢
pokosu.

Zbyt niska predkos¢ obrotowa
podbieracza w stosunku do
predkosci robocze;.

Zmniejszy¢ predkos¢ roboczg.

Zwiekszy¢ liczbe obr/min watu
WOM.

Podbieracz nie podbiera catego
pokosu.

Zbyt duza szerokos¢ pokosu.

Uformowac nowy, wezszy wat
pokosu.

Podbieracz nie podbiera pokosu
z réwnego podtoza.

Podbieracz ustawiony zbyt
wysoko.

Obnizy¢ pozycje podbieracza.

Ustawi¢ odpowiednio kota
podbieracza.

Podbieracz przepuszcza materiat
i zatrzymuje sie.

Element zabezpieczajgcy jest
uszkodzony.

Zmniejszy¢ objetos¢ pokosu o
potowe.

Podnies¢ podbieracz regulujgc
ustawienie kot.

Usung¢ nagromadzony materiat
roslinny i wymieni¢ element
bezpieczenstwa.

Niedostateczne podbieranie
pokosu.

Palce podbieracza zostaty
zgubione lub sg zniszczone.

Wymieni¢ palce podbieracza.

Formowanie bel

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Nadmierna hatasliwos¢
przektadni.

Poluzowane lub niesmarowane
tancuchy.

Nasmarowa¢ fancuchy lub
wyregulowadé ich napinacze.

Bela jest Zle uformowana lub o
ksztalcie stozkowym.

Podbieranie watu gtéwnie jedng
strong podbieracza.

Porusza¢ sie prasg réwnomiernie
od jednej do drugiej strony.

tancuch przeskakuje na zebach
kot zebatych.

Zuzyte kota zebate lub fancuch.

Wymieni¢ kota zebate lub
taficuch.

Luzny tahcuch.

Napig¢ luzne tancuchy.

Owijanie siatka

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Siatka nie jest dobrze
rozprowadzana na beli.

Siatka ze zbyt duzymi oczkami.

Uzy¢ standardowej siatki.

Nieprawidtowa droga przeptywu
siatki.

Sprawdzi¢, czy siatka zostata
prawidtowo zatozona.

Nieprawidtowo wyregulowany
hamulec siatki.

Wyregulowaé hamulec siatki.

46

INSTRUKCJA OBStLUGI — PRASY ROLUJACE Z603 i 2604

CZESC2z2




Wat WPT

<5 MiThi-Fch

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Trzeszczgce sprzegto walka
WOM.

Zbyt duza $rednica lub masa beli.

Zmniejszy¢ mase lub $rednice
beli.

Zator w zespole podajgcym.

Usung¢ nagromadzony materiat.

System hydrauliczny

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Tylna pokrywa nie chce sie
zamkngg.

Bela zablokowata zamkniecie
tylnej pokrywy.

Usungc bele.

Przewdd hydrauliczny zostat
odtaczony od ciggnika.

Sprawdzi¢ potgczenie i w razie
potrzeby podtgczyé przewody.

System hydrauliczny nie dziata.

Brak zasilania wyjs¢
hydraulicznych.

Uruchomi¢ wyjscia hydrauliczne z
ciggnika.

Przewody hydrauliczne nie sg
poprawnie podtgczone do
zewnetrznych gniazd obwodu
hydraulicznego w ciggniku.

Sprawdzi¢ i jesli trzeba doktadnie
uszczelni¢ szybkoztgcza
zewnetrznych gniazd obwodu
hydraulicznego w ciggniku.

Niewystarczajgcy doptyw oleju.

Sprawdzi¢ i jesli potrzeba
uzupetnic¢ olej systemu
hydraulicznego w odpowiednim
zbiorniku w ciggniku.

Zuzyta lub zniszczona pompa
(niskie cisnienie).

Naprawi¢ lub wymieni¢ pompe
hydrauliczna.

Zabrudzenia wewnatrz obwodu
hydraulicznego.

oczyscic filtry hydrauliczne.

Wyciek oleju w cylindrach (olej
omija ttok).

Wymienic¢ uszczelki przy
cylindrach.

Wyciek oleju z systemu
hydraulicznego.

Sprawdzi¢ przewody obwodu
hydraulicznego i jedli potrzeba
uszczelnié¢ potgczenia.

Panel sterowania

odlegtos¢ czujnika od Sruby.

Problem Mozliwa przyczyna Rozwigzanie
Komunikat ,Btad owijania” i Brak medium owijania (siatka). Uzupetni¢ zasobniki na siatke.
sygnat dzwiekowy. Nieprawidtowo wyregulowana Ustawi¢ czujnik w odlegtosci 2 - 3

mm od Sruby.

Pomimo zamknietej komory, na
panelu jest informacja ,Otwarta
komora”.

Nieprawidtowo wyregulowana
odlegtos¢ czujnika od dzwigni.

Czujnik powinien znajdowac sie
w odlegtosci 2 - 3mm od dzwigni.
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INDEKSY NAZW | SKROTOW

BHP - bezpieczenstwo i higiena pracy;

dB (A) - decybel skali A, jednostka natezenia dzwieku;

kg - kilogram, jednostka masy;

km/h - kilometr na godzine, jednostka predkosci liniowej;

kPa — kilo Pascal, jednostka cisnienia;

kW - kilowat, jednostka mocy;

m - metr, jednostka diugosci;

min - minuta, pomocnicza jednostka czasu odpowiadajgca 60 sekundom;

mm - milimetr, pomocnicza jednostka diugosci odpowiadajgca dtugosci 0,001 m;
obr - obrét, okreslenie rodzaju ruchu;

obr/min - obrét na minute, jednostka predkosci obrotowej;

Piktogram - tabliczka informacyjna;

Tabliczka znamionowa — tabliczka producenta jednoznacznie identyfikujgca maszyne;

UV - promieniowanie ultrafioletowe; niewidzialne promieniowanie elektromagnetyczne
0 negatywnym oddziatywaniu na zdrowie cziowieka; promieniowanie UV negatywnie dziata
na elementy gumowe;

WOM - tylny wat odbioru mocy-czesé ciggnika rolniczego;

WPM- wat przyjecia momentu obrotowego - cze$¢ prasy rolujgcej;

WPT - wat przegubowo-teleskopowy — wat przekazania momentu obrotowego;
V - Volt, jednostka napiecia;

Zaczep rolniczy, dolny zaczep transportowy — czesci zaczepowe ciggnika rolniczego
Instrukcja Obstugi ciggnika.

48 INSTRUKCJA OBSLUGI — PRASY ROLUJACE 7603 i Z604 CZESC2z2



INDEKS ALFABETYCZNY
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A

Akcesoria

B

Budowa prasy

Cc

Charakterystyka techniczna
Czyszczenie

D

Demontaz

Dolny zaczep transportowy
H

Hamulce

|

Identyfikacja prasy

K

Kasacja

(0]

Opis dziatania

Oswietlenie

N

Nieprawidtowe sposoby uzytkowania
P

Pierwsze uruchomienie
Piktogramy

Podbieracz

Potgczenie prasy z ciggnikiem
Przechowywanie
Przeznaczenie prasy

R

Rozmieszczenie znakow ostrzegawczych
Ruch drogowy

Ryzyko

S

Statecznosé

T

Tabliczka znamionowa
Transport

U

Uktad hamulcowy

Uktad hydrauliczny

Ukfad sterujgcy

w

WOM

WPT
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V4
Zabronione sposoby uzytkowania

Zasady bezpieczenstwa
Znaki ostrzegawcze

CZESC Il

A

Automatyczne smarowanie
Automatyczne sterowanie prasg
D

Docisk pokosu

H

Hamulec tarczowy obwigzywacza siatkg
Hamulec postojowy
Harmonogram konserwacji
K

Kliny

Kofa jezdne

Kofa podbieracza
Konserwacja

L

tancuchy

tozyska

M

Manualne sterowanie prasg
N

Nagromadzony materiat
Napiecie tancuchéw

N6z do ciecia siatki

Noze rotora

(0]

Odtaczenie od napedu
Owijanie siatkg

P

Panel sterowania

Plan smarowania
Podbieracz

Podtoga rotora

Przenosénik tahcuchowo-pretowy
Przygotowanie do pracy

R

Regulacja

Rotor

Rozpoczecie belowania

15-16
25-40
34 - 40

38 —40, 10
15

11 -12

31-32
21-22
26

22
42 - 44
11
20-45

27 -29
41

14
17 - 18
27 -29
25, 32
16— 17, 32 - 35
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8-10, 14 - 15, 25, 31 - 32, 46

13 -15,47

36 — 38
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Siatka
Smarowanie
Stopa podporowa
Stopieh zgniotu

S

Sruba zabezpieczajgca
U

Ukfad hamulcowy
Uktad hydrauliczny
Usterki

Usuwanie nagromadzonego materiatu
w

Wytaczanie prasy
Wymiana oleju
Wyrzucanie bel

V4

Zabezpieczenia
Zakohczenie pracy
Zamek

Zbiér pokosu
Zgniot
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NOTATKI
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Metal-Fach Sp. z 0.0. stale doskonali swoje wyroby i dostosowuje oferte do potrzeb
klientow, w zwigzku z tym zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian

w wyrobach bez powiadamiania. Prosimy wiec przed podjeciem decyzji o zakupie,

o kontakt z autoryzowanym dealerem lub handlowcami Metal-Fach Sp. z o0.0.
Metal-Fach Sp. z o.0. wyklucza roszczenia zwigzane z danymi i zdjeciami
zawartymi w tym katalogu, przedstawiona oferta nie stanowi oferty w mysl
przepisow Kodeksu Cywilnego.

Zdjecia nie zawsze przedstawiajg wyposazenie standardowe.

Oryginalne czegsci zamienne sg dostgepne u autoryzowanych
dealeréw na terenie kraju i zagranicy oraz w sklepie firmowym
Metal-Fach.

METAL-FACH Sp. z o.0.

16-100 Sokétka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 98 40
biuro@metalfach.com.pl

SERWIS

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 80
serwis@metalfach.com.pl

HURTOWNIA CZESCI ZAMIENNYCH
16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
Sprzedaz Hurtowa:

tel.: +48 85 711 07 81
hurtownia@metalfach.com.pl

Sprzedaz Indywidualna:
TELEFON CALODOBOWY 24h/7 dni - +48 533 111 477
tel.: +48 85 711 07 90

AKTUALNE INFORMACJE O WYROBACH DOSTEPNE SA NA STRONIE WWW.METALFACH.COM.PL



