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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Nizej podpisany: | Jacek Kucharewicz, Prezes Zarzgdu
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze kompletna maszyna:
WOZ PASZOWY

1.1. Marka (nazwa handlowa producenta) | Metal-Fach
1.2. Typ: WPO01, WP02
1.2.1. Wariant: -
1.2.2. Wersja: -
123 Nazwa lub nazwy handlowe (jezeli OPTIMAL T659/1, BEL-MIX T659/2, BEL-MIX
T wystepuja): T659/3, BEL-MIX T659/4
13, Kategorig, pqdkatggoria i wskaznik S2a
predkosci pojazdu:
14, Nra(l)zdvlvjiepr:tz;dsiebiorstwa i adres m.efgarlezg\?vg%% Z0.0.
P ' 16-100 Sokdtka, Polska
Nazwa i adres upowaznionego
1.4.2. | przedstawiciela producenta (jesli n.d.
dotyczy):
151 Umiejscowienie tabliczki ~ . )
5.1, . ) i prawej strony; z przodu ramy
znamionowej producenta:
1.5.2. Sposc_’)b mocgwania tabligzki Nitowana, klejona
znamionowej producenta:
Umiejscowienie numeru
1.6.1. identyfikacyjnego pojazdu na W przedniej czesci belki prawe;j
podwoziu
2. Numer identyfikacyjny maszyny:
3. Funkcja

do ktérej odnosi sie niniejsza deklaracja, spetnia wymagania:

Dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn
(Dz. Urz. UE L157 z 09.06.2006, str.24-86), Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21
pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228) oraz
Obwieszczenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 27 pazdziernika 2016 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw
technicznych pojazdow oraz zakresu ich niezbednego wyposazenia (Dz.U. 2016 poz. 2022)

Do oceny zgodnosci zostaly zastosowane nastepujace normy zharmonizowane:
PN-EN ISO 4254-1:2016-02, PN-EN ISO 12100:2012, PN-EN I1SO 4413:2011,
PN-EN ISO 13857:2020-03, PN-EN 703:2021-12
oraz normy i przepisy
ISO 3600:2022, PN-ISO 11684:1998, PN-EN 1SO 20607:2019-08

Sprawozdanie z badan bezpieczenstwa Nr: LBC/65/12

Osobg odpowiedzialng za udostepnienia dokumentacji technicznej maszyny jest Kierownik Dziatu
Konstrukcyjno-Technologicznego w Metal-Fach sp. z 0.0., ul. Kresowa 62, 16-100 Sokétka, Polska

Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swojg waznosg¢, jezeli maszyna zostanie
zmieniona lub przebudowana bez zgody producenta.

Metal-Fach Sp. z o.o.

Sokotka 26.01.2024
(Miejsce) (Data)
6‘( % | L’ Aaven ’
Jacek Kucharewic? PrezesSZarzqdu
(Podpis) (Stanowisko)

ul. Kresowa 62, 16-100 Sokoétka

tel.: 85 711 98 40; fax: 85 711 90 65

NIP 545-16-50-398 REGON 052141473
Sad Rejonowy w Biatymstoku KRS nr 0000140580
Kapitat zaktadowy 530 000,00 ztotych

biuro@metalfach.com.pl

www.metalfach.com.pl
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Dane maszyny

Rodzaj maszyny: Wbz paszowy
Oznaczenie typu: WPO01, WP02

Numer seryjny®:

Producent maszyny: METAL-FACH Sp. z o.0.
16-100 Sokotka
ul. Kresowa 62
Tel: (0-85) 711 98 40
Fax: (0-85) 711 90 65

Sprzedawca:
Adres:
Tel./Fax:
Data dostawy:
Wiasciciel Nazwisko:
lub
uzytkownik:
Adres:
Tel./Fax:

*Niepotrzebne skresli¢

@ Dane znajdujg sie na tabliczce znamionowej maszyny umieszczonej na
przedniej czesci ramy gtdwnej maszyny

4 INSTRUKCJA OBSLUGI — WOZ PASZOWY T659



<5 MiTRL-FrcH
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WSTEP

Informacje zawarte w Instrukcji Obstugi sg aktualne na dzien opracowania. Producent
zastrzega sobie prawo wprowadzania w maszynach zmian konstrukcyjnych, w zwigzku z czym
niektére wielkosci lub ilustracje mogg nie odpowiada¢ stanowi faktycznemu maszyny
dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo dokonywania zmian
konstrukcyjnych, nie dokonujgc zmian w niniejszej instrukcji. Instrukcja Obstugi stanowi
podstawowe wyposazenie maszyny. Uzytkownik jest zobowigzany do zapoznania sie z trescig
niniejszej instrukcji przed przystgpieniem do eksploatacji oraz do przestrzegania zawartych w
niej zaleceh. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni bezawaryjng prace maszyny.

Maszyna zostata skonstruowana zgodnie z obowigzujgcymi normami i aktualnymi
przepisami prawnymi. Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpieczenstwa i obstugi wozu
paszowego firmy Metal-Fach typ WP01 (OPTIMAL T659/1), WP02 (BEL-MIX: T659/2, T659/3,
T659/4)

Istotne zobowigzania producenta przedstawione sg w karcie gwarancyjnej, ktéra
zawiera catkowite i obowigzujgce regulacje swiadczen gwarancyjnych.

Jezeli informacje zawarte w instrukcji uzytkowania okazg sie niezrozumiate nalezy
zwroci¢ sie 0 pomoc do punktu sprzedazy, w ktéorym maszyna zostata zakupiona lub
bezposrednio do Producenta.

Katalog czeéci zamiennych funkcjonuje jako oddzielny wykaz i jest dostepny na stronie
Producenta: www.metalfach.com.pl.

Niniejsza Instrukcja Obstugi, zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994 r. o prawie
autorskim i prawach pokrewnych (Dz.U. 2018 poz. 1191) jest chroniona prawem autorskim.
Zabronione jest powielanie i rozpowszechnianie tresci oraz rysunkéw bez zgody wiasciciela
praw autorskich.

Karta gwarancyjna wraz z warunkami gwarancji dotgczana jest do niniejszej Instrukciji
Obstugi jako oddzielny dokument.

Adres producenta:
Metal-Fach sp. z o.0.
ul. Kresowa 62
16-100 Sokotka
Telefon kontaktowy:
Tel: (0-85) 711 98 40
Fax: (0-85) 711 90 65

8 INSTRUKCJA OBSLUGI — WOZ PASZOWY T659


http://www.metalfach.com.pl/

<5 MiThL-Frch

Symbole wykorzystane w instrukcji:

NIEBIEZPIECZENSTWO

UWAGA

OSTRZEZENIE

i
K

Symbol ostrzegawczy o zagrozeniu. Wskazuje na wystepujgcy powazny
stan zagrozenia, ktory, jesli sie go nie uniknie, moze prowadzi¢ do
Smierci lub kalectwa. Symbol ostrzega o sytuacjach najbardziej
niebezpiecznych.

Symbol zwracajgcy uwage na szczegdblnie wazne informacje
i zalecenia. Nieprzestrzeganie opisanych zalecen zagraza
uszkodzeniem maszyny wskutek nieprawidtowego uzytkowania.

Symbol wskazujgcy na mozliwos¢ wystgpienia stanu zagrozenia, ktore,
jezeli go sie nie uniknie, moze prowadzi¢ do s$mierci lub kalectwa.
Symbol ten informuje o mniejszym stopniu ryzyka okaleczenia niz
symbol zawierajgcy stowo ,NIEBEZPIECZENSTWO".

Symbol wskazujgcy na przydatng informacije.

Symbol wskazujgcy na czynnosci obstugowe, ktére powinny by¢
wykonywane okresowo.

INSTRUKCJA OBSEUGI — WOZ PASZOWY T659 9
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1. Informacje podstawowe

1.1 Wprowadzenie

INSTRUKCJA OBSLUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSAZENIE WOZU
PASZOWEGO

W06z paszowy przeznaczony jest do przygotowania, transportu i dozowania pasz
bezposrednio do stanowisk skarmiania bydta.

W celu bezpiecznego uzytkowania maszyny nalezy zapoznac¢ sie i stosowaé
do wszelkich zalecen opisanych w niniejszej Instrukcji Obstugi. Przestrzeganie zalecen
Instrukcji Obstugi gwarantuje bezpieczng prace Uzytkownikowi, a takze wydluza zywotnos¢
maszyny.

1.2 Identyfikacja OPTIMAL T659/1, BEL-MIX: T659/2, T659/3, T659/4

Wbz paszowy nalezy identyfikowa¢ na podstawie wybitego numeru VIN i tabliczki
znamionowej, ktére znajdujg sie w przedniej czesci maszyny po prawej stronie.

Obszar potozenia tabliczki znamionowej oraz numeru VIN dla poszczegdlnych
wariantow wozu paszowego przedstawione sg na rysunku 2; 3; 4. Dane umieszczone na
tabliczce znamionowej wozu paszowego, wraz z ich objasnieniem pokazane sg na rysunku 1.

®
METAL-FACH SP. Z 0.0. ME |A 'I ABH

A
ul. Kresowa 62, 16-100 Sokétka, Poland
B1S2a tel.: +48 (85) 711 98 40-45, fax: +48 (85) 711 90 65
Woz paszowy
C * *
e20 167/2013 R Typ WP02 Nacisk na zaczep kN =
D |SUMW08xxxxSSKxxxx Nazwa handlowa | BEL-MIX T659/4 | KJ g
=4
E 13780 kg Rok produkeji
VIN [ SUMWO8xxxxSSKxxxx |
F A_0: 700 kg Masa wlasna kg
G |A-1: 6890 kg c €
H |A-2: 6890 kg
www.metalfach.com.pl
170 mm
Rysunek 1. Rysunek tabliczki znamianowej i numer VIN.

Objasnienie pdl tabliczki znamionowej:
A — Nazwa producenta;
B — Kategoria pojazdu wraz z podkategorig i wskaznikiem predkosci;
C - Numer homologaciji typu UE;
D — VIN;
E - Technicznie dopuszczalna maksymalna masa catkowita pojazdu;
F - Technicznie dopuszczalny maksymalny nacisk na oko zaczepu;
G - Technicznie dopuszczalna maksymalna masa na 1 oS tylna;
H - Technicznie dopuszczalna maksymalna masa na 2 os tylng (dla BEL-MIX T659/4);

10 INSTRUKCJA OBSLUGI — WOZ PASZOWY T659
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\ Tabliczka znamionowa
\ Statury plate

N 75-150
— r—‘
XXX XX XXX XXX
|

\\Numer identyfikacyjny
ldentyfication number

Rysunek 2. Umiejscowienie tabliczki znamionowej i numeru seryjnego dla wozu BEL-MIX
T659/2 oraz BEL-MIX T659/4

INSTRUKCJA OBSLUGI - WOZ PASZOWY T659 11
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Umiejscowienie tabliczki znamionowej i numeru seryjnego dla wozu BEL-MIX

Rysunek 3.

T659/3
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II'I | . R
| | Tabliczka znamionowa

Statury plate
o K
Ny
O 5] 9
O
(M \
= |
100 .."
o o O O /
O =
XXX XXXE T
T Numer identyfikacyjny
ldentyfication number
Rysunek 4. Umiejscowienie tabliczki znamionowej i numeru seryjnego dla wozu OPTIMAL

T659/1
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UWAGA!

Zabrania sie wyjazdu na drogi publiczne wozu paszowego bez tabliczki
znamionowej lub z nieczytelng tabliczkg znamionowa.

UWAGA

Przy zakupie sprawdz zgodnos¢ numeru fabrycznego umieszczonego
na tabliczce znamionowej maszyny z numerem wpisanym w Instrukcji
Obstugi i karcie gwarancyjnej — jest to istotne dla uznania gwaranciji.
W przypadku kontaktu uzytkownika z serwisem, sprzedawcg lub
producentem uzytkownik zobowigzany jest do podania informacji
zawartych na tabliczce znamionowej maszyny.

Instrukcja Obstugi stanowi podstawowe wyposazenie kazdego wozu
paszowego.

W przypadku sprzedazy wozu paszowego innemu uzytkownikowi, nalezy
obowigzkowo przekazaé Instrukcje Obstugi. Zaleca sie, aby dostawca wozu paszowego
archiwizowat podpisane przez nabywce potwierdzenia odbioru instrukcji, przekazanej wraz z
maszyng nowemu uzytkownikowi.

Uzytkowniku, dokladnie zapoznaj sie z Instrukcja Obstugi.

Stosowanie jej zalecen pozwoli unikng¢ zagrozen, sprawnie i wydajnie uzytkowac
maszyne oraz zachowac gwarancje przez okres przyznany przez producenta.

UWAGA!

Zabrania sie uzytkowania wozu paszowego przez osoby, ktoére nie
zapoznaly sie z niniejszg instrukcja.

UWAGA

1.3 Przeznaczenie wozu paszowego

Wdz paszowy stuzy do przygotowania, transportu i dozowania pasz bezposrednio do
stanowisk skarmiania bydta. Pozwala on na sporzadzenia mieszanki zywieniowej sktadajgcej
sie z pasz objetosciowych (np. siano, stoma, kiszonka) i tresciwych (np. $ruta zbozowa,
wystodka buraczana). Sktadniki paszy sg wrzucane do zbiornika, w ktérym nastepuje ich
rozdrobnienie przez noze swidra i doktadne wymieszanie, a nastepnie wytadowane przez okna
wysypowe do koryta lub na korytarz paszowy.

Wozem paszowym mozna bezpiecznie poruszac sie po drogach publicznych, dzieki
wyposazeniu go w uktad oswietlenia i uktad hamulcowy spetniajgcy wszystkie wymagania
przepiséw ruchu drogowego.

14 INSTRUKCJA OBSLUGI — WOZ PASZOWY T659
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Wéz paszowy moze wspotpracowaé z ciggnikami rolniczymi wyposazonymi w
zewnetrzny uktad hydrauliczny, instalacje elektryczng 12V, gniazda hamulcowe oraz zaczep
transportowy dolny, o nosnosci przynajmniej 25kN. W6z paszowy moze byé wyposazony w
dyszel z okiem przykrecanym fi 40, fi 50 oraz K80. Minimalne zapotrzebowanie na moc
ciggnika, jak jest potrzebna do prawidlowej pracy maszyny wynosi 35kW.

Operator zobowigzany jest do uzytkowania maszyny zgodnie z przeznaczeniem
poprzez wykonywanie czynnosci zwigzanych z prawidtowg i bezpieczng obstugg oraz
konserwacjg wozu paszowego poprzez:

— zapoznanie i stosowanie sie do zalecen zawartych w niniejszej instrukcji,
— bezpieczng i prawidtowg eksploatacje maszyny,

— terminowg i regularng konserwacje maszyny,

— przestrzeganie ogolnych przepisow bezpieczenstwa,

— stosowanie sie do przepiséw zawartych w kodeksie ruchu drogowego.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Wozu paszowego nie wolno uzywac niezgodnie z jego przeznaczeniem,
a w szczegolnosci do:

e przewozenia ludzi i zwierzat,
e uzywania z przekroczong dopuszczalng tadowno$cia,

e do mieszania i przewozenia materiatbw toksycznych
i tatwopalnych,

e do transportu materiatdw budowlanych, pojedynczych
przedmiotéw lub jakichkolwiek materiatéw, ktére nie wchodzg
w zakres przeznaczenia wozu paszowego.

NIEBIEZPIECZENSTWO

Samowolnie dokonane zmiany konstrukcyjne w wozie paszowym
eliminujg odpowiedzialnos¢ producenta za wynikajgce z tego szkody.

Tabela 1. Wymagania odnos$nie ciggnika rolniczego

Opis Wymagania JM
Instalacja hamulcowa
Instalacja hamulcowa 2-przewodowa Gniazda zgodne z PN-1SO-1728:2007
Cisnienie znamionowe instalacji 650-800 kPa
Instalacja hydrauliczna
Olej hydrauliczny HL 46
Cisnienie nominalne 16 MPa
Czystosc¢ oleju 20/18/15 wedtug ISO 4406-2021
Instalacja elektryczna
Napiecie instalacji elektrycznej 12 \%
Gniazdo przytgczeniowe 7 biegunowe zgodne z ISO 1724
Zaczep ciggnika
Minimalna nosnos¢ pionowa zaczepu 2500 kg
OPTIMAL T659/1: 35-50
. . N BEL-MIX T659/2: 35-70
Minimalne zapotrzebowanie mocy ciggnika BEL-MIX T659/3 35-60 kw
BEL-MIX T659/4: 60-90
Minimalny promien skretu 6 m
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1.4  Wyposazenie podstawowe
W skfad wyposazenia podstawowego kazdego wozu paszowego wchodza:

e instrukcja obstugi;

e karta gwarancyjna z warunkami gwaranciji;

e instrukcja obstugi wagi;

e wat przegubowo-teleskopowy;

e uchwyt tablicy wyrézniajgcej pojazdy wolno poruszajgce sie;

¢ hamulec postojowy;

e hamulce pneumatyczne dwuprzewodowe z reczng regulacjg sity hamowania;
¢ instalacja oswietleniowa.

1.5 Transport

Wdz paszowy jest przygotowany do sprzedazy w stanie kompletnie zmontowanym i nie
wymaga dodatkowego montazu. Dostawa do uzytkownika odbywa sie transportem
samochodowym lub po potgczeniu z ciggnikiem transportem samodzielnym.

UWAGA!

Przy zatadunku i roztadunku wozu paszowego, nhalezy stosowac sie
do ogoélnych zasad BHP przy pracach przetadunkowych. Osoby
obstugujgce sprzet przetadunkowy muszg mie¢ wymagane uprawnienia
UWAGA do uzywania tych urzadzen.

UWAGA!

Zabrania sie unoszenia, zatadunku lub roztadunku kompletnego wozu
paszowego za pomocg urzadzen dzwigowych, przez mocowanie
zawiesi za gorne uchwyty mocujgce skrzyni tadunkowe;.

UWAGA

Wéz paszowy przewozony na platformie, powinien by¢ zamocowany przy pomocy
paséw lub tancuchéw spinajgcych wyposazonych w mechanizm napinajgcy. Srodki mocujgce
muszg mie¢ aktualny atest bezpieczenstwa. Pod kota wozu paszowego, nalezy podtozy¢ kliny
lub inne elementy bez ostrych krawedzi, zabezpieczajgc maszyne przed przetoczeniem. Kliny
muszg by¢ przymocowane do platformy srodka transportu. W trakcie prac przetadunkowych,
nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage, aby nie uszkodzi¢ elementdw wyposazenia wozu
paszowego oraz powitoki lakierniczej. Pasy lub tancuchy mocujgce, nalezy zaczepia¢ do
uchwytow transportowych, przyspawanych do ramy skrzyni tadunkowe;j.

Przed zatadunkiem na platforme, nalezy podtgczy¢ jg do zaczepu transportowego
ciggnika oraz podigczy¢ przewody instalacji hamulcowej. Wijazd na przyczepe
niskopodwoziowg, nalezy wykonac¢ po roztozonych podjazdach.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Niewtasciwe zastosowanie srodkow mocujgcych moze by¢ przyczyng
wypadku.

NIEBIEZPIECZENSTWO
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UWAGA!

Zwréci¢ szczegoblng uwage na kat pochylenia najazdow w przyczepie
niskopodwoziowej. Nie powinien on przekracza¢ 10°. Zbyt duzy kat
pochylenia najazdéw moze doprowadzi¢ do uszkodzenia wozu
UWAGA paszowego, jak i przyczepy transportowej.

Wbz paszowy przystosowany jest do ruchu po drogach publicznych jako maszyna
zaczepiana do dolnego zaczepu transportowego ciggnika rolniczego.

Przed wigczeniem sie do ruchu po drogach publicznych, upewni¢ sie czy ciggnik
posiada petng sterownos¢. Nacisk na przednig o$ ciggnika musi wynosi¢ co najmniej 20%
masy samego ciggnika — dotyczy to réwniez transportu i pracy wozu paszowego z fadunkiem.
Jesli warunek ten nie jest spetniony, nalezy dodatkowo obcigzy¢ os$ przednia.

Rysunek 5. Minimalny nacisk na o$ przednig ciggnika

UWAGA!

Podczas transportu maszyny po drogach publicznych dostosowaé
predko$¢ do panujgcych warunkow i nie przekracza¢ 30km/h.

UWAGA

Przed przystgpieniem do transportu wozu paszowego upewnic sie, czy:

e WOz paszowy jest odpowiednio sprzegniety z ciggnikiem, a urzgdzenie zaczepowe jest
zabezpieczone przed nieprzewidzianym roztgczeniem;

e uktad hamulcowy wozu paszowego i ciggnika dziata poprawnie;

e oSwietlenie wozu paszowego i ciggnika dziata poprawnie, a lampy pozycyjne przednie
WOZzU paszowego, sg ustawione do pozycji transportowej;

e zasuwy okien wysypowych sg w najnizszym dolnym potozeniu;

e przewody przytgczeniowe hydrauliczne i pneumatyczne, sg odpowiednio utozone
i zabezpieczone przed uszkodzeniem podczas jazdy;

e stopka podporowa jest maksymalnie uniesiona w gorne potozenie;

e hamulec postojowy jest zwolniony.
Podczas transportu wozu paszowego po drogach publicznych przestrzegaé¢ przepiséw

ruchu drogowego. W razie awaryjnego zatrzymania ciggnika z podtgczong maszyng, kierujacy
zatrzymujac sie na drodze publicznej powinien:
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e zatrzymaC pojazd, nie powodujgc przy tym zagrozenia bezpieczenstwa ruchu
drogowego;

e ustawiC pojazd jak najblizej prawej krawedzi jezdni, rownolegle do osi jezdni;

e wylgczyc silnik, wyjac kluczyk ze stacyjki, zaciggng¢ hamulec postojowy;

e poza obszarem zabudowanym ostrzegawczy trojkgt odblaskowy umiesci¢
w odlegtosci od 30 do 50 m za pojazdem i wigczy¢ swiatta awaryjne;

e W obszarze zabudowanym wigczy¢ Swiatta awaryjne i umiescic tréjkat ostrzegawczy
za pojazdem o ile nie jest on zamontowany w uchwycie z tylu maszyny; upewnic sie,
iz jest on dobrze widoczny przez innych uczestnikow ruchu drogowego;

e W przypadku awarii przedsiewzig¢ odpowiednie Srodki w celu zapewnienia
bezpieczenstwa w miejscu awarii;

UWAGA!

Operator powinien zapoznaé sie z trescig instrukcji obstugi i stosowac
sie do zawartych w niej zaleceniach.

UWAGA

UWAGA!

W czasie jazdy kierowca pojazdu transportujgcego przyczepe powinien
zachowac szczegdblng ostroznosé w zwigzku z przesunieciem srodka
ciezkosci pojazdu do gory.

Nalezy stosowaé tylko sprawne technicznie i atestowane s$rodki
mocujgce. Podczas doboru srodkéw mocujgcych zapoznaj sie z trescig
instrukcji obstugi jego producenta.

UWAGA

NIEBEZPIECZENSTWO!
Nalezy sprawdzi¢ elementy agregujgce ciggnik z maszyna, gdyz
niewlasciwe ich stosowanie moze by¢ przyczyng wypadku.

NIEBIEZPIECZENSTWO

1.6  Zagrozenie dla Srodowiska

Bezposrednig przyczyng zagrozenia dla srodowiska naturalnego moze stanowi¢
wyciek oleju hydraulicznego i przektadniowego. Konserwacje i naprawy, podczas ktérych
istnieje ryzyko wycieku oleju, nalezy wykonywaC¢ w pomieszczeniach z nawierzchnig
olejoodporng. W przypadku wycieku oleju, nalezy zabezpieczy¢ zrédto wycieku, a nastepnie
zebraC rozlany olej. Zanieczyszczenia w ten sposob zebrane, nalezy przechowywac w
szczelnie zamknietych, olejoodpornych i oznaczonych pojemnikach.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zuzyty olej hydrauliczny i przektadniowy lub zebrane resztki zmieszane
z materiatami  absorpcyjnymi, przechowywaé w szczelnych
oznaczonych pojemnikach. Nie stosowac¢ do tego celu opakowan do
produktow spozywczych.

NIEBIEZPIECZENSTWO
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UWAGA

UWAGA!

Odpady olejowe i przepracowany olej, nalezy utylizowa¢ zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

Zabrania sie wyrzucania, wylewania oleju do kanalizacji lub zbiornikéw
wodnych.

1.7 Kasacja

W przypadku decyzji o kasacji maszyny, uzytkownik zobowigzany jest stosowac sie
do przepiséw obowigzujgcych w danym kraju, dotyczgcych kasacji oraz recyklingu maszyn
wycofanych z uzytkowania. Przed przystgpieniem do czynnosci demontazowych, nalezy
catkowicie usung¢ olej z instalacji hydraulicznej i skrzyn przektadniowych.

NIEBIEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!

Do demontazu, uzywac¢ odpowiednich narzedzi, urzagdzen dzwigowych
i sSrodkéw ochrony osobistej, tj. rekawice, obuwie, odziez ochronng,

okulary itp.

Unika¢ kontaktu oleju ze skérg. Nie dopuszczaé do wycieku olejéw.
Odpady olejowe i przepracowany olej, nalezy utylizowa¢ zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

W przypadku wymiany, czesci i elementy zuzyte, uszkodzone lub nie
nadajgce sie do naprawy nalezy przekaza¢ do skupu surowcow
wtérnych.
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2. Bezpieczenstwo uzytkowania

2.1 Obowiazek informacji

UWAGA!

Przy przekazaniu wozu paszowego miedzy uzytkownikami musi zosta¢
przekazana takze Instrukcja Obstugi, a przejmujgcy maszyne musi
poddac sie przeszkoleniu, wedtug wskazan w niej zawartych.

UWAGA

2.2 Ogdlne przepisy bezpieczenstwa pracy i uzytkowania

Przed kazdym uruchomieniem, nalezy sprawdzi¢ wédz paszowy pod wzgledem

bezpiecznej pracy, tj.:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

nalezy przestrzegac, oprocz wskazowek zawartych w niniejszej Instrukcji Obstugi,
takze ogodlnie obowigzujgcych przepisow bezpieczenstwa i ochrony przed wypadkami;
zamocowane znaki, napisy ostrzegawcze i informacyjne, podajg wazne wskazowki dla
bezpiecznej eksploatacji - przestrzeganie ich stuzy bezpieczenstwu uzytkownikow;
woéz paszowy nalezy uruchomic¢ tylko wtedy, jesli wszystkie wymagane urzgdzenia
sg podtgczone i zabezpieczone przed niezamierzonym odigczeniem lub otwarciem
(np. zaczep-dyszel, ztgcza, wat WOM);

przed rozpoczeciem pracy halezy zapozna¢ sie ze wszystkimi urzgdzeniami
i elementami sterowania jak réwniez ich funkcjg. Podczas pracy jest na to za p6zno;
zabrania sie uzytkowania wozu paszowego przez osoby pod wptywem alkoholu lub
innych uzywek, nie przeszkolonych i nie posiadajgcych witasciwych uprawnien
do prowadzenia pojazdéw mechanicznych, w tym przez dzieci.

23 Bezpieczenstwo eksploataciji

Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny uzytkownik powinien doktadnie
zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji. W czasie eksploatacji, nalezy przestrzegac
wszystkich zawartych w niej zalecen.

Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg niezrozumiate, nalezy skontaktowaé sie ze
sprzedawcg prowadzgcym w imieniu Producenta autoryzowany serwis techniczny lub
bezposrednio z Producentem.

Nieostrozne, niewtasciwe uzytkowanie i obsluga wozu paszowego oraz
nieprzestrzeganie zalecen zawartych w niniejszej instrukgji, stwarza zagrozenie dla
zdrowia i zycia.

Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania, stwarza zagrozenie dla zdrowia
i zycia osobom obstugujgcym i postronnym.

Ostrzega sie o istnieniu ryzyka resztkowego zagrozen, dlatego stosowanie zasad
bezpiecznego uzytkowania powinno by¢é podstawowg zasadg korzystania
Z WOozu paszowedo.

Zabrania sie uzywania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem. Osoba
wykorzystujgca maszyne w inny sposob niz opisano w instrukcji bierze na siebie petng
odpowiedzialnos¢ za wszelkie konsekwencje wynikte w skutek nieprawidtowego
uzytkowania.

20
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7) Wszystkie informacje dotyczgce bezpieczenstwa pracy, nalezy przekaza¢ réwniez
wszystkim innym uzytkownikom wozu paszowego.

8) Jakiekolwiek modyfikacje konstrukcji i dziatania wozu paszowego zwalniajg firme
Metal-Fach Sp. z.0.0 z odpowiedzialnosci za powstate szkody lub uszczerbek na
zdrowiu.

9) Przed kazdym uzyciem wozu paszowego nalezy sprawdzic jego stan techniczny.

10) Zabrania sie przewozenia ludzi i zwierzgt na maszynie.

11) Do przekazania napedu WOM stosowac tylko zalecane waty przegubowo-teleskopowe
0 odpowiednich parametrach.

12) Do przekazania napedu zabrania sie stosowania watéw przegubowo-teleskopowych
bez oston.

13) Przed rozpoczeciem jazdy sprawdzi¢, czy zwolniony jest hamulec postojowy,
a regulator sity hamowania ustawiony jest we wiasciwej pozycji, odpowiedniej do stanu
zatadowania (dotyczy instalacji pneumatycznej 2-przewodowej z recznym regulatorem
sity hamowania).

14) Przed kazdym uruchomieniem wozu paszowego nalezy sprawdzi¢ stan oston. W razie
stwierdzenia uszkodzenia ktorejkolwiek ostony nalezy niezwtocznie wymieni¢ jg na
nowa.

15) Przed odtaczeniem watu WOM, nalezy wytgczy¢ silnik ciggnika rolniczego i wyjac
kluczyki.

16) Zabronione jest stosowanie wiekszej predkosci obrotowej watu WOM niz 540 obr/min,
przecigzania watu i wozu paszowego oraz gwattowne zatgczanie sprzegta. Przed
uruchomieniem watu przegubowo-teleskopowego nalezy upewni¢ sie czy kierunek
obrotu WOM jest wiasciwy.

17) Zabronione jest przechodzenie nad/pod watem WOM oraz stawanie na nim zaréwno
W czasie pracy, jak i postoju wozu paszowego.

18) Zabrania sie uzywania uszkodzonego watu przegubowo-teleskopowego.

19) Zatadunek wozu paszowego nalezy wykonywac tylko przy podtgczonym i wtgczonym
ciggniku. W trakcie zatadunku $wider mieszajgcy musi pracowac.

20) Przed rozpoczeciem pracy wozem paszowym upewni¢ sie czy w maszynie oraz w jej
poblizu nie znajdujg sie osoby postronne Ilub niepozadane przedmioty
uniemozliwiajgce prace.

21) Naprawy, smarowanie, czyszczenie, wymiana nozy, mogg by¢ wykonywane tylko przy
wytgczonym silniku ciggnika i wyjetym kluczyku oraz zaciggnietym hamulcu
postojowym.

22) Noze tngce sg bardzo ostre dlatego przy ich montazu, demontazu, regulaciji, ostrzeniu
nalezy zachowac¢ szczegdblng ostroznosé.

23) Przed kazdym opuszczeniem ciggnika nalezy wytgczy¢ silnik i wyciggna¢ kluczyk oraz
zaciggna¢ hamulec postojowy.

24) Przy agregowaniu i odczepianiu wozu paszowego od ciggnika nalezy zachowac
ostroznos¢. Maszyne nalezy agregowac jedynie z ciggnikami odpowiedniej klasy i
mocy silnika.

25) Sterowanie pracg wozu paszowego moze sie odbywac jedynie ze stanowiska
traktorzysty.

26) Po kazdorazowym zakohczeniu prac wéz paszowy nalezy oczysScic z resztek paszy.

27) Wejscie na pomost maszyny, a w szczegolnosci do zbiornika jest mozliwe tylko przy
absolutnym bezruchu maszyny i wytgczonym silniku ciggnika.
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28) Przy wymianie nozy nalezy zachowaC szczegdlng ostroznos¢ i uzywacé odziezy
ochronnej oraz mocnych butow.

29) Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnych obcigzen osi, masy catkowitej i wymiarow
transportowych.

30) Przed jazdg nalezy sprawdzic¢ dziatanie o$wietlenia i hamulcéw oraz przygotowaé woz
paszowy zgodnie z zaleceniami podanymi w punkcie ,Przejazdy po drogach
publicznych”.

31) Wéz paszowy musi by¢ tak zatadowany, aby w trakcie jazdy po drogach publicznych
materiat nie zanieczyszczat drog.

32)Po zakonczonej pracy przed wyjazdem na drogi publiczne, nalezy usungé
z zewnetrznych elementéw maszyny resztki paszy, ktére w czasie jazdy mogg spadac
i zanieczyszczaC drogi.

33) Uwzgledniaé zmiany zachowania sie pojazdu, zdolnos¢ kierowania, hamowania
wynikajgce z doczepionego wozu paszowego i znajdujgcego sie na nim fadunku.

34) Przy jezdzie z wozem paszowym, nalezy bra¢ pod uwage rozmieszczenie tadunku
i/albo sity bezwtadnosci, szczegdlnie przy niesymetrycznym roztozeniu tadunku.

35) Podczas przejazdéw wozem paszowym po drogach publicznych nalezy stosowac¢ sie
do przepiséw ruchu drogowego. Predkos¢ jazdy musi by¢ zawsze dostosowana do
warunkéw na drodze i nie moze przekracza¢ 30 km/h.

36) Predkos¢ jazdy musi by¢ dostosowana zawsze do panujgcych warunkéw otoczenia.
Nalezy unika¢ gwattownych skretow w czasie jazdy w gore lub w doét po pochytosciach.

37) Nie przekracza¢ dopuszczalnych maksymalnych obcigzen osi wozu paszowego.

38) Przekroczenie dopuszczalnej tadownosci technicznej wozu paszowego moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny, utraty statecznosci podczas jazdy,
rozsypywania sie tadunku, a takze zagrozi¢ bezpieczenstwu ruchu drogowego. Uktad
hamulcowy zostat dostosowany do dopuszczalnej masy catkowitej wozu paszowego,
ktérej przekroczenie spowoduje drastyczne zredukowanie skutecznosci dziatania
hamulca zasadniczego.

39) Zachowaé wystarczajgco bezpieczny odstep w obrebie zawracania zespotem.

40) Przy jezdzie wstecz, nalezy zapewni¢ sobie wystarczajgcg widocznosé (ewentualna
pomoc drugiej osoby).

41) Przy jezdzie na zakretach nalezy uwzgledni¢ bezwtadnosé wozu paszowego.

42) W czasie zawracania i cofania zachowa¢ minimalny promien skretu ok. 6 m.

43) Wéz paszowy nalezy parkowac i przechowywac na poziomym i utwardzonym podtozu.
Podczas przechowywania maszyna powinna by¢ wsparta na podporze, zabezpieczona
przed samoczynnym przemieszczeniem hamulcem postojowym lub przez podtozenie
klinéw pod kota.

44) Zaleca sie stosowanie ubrania roboczego dla traktorzystow oraz butow z podeszwg
przeciwposlizgowa.

45) Czynnosci przygotowujgce woz paszowy do pracy (przytgczanie wezy hydrauliki,
pneumatyki, watka WOM itp.) wykonywaé przy wytgczonym silniku ciggnika
i wyciggnietym kluczu ze stacyjki.

46) W trakcie tgczenia wozu paszowego z ciggnikiem nikt nie moze przebywa¢ miedzy
nimi.

47) Przy kazdych pracach z kotami jezdnymi nalezy zabezpieczy¢ wéz paszowy przed jego
przetoczeniem.
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48) Prace naprawcze przy kofach jezdnych powinny by¢ wykonywane przez odpowiednio
do tego przeszkolone osoby. Prace te powinny by¢ wykonywane przy uzyciu
odpowiednich narzedzi.

49) Regularne kontrolowanie cisnienia w ogumieniu oraz stopnia dokrecenia nakretek kot
jezdnych.

50) W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek, nieprawidtowego dziatania wozu
paszowego, nalezy go niezwtocznie wytgczy¢ z eksploataciji do czasu usuniecia awarii.

51) Czynnosci obstugowo-naprawcze nalezy wykonywa¢ z uwzglednieniem ogolnych
zasad BHP. W razie skaleczenia, rane nalezy natychmiast zdezynfekowac i zatozyc¢
opatrunek, a w przypadku powazniejszych obrazen nalezy skonsultowa¢ sie z
lekarzem.

52) W czasie okresu gwarancyjnego wszelkie naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez uprawniony serwis gwarancyjny.

53) W przypadku koniecznosci wymiany poszczegodlnych elementéw maszyny, nalezy
zastosowac tylko oryginalne czesci lub podane przez Producenta. Niezastosowanie
sie do tych wymagaé moze skutkowaé stworzeniem zagrozenia zdrowia lub zycia
operatora i 0séb postronnych, a takze spowodowaé uszkodzenie maszyny.

54) W przypadku prac naprawczych wymagajgcych uniesienia wozu paszowego, nalezy
uzy¢ odpowiednich atestowanych podnosnikéw. Dodatkowo po podniesieniu nalezy
zastosowac stabilne i wytrzymate podpory.

55) Zabrania sie podpierania wozu paszowego przy pomocy elementdéw kruchych.

56) Producent dostarcza woz paszowy catkowicie zmontowany.

24 Instalacja pneumatycznai hydrauliczna

UWAGA!

System hamowania pneumatyczny znajduje sie pod wysokim
cisnieniem.

Przed rozpoczeciem prac z uktadem, nalezy wytgczy¢ silnik ciggnika,
zabezpieczy¢ woz paszowy przez hamulec postojowy oraz Kkliny
podporowe, a nastepnie pozbawi¢ go ci$nienia.

UWAGA

e Maksymalne dopuszczalne cisnienie w uktadzie hydraulicznym wynosi 16 MPa.

o Maksymalne dopuszczalne ciSnienie w uktadzie instalacji pneumatycznej
dwuprzewodowej 0,80 MPa, minimalne 0,65 MPa.

e Przy przytgczeniu przewodéw pneumatycznych do systemu pneumatycznego
ciggnika nalezy uwazac na to, aby zawory ze strony ciggnika i wozu paszowego
nie byly pod ci$nieniem.

o Potagczenie pneumatyczne regularnie kontrolowac¢ i wymienia¢ uszkodzenia oraz
starzejgce sie czesci. Wymiana przewodoéw musi odpowiadac¢ technicznym
wymaganiom producenta. Przewody pneumatyczne elastyczne wymieniaé co
5 lat, chyba, Zze wczesniej stwierdzono uszkodzenie.

o Wyptywy powietrza z uktadu hamowania pneumatycznego, sg niedopuszczalne.

¢ Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy znajduje sie pod wysokim cisnieniem.

e Stosowac olej hydrauliczny zalecany przez producenta. Nigdy nie miesza¢ dwoch
rodzajéw oleju.
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Po wymianie oleju zuzyty olej nalezy zutylizowac.

Regularnie  kontrolowa¢ stan techniczny potgczen oraz przewodoéw
hydraulicznych.

W trakcie podigczania przewodow hydraulicznych do ciggnika, nalezy zwrdcié
uwage, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz wozu paszowego nie byla
podcisnieniem. W razie koniecznosci zredukowac cisnienie resztkowe instalaciji.
W  przypadku zranienia silnym strumieniem oleju hydraulicznego nalezy
niezwtocznie zwréci¢ sie do lekarza. Olej hydrauliczny moze wnikng¢ pod skore
i by¢ przyczyna infekdiji.

Prace naprawcze ukfadu pneumatycznego Ilub hydraulicznego mogg byc¢
prowadzone tylko przez upowaznionego przedstawiciela producenta wozu
paszowego.

W przypadku stwierdzenia usterki uktadu pneumatycznego lub hydraulicznego
maszyne nalezy wytaczy¢ z eksploatacji do czasu usuniecia awarii.

Przewody pneumatyczne elastyczne, nalezy wymienia¢ co 5 lat, chyba
ze wczesniej stwierdzono uszkodzenie.

Przewody hydrauliczne gumowe, nalezy wymieniaC co 4 lata bez
wzgledu na ich stan techniczny, chyba, ze wczesniej zdiagnozowano
usterke.

UWAGA

UWAGA!

Wymagana czysto$¢ oleju hydraulicznego 20/18/15 wedtug
ISO 4406-2021.

2.5

Praca z WOM

o Wbz paszowy moze byé podtgczony do ciggnika tylko i wylgcznie poprzez
odpowiednio dobrany wat przegubowo-teleskopowy zalecany przez
producenta.

e Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapozna¢ sie z Instrukcjg Obstugi watu
napedowego i stosowa¢ sie do zalecen w niej zawartych.

o Wat przegubowo-teleskopowy mozna podtgczac i odtgczac tylko przy:

— Wozie paszowym sprzegnietym z zaczepem ciggnika,
— wylgczonym silniku ciggnika,

— kluczyku wyjetym ze stacyjki,

— zaciggnietym hamulcu postojowym,

— wylgczonym WOM.

e Przed uruchomieniem ciggnika, ze sprzegnietym wozem paszowym, nalezy
upewni¢ sie ze naped WOM w ciggniku jest wytgczony.

o Walt przegubowo-teleskopowy musi by¢ wyposazony w ostony.

e Zabrania sie uzytkowania watu bez oston lub z uszkodzonymi jej elementami.

e Wat przegubowo-teleskopowy zamontowa¢ zgodnie z wytycznymi Instrukc;ji
Obstugi wydanej przez producenta watu.

24 INST
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o Ostony watu zabezpieczy¢ przed obracaniem sie za pomocg tancuszkéw.
tancuszki watu zamocowa¢ do statych elementéw konstrukcyjnych wozu
paszowego i ciggnika.

o Wat przegubowo-teleskopowy posiada na ostonie oznaczenia, okreslajace,
ktéry koniec watu nalezy zamontowaé od strony maszyny, ktéry od strony
ciggnika. Sprzegta zabezpieczajgce zawsze powinny by¢ montowane od strony
maszyny.

e Po zamontowaniu watu nalezy upewni¢ sie, czy jest on prawidiowo
i bezpiecznie podtgczony do ciggnika i wozu paszowego.

e Przed kazdym uruchomieniem wozu paszowego, nalezy upewnic¢ sie, ze ostony
watu sg sprawne oraz prawidtowo umieszczone. Uszkodzone lub niesprawne
podzespoty muszg by¢é wymienione na nowe.

e Podczas pracy i obstugi zabrania sie noszenia luznej odziezy, ktéra moze by¢
pochwycona przez elementy obracajgce sie watu. Kontakt z obracajgcym sie
watem przegubowo teleskopowym moze by¢ przyczyng powaznych obrazen
lub Smierci.

e Podczas pracy w warunkach ograniczonej widocznosci, stosowa¢ oswietlenie
robocze ciggnika, aby zapewni¢ odpowiednig widocznos¢ pracujgcego watu
i jego otoczenia.

o Wat przegubowo-teleskopowy transportowa¢ i przechowywaé w pozycji
poziomej ze spietymi tancuchami, tak aby unikng¢ uszkodzenia oston
i pozostatych elementéw.

e Zabrania sie przecigzania walu przegubowo-teleskopowego i ukitadu
napedowego wozu paszowego. Nie dopuszczalne jest gwattowne
uruchamianie WOM ciggnika. Przed uruchomieniem WOM sprawdzi¢, czy
kierunek obrotow jest prawidtowy.

o Podczas pracy, uzywaé predkosci obrotowej WOM 540 obr./min. Praca
z innymi predkosciami moze doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny lub jej
podzespotow.

e Wylgczaé naped WOM za kazdym razem, kiedy nie ma potrzeby napedzania
maszyny lub kiedy ciggnik i woz paszowy znajduje sie w niekorzystnym
potozeniu katowym.

e Nie przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej dtugosci pracy watka
przegubowego.

e Przy odigczeniu watka od ciggnika utozy¢ go w specjalnie do tego
przeznaczonym uchwycie.

e Zabrania sie uzywania tancuszkéw do zawieszania lub podtrzymywania watu
w trakcie postoju lub transportu wozu paszowego.

2.6 Ryzyko resztkowe
2.6.1 Opis ryzyka resztkowego

Mimo, ze firma METAL-FACH w Sokétce bierze odpowiedzialno$¢ za wzornictwo
i konstrukcje w celu eliminacji niebezpieczenstwa, pewne elementy ryzyka podczas pracy
wozu paszowedo sg nie do unikniecia.

Ryzyko resztkowe wynika z btednego zachowania obstugujgcego woz paszowy np. na
skutek nieuwagi, niewiedzy lub niewtasciwego postepowania oséb obstugujgcych wéz
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paszowy. Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje przy wykonywaniu nastepujgcych
Czynnosci:

1) Przebywania w zbiorniku wozu paszowego podczas pracy i transportu.

2) Uzywanie do innych celdw, niz opisano w instrukcji obstugi.

3) Czyszczenie, konserwacja i kontrola techniczna wozu paszowego.

4) Przebywanie na wozie paszowym w czasie pracy i transportu.

5) Przebywanie w poblizu przenosnika tasmowego podczas pracy i wytadunku paszy.

6) Przebywanie pomiedzy ciggnikiem a maszyng w czasie pracy.

7) Stosowanie niesprawnego watu WOM.

8) Obstuga wozu paszowedo przez osoby nie zapoznane z niniejszg instrukcjg
obstugi.

9) Obstuga wozu paszowego przez osoby bedgce pod wptywem alkoholu lub innych
Srodkow odurzajgcych.

10) Wprowadzanie zmian w maszynie bez zgody Producenta.

2.6.2 Ocenaryzyka resztkowego

Ryzyko resztkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum przy stosowaniu ponizszych
zalecenh:

1) Stosowanie sie do zasad bezpieczenstwa opisanych w Instrukcji Obstugi.

2) Rozwazna obstuga maszyny.

3) Obstuga maszyny bez pospiechu.

4) Zachowanie bezpiecznej odlegtosci od miejsc zabronionych i niebezpiecznych.

5) Zakaz wktadania rgk w miejsca niebezpieczne i zabronione.

6) Zakaz przebywania na maszynie oséb w trakcie jej pracy.

7) Wykonywanie prac konserwacyjnych, naprawczych przez osoby przeszkolone.

8) Stosowanie odpowiedniej odziezy ochronne;j.

9) Zabezpieczenie maszyny przed dostepem o0s6b nieuprawnionych do obstugi
a zwlaszcza dzieci.

10) Upewnienie sig, ze nikt nie przebywa w martwej strefie pola widzenia (szczegdlnie
podczas manewru cofania i agregowania).

UWAGA!

Istnieje ryzyko resztkowe w przypadku niedostosowania sie
do wyszczegodlnionych zalecen i wskazowek.

UWAGA

2.7 Nalepki ostrzegawcze i informacyjne

Wéz paszowy jest oznakowany nalepkami informacyjnymi i ostrzegawczymi.
Uzytkownik jest zobowigzany dba¢ o czytelnos¢ napiséw, symboli ostrzegawczych
I informacyjnych umieszczonych na wozie paszowym, przez caty okres jego uzytkowania.
Jesli nalepka informacyjna lub ostrzegawcza zostata uszkodzona lub usunieta, nalezy ja
zamowic u Producenta lub w miejscu, w ktérym maszyna zostata kupiona. Nowe podzespoty,
ktére zostalty zamontowane podczas naprawy, powinny zosta¢ ponownie oznakowane, jezeli
jest to niezbedne. Podczas czyszczenia nie kierowaé silnego strumienia wody na etykiety i nie
stosowacé rozpuszczalnikow.
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Tabela 2. Nalepki informacyjne i ostrzegawcze

Miejsce
L Symbol (znak) Znaczenie symbolu (znaku) lub tres¢ umieszczenia na
P- bezpieczenstwa napisu wozie
paszowym
1 Uwaga! Na przedniej
' Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac¢ ptycie ramy z
sie z trescig Instrukcji Obstugi . lewej strony
Uwagal .
Wytacz silnik | wyjmij Kluczyk Na plycie
2. rzed rozpoczeciem czynnosci obstugowych przedniej ramy 2
G=® P pocze y gowy lewej strony
7= lub napraw.
Uwagal
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia tutowia.
3. Nie zajmowac miejsca w obszarze ruchu Na dyszlu
potgczeh przegubowych zaczepdw, jesli
silnik jest w ruchu.
Uwaga!
Nlebezpleczenstwo wc.lag.m(-;jma catego Na dyszlu
4, ciata przez uktad przeniesienia napedu.
Nie siega¢ w obszar elementéw
obracajgcych sie.
.g
s Uwagal!
] Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcow Na ptycie
5. stopy. przedniej ramy z
Zachowaj bezpieczng odlegtos$¢ od stopki prawej strony
podporowej i dyszla.
Uwagal! -
6. Nie dotykaj elementdw maszyny zanim Na przedniej

wszystkie jej zespoty nie zatrzymaijg sie.

Scianie podajnika
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UWAGA!
RYZYNO
ZAKLESICZENIA RAK

Przy wysypie
(wystepuje w
Uwaga! przypadku
7. Mozliwos$¢ przygniecenia. podajnikéw
E Zachowaj bezpieczng odlegtos¢. skfadanych lub
D(—)'I‘ tyzki
zatadunkowej)
. . s Na przedniej
8. Kierunek i predkos¢ obrotowa WPM. scianie podajnika
Uwaga!
9 Przytgczanie do ciggnika. Na gornej czesci
' Niebezpieczenstwo zmiazdzenia tutowia. dyszla
Uwagal! A -~
. . , oo . Na gornej czesci
10 Niebezpieczehstwo wciggniecia catego ciata dvssla
' przez wat WOM. y
Uwaga! W gérnej czesci
11. Niebezpieczenstwo upadku. wanny z przodu
Nie jezdzi¢ na pomostach i drabinkach. maszyny
I
12. A Uwaga! Przy wysypach

Ryzyko zakleszczenia rak.
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Uwaga!
13 Grozi ucieciem palcow! Przy wysypach
UWAGAT
thon
OBCIECIEM PALCOW
Przy
newralgicznych
14, o D Punkty smarne. punktach
smarnych.
W gérnej czesci
15 wanny oraz na
' Punkt zaczepienia zawiesi dzwigow. ramie po prawej i
lewej stronie.
]
<] H 18
283ty
E <gpHd Na plycie
16. @E E E QE Napis ostrzegawczy. przedniej ramy z
o0 ] H
2 EE Eég lewej strony
E =
<] :
& o) tedownosc Eadoawnose: Eadawnndd:
£ 1800kg 2000kg 2200kg
=] [wT— e . Yo
2 24 00kg 2600kg 3400kg o . W gornej czesci
17. o) tadowois  tabwnose  tafoueoit Ograniczenie tadownosci wozu paszowego. | wanny z przodu
Eé 000kg 3200kg 2800kg maszyny
2 Ladownose: Eadmawnost:
SR 4500kg 5200kg
18. Zakaz wstepu. Na zasuwach
atm/MPa . . . Przy sitownikach i
19. Piktogram informacyjny.

140/14

rozdzielaczu
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°'\

OTWARTE

(-}

Piktogramy informacyjne w przypadku

ZAMKNIETE . . . Na zbiorniku
20. wyposazenia wozu paszowego w hydraulike oleiu
NI ACAS ‘ wiasna. J
Obserwuj wskaznik zabrudzenia filtra oleju hydr.
‘Wymiana wktadu filtrujacego przy wartoici= 2,2 [bar]
Nr wktadu filtrujacego: CRA220FD1
UWAGA
Zbiornik o pojemnosci 42 L.
Stosowac olej hydrauliczny:
-klasa jakosci: 1SO 11158-HL
-klasa lepkosci: ISO VG: 46
Kontrelowad poziom i temperature oleju
przez wskaznik optyczny.
Maksymalna temperatura oleju= 65°C
Zabrania sig przebywania na pomoscie ) w gornej czescl
21. podczas pracy i transportu Piktogram ostrzegawczy. wanny z przodu
WOZU paszowego
maszyny
W gornej czesci
22. | UWAGA! CZESCI WIRUJACE Piktogram ostrzegawczy. wanny z przodu
maszyny
Na wannie po
UWAGA! ZABRANIA SIE PRZEBYWANIA 0SOB . - .
23. POSTRONNYCH W POBLIZU PRACY MASZYNY Plktogram ostrzegawczy. prawej | Iewej
stronie maszyny
Nakretki kot dokrecic
24 po kilku kilometrach Pik inf . Nad koftami
. a nastepnie robié to Iktogram Iinformacyjny. jezdnymi
okresowo
25. I Miejsce przytozenia podnosnika. Na osi jezdnej

UWAGA!

UWAGA wymieni¢ je na nowe.

Uzytkownik zobowigzany jest dbaC¢ w catym okresie uzytkowania
o0 czytelno$¢ napiséw i symboli ostrzegawczych umieszczonych na
wozie paszowym. W przypadku ich uszkodzenia lub zniszczenia nalezy

30 INSTRUKCJA OBSLUGI — WOZ PASZOWY T659




<5 MiThL-Frch

Rysunek 6. Rozmieszczenie naklejek ostrzegawczych i informacyjnych

Rysunek 7. Rozmieszczenie naklejek ostrzegawczych i informacyjnych
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3. Budowa i zasada dziatania

3.1 Podstawowe dane techniczne

Tabela 3. Podstawowe dane techniczne

Lp. Dane ogélne
1. Rodzaj pojazdu Wbz paszowy
2. Zawieszenie Sztywna o$ (T659/1, T659/2, T659/3), tandem resorowany (T659/4)
3. Typ (model) WPO01 (T659/1), WP02 (T659/2, T659/3, T659/4)
Miejsce mocowania tabliczki . ‘s .
4. . . Przednia cze$¢ ramy z prawej strony
Znamionowej
Wymiary gabarytowe
J.M. T659/1 T659/2 T659/3 T659/4
6. Dtugos¢ mm 4050-5250 4150-6450 5250-6250 6450-8500
7. Szerokosé mm 2000-3000 2000-3000 2000-3000 2000-3000
8. Wysokosé mm 2000-2650 2200-3200 1800-2500 2400-3200
9. Rozstaw kot mm 1970 - 2135
Wymiary zbiornika
10. Wysokosé mm 1450-1620 1450-2090 1480-1960 1460-1850
dot 2100-2400 2100-2500 2100-2500 4570-4870
11. Dtugosc¢ mm
gora 2590-3380 2590-3795 2690-3570 5200-5880
12. Szerokosé mm 2100-2500 2100-2500 2100-2500 2200-2500
13. Grubos¢ ptaszcza zbiornika mm 8
14. Grubos¢ dna zbiornika mm 20
15. Pojemnos$c¢ zbiornika m3 5-8 5-13 6-10 12-20
Parametry uzytkowe do poruszania sie po drodze
16. | Dopuszczalna masa catkowita kg 4860-6890 4860-6890 3860-5190 9720-13780
(DMC + obcigz. (DMC + obcigz. (DMC + obcigz. (DMC + obcigz. oka
‘2 oka dyszla) - oka dyszla) - oka dyszla) - dyszla) - masa
17. tadownosc* kg masa wiasna = masa wiasna = masa wiasna = wilasna =
tadownosc tadownosc¢ tadownos¢ tadownos¢
18 Dopuszczalne obcigzenie osi k 4860-6890 4860-6890 3860-5190 4860-

' P 4 g 6890/4860-6890
19. Masa wtasna (max.) kg 4900 4900 4300 8200
20. Obcigzenie oka dyszla (max.) kg 600 600 2300 700
21. | Predkosé obrotowa WOM ‘::irr']/ 540

Pozostale informacje
22, |  “apotrzebowanie mocy lw 35-50 35-70 35-60 60-90
ciggnika
23. | Napiecie instalacji elektrycznej V 12
o4 Cisnienie w uktadzie hydrauliki MPa 16
(max.)
25. Zaczep dolny - TAK
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Zaczep gorny NIE
Oko dyszla przykrecane state fi 40
. Oko dyszla przykrecane state fi 50
26. Oka dyszla (rodzaje) - i
Oko dyszla przykrecane obrotowe fi 50
Oko dyszla przykrecane K80
- Hamulec pneumatyczny 2-przewodowy
27. Hamulec - Mechaniczny, bebnowy — sterowany recznie, za posrednictwem
przektadni srubowej
10./75-15.3 139 A6
o 30x11.5-14.5 154 A6
28. Ogumienie -
400/60-15/5 149 A6
400/60-15.5 151 A6
Stata
29. Stopka podporowa - Sktadana
Hydrauliczna
*Producent zastrzega sobie prawo zmian parametréw technicznych pojazdu
*Parametry techniczne pojazdu sg zalezne od doboru wyposazenia wozu paszowego
Tabela 4. Podstawowe dane techniczne opon
Rozmiar Maksymalne Rozstaw kot [mm]
opony, w dopuszczaln Track width [mm]
tyr'r} In(,:ie.k.s Maksymaln ® 9bc1qzen1e
Nnosnosci 1 pionowe w
Zespo symbol ME S 2 unkcie
P , ymoo Promien | Obciazenie | dopuszczaln | dopuszczaln P
fopon | O§ kategorii : a a masa sprzegu [kg]
L toczny(1 | znamionowe | a masa na o$ p
nr nr predkosci : - - pojazdu ™) (**)
) [mm] | jednej opony | [ka] (* kel ) ,
Wie | e T Rolling [kg] Tyre Maximum ol ) o Maksimu
combi ¢ dimension radius Load ratin ermissible P Maximum Vi 1
nation | No including g 1P peERI permissible | Minimum |\ o m
. [mm] per tyre [kg] mass per mass of -
No load capacity - vertical load
g axle [ka] (*) the vehicle
index and kgl (*) on the
speed coupling
category point [kg]
symbol ™) ()
1 1 10'103/;5;\165'3 355 Min 2430kg 4860 kg 4860 kg 2300 kg 1700 1730
2 1 4022%0:65 S 408 Min 3250kg 6490 kg 6490 kg 2300 kg 1700 1730
3 1 40%610:65 S 408 Min 3450kg 6890 kg 6890 kg 2300 kg 1700 1730
4 1 30)‘1214'%4'5 350 Min 3750kg 6890 kg 6890 kg 2300 kg 1700 1730
10.0/75-15.3 . 4860 kg
1 1,2 139 A6 355 Min 2430kg 4860 kg 9720 kg 700 kg 1800 1830
400/60-15.5 . 6490 kg
2 1,2 149 A6 408 Min 3250kg 6490 kg 12980 kg 700 kg 1800 1830
400/60-15.5 . 6890 kg
3 1,2 151 A6 408 Min 3450kg 6890 kg 13780 kg 700 kg 1800 1830
30x11.5-14.5 . 6890 kg
4 1,2 154 A 350 Min 3750kg 6890 kg 13780 kg 700 kg 1800 1830
(*) Zgodnie ze specyfikacjg opon.
(**) Obcigzenie przenoszone na $rodek odniesienia sprzegu w warunkach statycznych, bez wzgledu na urzadzenie
sprzegajace;

INSTRUKCJA OBSLUGI — WOZ PASZOWY T659 33




<5 MiThL-Frch

Uzytkownik zobowigzany jest do przestrzegania dopuszczalnych predkosci
transportowych dla maksymalnej fadownosci wozu paszowego.

W przypadku stosowania opon innej marki, nalezy stosowac sie do parametrow danego
typu opon.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Nie przestrzeganie dopuszczalnych predkosci, obcigzen opon i osi
moze by¢ przyczyng powaznego wypadku.

NIEBIEZPIECZENSTWO

3.2 Budowa wozu paszowego

Budowa wozu paszowego i jego wyglad moze sie rézni¢ w zaleznosci od wyboru przez
klienta wariantu maszyny oraz rodzaju jej wyposazenia. Ponizej zostaty przedstawione rodzaje
wozow paszowych i ich ogdlna budowa.

3.2.1 Wbz paszowy jednowirnikowy T659/1

Rysunek 8. Budowa ogdlna wozu paszowego OPTIMAL T659/1: 1 — zbiornik, 2 — dyszel, 3
— 08, 4 — swider, 5 — wysyp, 6 — oswietlenie, 7 — pierscieh ograniczajacy, 8 —
przeciwnoz, 9 — zbiornik powietrza, 10 — pomost, 11 — wskaznik otwarcia
zasuwy, 12 —waga, 13 — dzwignie sterowania hydraulikg wozu paszowego, 14
— dzwignia sterowania przeciwnozem hydraulicznym, 15 — przektadnia
dwubiegowa, 16 — przektadnia planetarna
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W6z paszowy OPTIMAL T659/1 jest maszyng opartg na konstrukcji samonosnej, to
znaczy, ze nie posiada oddzielnej ramy, a gtdbwnym elementem fgczacym dyszel i 0$ jezdng
jest zbiornik (1). Na rysunku 8 zostata przedstawiona ogolna budowa takiej maszyny.

Woz paszowy OPTIMAL T659/1 jest wersjg jednowirnikowg maszyny o pojemnosciach
zbiornika od 5 do 8 m3.

3.2.2 W06z paszowy jednowirnikowy BEL-MIX T659/2

Rysunek 9. Budowa ogdlna wozu paszowego BEL-MIX T659/2: 1 — rama, 2 — zbiornik, 3 —
swider, 4 — dyszel, 5 — podajnik przedni poprzeczny, 6 — wysyp, 7 —
oswietlenie, 8 — waga, 9 — pomost, 10 — wskaznik otwarcia, 11 — przeciwnoz,
12 — dzwignie sterowania hydraulikg wozu paszowego, 13 — dzwignia
sterowania przeciwnozem hydraulicznym, 14 — przektadnia planetarna, 15 —
przekfadnia dwubiegowa, 16 — 08, 17 — zbiornik powietrza

Wbz paszowy BEL-MIX T659/2 jest maszyng opartg na konstrukcji ramowej o
pojemnosci zbiornika od 5 do 13m3. Zbiornik (2) osadzony jest na ramie (1), ktorej konstrukcja
moze zmienia¢ sie w zaleznosci od zamontowanego podajnika przedniego poprzecznego (5)
lub jego braku. Wewnatrz zbiornika zamontowany jest sSwider (3) odpowiadajgcy za
rozdrabnianie i mieszanie paszy. Do ramy przykrecona jest oS hamowna, a w przedniej jej
czesci znajduje sie dyszel (4) oraz pomost (9) wyposazony w komputer wagowy (8), dzwignie
do sterowania hydraulikg (12) oraz przeciwnozem hydraulicznym (13) (jesli maszyna jest w
niego wyposazona). Ogdlna budowa maszyny przedstawiona jest na rysunku 9, a jej wyglad
moze sie zmienia¢ w zaleznosci od wybranych opcji wyposazenia.
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3.2.3 Woz paszowy jednowirnikowy BEL-MIX T659/3

Rysunek 10. Budowa ogodlna wozu paszowego BEL-MIX T659/3: 1 — rama, 2 — zbiornik, 3 —
swider, 4 — dyszel, 5 — 08, 6 — pomost, 7 —waga, 8 — dzwignia sterowania
przeciwnozem hydraulicznym, 9 — dZzwignie sterowania hydraulikg, 10 —
wskaznik otwarcia zasuwy, 11 — przeciwndz, 12 — pierscien ograniczajacy, 13
— wysyp, 14 — oswietlenie, 15 — btotniki, 16 — hamulec reczny, 17 — zbiornik
powietrza, 18 — przekladnia planetarna, 19 — przektadnia dwubiegowa

Wéz paszowy BEL-MIX T659/3 jest wersjg obnizong maszyny opartg na konstrukcji
ramowej o pojemnosciach zbiornika od 6 do 10m3. Znajduje ona zastosowanie w przypadku
niskich drzwi lub niskiego budynku, gdzie wysokos$é ograniczona jest stropem.

Gtéwnymi elementami wozu paszowego wyszczegolnionymi na rysunku 10 jest rama
(1), os hamowna (5) przykrecona w jej tylnej cze$ci i zbiornik (2) osadzony na ramie (1) ktérej
konstrukcja moze zmienia¢ sie w zaleznosci od zamontowanego podajnika przedniego
poprzecznego Ilub jego braku. Wewnatrz zbiornika zamontowany jest $wider (3)
odpowiadajacy za ciecie i mieszanie sktadnikdw paszy. W przedniej czesci znajduje sie dyszel
(4) oraz pomost (6), wyposazony w komputer wagowy (7), dzwignie do sterowania hydraulikg
(9) oraz nozem hydraulicznym (8) (jesli maszyna jest w niego wyposazona). Ogélna budowa
maszyny przedstawiona jest na rysunku 10, a jej wyglad moze zmieniac sie w zaleznosci od
wybranych opcji wyposazenia.
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3.2.4 Wbz paszowy dwuwirnikowy BEL-MIX T659/4

Rysunek 11. Budowa ogdlna wozu paszowego dwuwirnikowego BEL-MIX T659/4: 1 —
rama, 2 — zbiornik, 3 — swider, 4 — dyszel, 5 — podajnik przedni, 6 — wysyp, 7 —
oswietlenie, 8 — waga, 9 — pomost, 10 — wskaznik otwarcia zasuwy, 11 —
porzeciwnodz, 12 — dzwignie sterowania hydraulikg, 13 — dzwignia sterowania
przeciwnozem hydraulicznym, 14 — pierscien ograniczajacy, 15 — zbiornik
powietrza, 16 — zawieszenie tandem, 17 — przektadnia planetarna, 18 —
przektadnia dwubiegowa

Wbz paszowy BEL-MIX T659/4 jest maszyng opartg na konstrukcji ramowej o
pojemnosci zbiornika od 12 do 20m3. Zbiornik (2) osadzony jest na ramie (1), ktorej
konstrukcja moze zmienia¢ sie w zaleznosci od zamontowanego podajnika przedniego
poprzecznego (5) lub jego braku. Wewnatrz zbiornika zamontowane sg dwa swidry (3)
odpowiadajgce za rozdrabnianie i mieszanie paszy. Rama wraz ze zbiornikiem osadzona
zostata na resorowanym zawieszeniu typu tandem (16). W przedniej czesci ramy znajduje sie
dyszel (4) oraz pomost (9) wyposazony w komputer wagowy (8), dzwignie do sterowania
hydraulikg (12) oraz przeciwnozem hydraulicznym (13) (jesli maszyna jest w niego
wyposazona). Ogélna budowa maszyny przedstawiona jest na rysunku 11, a jej wyglad moze
sie zmieniaC w zaleznosci od wybranych opcji wyposazenia.
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3.3 Podwozie

3.3.1 Konstrukcja samonosna

5

) KN o s (13 (O
2@ @ @0

Rysunek 12. Podwozie woz paszowy OPTIMAL T659/1: 1 — podstawa, 2 — mocowanie
tensoru, 3 — tensor wagowy, 4 — 0S, 5 — cedwka wzmochienia dna, 6 — ptyta
przednia, 7 — stopka, 8 — dyszel, 9 — pomost skfadany, 10 — ramie oswietlenia
przdd, 11 — belka o$wietlenia, 12 — zbiornik powietrza, 13 — hamulec postojowy

Rysunek 12 przedstawia budowe podwozia wozu paszowego OPTIMAL T659/1. Jest
to konstrukcja samonosna, w ktérej gtbwnym elementem jest zbiornik. W przedniej jego czesci
do dna i Sciany przyspawane sg ptyty przednie (6), do ktdérych nastepnie przykrecany jest
dyszel (8), pomost (9), stopka podporowa (7) oraz przednie ramiona oswietlenia (10). Os (4)
mocowana jest do podstaw (1) (spawanych do dna wanny) za posrednictwem mocowan
tensorow (2) oraz tensora wagowego (3) badz sworznia zastepujacego tensor. Konstrukcja
zbiornika zostata dodatkowo wzmocniona ceownikami (5).
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3.3.2 Konstrukcja ramowa wozu paszowego jednowirnikowego

Rysunek 13. Podwozie konstrukcja ramowa woz jednowirnikowy: 1 —rama, 2 — 08, 3 —
tensor wagowy, 4 — dyszel, 5 — stopka podporowa, 6 — pomost, 7 — hamulec
postojowy, 8 — ramie o$wietlenia przod, 9 — belka o$wietlenia, 10 -przektadnia
dwubiegowa, 11 — zbiornik powietrza

Podwozie wozu paszowego jednowirnikowego pokazane zostato na rysunku 13. Rama
jest konstrukcjg spawang z profili i blach przednich gietych, do ktérych przykrecony jest dyszel
(4), pomost (6), stopka podporowa (5), ramiona przedniego oswietlenia (8), przektadnia
dwubiegowa (10) lub watek przekaznikowy. Z lewej strony ramy zamontowany zostat zbiornik
powietrza uktadu hamulcowego (11). Belka tylna oraz dwie podtuznice posiadajg gniazda do
mocowania tensoréw wagowych (3), na ktérych montowany jest zbiornik. W tylnej czesci
znajduje sie belka oswietlenia (9) przykrecana do mocowan przyspawanych do bocznych
profili ramy. W dolnej czesci ramy do podstaw przykrecona jest 0$ (2) z hamulcem bebnowym.
Na ramie z prawej strony zamontowany zostat mechanizm naciggu hamulca postojowego (7).
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3.3.3 Konstrukcja ramowa wozu paszowego dwuwirnikowego

Rysunek 14. Podwozie konstrukcja ramowa wdz dwuwirnikowy: 1 —rama, 2 — zawieszenie
tandem, 3 — sensor wagowy, 4 — dyszel, 5 — stopka podporowa, 6 — pomost, 7
— hamulec postojowy, 8 — ramie oswietlenia przéd, 9 — belka oswietlenia, 10 —

zbiornik powietrza, 11 — przekfadnia dwubiegowa

Podwozie wozu paszowego dwuwirnikowego przedstawia rysunek 14. Rama jest
konstrukcjg spawang z profili i blach przednich gietych, do ktérych przykrecony jest dyszel (4),
pomost (6), stopka podporowa (5), ramiona przedniego oswietlenia (8), przektadnia
dwubiegowa (11) lub watek przekaznikowy. Z lewej strony ramy zamontowany zostat zbiornik
powietrza uktadu hamulcowego (11). Dwie podtuznice posiadajg gniazda do mocowania
czterech tensoréw wagowych (3), na ktérych montowany jest zbiornik. W tylnej czesci znajduje
sie belka oswietlenia (9) przykrecana do mocowan przyspawanych do bocznych profili ramy.
Podwozie oparte zostato na zawieszeniu typu tandem (2) z resorami piérowymi i dwiema
osiami hamowanymi. Na ramie wozu paszowego z prawej strony zamontowany zostat
mechanizm naciggu hamulca postojowego (7).

3.4 Zbiornik

Zbiornik wozu paszowego jest konstrukcjg spawang, w ktorym dno zbiornika wykonane
zostato z blachy o grubosci 20mm, a sciany boczne z blachy grubosci 8mm. Jego budowa
przedstawiona jest na rysunku 15. Do dna przyspawane sg kostki (1) pod tensory wagowe, za
pomocg ktérych zbiornik jest montowany na ramie - w zaleznosci od wariantu patrz rys. 12,
rys.13, rys.14. W tylnej czesci znajduje sie zbiorniczek wyrownawczy (3) oleju smarnego w
przektadni planetarnej i mocowanie trojkata wyrdzniajgcego (7) dla pojazdéw wolno
poruszajgcych sie. W sktad zbiornika wchodzg réwniez dwa przeciwnoze (4) (hydrauliczne lub
mechaniczne), okna dozujgce zabezpieczone wysypem (6) i zamykane zasuwa, za ktérej ruch
odpowiada sitownik (8) sterowany niezaleznie za pomocg instalacji hydraulicznej. Do dna
zbiornika przykrecona jest przekfadnia planetarna (12), do ktérej nastepnie mocowany jest
Swider wstegowy. W przedniej czesci umieszczony jest wskaznik otwarcia (11), pokazujgcy
czy zasuwa jest otwarta/zamknieta. Do gornej krawedzi zbiornika spawane sg obrzeza z
otworami, do ktérych montowana jest nadstawka lub pierscien przykrecany/ spawany,
ograniczajgcy wypadanie paszy w trakcie mieszania.
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Zbiornik wozu paszowego moze by¢é wyposazony w rozne rodzaje wysypéw i/lub
podajniki pozwalajgce na doktadne zadawanie paszy w miejscu wytadunku.

i = = I n

o [
] O/‘ 1 .‘"‘- / E‘\. ;"; . >
/7: ;| , ’ ‘l"‘,‘ ;-" N &rl
SN Ve /f
P J 4 :"J ”
\ \] ]/ Bl: w :‘;:;;‘:
N i I,
. /] il
Tt | T
ol ¢ | o { x‘”
e J® NS A
~ @.\ o B \
R

Rysunek 15.  Zbiornik kompletny: 1 — kostka sensoru wagowego, 2 — sitownik przeciwnoza
hydraulicznego, 3 — zbiorniczek wyréwnawczy oleju przektadni, 4 —
przeciwnéz, 5 — blach mocowania przeciwnoza, 6 — wysyp, 7 — mocowanie
trojkata wyruzniajgcego, 8 — sitownik zasuwy, 9 — kétko prowadzenia linki
wskaznika, 10 — linka wskaznika, 11 — wskaznik otwarcia zasuwy, 12 — tulejka
prowadzenia linki, 13 — mocowanie tulejki, 14 — przekfadania planetarna

3.5 Oknawysypowe — strefa bezpieczenstwa

Okna wysypowe zabezpieczone sg ostong z tworzywa PCV, ktéra wystepuje réwniez
po obu stronach podajnika poprzecznego w miejscu wysypywania sie paszy. Uniemozliwia to
dostep uzytkownikowi do wnetrza zbiornika.

W przypadku wysypu prawego przedniego i/lub lewego tylnego strefa bezpieczenstwa
wzgledem $limaka mieszajgcego znajduje sie w odlegtosci 560 mm (rys. 16), przez co
uzytkownik nie jest w stanie dosiegna¢ do strefy niebezpiecznej, w ktérej znajduje sie swider.

Wéz paszowy wyposazony w podajnik przedni posiada dwa okna wysypowe z prawej
i lewej strony podajnika. W tym przypadku strefa bezpieczenstwa zmienia sie w zaleznosci od
Srednicy dna zbiornika w zakresie od 2200 — 2500 i wynosi od 770 do 880 mm — patrz rys. 17.
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Rysunek 16.  Odlegto$¢ bezpieczna w oknie wysypowym
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Rysunek 17.  Odlegtos¢ bezpieczna w podajniku przednim (widok z gory)
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3.6 Swider
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Rysunek 18.  Swider: 1 — plyta, 2 — rdzen gérny, 3 — rdzen dolny, 4 — rdzen dolny, 5 — n6z
zgarniajgcy, 6 — noz tngcy, 7 — podstawa noza, 8 — magnes, 9 — zaslepienie
rdzenia gornego

Swider stuzy do mieszania, rozdrabniania i wytadunku przygotowanej paszy. Jest on
zamontowany wewnatrz zbiornika, a naped realizowany jest poprzez zespét napedowy i WOM
ciggnika.

Swider sktada sie z (rys.18) ptyt gietych (1), ktére po spawaniu tworzg powierzchnie
wstegows, dzieki czemu opory mieszania zredukowane sg do minimum. Ptyty spawane sg do
rdzenia gérnego (2) i dolnego (3). Dolna czes¢ rdzenia wyposazona jest w otwor rewizyjny z
zaslepka (4). Do ptyt dolnych przykrecone sg noze zgarniajgce (5) i magnes wytapujgcy metale
(opcjonalnie). Za ciecie paszy odpowiadajg noze tnace (6), ktére sg przykrecone do swidra za
pomocg podstaw (7).
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3.7 Hamulec
3.7.1 Hamulec zasadniczy

Wbz paszowy wyposazony jest w hamulec pneumatyczny dwuprzewodowy z
trojpozycyjnym regulatorem - rysunek 19, 20, 21.
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Rysunek 19. Instalacja hamulca pneumatycznego dwuprzewodowego w T659/1, T659/2,
T659/3: 1 — zawor gtowny, 2 — regulator sity hamowania, 3 — sitownik
membranowy, 4 — zbiornik powietrza, 5 — obejma zbiornika, 6 — ztgcze
przewodéw (czerwone), 7 — ztgcze przewodow (zotte), 8 — przewdd spiralny
(czerwony), 9 — przewdd spiralny (z6tty), 10 — zawér odwadniajgcy, 11 — ztgcze
kontrolne.

Zasilanie

R 12x1.5
Sterowanie

Rysunek 20. Instalacja hamulca pneumatycznego dwuprzewodowego w T659/4: 1 — zawor
gtéwny, 2 — regulator sity hamowania, 3 — sitownik membranowy, 4 — zbiornik
powietrza, 5 — obejma zbiornika, 6 — ztgcze przewodow (czerwone), 7 — ztgcze
przewodow (zotte), 8 — przewdd spiralny (czerwony), 9 — przewdd spiralny
(zotty), 10 — zawor przekaznikowy z ttumieniem, 11 — zawo6r odwadniajacy, 12
— zlgcze kontrolne.
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Hamulec maszyny uruchamiany jest w momencie wcisniecia przez operatora pedatu
hamulca w ciagniku. Za réwnoczesne uruchomienie hamulcow w maszynie i ciggniku, w
przypadku instalacji pneumatycznej (rys. 19, rys. 20) odpowiada zawor gtéwny hamowania (1).
Dodatkowo uruchamia on hamulec wozu paszowego w przypadku niespodziewanego
odtgczenia sie przewodu z gniazda ciggnika.
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Rysunek 21. Regulator sity hamowania: potozenie dzwigni A — catkowita redukcja cisnienia
(hamulce wytagczone), B — bez fadunku (zakres cisnieh 1,4 — 2,8 bar), C —
potowa tadunku (zakres cisnien 3,4 — 4,3 bar), D — catkowity tadunek

3.7.2 Hamulec postojowy

Rysunek 22. Budowa hamulca postojowego wozu Optimal: 1 — mocowanie rozpierakéw osi,
2 — nacigg hamulca, 3 — linka, 4- kotko prowadzenia linki
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e Hamulec postojowy wozow BEL-MIX: T659/2, T659/4

Rysunek 23. Budowa hamulca postojowego T659/2, T659/4: 1 — mocowanie rozpierakéw
osi, 2 — nacigg hamulca, 3 — linka, 4 — kétko prowadzenia linki

¢ Hamulec postojowy BEL-MIX T659/3

Rysunek 24. Budowa hamulca postojowego T659/3: 1 — mocowanie rozpierakéw osi, 2 —
nacigg hamulca, 3 - linka, 4 — kétko prowadzenia linki

Hamulec postojowy stuzy do unieruchomienia wozu paszowego w trakcie postoju.
Rozpieraki osi sg potgczone orczykiem (1), do ktérego przymocowana jest linka (3) fgczaca
go z naciggiem hamulca (2). Obrot korby naciggu (2) powoduje napinanie sie linki i wychylenie
dzwigni rozpieraczy, ktore uruchamiajg hamulec.

Rysunki (22, 23, 24) przedstawiajg budowe hamulca recznego dla poszczegodlnych
wariantow wozu paszowego. Mechanizm naciggu hamulca (2) oraz kotka prowadzenia linki (3)
przykrecane sg do elementéw spawanych do podwozia maszyny.
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3.8 Uktad przeniesienia napedu
3.8.1 Bez przektadni dwubiegowej

Rysunek 25. Ukfad przeniesienia napedu bez przektadni dwubiegowej:
1 — przekfadnia planetarna, 2 — watek przekaznikowy, 3 — podpora watu
przekaznikowego, 4 — podstawa watu, 5 — wat napedowy posredni

W tego typu uktadzie napedowym wéz paszowy wyposazony jest w przektadnie
planetarng (1) przykrecong do dna zbiornika. Nastepnie przektadnia jest taczona watem
napedowym posrednim (5) z watkiem przekaznikowym (2) przykreconym do podstawy watu
(4). Naped swidra przekazywany jest z ciggnika za posrednictwem walu przegubowo-
teleskopowego, ktory tgczy ciggnik z maszyna.

3.8.2 Z przektadnig dwubiegowa

Rysunek 26. Ukfad przeniesienia napedu z przektadnig dwubiegowsg: 1 — przektadnia
planetarna, 2 — przektadnia dwubiegowa, 3 — mechanizm zmiany przetozenia,
4 — dzwignia zmiany przetozenia, 5 — wat napedowy posredni

W ukfadzie pokazanym na rysunku 26 naped swidra realizowany jest z ciggnika
potgczonego poprzez wat przegubowo-teleskopowy z przektadnig dwubiegowg (2) oraz wat
napedowy posredni (5) taczacy przektadnie planetarng (1) z przektadnia dwubiegowg (2).
Zmniejszenie lub zwiekszenie predkosci obrotowej swidra jest mozliwe dzieki wyposazeniu
przektadni dwubiegowej (2) w dzwignie zmiany przetozenia (4).
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Dopuszczalna predko$¢ obrotowa WOM dla kazdej wersji ukfadu
napedowego wynosi 540 obr/min

3.9 Uklad smarowania przektadni.

ey
- 4
A

Rysunek 27. Instalacja smarowania przektadni: 1 — zbiornik wyrownawczy oleju, 2 —
mocowanie zbiorniczka, 3 — przewdd zasilajgey, 4 — przewdd odpowietrzajgcy,
5 — przektadnia planetarna

Zbiornik wyrdwnawczy oleju (1) przykrecany jest w tylnej dolnej lub przedniej czesci
wanny za pomocg mocowania (2) — patrz rysunek 27. Zbiorniczek znajduje sie powyzej
najwyzszego punktu przektadni planetarnej (5). Przektadnia jest potgczona ze zbiorniczkiem
dwoma przewodami — zasilajgcym (3) i odpowietrzajgcym (4).

llos¢ oleju potrzebna do przektadni planetarnej wynosi 19,7 litra.

3.10 Instalacja hydrauliczna wozu paszowego T659

Instalacja hydrauliczna wozu paszowego skifada sie z sitownikéw, rozdzielacza
hydraulicznego i/lub silnika hydraulicznego (w zaleznosci od wyposazenia maszyny). Zasilana
jest ona z gniazd instalacji hydraulicznej ciggnika.

Istnieje mozliwo$¢ wyposazenia wozu paszowego w hydraulike wtasng, ktorej zasilanie
realizowane jest za pomocg pompy z multiplikatorem napedzanej poprzez watek WOM
ciggnika. Zbiornik z olejem, niezbednym do dziatania instalacji, zostat usytuowany na ramie
Wwozu paszowego W przedniej czesci.

Sterowanie poszczegdlnymi elementami hydrauliki odbywa sie poprzez dzwignie (rys.
28) ktdre potgczone sg z rozdzielaczem linkami, lub za pomoca pilota elektrycznego (rys. 29)

dostepnego jako wyposazenie opcjonalne. Liczba dzwigni lub aktywnych przetgcznikow
elektrycznych uzalezniona jest od wyposazenia maszyny.

48 INSTRUKCJA OBSLUGI — WOZ PASZOWY T659




<5 MiThL-Frch

M'I_ Fach
4i

5¢

= ARPOS-UNI V1.0

= 1

Rysunek 28. Dzwignie sterowania Rysunek 29. Pilot do sterowania hydraulikg
hydraulikg

3.11  Ukiad wagowy
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Rysunek 30. Schemat instalacji wagowej: 1 — komputer wagowy, 2 — wtyczka zasilajgca z
przewodem, 3 — alarm wagowy z przewodem, 4 — sensor wagowy

Schemat instalacji wagowej i sposéb podtgczenia przedstawiony jest na rysunku 30.
Za pomiar ilo$ci zatadowanej masy w wozie paszowym odpowiada komputer wagowy (1)
znajdujacy sie z przodu maszyny oraz tensory (4), ktérych rozmieszczenie pokazane jest na
rys.12, rys.13 oraz rys.14. W zaleznosci od wariantu mogg wystepowac¢ 4 lub 3 tensory
wagowe. Potgczone sg one z komputerem wagowym, ktéry odbiera z nich sygnaty elektryczne,
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na podstawie ktérych wyswietlana jest na ekranie masa zatadowanej paszy. Waga zasilana
jest z gniazda 3-pin ciggnika, do ktérego nalezy wpigé wtyczke zasilajgca (3).

Potozenie komputera wagowego wzgledem watu WOM

Komputer wagowy znajdujacy sie w przedniej czesci pomostu przymocowany jest do
ramienia obracajacego sie w zakresie 180 stopni. Dzieki czemu w czasie pracy panel wagowy
znajduje sie w bezpiecznej odlegtosci od watu odbioru mocy — odlegtos¢ ta wynosi 680 mm
(rys. 31).

1

O~
0
[

Rysunek 31. Pofozenie wagi wzgledem watu odbioru mocy

3.12 Instalacja elektryczna

Instalacja elektryczna w wozu paszowego zasilana jest napieciem 12V z instalacji
ciggnika. taczenie obu instalacji odbywa sie za pomocg przewodu potgczeniowego,
dotaczonego do maszyny. Rysunek 32 przedstawia schemat poditgczenia instalacji
elektrycznej, w jakg wyposazony jest woz paszowy T659.

Wyposazenie maszyny w osSwietlenie oraz potrzebne oznaczenia pozwalajg na
bezpieczne poruszanie sie po drogach publicznych.

W tylnej czesci do ramy przykrecona jest belka oswietlenia z lampami zespolonymi,
lampami obrysowymi, miejscem na tablice rejestracyjng wraz z oswietleniem oraz tablice
wyrdzniajgce. Z przodu, wdz wyposazony jest w Swiatta postojowe z odblaskiem, jak i tablice
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wyrozniajgce. Po bokach maszyny na zbiorniku znajdujg sie pomaranczowe odblaski, a w
tylnej jego czesci znajduje sie miejsce na trojkgt wyrdzniajgcy pojazdy wolno poruszajgce sie.

Wiyk AMP é-pin
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Rysunek 32.

TOP

Schemat instalacji elektrycznej wozu paszowego T659.

Tabela 5. Wykaz oznaczen elementéw elektrycznych

Symbol Nazwa
ZP Lampa zespolona tylna prawa
ZL Lampa zespolona tylna lewa
X7P Gniazdo przytgczeniowe
TOP Obryséwka prawa
TOL Obryséwka lewa
PP Lampa pozycyjna przednia prawa
PL Lampa pozycyjna przednia lewa

Tabela 6. Wykaz oznaczen gniazda 7-pin.

Oznaczenie Funkcja
1-L Swiatto kierunkowskazu lewe
3-31 Masa
4-R Swiatto kierunkowskazu prawe
5-58R Swiatta pozycyjne prawe
6-54 Swiatto stop
7 —58L Swiatto pozycyjne lewe

ON4

31 | 58R
- OK4
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INDEKSY NAZW | SKROTOW

BHP — bezpieczenstwo i higiena pracy

dB (A) — decybel skali A, jednostka natezenia dzwieku;
kg — kilogram, jednostka masy;

km — kilometr - powszechnie stosowana wielokrotnos¢ metra, podstawowej jednostki dlugosci
w uktadzie SlI;

kPa — kilo Pascal, jednostka cisnienia;

m — metr, jednostka dtugosci;

mm — milimetr, pomocnicza jednostka dtugosci odpowiadajgca dtugosci 0,001 m;

MPa — mega Pascal, jednostka cisnienia;

N — niuton — jednostka sity w uktadzie Sl;

Nm — niutonometr, jednostka momentu sity w uktadzie Sl;

Piktogram — tabliczka informacyjna;

t — tona, jednostka masy;

Tabliczka znamionowa — tabliczka producenta jednoznacznie identyfikujgca maszyne;
V = Volt, jednostka napiecia;

Zaczep transportowy — czeéci zaczepowe ciggnika rolniczego Instrukcja Obstugi ciggnika
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METAL-FACH Sp. z o.0.

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 98 40; fax: +48 85 711 90 65
biuro@metalfach.com.pl

SERWIS

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

HURTOWNIA CZESCI ZAMIENNYCH
16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62

Sprzedaz Hurtowa:
tel.: +48 85 711 07 81; fax: +48 85 711 07 93
hurtownia@metalfach.com.pl

Sprzedaz Indywidualna:

Metal-Fach Sp. z o0.0. stale doskonali swoje wyroby i dostosowuje oferte do potrzeb
klientéw, w zwigzku z tym zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian

w wyrobach bez powiadamiania. Prosimy wiec przed podjeciem decyzji o zakupie,

o kontakt z autoryzowanym dealerem lub handlowcami Metal-Fach Sp. z o.o.
Metal-Fach Sp. z o.0. wyklucza roszczenia zwigzane z danymi i zdjeciami
zawartymi w tym katalogu, przedstawiona oferta nie stanowi oferty w mysl
przepisow Kodeksu Cywilnego.

Zdjecia nie zawsze przedstawiajg wyposazenie standardowe.

Oryginalne czesci zamienne sg dostepne u autoryzowanych

dealeréw na terenie kraju i zagranicy oraz w sklepie firmowym
Metal-Fach.

TELEFON CALODOBOWY 24h/7 dni— +48 533 111 477

tel.: +48 85 711 07 90

AKTUALNE INFORMACJE O WYROBACH DOSTEPNE SA NA STRONIE WWW.METALFACH.COM.PL



