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Symbole wykorzystane w instrukcji:

NIEBIEZPIECZENSTWO

UWAGA

OSTRZEZENIE

i
K

Symbol ostrzegawczy o zagrozeniu. Wskazuje na wystepujgcy powazny
stan zagrozenia, ktory, jesli sie go nie uniknie, moze prowadzi¢ do
Smierci lub kalectwa. Symbol ostrzega o sytuacjach najbardziej
niebezpiecznych.

Symbol zwracajgcy uwage na szczegdblnie wazne informacje
i zalecenia. Nieprzestrzeganie opisanych zalecen zagraza
uszkodzeniem maszyny wskutek nieprawidtowego uzytkowania.

Symbol wskazujgcy na mozliwos¢ wystgpienia stanu zagrozenia, ktore,
jezeli go sie nie uniknie, moze prowadzi¢ do s$mierci lub kalectwa.
Symbol ten informuje o mniejszym stopniu ryzyka okaleczenia niz
symbol zawierajgcy stowo ,NIEBEZPIECZENSTWO".

Symbol wskazujgcy na przydatng informacije.

Symbol wskazujgcy na czynnosci obstugowe, ktére powinny byc¢
wykonywane okresowo

6 INSTRUKCJA OBSLUGI — WOZ PASZOWY T659



<5 MiThL-Frch

4. Zasady uzytkowania

4.1 Przygotowanie wozu paszowego do pracy
4.1.1 Kontrolawozu paszowego po dostawie

W6z paszowy dostarczany jest do uzytkownika w stanie kompletnie zmontowanym, nie

wymagajgcym dodatkowych czynnosci montazowych. Producent zapewnia, ze maszyna jest
w petni sprawna i zostata sprawdzona zgodnie z procedurami kontroli oraz dopuszczona do
uzytku. Nie zwalnia to jednak uzytkownika z kontroli maszyny przed zakupem i pierwszym
uruchomieniem.

Po dostarczeniu maszyny do uzytkownika jest on zobowigzany do sprawdzenia stanu

technicznego wozu paszowego:

sprawdzi¢ kompletno$¢ wozu paszowego,

sprawdzi¢ elementy wagi i instalacji elektrycznej,

sprawdzi¢ stan oston,

sprawdzi¢ stan powloki malarskiej i uszkodzen mechanicznych poszczegolnych
podzespotow (wgniecenia),

sprawdzi¢ stan techniczny watéw przegubowo-teleskopowych i ich oston,

sprawdzi¢ uktad hydrauliczny i przektadnie pod wzgledem wyciekow,

sprawdzi¢ stan techniczny i poprawnosé zamontowania nozy tngcych umieszczonych
na swidrze,

sprawdzi¢ poprawnos¢ dokrecenia nakretek w kotach i cisnienie ogumienia,

W przypadku wykrycia nieprawidtowosci otrzymanej maszyny nalezy zwrdci¢ sie do
sprzedawcy.

4.1.2 Przygotowanie wozu paszowego do pierwszego uruchomienia
Przed pierwszym uruchomieniem nalezy:

zapoznac sie z instrukcjg obstugi i instrukcjg watu przegubowo-teleskopowego,
upewnic sie czy po podtgczeniu watu przegubowo-teleskopowego przenoszacy naped
z ciggnika ma odpowiednig dtugos¢ i czy kierunek obrotow watu WOM jest wiasciwy,
sprawdzi¢ poziom oleju w przekfadni planetarnej i dwubiegowej (jezeli woz jest w nig
wyposazony),

sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniczku wyréwnawczym,

UWAGA!

Przy dopasowaniu watu przegubowo-teleskopowego przestrzegac
instrukcji wydanej przez producenta watu.

Podczas jazdy po nierébwnym terenie i podczas skrecania wat
przegubowo-teleskopowy przekazujgcy naped z ciggnika moze ulec

UWAGA uszkodzeniu lub zniszczeniu ze wzgledu na niewtasciwe dopasowanie.

Dopasowanie watu przegubowo-teleskopowego dotyczy tylko jednego
typu ciggnika wspotpracujgcego z wozem paszowym. Jezeli maszyne
agreguje sie z innym ciggnikiem, nalezy sprawdzi¢ poprawnosc
dopasowania watu ponownie.

INSTRUKCJA OBSLUGI - WOZ PASZOWY T659 [/
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4.1.3 Zmiana potozenia dyszla

Wz paszowy fabrycznie zmontowany przystosowany jest do tgczenia tylko z dolnym
zaczepem ciggnika. Dyszel (2) ma mozliwos¢ zmiany wysokosci potozenia oka zaczepowego
(1) wzgledem podtoza — rysunek 35. Realizowane jest to poprzez ustawienie dyszla na
odpowiednich otworach montazowych (3) usytuowanych w ramie i dokreceniu Srub (4)
odpowiednim momentem. Ustawienie dyszla na odpowiedniej wysokosci powigzane jest
wypoziomowaniem wozu paszowego, ktére zapewnia rownomierny rozktad masy wozu
paszowego na osi. Po zagregowaniu wozu paszowego nalezy sprawdzi¢, czy jest on
odpowiednio wypoziomowany, zaréwno bez fadunku jak i z tadunkiem
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Rysunek 35. Potozenie dyszla

4.1.4 Pierwsze uruchomienie

Po wykonaniu czynnosci przygotowawczych i stwierdzeniu, ze w6z paszowy jest
sprawny nalezy podtgczy¢ go do ciggnika. Nastepnie po uruchomieniu maszyny nalezy
sprawdzi¢ dziatanie poszczegdlnych ukfadéw na postoju, bez obcigzenia. Pierwsze
uruchomienie przeprowadzi¢ zgodnie z kolejnoscig przedstawiong ponizej:

1) Podtgczy¢ woz paszowy do ciggnika.

2) Podtgczy¢ wat przegubowo-teleskopowy i go zabezpieczyc.

3) Podigczy¢ przewody instalacji hydraulicznej, hamulcowej, elektrycznej oraz

podigczy¢ zasilanie wagi.

4) Podniesc¢ stopke podporowa.

5) Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania oswietlenia maszyny.

6) Zwolni¢ hamulec postojowy wozu paszowego.

7) Uruchomié ciggnik.

8) Ruszajgc z miejsca sprawdzi¢ dziatanie hamulca zasadniczego.

9) Sprawdzi¢ dziatanie podajnikow (jesli woz jest w nie wyposazony).
10) Sprawdzi¢ dziatanie uktadu hydraulicznego (poprawnos$c¢ dziatania sitownikow).

11) Sprawdzi¢ dziatanie uktadu wagowego.

8 INSTRUKCJA OBSLUGI — WOZ PASZOWY T659
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12)Uruchomi¢ naped WOM na wolnych obrotach ciggnika (uruchomienie napedu
swidra).

13) Pozostawi¢ na kilka minut uruchomiony naped Swidra i sprawdzi¢ czy:
e z uktadu napedowego nie dochodzg stuki lub inne niepokojgce dzwieki,
¢ Swider wewnatrz zbiornika obraca sie ptynnie bez zadnych zacie¢,
e nie ma zadnych wyciekéw z instalacji hydraulicznej,

14) Wylgczy¢ naped WOM, wytgczy¢ silnik ciggnika.

W przypadku, gdy w czasie pierwszego uruchomienia zauwazono niepoprawne
dziatanie poszczegdlnych uktadow lub usterki, nalezy przerwac prace takg maszyng i zgtosic
ten fakt do punktu sprzedazy badz bezposrednio do Producenta, w celu wyjasnienia problemu
i wykonania ewentualnej naprawy.

UWAGA!

Nie zastosowanie sie do zaleceh zawartych w Instrukcji Obstugi lub
niepoprawne uruchomienie maszyny moze by¢ przyczyng uszkodzen.

Stan techniczny przed wigczeniem wozu paszowego do eksploatacji nie
U powinien budzi¢ zadnych zastrzezen.

4.2 taczenie i odlgczanie wozu paszowego

Maszyne mozna agregowac tylko ze sprawnym ciggnikiem rolniczym posiadajgcym
wszystkie niezbedne przytgcza (hamulcéw pneumatycznych, hydraulicznych, elektrycznych)
i zaczep ciggnika odpowiadajgcy wymaganiom Producenta wozu paszowego.

Przed podigczeniem maszyny do ciggnika upewni¢ sie, ze jest ona unieruchomiona
hamulcem postojowym.

UWAGA!

Przed przystgpieniem do podigczenia maszyny sprawdzi¢ stan
techniczny ukfadu zaczepowego ciggnika i wozu paszowego oraz
elementy przytagczeniowe instalacji hamulcowej, hydraulicznej i
elektrycznej.

UWAGA

UWAGA!

W trakcie tgczenia wozu paszowego zachowac szczegolng ostroznosc.
Olej hydrauliczny w ciggniku i wozie paszowym musi by¢ mieszalny.
Po zlgczeniu wozu paszowego z ciggnikiem przewody instalacji
hamulcowej, hydraulicznej i elektrycznej zabezpieczyé w taki sposob,
aby podczas jazdy nie nastgpito ich zerwanie, przetarcie, zatamanie,
zgniecenie lub niekontrolowane roztgczenie.

UWAGA

Podczas jazdy i pracy, stopka podporowa powinna by¢ maksymalnie
podniesiona do gory.

INSTRUKCJA OBSEUGI — WOZ PASZOWY T659 9
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Podiaczanie wozu paszowego

W celu podtgczenia wozu paszowego, nalezy wykona¢ nastepujgce czynno$ci
zachowujgc ich kolejnos¢:

1) Upewni€ sie, ze woz paszowy jest unieruchomiony hamulcem postojowym.

2) Ustawic ciggnik na wprost przed wozem paszowym.

3) Ustawic oko dyszla na wysokosci umozliwiajgcej podigczenie maszyny do ciggnika.

e Obracajgc korbg stopki podporowej w odpowiednim kierunku, do momentu
ustawienia oka dyszla na odpowiedniej wysokosci.

e W przypadku gdy woz paszowy jest wyposazony w stopke podporowg
hydrauliczng (rys. 36), podtaczy¢ przewody hydrauliczne stopki do gniazd
hydrauliki zewnetrznej ciggnika; otworzy¢ zawor hydrauliczny blokujgcy
stopki, znajdujgcy sie przy stopce; za pomocg dzwigni rozdzielacza w
ciggniku, podniesc¢ lub opusci¢ oko dyszla na wysokos¢ umozliwiajgca
ztgczenie z zaczepem ciggnika.

Otwarty

Rysunek 36. Zawdr hydrauliczny sterujgcy (odcinajgcy) stopke hydrauliczng

4) Cofng¢ ciggnik, podigczy¢ wodz paszowy do zaczepu ciggnika i sprawdzi¢
zabezpieczenie sprzegu.

e W przypadku, gdy ciagnik wyposazony jest w zaczep automatyczny, nalezy
upewnic sie, ze agregowanie maszyny zostato zakonczone, a oko dyszla
jest zabezpieczone.

5) Uruchomi¢ hamulec postojowy ciagnika, wytgczy¢ silnik i zabezpieczy¢ ciggnik
przed dostepem 0sdb postronnych.

6) Podnies¢ stopke podporowg do maksymalnego pofozenia.

7) Podtgczy¢ przewody instalacji hamulcowej, w przypadku (w zaleznosci od
wyposazenia):

e Instalacji pneumatycznej jednoprzewodowej podigczy¢ przewdd
pneumatyczny czarny z gniazdem czarnym w ciggniku.

10 INSTRUKCJA OBSLUGI — WOZ PASZOWY T659
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o Instalacji pneumatycznej dwuprzewodowej podigczyé  przewdd
pneumatyczny zoity do gniazda pneumatycznego zottego w ciagniku, a
przewdéd pneumatyczny czerwony do gniazda pneumatycznego
czerwonego w ciggniku.

o Instalacia hamulca hydraulicznego podigczy¢é przewdd hamulca
hydraulicznego do gniazda hamulca hydraulicznego w ciggniku.

8) Podtaczy¢ przewody instalacji hydraulicznej wozu paszowego do ciggnika.
9) Podtgczy¢ przewody instalacji elektryczne;j.
10) Podtgczy¢ wat przegubowo-teleskopowy i zabezpieczy¢ ostony.

11) Zwolni¢ hamulec postojowy wozu paszowego.

NIEBEZPIECZENSTWO!

W czasie agregowania niedopuszczalne jest przebywanie o0séb
postronnych pomiedzy wozem paszowym a ciggnikiem.

Operator ciggnika podtgczajgc maszyne powinien zachowac szczegding
ostroznosc¢ i upewnic sie, ze osoby postronne nie znajdujg sie w strefie
niebezpiecznej.

NIEBIEZPIECZENSTWO . A . . L.
Podczas podfgczania przewoddéw hydraulicznych, nalezy zwrdcicé

uwage, aby instalacja hydrauliczna ciggnika i wozu paszowego nie byta
pod ci$nieniem.

oy T
Wiy AWEw »
v

2 - w‘nn ” 1
- O VEN‘gss . wols30 BAR .

g 28N DN10  SAE 100 R2AT ¥/ -

Producent  Typ przewodu Maxymalne cisnienie Data produkgji

(w tym przypadku - 2 kwartat 2017)

Rysunek 37. Oznaczenie przewodéw hydraulicznych
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Rysunek 38. Oznaczenie kierunku przeptywu oleju w przewodach hydrauilicznych

UWAGA!
Zabronione jest uzytkowanie niesprawnego wozu paszowego.

Niedozwolony jest przejazd po drogach publicznych z niesprawnym
oswietleniem.

UWAGA W trakcie przejazdéw i pracy wozu paszowego stopka podporowa musi
by¢ podniesiona.

Odtaczanie wozu paszowego

W celu odtgczenia wozu paszowego, nalez wykona¢ nastepujgce czynnosci
zachowujgc ich kolejnos¢:

1) Uruchomi¢ hamulec postojowy ciggnika, wytgczy¢ silnik i zabezpieczy¢ ciggnik
przed dostepem o0sdb postronnych.

2) Unieruchomi¢ wéz paszowy hamulcem postojowym.

3) Krecac korbg opusci¢ stopke podporowg tak, aby oko dyszla ustawione bylo w
pozycji umozliwiajgcej bezpieczne odtgczenie od ciggnika.

4) Odftgczy¢ przewody instalacji hydraulicznej, zabezpieczyc¢ je ostonami i umiesci¢ w
uchwycie przykreconym z przodu pomostu.

5) Odtgczy¢ przewody instalacji hamulcowej

6) Odtgczy¢ przewody instalacji elektryczne;.

7) Zdemontowac wat przegubowo-teleskopowy i go zabezpieczy¢.

8) Odtgczy¢ zaczep wozu paszowego od zaczepu ciggnika i odjechaé ciggnikiem.

12 INSTRUKCJA OBSLUGI — WOZ PASZOWY T659
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UWAGA!

W trakcie odtgczania wozu paszowego od ciggnika nalezy zachowac
szczegdblng ostroznose.

Zabrania sie odfgczania zatadowanego wozu paszowego od ciggnika.

UWAGA

4.3 Zatadunek zbiornika i przygotowanie paszy

Przed zatadunkiem prawidtowo ztgczony ciggnik i woz paszowy ustawi¢ na stabilnym,
poziomym podfozu. Maszyny powinny by¢ ustawione do jazdy na wprost i obie
unieruchomione hamulcem postojowym.

Przed zatadunkiem nalezy obowigzkowo upewni¢ sie, czy we wnetrzu zbiornika nie
znajdujg sie zadne osoby, przedmioty (kamienie, kawaltki drewna itp.), a zasuwy okien
wytadowczych sg opuszczone. Do zatadunku nalezy uzywaé fadowarek, ciggnikow
wyposazonych w fadowacz czotowy z chwytakiem do bel, tyzkg zatadunkowg itp. Przed
rozpoczeciem napetniania zbiornika nalezy wyregulowac potozenie przeciwnozy, a nastepnie
uruchomi¢ ciggnik i wtgczy¢ watek WOM oraz uruchomic¢ wage.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zabronione jest przebywanie na pomoscie oraz w poblizu pracujgcej

maszyny w czasie zatadunku zbiornika. Przebywanie na pomoscie jest

dozwolone tylko do kontroli stopnia wymieszania paszy oraz do

recznego zatadunku sypkich sktadnikéw paszy.

Zabrania sie przebywania w poblizu pracujgcego watu WOM.

) Zabrania sie siegania do wnetrza zbiornika konczynami lub

SIERIARTECAERSIND przedmiotami w trakcie obracania sie swidra.
W przypadku przebywania na pomoscie w czasie pracy, nalezy chroni¢
oczy przed mozliwoscig wystepowania kurzu oraz pytu powstajgcego w
skutek mieszania.

Poczatek procesu mieszania powinien odbywac sie z matymi predkosciami obrotowymi
Swidra. W pierwszej kolejnosci do zbiornika powinny trafi¢ sktadniki paszy objetosciowej
(stoma, siano itp.), poniewaz wymagajg one doktadnego rozdrobnienia. W trakcie zatadunku
nalezy korzysta¢ z wagi wozu paszowego w celu dodawania odpowiedniej ilosci sktadnikéw.
W wyniku mieszania siano lub stoma mogg obracac¢ sie w zbiorniku, przez co nie zostang
pociete. Dlatego wazne jest prawidlowe wyregulowanie przeciwnozy, ktére zapewnig
prawidtowe ciecie i mieszanie paszy oraz skrécg czas mieszania. Nalezy rowniez pamietac,
aby noze tngce na swidrze byty zawsze ostre. Kolejne sktadniki TMR-u, mogg by¢ dodawane
dopiero po doktadnym rozdrobnieniu i wymieszaniu sktadnikow pierwszej porcji. W ostatniej
kolejnosci dodawane powinny byé pasze tresciwe (ziarna zbdz, maczki, mieszanki
przemystowe, woda itp.). Proces mieszania i rozdrabniania musi odbywa¢ sie do momentu
uzyskania jednolitej konsystencji paszy.

Nalezy pamietaé, ze maksymalna predkos¢ obrotowa watu WOM nie moze byc¢
wigksza niz 540 obr/min. Rozpoczynajgc mieszanie od sktadnikow lekkich, takich jak siano
stoma, predkos¢ obrotowa $widra powinna by¢é mniejsza niz maksymalna. Predkos¢ mozna
stopniowo zwiekszaé, kiedy skfadniki sg juz wstepnie pociete i wymieszane.
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UWAGA!

Zabronione jest przekraczanie dopuszczalnej predkosci obrotowej watu
WOM 540 obr/min.
Regulacja przeciwnozy moze by¢ wykonywana tylko przy wytaczonym
napedzie swidra.
Przed zatadunkiem poszczegdinych sktadnikéw nalezy usung¢ z nich
sznurki, folie, siatki itp.
Przy zatadunku nalezy zwrdci¢ uwage czy do zbiornika nie dostang sie
UWAGA obce obiekty.
Nalezy kontrolowac¢ stopien naostrzenia nozy tngcych na swidrze —
skraca to czas przygotowania paszy oraz zapewnia doktadne
rozdrobnienie materiatéw.

Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej tadownosci wozu
paszowego.

Dodawanie kolejnego skfadnika przed wymieszaniem i pocieciem poprzedniego moze
skutkowac niedoktadnym rozdrobnieniem i wymieszaniem paszy. W czasie zatadunku nalezy
uwazac, aby do zbiornika nie dostaty sie Zzadne obce obiekty (np. kamienie), poniewaz moze
to doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny oraz powodowac choroby bydta.

4.4 Analiza mieszanki paszowej

Stopienn wymieszania i rozdrobnienia paszy nalezy kontrolowaé przed kazdym
dodaniem kolejnych skfadnikow. Dokonuje sie go wzrokowo z pozycji pomostu przy
zachowaniu szczegdlnej ostroznosci w trakcie przebywania na nim. W przypadku stwierdzenia
stabego rozdrobnienia i wymieszania nalezy kontynuowac proces przed dodaniem kolejnego
sktadnika.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Proces mieszania mozna kontrolowaC z pomostu przy zachowaniu
szczegolnej ostroznosci w trakcie przebywania na nim.

NIEBIEZPIECZENSTWO

4.5 Rozitadunek

Roztadunek wozu paszowego odbywa sie za pomocg podajnikow (jesli woz jest w nie
wyposazony) lub okien wysypowych. Wytadunek paszy mozliwy jest po prawej, lewej stronie
maszyny lub przez przednie lub tylne centralne okno wysypowe.

W celu wytadunku przygotowanej paszy nalezy podjecha¢ do stanowiska skarmiania,
uruchomié¢ uktad napedowy wozu paszowego (Swider wewngtrz zbiornika musi sie obracag) i
otworzy¢ jedng z zasuw oraz uruchomi¢ naped podajnika, jesli maszyna jest w niego
wyposazona. Szybkos¢ wytadunku paszy zalezy od stopnia otwarcia zasuwy, predkosci $widra
i konsystencji przygotowanej mieszanki. Dzieki obracaniu sie swidra pasza zaczyna krazy¢ po
zbiorniku, a nastepnie powoduje to wysypywanie sie TMR-u na stét paszowy. Po zakonczeniu
wytadunku nalezy zamkng¢ zasuwy.
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Pod koniec wytadunku moze sie okazac, ze na wstegach swidra pozostaje pasza,
dlatego w takim przypadku nalezy zwiekszy¢ predkos¢ watu WOM do 540 obr/min. Powinno
to spowodowaé zrzucenie paszy z mieszadta i dokladne oproznienie zbiornika w kohcowej
fazie wytadunku. Mimo to resztki mieszanki mogg pozosta¢ wewnatrz i nalezy usungc je
recznie.

4.6 Obstuga przektadni dwubiegowej

W wozie paszowym wyposazonym w przektadnie dwubiegowg istnieje mozliwosé
zwiekszenia lub zmniejszenia predkosci obrotowej swidra mieszajgcego. Zmiana predkosci
moze by¢ konieczna w zaleznosci od przygotowywanej mieszanki paszowej, jej sktadu oraz
konsystencji. Predkos¢ swidra mozna redukowac poprzez zmiane predkosci obrotowej watu
WOM lub zmiane przetozenia przektadni.

W celu zmiany przetozenia przektadni dwubiegowej nalezy przestawi¢ dzwignie w
jedng z dwdch pozycji. Czynnosé tg mozna wykonaé z miejsca operatora za pomocg dzwigni
(1) lub bezposrednio przy przektadni przestawiajgc dzwignie (2). Obie dzwignie sg ze sobg
potgczone linkg o odpowiedniej dlugosci, dzieki czemu operator swobodnie moze zamontowac
dzwignie (1) w $rodku ciggnika. Rozwigzanie to pozwala na tatwiejszg i szybszg obstuge
maszyny.

UWAGA!

Zmiana przetozenia przektadni dwubiegowej mozna wykonacé tylko przy
wytgczonym napedzie WOM i zatrzymanym $widrze.

UWAGA

e Pozycja 1 — | bieg przektadni (wolne obroty swidra)
o Pozycja 2 — Il bieg przektadni (szybkie obroty swidra)

o O 1]

[=]

©

Rysunek 39. Zmiana przetozenia w przektadni dwubiegowej: 1 — dZzwignia zmiany
przetozenia, 2 — dzwignia zmiany przetozenia przy przekfadni, 3 — przektadnia
dwubiegowa
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4.7 Regulacja przeciwnozy

W przypadku rozdrabniania i mieszania lekkich sktadnikow (stoma, siano itp.) nalezy
odpowiednio ustawi¢ przeciwnoze. W przeciwnym wypadku zatadowana pasza moze obracac¢
sie z takg sama predkoscig co swider i nie zostanie pocieta. Wsuniecie przeciwnozy do
wnetrza zbiornika spowoduje przytrzymywanie paszy i jej rozdrobnienie. Wyregulowanie
przeciwnozy powinno odby¢ sie przed rozpoczeciem mieszania.

W6z paszowy standardowo wyposazony jest w dwa przeciwnoze reczne (opcjg jest
przeciwnéz hydrauliczny) umieszczone po przeciwnych stronach zbiornika.

W celu wsuniecia/wysunigcia przeciwnoza nalezy wyjg¢ sworzen (2) zabezpieczony
zawleczkg (3) i ustawi¢ go w wybranym potozeniu. Takg samg czynno$¢ wykonuje sie dla obu
przeciwnozy. W przypadku wyposazenia wozu paszowego w przeciwnoz hydrauliczny
(rys.41), sterowanie odbywa sie z poziomu pomostu, za pomocg dzwigni (5). Za wsuwanie i
wysuwanie odpowiada sitownik hydrauliczny (4), przymocowany z dotu do zbiornika, a z gory
przykrecony mocowaniami (2) do przeciwnoza.

UWAGA!

Regulacje przeciwnozy przeprowadza¢é w momencie, gdy swider nie
pracuije.

UWAGA

NNy (Y
S (S

Rysunek 40. Przeciwnoz reczny: 1 — przeciwnoz, 2 — sworzen dolny, 3 —
zawleczka, 4 — sworzen gorny
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Rysunek 41. Przeciwnoz hydrauliczny: 1 — przeciwnoz, 2 — mocowanie
przeciwnoza, 3 — sworzen, 4 — sitownik hydrauliczy, 5 — dZzwignia sterowania
przeciwnoza, 6 — linka sterujgca, 7 — rozdzielacz hydrauliczny
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5. Obstuga techniczna

5.1 Obstuga osi jezdnej i hamulcéw
5.1.1 Obsluga osi jezdnej

Zaleca sie regularne kontrolowanie luzu tozysk osi jezdnej — rysunek 42. Kontrole taka,
nalezy przeprowadzi¢ w nowo zakupionej maszynie, po przejechaniu pierwszych okoto 100
km. Nastepnie w trakcie eksploatacji, po przejechaniu okoto 1500-2000 km, nalezy sprawdzi¢
ponownie i jesli to konieczne, wyregulowag.

W celu regulacji luzu tozysk nalezy:

1. Potgczy¢ woéz paszowy z ciggnikiem i uruchomi¢ hamulec postojowy ciggnika.

2. Jedng strone wozu paszowego podnies¢ tak, aby koto nie dotykato podioza i
zabezpieczyé przed opadnieciem.

3. Jezeli koto wykazuje nadmierny luz, zdemontowaé pokrywe piasty oraz wyjaé
zawleczke zabezpieczajgcg nakretke koronkowg przed samoczynnym odkreceniem.

4. Obracajgc kotem, jednoczesnie dokreci¢ nakretke koronowg, az do catkowitego
zahamowania kota.

5. Odkreci¢ nakretke o 1/6+1/3 obrotu do pokrycia sie najblizszego rowka na zawleczke
Z otworem na czopie piasty.

6. Zabezpieczy¢ nakretke nowg zawleczka, zatozy¢ i przykrecic pokrywe piasty.

Rysunek 42. Sprawdzanie luzu tozysk kot.

Po prawidtowo przeprowadzonej regulacji luzu tozysk, koto powinno sie obracac
ptynnie, bez zacie¢ i wyczuwalnych oporéw (nie pochodzacych z ocierania szczek
hamulcowych o beben). Lekkie tarcie szczek o beben, szczegdlnie w nowej maszynie lub po
ich wymianie na nowe, jest zjawiskiem normalnym. Prawidtowos$¢ regulacji luzu tozysk trzeba
ostatecznie sprawdzi¢ po przejechaniu kilku kilometréw, kontrolujgc stopieh nagrzania piast.
Przyczyng wystepowania znacznych oporéw przy obracaniu két oraz grzania sie piast, poza
niewlasciwg regulacjg luzu fozysk, mogg by¢ zanieczyszczenia znajdujgce sie w smarze, lub
uszkodzenia tozysk. Powyzsze objawy wymagajg demontazu piasty kota i usuniecia
niesprawnosci.
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5.1.2 Obstuga hamulcéw

Po zakupie wozu paszowego uzytkownik jest zobowigzany do ogolnego sprawdzenia
uktadu hamulcowego osi jezdnej, a nastepnie robi¢ to okresowo.

Naprawe, wymiane i regeneracje elementow hamulcow, nalezy powierzyc
wyspecjalizowanym warsztatom posiadajgcym odpowiednie kwalifikacje i narzedzia do
wykonania tego typu prac.

Do obowigzkéw uzytkownika zwigzanych z kontrolg hamulca osi jezdnej zalicza sie:

o kontrole dziatania hamulcéw,

e kontrole zuzycia oktadzin hamulcowych,

e regulacje hamulca roboczego,

e kontrole dziatania hamulca postojowego,

e wymiana linki hamulca postojowego i regulacja jej napiecia.

Kontrola dziatania hamulca:

e podigczy¢ woz paszowy do ciggnika, pod koto ciggnika podtozy¢ kliny,

e sprawdzi¢ sposdb zamocowania sitownika pneumatycznego i jego widetek na ramieniu
dzwigni hamulca,

e sprawdzi¢ kompletno$¢ elementow hamulca osi (sworznie, zawleczki, nakretki, itp.),

e uruchamiac i zwalnia¢ hamulec zasadniczy, a nastepnie postojowy, (hamulec powinien
uruchamiac¢ sie ptynnie i cofaé sie bez oporéw i zaciec),

e sprawdzi¢ skok ttoczyska sitownika,

e sprawdzic sitowniki pneumatyczne pod wzgledem szczelnosci,

o wykonac jazde probng, bez tadunku, uruchamiajgc kilkukrotnie hamulec zasadniczy,
sprawdzajgc dziatanie hamulca zasadniczego.

Regulacja hamulca roboczego

W miare zuzywania sie oktadzin hamulcow zwieksza sie skok roboczy ttoczyska
sitownika pneumatycznego. Zbyt duzy skok moze zmniejsza¢ skutecznos¢ dziatania
hamulcéw i dlatego nalezy kontrolowac i w miare potrzeby regulowaé skok roboczy hamulca,
ktory powinien miesci¢ sie w podanym zakresie pracy. W prawidlowo wyregulowanym
hamulcu, w pozycji zahamowania kat pomiedzy ttoczyskiem a dzwignig rozpieraka powinien
wynosi¢ 90°.

Kontrola dziatania hamulca polega na pomiarze dlugosci wysuniecia ttoczyska
sitownika pneumatycznego. W przypadku, gdy skok ttoczyska przekracza wartos¢
maksymalng (45 mm), nalezy przeprowadzi¢ regulacje ukfadu.

Regulacja polega na zmianie pofozenia dzwigni rozpieraka (3) wzgledem watka
rozpieracza (4). W celu przestawienia dzwigni, nalezy zdjg¢ pierscien osadczy segera z watka,
zdemontowac dzwignie z watka rozpieracza, a nastepnie przestawi¢ w odpowiednig strone.
Regulacje nalezy przeprowadzi¢ dla kazdego kota.

e do tylu — jesli reakcja hamulca jest za wolna (A)
e do przodu — jesli reakcja hamulca jest za szybka (B)
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Prawidtowy skok ttoczyska powinien miesci¢ sie w zakresie 25 - 45 mm.

Rysunek 43. Regulacja hamulca zasadniczego
1 - sitownik pneumatyczny, 2 -jarzmo, 3 — dZzwignia rozpieraka,
4 — watek rozpieracza

Kontrola stanu technicznego hamulca:
e po przejechaniu pierwszych 100 km,
e Co 6 miesiecy,
e po przeprowadzeniu naprawy ukfadu hamulcowego,

e w przypadku nierbwnomiernego hamowania kot wozu
paszowego.

UWAGA!

Nieprawidtowo wyregulowany hamulec moze powodowaé ocieranie

szczek hamulca o beben co w efekcie moze by¢ przyczyng szybszego
UWAGA zuzycia okfadzin hamulca i /lub przegrzewania sie hamulca.
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UWAGA!
Pozycje mocowania sitownika pneumatycznego hamulcow w otworach
wspornika oraz sworznia widetek sitownika w otworach dzwigni
rozpieraka, sg ustalone przez Producenta i zabrania sie zamiany ich
potozenia.

UWAGA

Regulacja hamulca postojowego

Prawidtowe dziatanie hamulca postojowego, uzaleznione jest od skutecznosci
hamulcéw osi jezdnej oraz poprawnosci napiecia linek hamulca.

Kontrola i/lub regulacja hamulca postojowego:
e co0 12 miesiecy,
e W razie koniecznosci.

Regulacje linki hamulca recznego nalezy przeprowadzi¢ w przypadku:

e rozciggniecia linki,

e uszkodzenia linki,

e poluzowania zaciskow linki,

¢ wykonania regulacji hamulca osi jezdnej,

e po wykonaniu napraw w mechanizmie hamulca osi jezdnej,

e po wykonaniu napraw w mechanizmie hamulca postojowego.

W przypadku koniecznosci regulacji hamulca postojowego nalezy upewnié sig, ze
hamulec osi jezdnej jest poprawnie wyregulowany i poprawnie dziata.

Regulacja napiecia linki hamulca postojowego odbywa sie poprzez jej wstepne
napiecie przez ustawienie odpowiedniej dtugosci petli na jej kohcach. Operacje nalezy
przeprowadzi¢ na odhamowanym hamulcu osi jezdnej i maksymalnie wykreconym
mechanizmie korbowym hamulca postojowego.

5.1.3 Obsluga ogumienia, demontaz kota

Podczas prac zwigzanych z ogumieniem maszyne nalezy unieruchomi¢ hamulcem
postojowym, a kota zabezpieczy¢ klinami. Demontaz kota dozwolony jest wytgcznie wtedy,
gdy zbiornik wozu paszowego jest pusty. Do prac naprawczych kot nalezy uzywaé
odpowiednich narzedzi. W zwigzku z ryzykiem zwigzanym z obstugg i naprawg opon, osoba
dokonujgca naprawy powinna by¢ w tym celu przeszkolona. Zaleca sie kontrole dokrecenia
nakretek przed pierwszym uruchomieniem, po pierwszym przejezdzie z tadunkiem,
a nastepnie w przypadku intensywnej eksploatacji maszyny, co 100 kilometréw. Czynno$ci
kontrolne nalezy powtarzac po kazdorazowym demontazu kot.
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Cisnienie powietrza nalezy kontrolowac regularnie. Nalezy utrzymywac
zalecane cisnienie powietrza. Informacja o wihasciwym cisnieniu
umieszczona jest na oponie bgdz jako nalepka na wozie paszowym.

Rysunek 44. Punkty przytozenia podnosnika: 1 — kliny, 2 — podno$nik

W przypadku koniecznosci demontazu kota, stosowac punkty podparcia podnosnikéw
(2) pod osig. Miejsce przytozenia podnosnika wskazuje rysunek 44. Demontaz kota dozwolony
jest wylgcznie, gdy maszyna unieruchomiona jest hamulcem postojowym, kota sg
zabezpieczone klinami (1) a zbiornik wozu paszowego jest pusty.

UWAGA!
Regularnie kontrolowa¢ dokrecenie nakretek koét.

UWAGA

e Nalezy regularnie kontrolowaé i utrzymywaé odpowiednie cinienie w oponach,
zgodnie z zaleceniami instrukcji i/lub informacjg na oponie.

¢ Nie przekracza¢ dopuszczalnej tadownosci opon zgodnie z zaleceniami instrukcji i/lub
informacjg na oponie.

e Nie przekracza¢ dopuszczalnej predkosci wozu paszowego zgodnie z zaleceniami
instrukcji i/lub informacjg na oponie.

e Zawory ogumienia nalezy zabezpiecza¢ za pomocg kapturkéw ochronnych.

e Podczas catodniowej pracy regularnie kontrolowaC temperature ogumienia
i w przypadku nagrzewania sie robi¢ 30 minutowe przerwy dla jego ochtodzenia.

o Unikac¢ przejazdu przez duze nierdwnosci, zmiennych manewrdw i wysokiej predkosci
podczas skrecania.

o Regularnie kontrolowa¢ stan ogumienia, a w przypadku stwierdzenia przecie¢ lub
uszkodzen, opone wymieni¢ na nowa.
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UWAGA!

Nie przekracza¢ dopuszczalnej predkosci transportowej, roboczej
i dopuszczalnej fadownosci administracyjnej, fadownosci technicznej
WOzu paszowedo.

UWAGA

5.2 Obstuga instalacji pneumatycznej

Naprawe, wymiane i regeneracje elementow instalacji hamulcowej pneumatyczne;j
nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanym warsztatom posiadajgcym odpowiednie kwalifikacje
i narzedzia do wykonania tego typu prac.

Obstuga instalacji pneumatycznej wykonywana przez uzytkownika ogranicza sie do:

Kontroli szczelnosci instalacji i ocenie wzrokowej.

Czyszczenia filtrow powietrza.

Odwadniania zbiornika powietrza i czyszczenia zaworu odwadniajgcego.
Wymiany przewodow przytaczeniowych elastycznych.

Czyszczenia i konserwacji przytgczy przewoddw pneumatycznych.

arwbdeE

UWAGA!

Zabrania sie uzytkowania wozu paszowego z niesprawng instalacjg
hamulcowa.

UWAGA

5.2.1 Kontrola szczelnosci i ocena wzrokowa instalacji hamulcowej
pneumatycznej

Kontrola szczelno$ci i ocena wzrokowa instalacji:
e przy pierwszym uruchomieniu;
e po przejechaniu pierwszego 1000 km;

e kazdorazowo przy naprawie lub wymianie elementéw instalacji
raz do roku.

Kontrola szczelnosci instalacji pneumatyczne;j:

e podigczyc¢ ciggnik do wozu paszowego,

e unieruchomi¢ ciggnik i w6z paszowy hamulcem postojowym, pod koto wozu
paszowego nalezy podtozyc kliny,

e uruchomi¢ silnik ciggnika w celu uzupetnienia instalacji hamulcowej wozu paszowego
powietrzem,

e wylgczyc silnik ciggnika,

o skontrolowac szczelno$é¢ elementéw uktadu pneumatycznego przy zwolnionym pedale
hamulca w ciggniku,

o skontrolowac szczelnos¢ elementow uktadu pneumatycznego przy wcisnietym pedale
hamulca w ciggniku (wymagana jest pomoc drugiej osoby).
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W przypadku nieszczelnosci, powietrze bedzie sie przedostawaé na zewnatrz
w miejscach uszkodzen przez charakterystyczne syczenie. Mniejsze nieszczelnosci mozna
wykry¢ przez powlekanie kontrolowanych elementéw preparatem pienigcym sie (ptynem do
naczyn, mydtem).

Uszkodzone elementy wymieni¢ na nowe lub przekaza¢ do naprawy. Nieszczelnosci
w potgczeniach usungé poprzez dokrecenie potgczenia lub wymiany ztgcza lub uszczelnienia
na nowe.

Ocene wzrokowsg instalacji hamulcowej pneumatycznej przeprowadzi¢ réwnoczesnie
z kontrolg szczelnosci. Zwréci¢é szczegdlnie uwage na stan przewodoéw pneumatycznych,
sposob ich zamocowania, czystos¢ elementéw i ich kompletnosé. Przewody nie mogg byé
przetarte, trwale zdeformowane, czesciowo przeciete i zagiete. Niedopuszczalne jest
zanieczyszczenie elementow instalacji olejem i smarem.

UWAGA!

Naprawa, wymiana lub regeneracja elementow uktadu pneumatycznego
moze by¢ przeprowadzona jedynie przez wyspecjalizowany warsztat.

UWAGA

5.2.2 Czyszczenie filtrow powietrza

NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed przystgpieniem do demontazu filiréw zredukowac cisnienie w
uktadzie hamulcowym wozu paszowego.

NIEBIEZPIECZENSTWO

Rysunek 45. Filtry powietrza uktadu hamulcowego umiejscowione od
wewnetrznej strony przytgcza
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Rysunek 46. Filtry powietrza uktadu hamulcowego umiejscowione od zewnetrznej
strony przytgcza

W zaleznosci od warunkéw pracy, ale nie rzadziej niz raz na 6 miesiecy, nalezy
oczysci¢ wktady filtrbw powietrza. Filtry umiejscowione w przytgczach przewodow
pneumatycznych - rysunek 45, 46. Wktady filtrow powietrza, sg wielokrotnego uzytku i nie
podlegajg wymianie, chyba Zze ulegng zniszczeniu.

5.2.3 Odwadnianie zbiornika powietrza

Rysunek 47. Odwadnianie zbiornika powietrza:
1 - zbiornik powietrza, 2 - zawér odwadniajgcy
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Zbiornik powietrza odwadnia¢ co 7 dni uzytkowania.

Odwadnianie zbiornika powietrza:
o wychyli¢ trzpien zaworu odwadniajgcego (2) w celu usuniecia wody (sprezone
powietrze spowoduje wydostanie sie wody na zewnatrz),
e zwolni¢ trzpien zaworu odwadniajgcego (zawdr samoczynnie powinien sie zamkngc¢
i odcig¢ wyptyw powietrza).
W przypadku kiedy zawdr odwadniajgcy jest nieszczelny, nalezy go zdemontowaé
i przeczysci¢ lub ewentualnie wymienic.

5.2.4 Wymiana przewodoéw przytaczeniowych elastycznych
Przewody przytgczeniowe elastyczne podlegajg wymianie co 5 lat, chyba ze wczes$niej
stwierdzono ich uszkodzenie (trwale zdeformowane, przetarte lub naciete).

W celu wymiany przewodow nalezy:
e zredukowac catkowicie cisnienie w instalacji,
o odkreci¢ przytgcza pneumatyczne od przewodow,
o odkreci¢ przewody elastyczne od zaworu hamulcowego,
e zamontowac nowe przewody,
e sprawdzi¢ szczelnosc ich potgczen.

5.2.5 Czyszczenie i konserwacja przytaczy przewodéw pneumatycznych

NIEBEZPIECZENSTWO!

Niesprawne, uszkodzone lub zanieczyszczone przytgcza przewodow
pneumatycznych mogg by¢ przyczyng niewtasciwego dziatania uktadu
hamulcowego.

NIEBIEZPIECZENSTWO

W przypadku uszkodzenia elementéw przytgczy przewodow elastycznych, nalezy je
wymieni¢ na nowe sprawne. Kontakt uszczelek przytaczy z olejami, smarami benzyng, itp.
moze by¢ przyczyng ich uszkodzenia lub przys$pieszy¢ proces starzenia.

Jezeli woéz paszowy jest odtgczony od ciggnika, przytgcza nalezy kazdorazowo
zabezpieczy¢ ostonami i umiescic¢ je w odpowiednich uchwytach. Przed okresem zimowym
zaleca sie zakonserwowacl uszczelki przytgczy odpowiednim preparatem, np. sprayem
sylikonowym do elementéw wykonanych z gumy.

Przed kazdym podtgczeniem maszyny sprawdzi¢c stan techniczny przytgczy
pneumatycznych. Utrzymywanie przytaczy w czystosci zapewnia wydtuzenie czasu ich
eksploatacji i gwarantuje poprawnosc¢ dziatania catego uktadu hamulcowego.
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Stan techniczny przytgczy pneumatycznych kontrolowac¢ kazdorazowo
przed podfgczeniem wozu paszowego do ciggnika.

53 Obstuga instalacji hydraulicznej

Naprawe, wymiane i regeneracje elementow instalacji hydraulicznej nalezy powierzy¢
wyspecjalizowanym warsztatom posiadajgcym odpowiednie kwalifikacje i narzedzia do
wykonania tego typu prac.

Obstuga instalacji hydraulicznej wykonywanej przez uzytkownika ogranicza sie do:
1) Kontroli szczelnosci instalacji i oceny wzrokowej.
2) Kontroli stanu technicznego przytgczy hydraulicznych.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Uzywanie wozu paszowego z niesprawng instalacjg hydrauliczng jest
zabronione.

NIEBIEZPIECZENSTWO

Kontrola szczelnosci:

e po pierwszym tygodniu uzytkowania;
e co 12 miesiecy;

Kontrola szczelnosci instalacji hydrauliczne;:

e podigczy¢ wbdz paszowy do ciggnika;

e unieruchomi¢ ciggnik i wéz paszowy hamulcem postojowym;

e poditgczyC przewody instalacji hydraulicznej;

e oczysci¢ ztgczki i sitowniki hydrauliczne;

e uruchomi¢ silnik ciggnika i kilkukrotnie otworzyc¢/zamkng¢ zasuwy (jesli woz jest
wyposazony w podajnik to uruchomi¢ i wytaczy¢ naped podajnika);

¢ Nacisngc¢ kilkukrotnie pedat hamulcaje$li wéz paszowy posiada hamulec hydrauliczny,

e Sprawdzi¢ przewody i sitowniki hydrauliczne pod wzgledem wyciekow;

W przypadku stwierdzenia wyciekow ze ztgcz hydraulicznych, nalezy je dokrecic.
Ttoczysko sitownika przy maksymalnym wysuwie jest pokryte niewielkg iloscig oleju, jest to
normalne i dopuszczalne. W przypadku zauwazenia duzego zaolejenia ttoczyska spod
uszczelnien, nalezy zaprzesta¢ pracy do czasu usuniecia usterki. Jezeli wykryte zostaty
wycieki w instalacji hamulca hydraulicznego, to poruszanie sie takg maszyng jest zabronione
do czasu usuniecia nieszczelnosci.
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Tabela 1. Charakterystyka oleju hydraulicznego HL-46

L.p. Nazwa Wartos¢é
1. Klasyfikacja lepkosciowa wg ISO 34448VG 46
2. Lepkosc¢ kinematyczna 41,4 - 50,6 mm?/s (40°C)
3. Klasyfikacja jakosciowa wg ISO 11158 HL

Przewody hydrauliczne gumowe wymieniac co 4 lata bez wzgledu na
ich stan techniczny, chyba ze wczes$niej stwierdzono uszkodzenie.

UWAGA!

Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy znajduje sie pod wysokim
cisnieniem.

Szczelnos¢ instalacji hydraulicznej i stan techniczny przewodéw

WA sprawdzac regularnie, a wycieki usuwac na biezgco.

5.3.1 Hydraulika wiasna

W przypadku wyposazenia wozu paszowego w hydraulike wlasng (Rysunek 48) jej
obstuga sprowadza sie do sprawdzania szczelnosci potgczen hydraulicznych, kontroli
poziomu oleju w zbiorniku za pomocg wskaznika (5) oraz kontroli stopnia zabrudzenia filtra
oleju hydraulicznego poprzez wskaznik zabrudzenia (3) znajdujgcy sie na filtrze (2). W trakcie
pracy maszyny nalezy kontrolowaé temperature oleju, ktéra maksymalnie moze wynosi¢ 65°C.

Poziom oleju w zbiorniku powinien zawiera¢ sie miedzy MIN-MAX, w przypadku
stwierdzenia niskiego stanu oleju nalezy go uzupetni¢ przez wlew (4). Rodzaj oleju oraz
wskazowki dotyczgce obstugi hydrauliki wtasnej zostaty opisane na piktogramach (Rysunek
49) umieszczonych na zbiorniku oleju.

Prace zwigzane z naprawg lub regeneracjg pompy hydraulicznej lub multiplikatora,
nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanym warsztatom, ktore posiadajg odpowiednie kwalifikacje
do wykonywania tego typu prac.
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Rysunek 48. Hydraulika wiasna: 1 — zbiornik oleju, 2 —filtr, 3 — wskaznik
zabrudzenia, 4 — wlew oleju, 5 — wskaznik poziomu oleju, 6 — zawor kulowy,
7 — pompa hydrauliczna, 8 — multiplikator

Pojemnos$c¢ zbiornika oleju 42L
Olej hydrauliczny:
e klasa jakosci: ISO 11158-HL
e klasa lepkosci: ISO VG: 46
Maksymalna temperatura oleju 65°C

Rysunek 49. Piktogramy hydrauliki wlasnej

Rysunek 49 przedstawia piktogramy umieszczone na zbiorniku oleju w przypadku
wozu paszowego wyposazonego w hydraulike wlasna.
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54 Obstuga instalacji elektrycznej i elementéw ostrzegawczych

UWAGA!
Instalacja elektryczna wozu paszowego zasilana jest napieciem 12V.

UWAGA

Do obowigzkow uzytkownika zwigzanych z obstugg instalacji elektrycznej zalicza sie:
e kontrole techniczng instalacji elektrycznej oraz Swiatet odblaskowych,
e wymiane zaréwek.

Prace zwigzane z naprawg lub regeneracjg elementow instalacji, nalezy powierzy¢
wyspecjalizowanym warsztatom, ktére posiadajg odpowiednie kwalifikacje do wykonywania
tego typu prac.

UWAGA!

Zabrania sie jazdy z niesprawng instalacjg oswietleniowg. Uszkodzone
klosze lamp, przepalone zaréwki nalezy bezwzglednie wymieni¢ na
nowe przed rozpoczeciem jazdy. Zniszczone lub zgubione Swiatta
odblaskowe wymieni¢ na nowe.

UWAGA Przed wyjazdem na droge publiczng, upewnij sie, ze lampy oswietlenia
i Swiatta odblaskowe nie sg zanieczyszczone.

Zakres czynnosci obstugowych:

e sprawdzenie stanu przewodu przylgczeniowego instalacji elektrycznej i gniazda
W wozie paszowym,

e sprawdzenie kompletnoéci, stanu technicznego i poprawnosci dziatania oswietlenia,

e sprawdzenie kompletnosci i stan technicznego wszystkich Swiatet odblaskowych,

e sprawdzenie poprawnosci zamontowania tablicy wyrdzniajgcej dla pojazdéw
wolnobieznych w uchwycie,

e przed wyjazdem na droge publiczng upewnic sie, ze na wyposazeniu ciggnika znajduje
sie trojkat ostrzegawczy odblaskowy,

e przed wyjazdem na droge publiczng upewni¢ sig, ze lampy oswietlenia i Swiatta
odblaskowe nie sg zanieczyszczone,

5.5 Smarowanie

Wiasciwe smarowanie jest jednym z najbardziej istotnych czynnikéw, od ktorych zalezy
sprawne dziatanie poszczegélnych zespotow i mechanizmdéw wozu paszowego oraz wydtuza
ich zywotno$¢. Smarowanie powinno wykonywaé si¢ za pomocg smarownicy recznej lub
noznej, wypetnionej zalecanym srodkiem smarnym.

Czesci, ktére powinny by¢ smarowane olejem maszynowym, nalezy przetrze¢ czystg
szmatka, a nastepnie olej w niewielkiej ilosci nanies¢ na smarowane elementy. Nadmiar oleju
wytrzec.
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Smarowanie tozysk piast két odbywa sie poprzez demontaz piasty, usuniecie zuzytego
smaru i natozenie swiezego. Kazdorazowo podczas wymiany smaru, oceni¢ stan fozysk
I ewentualnie jezeli jest taka potrzeba, nalezy je wymieni¢ na nowe. Po zamontowaniu piasty
dokonac regulacji luzu fozysk.

Tabela 2. Harmonogram smarowania

llosé

Lp. Nazwa mechanizmu punktow Rodza) Czestotliwosé
smarnych smaru
1. Oko dyszla 1 LT 2D
2. Lozyska piast 4/8 LT 24M
3. Stopka podporowa mechaniczna 2 LT 6M
4, Mechanizm hamulca postojowego 1 LT 6M
5. Prowadnice okna wysypowego 4 LT 3M
6. Ucha sitownikéw zasuw 4 LT 1M
7.* | Ucha sitownika przeciwnoza hydraulicznego 2 LT 1M
8.* | Watek wielowypustowy przektadni 2 LT M
9.* | kozyska fgcznika watu WOM 2 LT 24H
10.* | Zawieszenie resorowane tandem 6 LT 6M
11. | Watek przekfadni planetarnej 2 LT M
12. | Tulejki watkéw rozpieraczy 2/4 LT 6M
13.* | tozyska podajnika 3 LT 24H

* - Wystepowanie zalezne od wariantu i wyposazenia wozu paszowego.

Oznaczenia czestotliwosci smarowania: H — godzina pracy, D — dzieh pracy, M - miesigc
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Rysunek 51. Smarowanie osi
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Rysunek 52. Punkty smarne zawieszenia tandem dla wozu paszowego BEL-MIX
T659/4

Rysunek 53. Punkty smarne podajnik
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Smarowanie nalezy rozpoczg¢ od nastepujgcych czynnosci:

e Przed rozpoczeciem ttoczenia smaru do smarowniczki nalezy jg oczyscic.

e Smar nalezy ttoczy¢ do momentu ukazania sie Swiezego smaru w szczelinach (przez
ktére wydobywa sie zuzyty smar przy ttoczeniu).

e Po zakonczeniu smarowania nalezy pozostawic¢ nieco smaru na gtbwce smarowniczki.

o Olejem powinno sie smarowaé potgczenia gwintowe, dZzwigniowe, sworzniowe itp.
elementy wozu paszowego.

Smarowaniu podlegajg réwniez waty przegubowo-teleskopowe, ktére nalezy
smarowac zgodnie z zaleceniami producenta zawartymi w instrukgcji obstugi.

Tabela 3. Srodki smarne

Oznaczenie z tabeli 10 Opis
LT Smar staly ogoélnego przeznaczenia L T-42, LT-43
oM Olej maszynowy

UWAGA!

Zabrania sie jezdzenia bez pokryw piast, poniewaz dostajgce sie
zanieczyszczenia do tozysk két powodujg ich zniszczenie.

UWAGA

5.6  Obstuga przektadni

Obstuga przekfadni wozu paszowego sprowadza sie do kontroli poziomu, uzupetnianiu
i wymiany oleju przektadniowego. Jesli uszkodzeniu ulegly elementy przekfadni, nalezy
skontaktowac sie z punktem serwisowym w celu dokonania naprawy.

Pierwszg wymiane oleju w przektadni nalezy przeprowadzi¢ po przepracowaniu
pierwszych 100 godzin, a kolejne wymiany wykonywa¢ po 1500 godzinach pracy lub raz w
roku.

Prace przeprowadzi¢ ustawiajgc woz paszowy na utwardzonym, poziomym podfozu.
W czasie wymiany, stosowa¢ odpowiednig odziez ochronng, narzedzia i pojemniki.
Przepracowany olej przechowywa¢ w odpowiednio oznaczonych pojemnikach, a nastepnie
utylizowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Wymiana oleju w przektadni planetarnej
Wymiane oleju nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ponizszg instrukcja:

e Odkreci¢ korek zbiorniczka wyrdwnawczego (2).

e Odkreci¢ korek spustowy przektadni planetarnej (1) i spuscic olej do pojemnika.

e Oczyscic¢ korek spustowy z zanieczyszczen i wymieni¢ uszczelke, nastepnie wkreci¢
go z powrotem do przektadni planetarne;.

o Zdja¢ przewdd odpowietrzajgcy (4) ze zbiorniczka wyrdwnawczego (2) i umiesci¢ go
ponizej dna zbiornika w pojemniku olejoodpornym, aby znajdujgcy sie w nim olej mogt
wyciec.
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o Nowy olej wlewac¢ poprzez zbiorniczek wyréwnawczy do momentu wyptyniecia oleju z
przewodu odpowietrzajgcego (w czasie napetniania zbiorniczka przewoéd
odpowietrzajgcy musi znajdowacé sie w pojemniku na olej).

o ZatozyC przewdd odpowietrzajgcy (4) na koncowke zbiorniczka wyrownawczego.

¢ Dola¢ olej do poziomu aby zawierat sie pomiedzy wskazaniem Min-Max.

e ZakreciC korek zbiorniczka wyrbwnawczego (2).

Rysunek 54. Wymiana oleju przektadnia planetarna: 1 — korek spustowy, 2 —
korek zbiorniczka wyrownawczego, 3 — przewod zasilajgey, 4 — przewdd
odpowietrzajgcy

Pojemnos¢ oleju w przekfadni planetarnej wynosi 19,7 litra.

Wymiana oleju w przektadni dwubiegowej

e Odkreci¢ korek wlewu oleju (1) do przektadni i korek poziomu oleju (2) — rysunek 55.

e Odkrecajgc korek spustowy (3), spusci¢ olej z przektadni dwubiegowej do pojemnika
na zuzyty olej.

e Po spuszczeniu oleju oczyscic korek i wkreci¢ go.

o Nastepnie zala¢ przektadnie dwubiegowg sSwiezym olejem. Olej uzupetnia¢ do
momentu gdy przez otwoér poziomu oleju wycieknie olej.

o Whkreci¢ korek poziomu oleju i zakreci¢ wlew oleju.
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NIEBEZPIECZENSTWO!

Podczas prac zwigzanych z wymiang oleju stosowaé odpowiednie
srodki ochrony osobistej tj. odziez ochronng, rekawice, okulary, obuwie.

Unikac¢ kontaktu oleju ze skorg i oczami.

NIEBIEZPIECZENSTWO Olej moze powodowac reakcje alergiczng skory.

Olej dziata szkodliwie na organizmy wodne, powodujgc dtugotrwate
skutki.

Poziom oleju w przektadniach nalezy kontrolowa¢ przed kazdym
uruchomieniem maszyny i w razie koniecznosci uzupetnic.

Rysunek 55. Wymiana oleju przektadnia dwubiegowa: 1 — korek wlewu oleju, 2 —
korek poziomu oleju, 3 — korek spustowy oleju

Tabela 4. llo$¢ oleju w przekfadniach

Nazwa Rodzaj oleju llos¢
Przekfadnia planetarna Hipol GL 4 80/W90 197L
Przektadnia dwubiegowa Hipol GL 4 80/W90 56L
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57 Obstuga podajnika tasmowego
Przed kazdym uzyciem podajnika nalezy sprawdzac¢ napiecie tasmy i dba¢ o

nasmarowanie tozysk. Napinanie tasmy przeprowadza sie za pomocg naciggow (1)
znajdujgcych sie na przedniegj i tylnej belce podiogi podajnika (bocznych belkach podajnikéw
skfadanych).

W celu napiecia tasmy podajnika nalezy poluzowa¢ $ruby (5) mocujgce tozyska watka
oraz nakretke (4). Nastepnie przytrzymujgc kluczem nakretke (3) nalezy kreci¢ srubg (2),
powodujgc nacigg tasmy. Prace napinania nalezy przeprowadzi¢ po dwoch stronach podajnika
zwracajgc szczegolng uwage, aby po jednej jak i drugiej stronie napiecie byto jednakowe. W
przeciwnym wypadku moze dojs¢ do nieprawidtowej pracy podajnika (przekrzywienie tasmy w
trakcie uruchomienia podajnika). Po prawidtowym wykonaniu napiecia tasmy nalezy dokreci¢
sruby (5) trzymajgce tozysko oraz nakretke (4) w celu zablokowania naciggu.

[W\(} Tk I‘ —

Rysunek 56. Napinanie tasmy podajnika: 1 — nacigg, 2 — Sruba naciggu, 3 —
nakretka naciggu, 4 — nakretka, 5- potgczenie srubowe tozyska watka
podajnika

Pomiaru napiecia tasmy nalezy dokonaé po srodku podajnika mierzac odlegtosc
miedzy goérng a dolng powierzchnig tasmy. Przy prawidlowym napieciu zmierzona wartos¢
powinna zawierac sie w przedziale od 140 do 170 mm — patrz rysunek 57.
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Rysunek 57. Sprawdzenie naciggu tasmy
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UWAGA!
Tasma podajnika musi by¢ napieta jednakowo po obu stronach.

Zbyt stabe napiecie tasmy moze spowodowac, ze w trakcie wytadunku
nie bedzie sie ona obracac.

Nieréwnomierne napiecie tasmy moze spowodowaé jej niepoprawne
UWAGA dziatanie ( przekrzywienie w trakcie pracy), a nawet uszkodzenie.

W podajniku tasmowym przesuwnym (wyposazenie opcjonalne) dodatkowej kontroli
podlega nacigg tozysk przesuwu (rys. 58). W przypadku nieodpowiedniego nacisku tozysk do
podtogi, uszkodzeniu moze ulec $lizg przesuwu jak i same tozyska. Aby tego unikng¢ nalezy
okresowo sprawdzac¢ docisk tozysk do podtogi podajnika.

W celu weryfikacji luzu pomiedzy tozyskiem a podtogg nalezy sprawdzi¢ czy tozysko
(1) nie kreci sie swobodnie przy prébie recznego obracania bieznig tozyska. Jezeli tozysko
obraca sie swobodnie, oznacza to, ze nalezy przystgpi¢ do skasowania luzu. W tym celu
nalezy poluzowac nakretke (2), nastepnie dokreca¢ $rube (3) zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara do momentu az bieznia fozyska przestanie sie swobodnie obraca¢. Gdy luz zostanie
skasowany, nalezy dokreci¢ nakretke (2). Czynnosé tg nalezy przeprowadzi¢ dla wszystkich
czterech tozysk w ktére wyposazony jest podajnik. Jezeli okazatoby sie, ze tozyska podajnika
dociéniete sg zbyt mocno do podtogi podajnika, czyli 0$ tozyska nie znajduje sie w potozeniu
réwnolegtym do listwy Slizgowej lub podtoga podajnika przesuwa sie z widocznym oporem,
nalezy woéwczas ponownie przeprowadzi¢ regulacje luzujgc $rube (3) do momentu
prawidtowego docisku.

Rysunek 58. Nacigg tozysk przesuwu: 1- tozysko, 2 — nakretka, 3 - sruba naciggu
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5.8 Wchodzenie do zbiornika

Uzytkowanie wozu paszowego wigze sie niejednokrotnie z koniecznoscig wejscia do
zbiornika w celu kontroli, ostrzenia i regulacji nozy tngcych lub czyszczenia zbiornika.
Wykonanie tych prac jest mozliwe tylko i wylgcznie z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci
ze wzgledu na bardzo duze ryzyko wypadku. W celu wejscia do zbiornika nalezy:

e Unieruchomi¢ woéz paszowy i ciggnik hamulcem postojowym.

e Otworzy¢ zasuwy okien wysypowych.

e Zgasic ciggnik i zabezpieczy¢ go przed dostepem osbdb postronnych.

o QOdigczy¢ wat przegubowo-teleskopowy tgczacy ciggnik z wozem paszowym oraz
przewody hydrauliczne i pneumatyczne.

e Przygotowac dwie drabiny o odpowiedniej wysokosci.

e Jedng drabine oprze¢ o obrzeze zbiornika, a drugg wstawi¢ do srodka. Upewnic¢ sie
czy drabiny stojg stabilnie i nie przesung sie w trakcie wchodzenia/schodzenia.

o Wejs¢ do zbiornika przy zachowaniu szczegolnej ostroznosci.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed wejsciem do zbiornika nalezy odtgczy¢ wat przegubowo-
teleskopowy i przewody instalacji hydraulicznej i pneumatycznej oraz
zabezpieczy¢ ciggnik przed dostepem oséb trzecich.

Zabronione jest wchodzenie do zbiornika przy wykorzystaniu okien
wysypowych i pomostu, ze wzgledu gdyz nie sg one przystosowane do
tego typu czynnosci.

Wchodzenie do zbiornika jest mozliwe tylko przy catkowitym bezruchu
maszyny.

NIEBIEZPIECZENSTWO

59 Demontaz i regulacja nozy tnacych

Noze thgce w wozie paszowym sg elementem eksploatacyjnym i po pewnym czasie
uzytkowania nastepuje konieczno$é ich ostrzenia, regulacji lub wymiany na nowe. Zywotno$¢
nozy tnacych zalezy od sposobu uzytkowania. Nalezy dbaé o to, aby do zbiornika razem z
zadawang paszg nie dostawaty sie niepozgdane ciata obce (kamienie, piasek), ktére mogag
negatywnie wptywac na zywotnos¢ nozy, a nawet doprowadzi¢ do ich uszkodzenia. Pogiete,
potamane lub pekniete noze tngce nie nadajg sie do uzytku i nalezy je niezwtocznie wymieni¢
na nowe, aby proces mieszania i ciecia przebiegat prawidtowo.

Montaz lub demontaz nozy tngcych wymaga wejscia do wnetrza zbiornika, dlatego przy
wykonywaniu tego typu prac nalezy zachowac szczegolng ostroznos¢. Wymiana ostrzy polega
na odkreceniu od podstawy (1) nozy tngcych (2 i 3) przykreconych za pomocg potgczenia
Srubowego sktadajgcego sie z nakretki (9), podktadki (8) i sSruby (7).

Wymiana nozy tngcych sktadajgcych sie z dwdch czesci nie wymaga odkrecania
podstawy (1) od Swidra.
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Rysunek 59. Wymiana nozy tngcych: 1 — podstawa nozy, 2 — n6z tngcy |, 3- néz
tnacy Il, 4 i1 7 — Sruba podsadzana, 5 i 8 — podkfadka, 6 i 9 — nakretka
samozabezpieczajgca

NIEBEZPIECZENSTWO!

Podczas wymiany/dokrecaniu nozy nalezy zachowaé szczegdlng
ostroznos¢ — istnieje ryzyko skaleczenia lub zgniecenia ciata osob
obstugujgcych miedzy nozem lub mieszadtem i Sciang zbiornika.

Zabroniona jest wymiana nozy tngcych przez otwarte okno wysypowe.

NIEBIEZPIECZENSTWO

Noze thgce mozna ustawi¢ w dwéch potozeniach A i B — patrz rysunek 60. W tym celu
nalezy zdemontowac podstawe (1), przykrecong za pomocg $ruby (4), podktadki (5) i nakretki
(6) — patrz rysunek 59. Nastepnie nalezy przykreci¢ podstawe wraz z nozami na odpowiednie
otwory (A — noze tngce wysuniete, B- noze thgce schowane).

Rysunek 60. Zmiana potozenia nozy tngcych: A — noze tngce wysuniete, B —
noze tngce schowane
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5.10 Ostrzenie nozy tnacych

Ostrzenie nozy tngcych najlepiej powierzy¢ zaktadom ktore zajmujg sie tego typu
ustugami i posiadajg odpowiednie narzedzia.

Noze mozna rowniez ostrzy¢ samodzielnie za pomoca szlifierki katowej wewnatrz
zbiornika, bez koniecznosci ich odkrecania. Nalezy uwaza¢ aby w trakcie ostrzenia nie
przytrzymaé zbyt dlugo kamienia szlifierskiego w jednym miejscu, poniewaz moze to
doprowadzi¢ do przegrzania ostrza. Wymagane jest aby w trakcie wykonywania pracy robi¢
przerwy, ktére pozwolg na schiodzenie powierzchni noza.
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Rysunek 61. Ostrzenie nozy: 1 — n6z tnacy |, 2 - néz tnacy I

NIEBEZPIECZENSTWO!

Podczas ostrzenia nozy nalezy zachowaé szczegolng ostroznosc¢ ze
wzgledu na ostrg krawedz ostrza.

W trakcie wykonywania pracy uzywac okularéw ochronnych i rekawic ze
wzgledu na powstajace opitki w trakcie kontaktu tarczy szlifierskiej z
powierzchnig noza.

NIEBIEZPIECZENSTWO

5.11 Czyszczenie i konserwacja

Codziennie po zakonczeniu pracy oraz w przypadku dtuzszego postoju zbiornik wozu
paszowego wraz z ostonami i Swidrem powinien by¢ dokftadnie oczyszczony. Do mycia
maszyny zaleca sie uzywanie myjek cisnieniowych, z zachowaniem szczegodlnej ostroznosci
przy ich uzywaniu.

Wytyczne dotyczace czyszczenia:

o Swider, ostony oraz wnetrze zbiornika nalezy myé tylko i wytgcznie czystg woda.

o Nie zbliza¢ strumienia wody na odlegtos¢ mniejszg niz 40 cm w stosunku do mytej
powierzchni. Mycie silnym strumieniem wody z matej odlegtosci moze uszkodzic¢
powierzchnie lakierowane.

INSTRUKCJA OBSLUGI — WOZ PASZOWY T659 41



<5 MiThL-Frch

e Temperatura wody nie powinna przekraczac 50 °C.

o Nie kierowa¢ strumienia wody bezposrednio na: elementy instalacji elektrycznej,
elementy instalacji hydraulicznej i pneumatycznej (sitowniki, zawory, ztgcza), naklejki
ostrzegawcze i informacyjne, tabliczke znamionowa, punkty smarne i itp.

o W przypadku koniecznosci wykorzystania srodkéw myjgcych wykonaé wstepng probe
powierzchni w mato widocznym miejscu.

e Elementy zatluszczone odttusci¢ benzyng ekstrakcyjng lub srodkiem przeznaczonym
do odtluszczania, a nastepnie umy¢ czystg woda,

o Nie stosowac rozpuszczalnikdw organicznych i substancji nieznanego pochodzenia,

o Do czyszczenia powierzchni wykonanych z tworzywa sztucznego lub gumy uzywaé
srodkéw przeznaczonych do tego celu,

o Przestrzegac zasad ochrony srodowiska, wéz paszowy myé w przeznaczonych do tego
miejscach,

o Mycie i suszenie wozu paszowego przeprowadzac¢ w temperaturze powyzej 0°C.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Czyszczenie przeprowadzac przy wylaczonym napedzie, odigczonym
WOM i zgaszonym silniku ciggnika. Wyciggng¢ kluczyk ze stacyjki.
Zabezpieczy¢ ciggnik przed dostepem osbdb postronnych.

Wchodzenie do skrzyni tadunkowe;j jest dopuszczalne tylko i wytgcznie
przy catkowitym bezruchu maszyny.

NIEBIEZPIECZENSTWO

UWAGA!

Podczas mycia stosowa¢ odpowiednig odziez ochronng i sSrodki ochrony
indywidualnej.

Zapozna¢ sie z instrukcjg stosowania $rodkéw myjacych i Instrukcjg
Obstugi myjki ci$nieniowej.

UWAGA

Po dokfadnym umyciu i wysuszeniu wozu paszowego, nalezy go odpowiednio
zakonserwowac. Miejsca skorodowane nalezy oczyscic z rdzy, odttusci¢ i zabezpieczy¢ farba.
Zaleca sie aby woz paszowy przechowywany byt w zamknietym pomieszczeniu lub pod
zadaszeniem. W przypadku kiedy maszyna nie bedzie uzywana przez dtuzszy okres czasu
nalezy przesmarowaC wszystkie punkty smarne, a nastgpnie uruchomi¢ wszystkie
mechanizmy w celu rozprowadzenia smaru.
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5.12 Momenty dokrecania potaczen srubowych

Optymalne wartosci momentéw dokrecania srub z gwintem metrycznym przedstawia
tabela 5.

Tabela 5. Momenty dokrecenia $rub z gwintem metrycznym

$ruba Wartosci momentu dokrece[n’\i':\n ]s'rub z gwintem metrycznym
$rednica d g%vkiﬁi(u Klasy wytrzymatosci $rub k"cl):ksrfjlt()ly

[mm] [mm] 4,8 5,8 8,8 10,9 12,9 Kot

3 0,50 0,9 1,1 1,8 2,6 3,0

4 0,70 1,6 2,0 3,1 4,5 5,3

5 0,80 3,2 4,0 6,1 8,9 10,4

6 1,00 55 6,8 10,4 15,3 17,9

7 1,00 9,3 11,5 17,2 25 30

8 1,25 13,6 16,8 25 37 44

8 1,00 14,5 18 27 40 47

10 1,50 26,6 33 50 73 86 45

10 1,25 28 35 53 78 91

12 1,75 46 56 86 127 148

12 1,50 80

12 1,25 50 62 95 139 163

14 2,00 73 a0 137 201 235

14 1,50 79 96 150 220 257 140

16 2,00 113 141 214 314 369

16 1,50 121 150 229 336 393 220

18 2,50 157 194 306 435 509

18 1,50 178 220 345 491 575 300

20 2,50 222 275 432 615 719

20 1,50 248 307 482 687 804 400

22 2,50 305 376 502 843 987

22 2,00 450

22 1,50 337 416 654 932 1090 500

24 3,00 383 474 744 1080 1240

24 2,00 420 519 814 1160 1360

24 1,50 550

27 3,00 568 703 100 1570 1840

27 2,00 615 760 1200 1700 1990

30 3,50 772 995 1500 2130 2500

30 2,00 850 1060 1670 2370 2380
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5.13 Usterki i sposoby ich usuwania

Tabela 6. Usterki i sposoby ich usuwania

mieszajgcego.

Usterka Przyczyna Sposéb usuniecia
Tasma Za stabo napieta tasma. Napig¢ tasme.
podajnika nie S — — v
i : _ prawdzi¢ podtgczenie i szczelnosé
obraca sie Brak doptywu oleju do silnika. ukladu hydraulicznego
Sprawdzi¢ poziom oleju i go
Za maty poziom oleju w przektadni. uzupe{rjlc..Spraw.dzw C.Zy nie ma
wyciekow i w razie konieczno$ci
Nadmierne uszczelnié.
nagrzewarue SI® | Za duze obcigzenie $widra tadowac¢ mniejszg ilos¢ paszy do
przektadni

zbiornika.

Uszkodzenie mechaniczne
przektadni.

Naprawi¢ przektadnie.

Zbyt mate obroty
Swidra
mieszajgcego

Niewtasciwe ustawienie przetozenia
w przektadni dwubiegowe;j.

Zmieni¢ przetozenie przektadni.

Uszkodzona przektadnia planetarna
lub dwubiegowa.

Naprawi¢ przektadnie dwubiegowg
lub planetarna.

Nieprawidtowa
praca instalaciji
hydraulicznej.

Uszkodzone przewody hydrauliczne.

Sprawdzi¢ stan przewodéw
hydraulicznych i ich dokrecenie. W
razie koniecznosci wymieni¢ na nowe
lub dokrecié.

Uszkodzony lub zanieczyszczony
sitownik.

Kontrolowa¢ stan ttoczyska (czy nie
ma korozji i uszkodzenh
mechanicznych) oraz szczelnos¢ i w
razie koniecznosci przeprowadzi¢
naprawe lub wymienic sitownik.

Uszkodzenie rozdzielacza
hydraulicznego.

Sprawdzi¢ stan potgczen
rozdzielacza. W razie koniecznosci
dokrecié lub wymieni¢ rozdzielacz.

Nie prawidtowa
praca wagi

Uszkodzone sensory wagowe.

Sprawdzi¢ sensory oraz ich
podtgczenie i w razie koniecznosci
wymieni¢ uszkodzony sensor.

Uszkodzona wigzka elektryczna.

Sprawdz wigzke i wszystkie
potgczenia, wyczysé styki.
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INDEKSY NAZW | SKROTOW

BHP — bezpieczenstwo i higiena pracy
dB (A) — decybel skali A, jednostka natezenia dzwieku;
kg — kilogram, jednostka masy;

km — kilometr - powszechnie stosowana wielokrotnos¢ metra, podstawowej jednostki dlugosci
w uktadzie SlI;

kPa — kilo Pascal, jednostka cisnienia;

m — metr, jednostka dtugosci;

mm — milimetr, pomocnicza jednostka dtugosci odpowiadajgca dtugosci 0,001 m;

MPa — mega Pascal, jednostka cisnienia;

N — niuton — jednostka sity w uktadzie Sl;

Nm — niutonometr, jednostka momentu sity w uktadzie Sl;

Piktogram — tabliczka informacyjna;

t — tona, jednostka masy;

Tabliczka znamionowa — tabliczka producenta jednoznacznie identyfikujgca maszyne;
V = Volt, jednostka napiecia;

Zaczep transportowy — czeéci zaczepowe ciggnika rolniczego Instrukcja Obstugi ciggnika
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NOTATKI
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METAL-FACH Sp. z o.0.

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 98 40; fax: +48 85 711 90 65
biuro@metalfach.com.pl

SERWIS

16-100 Sokétka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

HURTOWNIA CZESCI ZAMIENNYCH
16-100 Sokoétka, ul. Kresowa 62

Sprzedaz Hurtowa:
tel.: +48 85 711 07 81; fax: +48 85 711 07 93
hurtownia@metalfach.com.pl

Sprzedaz Indywidualna:

Metal-Fach Sp. z o.0. stale doskonali swoje wyroby i dostosowuje oferte do potrzeb
klientéw, w zwigzku z tym zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian

w wyrobach bez powiadamiania. Prosimy wiec przed podjeciem decyzji o zakupie,

o kontakt z autoryzowanym dealerem lub handlowcami Metal-Fach Sp. z o.o.
Metal-Fach Sp. z o.0. wyklucza roszczenia zwigzane z danymi i zdjeciami
zawartymi w tym katalogu, przedstawiona oferta nie stanowi oferty w mysl
przepisow Kodeksu Cywilnego.

Zdjecia nie zawsze przedstawiajg wyposazenie standardowe.

Oryginalne czesci zamienne s3g dostepne u autoryzowanych

dealeréw na terenie kraju i zagranicy oraz w sklepie firmowym
Metal-Fach.

TELEFON CALODOBOWY 24h/7 dni— +48 533 111 477

tel.: +48 85 711 07 90

AKTUALNE INFORMACJE O WYROBACH DOSTEPNE SA NA STRONIE WWW.METALFACH.COM.PL



