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Symbole wykorzystane w instrukcji:

Symbol ostrzegawczy o zagrozeniu. Wskazuje na wystepujacy powazny
stan zagrozenia, ktéry jesli sie go nie uniknie, moze prowadzi¢ do
Smierci lub kalectwa. Symbol ostrzega o sytuacjach najbardziej
niebezpiecznych.

NIEBIEZPIECZENSTWO

Symbol zwracajagcy uwage na szczegolnie wazne informacje i zalecenia.
Nieprzestrzeganie opisanych zalecen zagraza uszkodzeniem maszyny
wskutek nieprawidtowego uzytkowania.

UWAGA

Symbol wskazujgcy na mozliwos¢ wystgpienia stanu zagrozenia, ktére
jezeli go sie nie uniknie, moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.
Symbol ten informuje o mniejszym stopniu ryzyka okaleczenia niz
symbol zawierajgcy stowo ,NIEBEZPIECZENSTWO”.

OSTRZEZENIE

Symbol wskazujgcy na przydatng informacije.

Symbol wskazujgcy na czynnosci obstugowe, ktére powinny byé
wykonywane okresowo.

i
X
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5. Pierwsze uruchomienie

UWAGA!

Operator ciggnika powinien zapoznac¢ sie z trescig Instrukcji Obstugi
i stosowac sie do zawartych w niej zalecen.

Owijarke nalezy agregowac tylko ze sprawnym ciggnikiem, ktéry ma
sprawny zaczep rolniczy, sprawng instalacje hydrauliczna, elektryczng

UWAGA 12V i sygnalizacyjno-ostrzegawcza.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Zachowac¢ szczegodlng ostroznosé podczas pierwszego uruchomienia.
Obecno$¢ oséb postronnych w obrebie pracy maszyny zwieksza
zagrozenie bezpieczenstwa.

Podczas pierwszego uruchomienia pracownik autoryzowanego serwisu sprzedawcy

lub producenta w obecnosci uzytkownika-nabywcy wykonuje:

1.

Kontrole wyposazenia i dziatania owijarki:
Sprawdzenie kompletnosci i stanu technicznego maszyny,
Sprawdzenie instalacji oswietlenia i sygnatu dzwiekowego,
Sprawdzenie instalacji elektrycznej:
— podigczenie przewodu komunikacyjnego z panelem sterowania,
— podtgczenie przewodu zasilajgcego do gniazda w ciggniku,
— sprawdzenie komunikacji panel sterowania — modut wykonawczy,
— sprawdzenie dziatania aktywowanych czujnikow krancowych,
— sprawdzenie dziatania przycisku bezpieczenstwa
Sprawdzenie instalacji hydraulicznej:
— podigczenie przewodow hydraulicznych do ciggnika, ustalenie prawidtowego
kierunku przeptywu oleju,
— wykonanie ruchow elementami roboczymi owijarki, ustawianie maszyny
w pozycje transportowg, roboczg, gotowosci,
— kontrola dziatania czujnikow krancowych,
— uruchomienie i sprawdzenie trybu automatycznego,
Szkolenie uzytkownika z zakresu prawidtowej eksploatacji owijarki:
Omowienie zasad pracy owijarka,
Zaktadanie folii,
Omowienie budowy i dziatania panelu sterowania,
Omodwienie zagrozen jakie mogg wystepowac przy nieodpowiednim eksploatowaniu
owijarki,
Elementy regulacyjne owijarki:
— regulacja wysokosci zaczepu,
— ustawienie rozstawu bebndw,
— regulacja potozenia czujnikow,
— regulacja naciggu fancucha napedowego stotu roboczego,
— regulacja elementéw hydrauliki,
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o Omodwienie sposobu smarowania i biezgcej konserwacji owijarki,
o Wykonanie przez uzytkownika-nabywce petnego procesu owijania bel folig
nadzorowanego przez serwisanta.

Podpis w karcie gwarancyjnej serwisanta wykonujgcego $wiadczy o wykonaniu
pierwszego uruchomienia opisanego w niniejszym rozdziale. Podpis klienta w Kkarcie
gwarancyjnej potwierdza wykonanie pierwszego uruchomienia owijarki w obecnosci
uzytkownika-nabywecy.

W przypadku pojawienia sie niejasnosci dotyczgcych bezpieczenstwa, zwrocic sie do
sprzedawcy lub producenta.

Pierwsze uruchomienie nowo zakupionej owijarki bel przeprowadza
serwis sprzedawcy.

W przypadku pojawienia sie niejasnosci dotyczgcych bezpieczenstwa,
zwrocic¢ sie do sprzedawcy lub producenta.

INSTRUKCJA OBSEUGI — OWIJARKA BEL AUTOMATYCZNA 7693 9
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6. Elementy regulacji biezacej

6.1 Dostosowanie wysokosci oka zaczepowego owijarki

[* 1

350mm

L J

Rysunek 1 cz.2 Regulacja wysokosci oka zaczepowego

Przed potgczeniem owijarki z zaczepem ciggnika nalezy upewnic sie czy maszyna jest
wypoziomowana. Oprocz regulacji wysokosci zaczepu w ciggniku, mozna réwniez
wyregulowaé wysokos¢ oka zaczepowego na jego mocowaniu do dyszla owijarki.

Nieprawidtowe wypoziomowanie owijarki moze prowadzi¢ do zdzierania darni
z podioza podczas zatadunku beli oraz powodowa¢ trudnosci w zatadunku i wytadunku bel.

Przeprowadzenie regulacji zaczepu - Rysunek 1 cz.2

Owijarka powinna by¢ ustawiona na rownym podtozu, wsparta na stopie podporowej
(1) i za jej pomocg wypoziomowana,

e Podjedz ciggnikiem do owijarki tak aby jego zaczep znalazt sie w poblizu oka
zaczepowego owijarki,

o Wytacz silnik ciggnika, wigcz hamulec pomocniczy,

o Jedli zaczep ciggnika jest regulowany, ustaw go naprzeciw zaczepu owijarki,

o W przypadku braku mozliwosci dokfadniejszego dopasowania zaczepu ciggnika,
odkre¢ dwie nakretki M20 (2) zabezpieczajgce oko dyszla i ustaw go w potozeniu
gornym (A), posrednim (B) lub dolnym (C).

e Ponownie zabezpiecz potgczenie nakretkami dokrecajgc je z momentem obrotowym
400Nm,

e Uruchom ciggnik i podjedz do owijarki tak aby oko zaczepowe owijarki znalazto sie
w uchu zaczepu ciggnika,

o Zatéz sworzeh zaczepowy i zabezpiecz potgczenie przed przypadkowym
roztgczeniem,

o Zi6z stope podporowa owijarki do pozycji transportowe;j.
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6.2 Regulacja stopy podporowej

(NI

Rysunek 2 cz.2. Stopa podporowa owijarki posiada dwie pozycje

Transportowa — uzywang w trakcie przejazdéw i pracy owijarki. Stopa jest wtedy
ztozona i ustawiona wzdiuz dyszla.

Robocza — uzywang gdy owijarka jest odfgczona od ciggnika. Ustawiona jest ona
prostopadle do podtoza a stopien jej roztozenia mozna regulowac¢ skokowo za pomocag
Sruby ustalajgcej i ptynnie poprzez pokrecanie jej korba.

Przestawienie stopy z pozycji roboczej do transportowej (Rysunek 2 cz.2)

Podczas przestawiania stopy podporowej z pozycji roboczej na transportowg owijarka
musi by¢ podczepiona do zaczepu ciggnika.

Stope podporowg (1) ztéz do swej najkrotszej pozyciji za pomoca pokretta (2).

Odkre¢ $rube ustalajgca (3) | wyjmij zawleczke zabezpieczajgcg sworzen ustalajgcy
(4).

Przekre¢ stope podporowg do pozycji transportowej (6) i zatdz sworzen ustalajgcy
Z jego zawleczka.

Ustal pozycje na regulatorze skokowym na otworze najblizej podstawy stopy (7)
i zabezpiecz te pozycje zakrecajgc srubg ustalajgca.

6.3 Czujniki owijarki

Za odpowiednie dziatanie owijarki w gtdwnej mierze odpowiadajg réznego rodzaju

czujniki. Ich zadaniem jest informowanie zespotu sterujgcego o aktualnym potozeniu
poszczegodlnych zespotdéw roboczych, predkosci obrotowej elementéw wirujgcych oraz
odtgczenie doptywu pradu do cewek zaworu obrotu stotu roboczego (wytgcznik krancowy). Na
maszynie znajduje sie 17 czujnikdw z czego 11 jest tego samego rodzaju — czujniki indukcyjne.

Wszystkie czujniki i ich pozycje robocze sg ustawione fabrycznie. Juz podczas

pierwszego uruchomienia owijarki nalezy upewnic¢ sie czy wszystkie czujniki sg prawidtowo
zamontowane na swoich miejscach, w odpowiednich odlegtosciach wzgledem swoich
aktywatoréw. Ich przypadkowe przesuniecie moze mieC miejsce na przyktad podczas
transportu maszyny od sprzedawcy do nabywcy.

INSTRUKCJA OBSLUGI — OWIJARKA BEL AUTOMATYCZNA z693 11
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Uszkodzenia czujnikdw mogg wystgpi¢ w przypadku ich nieprawidtowego ustawienia
wzgledem aktywatoréw, ktére je uruchamiajg badz na skutek nieprawidtowego ich
zamocowania. Wazne jest aby uzytkownik wiedziat, jak w szybki i bezpieczny sposéb dokonac
korekty ich potozenia. Aby zachowac¢ sprawnos¢ dziatania owijarki, kazdy uszkodzony czujnik
nalezy wymieni¢ na nowy tego samego typu.

6.3.1 Opis czujnikow

Tabela 1 cz.2. Opis i funkcje czujnikow

Oznaczenie o . .
czujnika Potozenie Typ/Rodzaj Opis
Czujnik indukcyjny, - - .
S1 Zblizeniowy, PNP Czujnik pozycji roboczej dyszla
Czujnik indukcyjny, Czujnik obecnosci beli na ramieniu
S2 e
zblizeniowy, PNP zatadowczym
S3 Czujnik indukcyjny, Czujnik pozycji zamknietej ramienia
zblizeniowy, PNP chwytajgcego
sa Czujnik indukcyjny, Czujnik pozycji otwartej ramienia
zblizeniowy, PNP chwytajgcego
S5 Analogowy czujnik kgtowy Czujnik pozycji ramienia zatadowczego
S6 Analogowy czujnik kgtowy Czujnik pozycji stotu roboczego
Czujnik indukcyjny, - .
S7 Zblizeniowy, PNP Czujnik predkosci stotu roboczego
S8 Czujnik indukcyjny, Czujnik pozycji stotu roboczego do
Rysunek 3 | zblizeniowy, PNP zatadunku
s9 cz.2. Czujnik indukcyjny, Czujnik pozycji stotu roboczego do
zblizeniowy, PNP wytadunku
S10 Analogowy czujnik katowy Czujnik pozycji stawiacza bel
Czujnik indukcyjny, R - . .
S11 Zblizeniowy, PNP Czujnik gornej pozyciji kotyski stawiacza
Wytacznik krarnicowy, Czujnik odtgczajgcy zasilanie zaworéw
S12 . .
stycznikowy sterujgcych obrotem stotu
Czujnik indukcyjny, - . -
S13 Zblizeniowy, PNP Czujnik zerwania folii
Czujnik indukcyjny, - . :
S14 Zblizeniowy, PNP Czujnik pozyciji transportowej dyszla
Czujnik indukcyjny, . . . . .
S15 Zblizeniowy, PNP Czujnik dolnej pozycji kotyski stawiacza
S17 Analogowy czujnik ci$nienia Czujnik zamknigcia obcinacza folii

Czujniki S1 oraz S14 wspoipracujg ze sobg wskazujac trzy pozycje dyszla. Pierwszg
pozycjg jest pozycja transportowa wskazywana przez czujnik S14. Kolejng skrajng pozycjg
jest ustawienie do pozycji roboczej 2. Jest to ustawienie owijarki do pracy bezposrednio za
ciggnikiem. Wskazanie sygnatu z obu czujnikbw oznacza ustawienie dyszla owijarki do pracy
za prasg belujgcg. Brak wskazania sygnatu z czujnikbw powoduje pojawienie sie btedu,
a program sie catkowicie zatrzymuje.

W pozycji transportowej dyszla, ramie zatadowcze jest blokowane, nie mozna go
opusci¢ z pozycji panelu. Ruch elementami roboczymi jest mozliwy, gdy dyszel znajduje sie
w pozycjach roboczych.

Wytaczenie funkcji czujnikéw takich jak S2 oraz S13 jest mozliwe z panelu sterowania.

Czujnik S12 jest dodatkowym zabezpieczeniem przed obréceniem stotu roboczego gdy
ten nie znajduje sie w pozycji do owijania. Ma on za zadanie odigczy¢ zasilanie cewek
sterujgcych obrotem stotu roboczego.
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Katowe czujniki analogowe zostaty ustawione fabrycznie, zaréwno fizycznie jak i ich
pozycje katowe w panelu sterowania. Jednak jezeli jest to konieczne mozna skorygowac
ustawienie czujnikdw katowych. Korekta pozycji czujnika przedstawiona zostata
w rozdziale 6.3.4.

6.3.2 Rozmieszczenie poszczegodlnych czujnikéw

Rysunek 3 cz.2. Rozmieszczenie czujnikéw na owijarce
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6.3.3 Korekta potozenia czujnikéw indukcyjnych

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!
Nigdy nie przeprowadzaj
owijarce gdy ciggnik jest uruchomiony i nie zabezpieczony.

prac naprawczo-konserwacyjnych przy

OSTRZEZENIE maszyny.

OSTRZEZENIE!

Nigdy nie przeprowadzaj
owijarce gdy wigczony jest w niej
Przypadkowe aktywowanie czujnika moze wywotaé niezamierzony ruch

prac naprawczo-konserwacyjnych przy
tryb pracy automatyczne;.

Koniecznos¢ wprowadzenia korekty do potozenia czujnika indukcyjnego moze zaj$¢
w przypadku gdy dany element roboczy owijarki dochodzi do swego skrajnego potozenia
a przynalezny mu czujnik nie aktywuje sie. Drugim przypadkiem jest brak sygnatéw
odczytywanych przez czujnik z obracajacych sie kot napedowych elementéw wirujgcych.
Czujniki indukcyjne sg aktywowane poprzez zblizenie czofa czujnika do elementu metalowego
(metale ferromagnetyczne i nieferromagnetyczne). Aktywatorami moze by¢ np. teb sruby,
powierzchnia blachy, zgb kota tahcuchowego bgdz zebatego.

2-4 mm

Rysunek 4 cz.2 Czujnik
indukcyjny

e Ustaw dany element roboczy w potozeniu
skrajnym i wylgcz hydraulike ciggnika. Wytgcz silnik
ciggnika i wigcz hamulec postojowy,

e Sprawdz dokrecenie wtyczki czujnika (F),
powodem braku sygnalu moze by¢ poluzowana
wtyczka,

e Nakretki ustalajgce (D) czujnik (A) w jego
uchwycie (B) nalezy poluzowa¢ w zaleznosci od
rodzaju czujnika za pomocg klucza 17 lub 13 tak, aby
dato sie je obracac¢ palcami,

e Przesuh czujnik w jego uchwycie tak aby
odlegtos¢ jego czota od powierzchni aktywatora (C).
wynosita od 2 do 10mm (w zaleznosci od rodzaju
czujnika —Tabela 1 cz.2.),

e Zabezpiecz jego pozycje w uchwycie za pomocg
nakretek czujnika.

e Przekre¢  kluczyk ciggnika w  pozycje
umozliwiajgcg zasilenie elektryczne owijarki. Wigcz
panel sterowania,

e Sprawdz czy dioda w czeéci (E) czujnika swieci.
Jesli tak, jest to sygnat ze czujnik zostat aktywowany,

e Jesli dioda nie sSwieci nalezy zblizy¢ czujnik
do aktywatora lub jesli jest taka mozliwos¢ aktywator
do czujnika i powtorzyé sprawdzenie dziatania.
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Zasada ustawiania czujnika wzgledem jego aktywatora Rysunek 4 cz.2.

Czujniki indukcyjne owijarki sg ze sobg zamienne. Oznacza to, ze mozna
zdiagnozowaé ewentualne uszkodzenie danego czujnika poprzez zamontowanie w jego
miejsce drugiego czujnika indukcyjnego owijarki. Jesli czujnik pierwszy nie zadziatat a drugi
zadziatat oznacza to, ze ten pierwszy jest uszkodzony i nalezy go wymieni¢ na nowy tego
samego typu. Jesli drugi czujnik réwniez nie zadziatat nalezy zrewidowaé podtgczenie wtyczek
do modutu sterownia.

Po ponownym montazu czujnika nalezy zwrdci¢ uwage na pozycje wtyczki i przewodu
z niej wychodzgcego aby nie powodowaty kolizji z ruchomymi elementami owijarki. Zbyt mocno
naciggniety lub zbyt luzny przewdd moze ulec uszkodzeniu lub przyspieszonemu zuzyciu.

6.3.4 Korekta ustawienia czujnikéw katowych

Bezkontaktowe analogowe czujniki kgtowe o zakresie dziatania 180° odpowiedzialne
sg za podawanie do modutu sterowania informacji o aktualnym potozeniu ramienia
zatadowczego, stotu roboczego i stawiacza bel wzgledem ramy owijarki.

6.3.4.1 Regulacja czujnika ramienia zatadowczego

Regulacji czujnika pozycji ramienia zatadowczego mozna dokona¢ mechanicznie,
zmieniajgc kat zamocowania aktywatora (2) wzgledem czujnika (3) mocowanego do elementu
nieruchomego jakim jest wspornik przykrecany do ramy gtéwnej owijarki. Mozna uzyskac inne
od ustawien fabrycznych wartosci ruchu ramienia zatadowczego w pozycjach chwytania beli,
pozycji posredniej oraz pozycji zatadunku na stét roboczy. Zmiane potozenia czujnika zaleca
sie wykonywac jedynie w przypadku probleméw z uchwyceniem i zatadunkiem beli na stét
roboczy owijarki.

SO

Rysunek 5 cz.2. Zmiana potozenia aktywatora czujnika kagtowego ramienia zatadowczego
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Proces mechanicznego przestawiania czujnika kagtowego ramienia zatadowczego

(Rysunek 5 cz.2.):

Opusci¢ ramie zatadowcze w dolnej pozycji (do zatadunku) i wytgczy¢ hydraulike
ciggnika. Wytgczy¢ silnik ciggnika i wigczy¢é hamulec postojowy.

Pozostawi¢ wigczony zapton ciggnika w celu doprowadzenia zasilania do panelu
sterowania.

Uruchomi¢ okno odczytu parametrow czujnikéw, umozliwi to odczyt aktualnego kata
czujnika.

Poluzowa¢ srube (1) ustalajgca aktywator (2) poprzez mechanizm (4).

Obrdéci¢ dzwignie tgczagcg aktywator z ramieniem zatadowczym w lewo lub prawo. Os
obrotu stanowi sruba potgczona ramieniem ze stotem roboczym.

Kat pomiedzy wskaznikiem aktywatora a wskaznikiem czujnika (3) powinien wynosic
okoto 6° (wskaznikami sg rowki naciete na czujniku i aktywatorze).

Wskazanie w oknie panelu sterowania powinno wynosi¢ okoto 6°.

Odlegtos¢ pomiedzy aktywatorem a powierzchnig czujnika powinna wynosi¢
1-2mm.

Zabezpiecz pozycje aktywatora dokrecajgc srube mocujgca (1).

Uruchom ciggnik i hydraulike, za pomocg przyciskow panelu sterowania sprawdz
zakres ruchéw stotu roboczego. Jedli zachodzi taka koniecznos¢ dokonaj ponownej
korekty za pomocg panelu sterowania.

Jesdli zakres regulacji mocowania czujnika nadal jest niewystarczajgcy nalezy
skontaktowac sie z dystrybutorem maszyny.

6.3.4.2 Regulacja czujnika stotu roboczego

Regulacji czujnika pozycji stotu roboczego mozna dokona¢ mechanicznie. Zmieniajgc

kat zamocowania aktywatora (2) wzgledem czujnika (3) mocowanego do elementu
nieruchomego jakim jest czop mocowania ramy ruchomej do ramy gtéwnej. Mozna uzyskaé
inne od ustawien fabrycznych wartoéci pochylenia stotu w pozycjach zatadunku, pozyciji
owijania oraz pozycji wytadunku. Zmiane potozenia czujnika zaleca sie wykonywac jedynie
w przypadku problemow z ustawieniem stotu do pozycji owijania.

Rysunek 6 cz.2. Zmiana potozenia aktywatora czujnika katowego pozycji stotu roboczego
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Proces mechanicznego przestawiania czujnika katowego stotu roboczego Rysunek 6
UstawicC stét roboczy do zatadunku (stét pochylony do przodu) i wytgczy¢ hydraulike

ciggnika. Wytgczy¢ silnik ciggnika i wtgczy¢ hamulec postojowy.

Odlegtos¢ pomiedzy goérng powierzchnig lewego profilu, a naroznikiem stotu powinna
wynosi¢ okoto 100mm (Rysunek 7 cz.2.)

Rysunek 7 cz.2. Pozycja stotu do korekty ustawienia czujnika kgtowego

Pozostawi¢ wigczony zapton ciggnika w celu doprowadzenia zasilania do panelu
sterowania.

Uruchomi¢ okno odczytu parametrow czujnikow, umozliwi to odczyt aktualnego kata
czujnika.

Poluzowa¢ wkret dociskowy (1) ustalajgcy aktywator (2).

Obroci¢ aktywator z (2) w lewo lub prawo. O$ obrotu stanowi sruba wspornika
aktywatora przykreconego do ramy wychylnej do ktérej zamocowany jest stot roboczy.
Kat pomiedzy wskaznikiem aktywatora a wskaznikiem czujnika (3) powinien wynosi¢
okoto 6° (wskaznikami sg rowki naciete na czujniku i aktywatorze), odlegtos¢ pomiedzy
rowkami ma sie zawiera¢ pomiedzy 2 a 3 mm.

Wskazanie w oknie panelu sterowania powinno wynosi¢ okoto 6°.

Odlegtos¢ pomiedzy aktywatorem a powierzchnig czujnika powinna wynosié¢
1-2mm.

Zabezpieczy¢ pozycje aktywatora dokrecajgc jego srube mocujgcg do osi.

Uruchom ciggnik i hydraulike, za pomocg przyciskow panelu sterowania sprawdz
zakres ruchow stotu roboczego. Jesli zachodzi taka koniecznos¢ dokonaj ponownej
korekty za pomocg panelu sterowania.

Jesli zakres regulacji mocowania czujnika nadal jest niewystarczajgcy nalezy
skontaktowac sie z dystrybutorem maszyny.
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6.3.4.3 Regulacja czujnika ramy stawiacza bel

Regulacji czujnika pozycji stawiacza mozna dokona¢ mechanicznie, zmieniajgc kat
zamocowania aktywatora (2) wzgledem czujnika (3) mocowanego do ramienia stawiacza bel.
Mozna uzyskac¢ inne od ustawieh fabrycznych wartosci pochylenia ramy stawiacza bel
w pozycjach do przejecia beli ze stotu roboczego, pozycji roboczej, pozycji transportowej oraz
pozycji wytadunku. Zmiane potozenia czujnika zaleca sie wykonywacé jedynie w potozeniu stotu
do owijania i opuszczonej ramie stawiacza (Rysunek 8 cz.2.) Znacznik w ramie stawiacza (5)
musi znajdowac sie w znaczniku wspornika (4).

Rysunek 9 cz.2. Zmiana potozenia aktywatora czujnika katowego pozycji stawiacza bel
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Proces mechanicznego przestawiania czujnika katowego stawiacza bel (Rysunek 9 cz.2.)

Ustawic stét roboczy do owijania (stot w poziomie) i opusci¢ stawiacz tak, aby znaczniki
z ramy (5) i wspornika (4) pokrywaty sie, nastepnie wytaczy¢ hydraulike ciagnika.
Wyltgczy¢ silnik ciggnika i wigczy¢ hamulec postojowy.

Pozostawi¢ wigczony zapton ciggnika w celu doprowadzenia zasilania do panelu
sterowania.

Uruchomi¢ okno odczytu parametrow czujnikéw, umozliwi to odczyt aktualnego kata
czujnika.

Poluzowa¢ wkret dociskowy (1) ustalajgcy aktywator (2).

Obroci¢ aktywator z (2) w lewo lub prawo. Os$ obrotu stanowi $ruba wspornika
aktywatora przykreconego do ramy wychylnej do ktérej zamocowany jest stot roboczy.
Kat pomiedzy wskaznikiem aktywatora a wskaznikiem czujnika (3) powinien wynosi¢
okoto 6° (wskaznikami sg rowki naciete na czujniku i aktywatorze).

Wskazanie w oknie panelu sterowania powinno wynosi¢ okoto 6°.

Odlegtos¢ pomiedzy aktywatorem a powierzchnig czujnika powinna wynosi¢
1-2mm.

ZabezpieczyC pozycje aktywatora dokrecajgc jego srube mocujgca do osi.

Uruchom ciggnik i hydraulike, za pomocg przyciskdw panelu sterowania sprawdz
zakres ruchow stawiacza bel. Jesli zachodzi taka konieczno$é dokonaj ponownej
korekty za pomocg panelu sterowania.

Jesdli zakres regulacji mocowania czujnika nadal jest niewystarczajgcy nalezy
skontaktowac sie z dystrybutorem maszyny.

6.4 Zmianatypu zasilania elementéw hydrauliki (Load Sense)

Owijarka moze by¢ zasilana na dwa sposoby. Bezposrednio z hydraulicznego

rozdzielacza ciggnika (generowany przeptyw oleju przez ciggnik powinien znajdowaé sie
w zakresie 30-50L/min) lub za pomoca systemu Load Sense (ciggnik generuje odpowiednig
ilos¢ oleju w zaleznosci od zapotrzebowania owijarki w danym momencie pracy). Owijarka
fabrycznie ustawiona jest do zasilania z rozdzielacza ciggnika. W celu przestawienia
rozdzielacza owijarki na zasilanie z systemu Load Sense nalezy:

Wytgczy¢ hydraulike ciggnika, wytgczy€ silnik ciggnika i wigczy¢ hamulec postojowy,
Odblokowac haki (1) i (2), zdemontowa¢ ostone boczna (3) rozdzielacza.

=g

Rysunek 10 cz.2. Demontaz ostony bocznej rozdzielacza
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o Poluzowa¢ nakretke (4) ,a nastepnie wkreci¢ $rube (5) pokrecajgc zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara. Skontrowa¢ srube za pomocg nakretki (4).
(Rysunek 11 cz.2))

T
W\
\

( r T - i =
Rysunek 11 cz.2 Zmiana typu zasilania na Load Sense

Uwaga!

Przewody, w ktorych nalezy zmieni¢ wtyczki w celu przystosowania

do zasilania z uktadu Load Sense mogg by¢ pod duzym cisnieniem.

Do wymiany wtyczek nalezy zatozy¢ odpowiednig odziez ochronng oraz
UWAGA zachowac szczegolng ostroznosc.

Uwaga!

Upuszczony olej podczas wymiany wtyczek, nalezy zla¢ do szczelnego
pojemnika, po czym koniecznie trzeba przekaza¢ go do utylizaciji
w wyspecjalizowanych punktach witasciwych do odbioru tego rodzaju
produktow.

UWAGA

o Przystosowac wtyki przewodu zasilajgcego (6), sptywowego (7) oraz sygnatowego (8)
do gniazd w ciggniku, z ktorym agregowana  jest owijarka
(Rysunek 12 cz.2.) Przewdd zasilajgcy oznaczony jest uchwytem ,+”, natomiast

przewod spltywowy oznaczony jest uchwytem ,-". W przypadku zasilania
konwencjonalnego przewodu sterujgcego nie poditgcza sie do ciggnika.

20 INSTRUKCJA OBStUGI — OWIJARKA BEL AUTOMATYCZNA Z693



<5 MiThL-FrcH

Rysunek 12 cz.2. Przygotowanie owijarki do zasilania z uktadu Load Sense

e Zalozy¢ ostone boczng zaczynajgc od hakoéow dolnych bocznej ostony (3),
a nastepnie zapinajgc haki gérne (1) i (2).

6.5 Regulacja elementéw roboczych owijarki

Przed rozpoczeciem pracy owijarkg nalezy sprawdzi¢ ustawienie elementéw
roboczych i dokonac ich ewentualnej regulacji.

6.5.1 Zmiana rozstawu bebnéw stotu roboczego

Bebny stotu roboczego zaleca sie ustawi¢ w zaleznosci od srednicy owijanych bel.
Bebny posiadajg dwie pozycje:
o Wewnetrzng — do bel o Srednicy ponizej 1,3m.
e Zewnetrzng — do bel o srednicy rownej lub wiekszej niz 1,3m.
Fabrycznie bebny ustawione sg w pozycji zewnetrznej, czyli do bel o Srednicy rownej
lub wiekszej niz 1,3m.

W celu zmiany rozstawu bebnéw z zewnetrznego na wewnetrzny nalezy:

e Uruchomi¢ owijarke i ustawi¢ jg do pozycji roboczej.

e W trybie recznym opusci¢ ramie zatadowcze i ustawiC stot do pozycji owijania
(informacja o ustawieniu stotu do pozycji owijania wyswietlana jest na centralnej grafice
w panelu sterowania w postaci pojawiajgcej sie beli na stole roboczym).

e Wylgczy¢ hydraulike ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika i wkgczy¢ hamulec postojowy.

e Odkreci¢ 5 $rub (2) M6 i zdja¢ ostone (1) — Rysunek 13 cz.2.

o Poluzowaé¢ $ruby (3) mocujgce tozyska bebna biernego (4).

e Poluzowac $ruby (5) i (6) blokujgce wahacze napinajgce pasy stotu roboczego.

o Poluzowa¢ nakretki (7) rolek napinajgcych tahcuch napedowy (8).

o Poluzowa¢ $ruby (9) napinacza (13) tahcucha.

e Na czas zmiany rozstawu bebnoéw zdjg¢ tancuch.

e Przestawianie bebnéw zacza¢ od bebna biernego (10). Wahacze (11) napinacza
paséw ustawi¢ z pozycji (A) do pozycji (B). Wahacze (12) powinny zablokowac
o odbojnik w wahaczu (11), a beben powinien ustawi¢ sie do pozycji wewnetrznej,
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w ktorej odlegtos¢ (C) podstawy

wynosi¢ 63mm 1.
Analogicznie wykona¢ zmiane pozycji bebna napedowego (13).
Zamontowac i napig¢ fancuch napedowy (8) zgodnie z procedurg przedstawiong

w rozdziale 6.5.3.

tozysk (4) od krawedzi stotu powinna

5
R

5%

o

%

»

Rysunek 13 cz.2. Demontaz ostony przekfadni stotu roboczego

Rysunek 14 cz.2. Zdejmowanie tancucha
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Rysunek 15 cz.2. Zmiana pozycji bebna |

Rysunek 16 cz.2. Zmiana pozycji bebna Il

W celu zmiany rozstawu bebnéw z wewnetrznego na zewnetrzny nalezy:

Uruchomi¢ owijarke i ustawi¢ jg do pozycji roboczej.

W trybie recznym opusci¢ ramie zatadowcze i ustawi¢ stdt do pozycji owijania
(informacja o ustawieniu stotu do pozycji owijania wyswietlana jest na centralnej grafice
w panelu sterowania w postaci pojawiajgcej sie beli na stole roboczym).

Wytaczyé¢ hydraulike ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika i wtgczy¢ hamulec postojowy.
Odkreci¢ 5 srub (2) M6 mocujgce ostone przektadni i zdjgé ostone (1).

Poluzowa¢ $ruby (3) mocujgce tozyska bebna biernego (4).

Poluzowaé¢ $ruby (5) i (6) blokujgce wahacze napinajgce pasy stotu roboczego.
Poluzowa¢ nakretki (7) rolek napinajgcych tancuch napedowy (8).

Poluzowa¢ sruby (9) napinacza (13) tancucha.

Na czas zmiany rozstawu bebnéw zdjgé tancuch.
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o Przestawianie bebndéw zaczgé¢ od bebna biernego (10). Wahacze (11) napinacza
paséw ustawi¢ z pozycji (B) do pozycji (A). Wahacze (12) powinny zablokowac
o odbojnik w wahaczu (11), a beben powinien ustawi¢ sie do pozycji wewnetrznej,
w ktorej odlegtos¢ (D) podstawy tozysk (4) od krawedzi stotlu powinna
wynosi¢ 13mm 1.

¢ Analogicznie wykona¢ zmiane pozycji bebna napedowego (13).

e Zamontowac i napig¢ tancuch napedowy (8) zgodnie z procedurg przedstawiong
w rozdziale 6.5.3.

6.5.2 Przelozenia w stole roboczym i podajniku folii.

Przetozenie A1 to pojedynczy podajnik folii oraz skok wstegi folii wynoszgcy 50%.
Przetozenie pozwala uzyskac ilos¢ warstw bedgcg wielokrotnoscig liczby 2.

Przetozenie A2 to podwaojny podajnik folii, w ktérym wstega folii posiada wstepng
zakfadke 50% oraz skok wstegi na stole roboczym wynosi 50%. Przetozenie pozwala uzyskac
ilos¢ warstw bedacg wielokrotnoscig liczby 2.

Przetozenie B to podwdjny podajnik folii, w ktéorym wstega folii posiada wstepng
zakfadke 66% oraz skok wstegi na stole roboczym wynosi 66%. Przetozenie pozwala uzyskac
ilos¢ warstw bedgcg wielokrotnoscig liczby 2.

Przetozenie C to podwdjny podajnik folii, w ktéorym wstega folii posiada wstepng
zakfadke 66% oraz skok wstegi na stole roboczym wynosi 50%. Przetozenie pozwala uzyskac
ilos¢ warstw bedacg wielokrotnoscig liczby 3.

Tabela 2 cz.2. Tabela przetozeh w stole roboczym i podajniku folii

Numer Zaktadka na Zaktadka na Kofo napedowe
przetozenia podajniku stole roboczym bebna
Al - 50% Z29
A2 50% 50% Z15
B 66% 66% Z15
C 66% 50% Z22

6.5.3 Lancuch napedowy bebnéw stotu roboczego

Ze wzgledu na zmiane rozstawu bebnow oraz mozliwos¢ pracy z pojedynczym lub
podwdéjnym podajnikiem folii potozenie, a takze ilos¢ zebdw kota tahcuchowego bebna
napedowego moze sie zmieniac. Z tego wzgledu dlugosc¢ tancucha oraz sposéb jego napiecia
rowniez bedzie sie zmieniaC w zaleznosci od ustawien maszyny.

W przypadku przetozenia A2 oraz B fancuch napedowy bebna skfada sie z odcinka 91
ogniw oraz ztgczki prostej. Jest to odcinek bazowy tancucha napedowego.

W przypadku przetozenia C taricuch napedowy bebna skfada sie z odcinka bazowego,
odcinka 2 ogniw oraz poétogniwa.

W przypadku przetozenia A1 tancuch napedowy bebna skfada sie z odcinka bazowego,
odcinka 5 ogniw oraz ztgczki prostej.
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6.5.3.1 Regulacja tancucha — przetozenie A2 oraz B, bele o $rednicy
mniejszej niz 1,3m

Przy zastosowaniu przetozenia A2 oraz B na watku bebna napedowego powinno byc¢

zamontowane koto tancuchowe Z15, natomiast na watku napedowym zamontowane zostato
koto fancuchowe Z20. Koto Z20 nie zmienia sie niezaleznie od rodzaju podajnika lub rozstawu
bebnéw. Ustawienie fancucha napedu bebnéw do przetozenia A2 lub B i bel o srednicy
mniejszej niz 1,3m - Rysunek 17 cz.2. Zamontowany tahcuch powinien sktadac sie z odcinka
89 ogniw, ogniwa prostego i ogniwa wygietego. W celu napiecia farncucha nalezy:

Zatozyc¢ tancuch na kofa tancuchowe i potgczy¢ tancuch ztgczka (utozenie tancucha -
Rysunek 17 cz.2.

Dokona¢ wstepnego naciggu tancucha wahaczem (1) i zablokowa¢ go srubami (6)
i (7).

Dokona¢ napiecia tancucha rolkg (2) zgodnie z kierunkiem (A) pracy tancucha,
Napig¢ tancuch rolkami (3) oraz (4) zgodnie z kierunkiem (A) pracy tancucha, ustawic
rolki za pomocg klucza (5) i dokreci¢ nakretki (8) i (9),

Schowac klucz (5) do skrzynki na dyszlu owijarki,

Sprawdzi¢ przesmarowanie fancucha, w razie potrzeby przesmarowac fancuch,
Zamontowac ostone przekfadni.

( 3 4

O
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Rysunek 17 cz.2. Regulacja tancucha — przetozenie A2 oraz B, bele o srednicy mniejszej niz
1,3m
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6.5.3.2 Regulacja tancucha — przetozenie A2 oraz B, bele o $rednicy
réwnej i wiekszej od 1,3m

Przy zastosowaniu przetozenia A2 oraz B na watku bebna napedowego powinno byc¢

zamontowane koto farnncuchowe Z15, natomiast na watku napedowym zamontowane zostato
koto fancuchowe Z20. Koto Z20 nie zmienia sie niezaleznie od rodzaju podajnika lub rozstawu
bebnéw. Ustawienie farncucha napedu bebnéw do przetozenia A2 lub B i bel o srednicy
mniejszej niz 1,3m - Rysunek 18 cz.2. Zamontowany tahcuch powinien sktadac sie z odcinka
89 ogniw, ogniwa prostego i ogniwa wygietego. W celu napiecia farncucha nalezy:

Zatozyc¢ tancuch na kofa tancuchowe i potgczy¢ tancuch ztgczka (utozenie tancucha -
Rysunek 18 cz.2.

Dokona¢ wstepnego naciggu tahncucha wahaczem (1) i zablokowac¢ go Srubami (6)
i (7),

Napig¢ tancuch rolkami (3) oraz (4) zgodnie z kierunkiem (A) pracy tancucha, ustawic¢
rolki za pomocg klucza (5) i dokreci¢ nakretki (8) i (9),

Schowac klucz (5) do skrzynki na dyszlu owijarki,

Zablokowac rolke (2) — przy ustawieniu bebndéw na zewnatrz rolka (2) nie jest uzywana,
Sprawdzi¢ przesmarowanie fancucha, w razie potrzeby przesmarowac fancuch,
Zamontowac ostone przekfadni.

Rysunek 18 cz.2. Regulacja tancucha — przetozenie A2 oraz B, bele o srednicy réwnej
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6.5.3.3 Regulacja tancucha — przetozenie C, bele o srednicy mniejszej
niz 1,3m

Przy zastosowaniu przetozenia C na watku bebna napedowego powinno byc¢

zamontowane koto farncuchowe Z22, natomiast na watku napedowym zamontowane zostato
koto fancuchowe Z20. Koto Z20 nie zmienia sie niezaleznie od rodzaju podajnika lub rozstawu
bebnoéw. Ustawienie tancucha napedu bebnéw do przetozenia C i bel o $Srednicy mniejszej niz
1,3m - Rysunek 19 cz.2. Zamontowany fancuch powinien skfada¢ sie z odcinka 89 ogniw,
dwdch ogniw prostych oraz odcinka z 3 ogniw. W celu napiecia tancucha nalezy:

Zatozyc¢ tancuch na kota fancuchowe i potgczy¢ tancuch ztgczkg (utozenie tahcucha-
Rysunek 19 cz.2.

Dokona¢ wstepnego naciggu tancucha wahaczem (1) i zablokowa¢ go srubami (6)
i (7).

Dokona¢ napiecia tancucha rolkg (2) zgodnie z kierunkiem (A) pracy tahcucha,
Napig¢ tancuch rolkami (3) oraz (4) zgodnie z kierunkiem (A) pracy tancucha, ustawi¢
rolki za pomocg klucza (5) i dokreci¢ nakretki (8) i (9),

Schowac klucz (5) do skrzynki na dyszlu owijarki,

Sprawdzi¢ przesmarowanie fancucha, w razie potrzeby przesmarowac fancuch,
Zamontowac ostone przekfadni.

Rysunek 19 cz.2. Regulacja taiicucha — przetozenie C, bele o Srednicy mniejszej niz 1,3m
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6.5.3.4 Regulacja tancucha — przelozenie C, bele o s$rednicy réwnej
i wiekszej od 1,3m

Przy zastosowaniu przetozenia C na watku bebna napedowego powinno byc¢

zamontowane koto farnncuchowe Z22, natomiast na watku napedowym zamontowane zostato
koto fancuchowe Z20. Koto Z20 nie zmienia sie niezaleznie od rodzaju podajnika lub rozstawu
bebnéw. Ustawienie fancucha napedu bebnéw do przetozenia C oraz bel o $rednicy réwne;j
i wiekszej od 1,3m - Rysunek 20 cz.2. Zamontowany tahcuch powinien sktadac sie z odcinka
89 ogniw, dwdch ogniw prostych oraz odcinka z 3 ogniw. W celu napiecia tancucha nalezy:

Zatozyc¢ tancuch na kota fancuchowe i potgczy¢ tancuch ztgczkg (utozenie tahcucha-
Rysunek 20 cz.2.

Dokona¢ wstepnego naciggu tahcucha wahaczem (1) i zablokowa¢ go Srubami (6)
i (7).

Napig¢ tancuch rolkami (3) oraz (4) zgodnie z kierunkiem (A) pracy tancucha, ustawic¢
rolki za pomocg klucza (5) i dokreci¢ nakretki (8) i (9),

Schowac klucz (5) do skrzynki na dyszlu owijarki,

Zablokowac rolke (2) — przy ustawieniu bebndéw na zewnatrz rolka (2) nie jest uzywana,
Sprawdzi¢ przesmarowanie fancucha, w razie potrzeby przesmarowac fancuch,
Zamontowac ostone przekfadni.

Rysunek 20 cz.2. Regulacja tancucha — przetozenie C, bele o srednicy rownej i wiekszej od
1,3m
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6.5.3.5 Regulacjatancucha - przetozenie A1, bele o $rednicy mniejszej
niz 1,3m

Przy zastosowaniu przetozenia A1 na watku bebna napedowego powinno byc¢

zamontowane koto farnncuchowe Z29, natomiast na watku napedowym zamontowane zostato
koto fancuchowe Z20. Koto Z20 nie zmienia sie niezaleznie od rodzaju podajnika lub rozstawu
bebnéw. Ustawienie fancucha napedu bebnéw do przetozenia A1 i bel o srednicy mniejszej
niz 1,3m - Rysunek 21 cz.2. Zamontowany fancuch powinien sktada¢ sie z odcinka 89 ogniw,
dwdch ogniw prostych oraz odcinka z 7 ogniw. W celu napiecia tancucha nalezy:

Zatozyc¢ tancuch na kofa tancuchowe i potgczy¢ tancuch ztgczkg (utozenie fancucha -
Rysunek 21 cz.2.

Dokona¢ wstepnego naciggu tancucha wahaczem (1) i zablokowa¢ go srubami (6)
i (7).

Dokona¢ napiecia tancucha rolkg (2) zgodnie z kierunkiem (A) pracy tancucha,
Napig¢ tancuch rolkami (3) oraz (4) zgodnie z kierunkiem (A) pracy tancucha, ustawic¢
rolki za pomocg klucza (5) i dokreci¢ nakretki (8) i (9),

Schowac klucz (5) do skrzynki na dyszlu owijarki,

Sprawdzi¢ przesmarowanie fancucha, w razie potrzeby przesmarowac fancuch,
Zamontowac ostone przekfadni.

T el <
/‘////’/ \

Rysunek 21 cz.2. Regulacja tancucha — przetozenie A1, bele o $rednicy mniejszej niz 1,3m
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6.5.3.6 Regulacja tancucha — przetozenie A1, bele o $rednicy réwnej
i wiekszej od 1,3m

Przy zastosowaniu przetozenia A1 na watku bebna napedowego powinno byc¢
zamontowane koto farncuchowe Z29, natomiast na watku napedowym zamontowane zostato
koto fancuchowe Z20. Koto Z20 nie zmienia sie niezaleznie od rodzaju podajnika lub rozstawu
bebnéw. Ustawienie tancucha napedu bebnéw do przetozenia A1 oraz bel o srednicy réwnej
i wiekszej od 1,3m - Rysunek 22 cz.2. Zamontowany tahcuch powinien sktadac sie z odcinka

89 ogniw, dwdch ogniw prostych oraz odcinka z 3 ogniw. W celu napiecia tancucha nalezy:

o Zatozyc¢ tancuch na kota fancuchowe i potgczyé tancuch ztgczkg (utozenie tancucha -
Rysunek 22 cz.2.

e Dokonac¢ wstepnego naciggu tancucha wahaczem (1) i zablokowa¢ go Srubami (6)
i (7).

¢ Napiagc tancuch rolkami (3) oraz (4) zgodnie z kierunkiem (A) pracy tancucha, ustawic¢
rolki za pomocg klucza (5) i dokreci¢ nakretki (8) i (9),

e Schowac klucz (5) do skrzynki na dyszlu owijarki,

o Zablokowac rolke (2) — przy ustawieniu bebnéw na zewnatrz rolka (2) nie jest uzywana,

e Sprawdzi¢ przesmarowanie fancucha, w razie potrzeby przesmarowac tancuch,

e Zamontowac ostone przekfadni.

Rysunek 22 cz.2. Regulacja tancucha — przetozenie A1, bele o $rednicy réwnej i wiekszej od
1,3m

6.5.4 Regulacja wysokosci podajnika folii
Regulacje wysokosci podajnika folii wykonuje sie za pomocg korby dotgczonej do
maszyny. Korba umieszczona jest w skrzynce na dyszlu owijarki. W celu zmiany wysokosci
podajnika (Rysunek 23 cz.2.) wzgledem stotu roboczego nalezy:

o Odkreci¢ kapsel (1) zabezpieczajgcy mechanizm (2).

e Zatozy¢ korbe (3) na odbezpieczony mechanizm.

e Krecac korbg zgodnie ze wskazéwka (A) podnosi¢ podajnik lub krecgc korbg zgodnie
ze wskazéwka (B) opuszczaé podajnik.

e Po dokonaniu regulacji zdja¢ korbe i zabezpieczyé mechanizm kapslem.
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Rysunek 23 cz.2. Regulacja wysokosci podajnika folii

Ramie dopychajace do chwytania bel ma mozliwos¢ ustawienia do pieciu zakresow

srednic bel.

Potozenie 1m do bel o srednicy 1m.

Potozenie 1.1m do bel o srednicy wiekszej niz 1m do 1,1m.
Potozenie 1.3m do bel o $rednicy wigkszej niz 1,17m do 1,3m.
Potozenie 1.5m do bel o $rednicy wigkszej niz 1,3m do 1,5m.
Potozenie 1.6m do bel o srednicy wiekszej niz 1,5m.

W celu dopasowania ramienia dopychajgcego do $rednicy beli nalezy (Rysunek 24

Zdemontowac¢ zawleczke (1)

Odbezpieczy¢ ramie dopychajgce wyciggajgc sworzen (2).

Wyciggna¢ ramie dopychajace, ustawiajgc je w potozeniu odpowiednim do $rednicy
owijanej beli. Wskaznik $rednicy powinien miesci¢ sie w znaczniku.

Wiozy¢ sworzen (2) blokujgc profil ramienia.

Zabezpieczy¢ sworzen zawleczkg (1).

Rysunek 24 cz.2. Przystosowanie ramienia dopychajgcego do srednicy owijanych bel
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7. Przygotowanie do pracy
7.1 Zaktadanie folii

Podajniki folii sg przewidziane do uzywania rolek folii o szerokosci 750 mm. Owijarka
moze by¢ wyposazona w dwa typy podajnikéw folii. Podwojny podajnik folii, na ktérym wstepna
zaktadka folii wykonywana jest na rolkach napinajgcych podajnika lub pojedynczy podajnik
folii. Przed przystgpieniem zatozenia rolek folii na podajnikach nalezy opusci¢ maksymalnie
zespot podajnika, w celu utatwienia zatadunku rolek folii na podajniki.

7.1.1 Zakladanie folii — podwdjny podajnik folii

Prawidtowy przebieg wstegi folii jest ukazany na naklejce informacyjnej
(Rysunek 25 cz.2))

Rysunek 25 cz.2. Przebieg wstegi folii — podwojny podajnik folii

Aby zatozy¢ nowg rolke folii do podajnika (Rysunek 26 cz.2. Rysunek 27 cz.2.
Rysunek 28 cz.2.)

o Wytgczy¢ hydraulike ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika i wigczy¢ hamulec postojowy.

e Odciggng¢ ramke dolnego podajnika (1) i zabezpieczyé jego pozycje za pomocag
zaczepu (2).

e Odciggng¢ ramke gornego podajnika (3) i zabezpieczy¢ jego pozycje za pomoca
zaczepu (4).

e Za pomoca dzwigni (5) oraz (6) podnies¢ goérne dociski folii (9) i (10).

e Za pomocg dzwigni (7) i (8) odbezpieczy¢ dolne stozki podajnikow.
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Pochyli¢ dolne stozki (11) oraz (12) do pozycji (B).

Przed zatozeniem nowych rolek, ustawi¢ je tak aby uzyskaé prawidlowy przebieg
wstegi Rysunek 25 cz.2.

Zatozyc¢ rolke na dolny stozek (11) ramki podajnika (1).

Dzwignig (7) odbezpieczy¢ dolny stozek i ustawi¢ go do pozycji (A).

Dzwignig (5) opusci¢ gorny stozek.

Zatozyc rolke na dolny stozek (12) ramki podajnika (3).

Dzwignig (8) odbezpieczy¢ dolny stozek i ustawi¢ go do pozycji (A).

Dzwignig (6) opusci¢ gorny stozek.

Folie z dolnego podajnika przeciagna¢ przez napinacz — patrz Rysunek 25 cz.2.
Folie z gérnego podajnika przeciggnac¢ przez napinacz — patrz Rysunek 25 cz.2.
Ramki (1) oraz (3) odbezpieczy¢ z zaczepow.

Potgczone wstegi folii wyciagngé z podajnika na okoto 1m w celu weryfikacji
poprawnosci montazu folii.

/

Rysunek 26 cz.2. Podwéjny podajnik folii — zaktadanie folii (krok 1)
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Rysunek 28 cz.2. Podwdjny podajnik folii — zaktadanie folii (krok I11)
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7.1.2 Zakladanie folii — pojedynczy podajnik folii

Prawidtowy przebieg wstegi folii jest ukazany na naklejce informacyjnej
(Rysunek 29 cz.2))

____4ﬂ<f jr —

Rysunek 29 cz.2. Przebieg wstegi folii — pojedynczy podajnik folii

Aby zatozy¢ nowg rolke folii do podajnika (Rysunek 30 cz.2. Rysunek 31 cz.2.
Rysunek 32 cz.2)

o Wytgczy¢ hydraulike ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika i wigczy¢ hamulec postojowy.

¢ Odciggna¢ ramke podajnika (1) i zabezpieczy¢ jego pozycje za pomocg zaczepu (2).

e Za pomoca dzwigni (3) podnies¢ gorny docisk folii (4).

e Za pomoca dzwigni (5) odbezpieczy¢ dolny stozek podajnika.

e Pochyli¢ dolny stozek (6) do pozyciji (B).

o Przed zatozeniem nowych rolek, ustawi¢ je tak aby uzyskac¢ prawidtowy przebieg
wstegi (Rysunek 29 cz.2)

e ZatozyC rolke na dolny stozek (6) ramki podajnika (1).

e Dzwignig (5) odbezpieczy¢ dolny stozek i ustawi¢ go do pozyciji (A).

o Dzwignig (3) opusci¢ gorny stozek (4).

o Folie z podajnika przeciggng¢ przez napinacz — patrz Rysunek 29 cz.2.

¢ Ramke (1) odbezpieczy¢ z zaczepu (2).

e Potlgczone wstegi wyciggna¢ z podajnika na okoto 1m w celu weryfikacji poprawnosci
montazu folii.
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Rysunek 31 cz.2. Pojedynczy podajnik folii — zaktadanie folii (krok Il)
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Rysunek 32 cz.2. Pojedynczy podajnik folii — zaktadanie folii (krok III)

7.2 Zasobniki na zapasowe rolki folii

Na dyszlu owijarki umieszczono zasobniki na sze$¢ zapasowych rolek folii. Tuby po
zuzytych rolkach folii mozna umiesci¢ w wolnych zasobnikach.

Rysunek 33 cz.2. Zasobniki z zapasowymi rolkami folii

7.3 Zaczepianie folii

Po zatadunku pierwszej beli na stét roboczy, zaleca sie aby wstege folii zaczepi¢ do
beli mocujgc wstege do siatki lub sznurka ktorymi bela zostata zabezpieczona.

Przy zaczepianiu wstegi folii do obcinacza nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosé
i postepowac wg zalecen niniejszej instrukcji.
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Aby zaczepi¢ folie do obcinacza:
o Wytgczy¢ hydraulike ciggnika, wytaczyc¢ silnik ciggnika i wigczy¢ hamulec postojowy,
e Na koncu wstegi utworzy¢ delikatny wezet zapobiegajgcy wyslizgnieciu sie wstegi folii
z uchwytu mocujgcego w ramie obcinacza
e Zamocowac¢ folie — patrz Rysunek 34 cz.2.

Rysunek 34 cz.2. Zaczepienie folii o rame obcinacza folii

UWAGA!
Podczas zaktadania folii nalezy zachowa¢ szczegding ostroznos¢. N6z
obcinacza jest bardzo ostry. Istnieje niebezpieczenstwo okaleczenia
dioni. Przed zatozeniem folii do obcinacza nalezy wylgczy¢ silnik
ciggnika, wyjac kluczyk ze stacyjki oraz wigczy¢ hamulec pomocniczy
ciggnika.

UWAGA

7.4 Przygotowanie obcinacza folii

Przed rozpoczeciem pracy nalezy odbezpieczy¢ ndz obcinacza. N6z odbezpiecza sie
przechylajgc pokrywke (1) do pozycji (A). W celu ponownego zabezpieczenia noza nalezy
przechyli¢ pokrywke (1) do pozycji (B) — patrz Rysunek 35 cz.2.

T I T

Rysunek 35 cz.2. Odbezpieczanie i zabezpieczanie noza obcinacza folii
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UWAGA!

Przed odbezpieczaniem lub zabezpieczaniem noza obcinacza nalezy
wytgczy¢ silnik ciggnika, wyjac¢ kluczyk ze stacyjki oraz wtgczy¢ hamulec
pomocniczy ciggnika.

UWAGA

UWAGA!

Podczas zabezpieczania lub odbezpieczania noza nalezy zachowaé
szczegolng ostroznosé. N6z obcinacza jest bardzo ostry. lIstnieje
niebezpieczenstwo okaleczenia dtoni. Na czas transportu maszyny lub
jej przechowywania konieczne jest zabezpieczenie noza obcinacza!

UWAGA

7.5 Podstawowe zasady owijania
7.5.1 Przygotowanie bel

Bele przeznaczone do owijania powinny mieé¢ regularny i powtarzalny ksztait
cylindryczny. Stopieh zgniotu bel nalezy dostosowa¢ adekwatnie do rodzaju materiatu
roslinnego, jego wilgotnosci i planowanego czasu przechowywania. Bele o nieregularnym
ksztatcie lub zbyt matym stopniu zgniotu mogg powodowaé utrudnienia w prawidtowym
owijaniu. Bele nie powinny by¢ zanieczyszczone ziemig.

Bele owija¢ w temperaturach dodatnich. Owijanie najlepiej jest przeprowadzi¢ w czasie
do 2 godzin od utworzenia beli. W belach nie owinietych zachodzi niekorzystny proces gnilny
i rozwdj pleéni eliminujacy jg z uzycia jako paszy oraz mogacy w skrajnych warunkach
prowadzi¢ do samozaptonu beli. Nie nalezy owija¢ w trakcie opadow. Owijanie przeprowadzaé
na polu lub w miejscu sktadowania bel. Unikajgc zbednego transportu minimalizujemy ryzyko
uszkodzenia folii owijajgcej bele. Wykorzystaé bele w terminie do 12 miesiecy od daty
owiniecia.

7.5.2 Przygotowanie folii

Do owijania uzywaé folii do zakiszania o szerokosci 750mm nawinietej na tuby
o wysokosci do 770mm. Zaleca sie aby stosowac¢ nowe rolki folii. Po zakonczonej pracy
niedokonczone rolki folii zdjg¢ z podajnikow, owing¢ szczelnie sterczem i przechowywac
w suchym miejscu bez dostepu do promieni UV i bez mozliwosci uszkodzenia folii
chemikaliami bgdz ostrymi przedmiotami.

Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na obstuge wstepnego naciggu folii (65-85%).
Zuzyty lub nienasmarowany nacigg moze spowodowac zbyt mocne lub zbyt stabe napinanie
folii. Zachowanie dobrego stanu rolek napinajgcych, szczegodlnie zas ich krawedzi minimalizuje
ryzyko zerwania sie folii podczas owijania.

Prawidtowy wstepny naciag folii powinien wynosi¢ okoto 70-80% jednak moze sie on
rozni¢ w zaleznosci od rodzaju i wkasciwosci folii.

1 Zaznaczy¢ na rolce dwie pionowe linie oddalone od siebie o 10 cm. Odlegtos¢ linii wynoszgca 17 cm
odpowiada 70% wstepnemu naciggowi folii. Szerokos¢ folii mierzona na koncu beli nie powinna byc¢
mniejsza niz 600 mm przy folii 750 mm.
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UWAGA!

Podczas zaktadania folii nalezy zachowac szczegoing ostroznosc. N6z
obcinacza jest bardzo ostry. Istnieje niebezpieczenstwo okaleczenia
dioni. Przed zatozeniem folii do obcinacza nalezy wytgczy¢ silnik
ciggnika, wyjac kluczyk ze stacyjki oraz wigczy¢ hamulec pomocniczy

UWAGA ciggnika.

7.5.3 llos¢ obrotow stotu

Komputer sterujgcy sam wyznaczy potrzebng ilos¢ obrotéw stotu roboczego po
wprowadzeniu do jego pamieci dwdch parametréw:

¢ Srednica owijanej beli 100-160[cm]
e llosci warstw do uzyskania — od 2 do 10

0N
|
.

/
/
/
/

L

Rysunek 36 cz.2. Warstwy folii na beli:
1 — powierzchnia cylindryczna beli; 2 — dwie warstwy folii naktadane na bele za pierwszym
obrotem beli; 3 — dwie warstwy folii naktadane za drugim obrotem beli;
4 — wycinek beli pokryty czterema warstwami folii; 5 — zaktadka pomiedzy wstegami folii

Wprowadzajgc ilo§¢ warstw i srednice beli przy wybranym wczesniej przetozeniu
sterownik przeliczy ilos¢ obrotéw stotu roboczego potrzebnych do owinigcia beli wybrang
iloscig warstw, ale w dalszym ciggu uzytkownik moze wprowadzi¢ korekte ilosci obrotow wedle
swoich potrzeb.

7.5.4 Liczba warstw folii

Przy doborze ilosci warstw nalezy sugerowac sie czasem przechowywania beli,
zawartoscig suchej masy oraz ilosci todyg. Minimalna ilo§¢ warstw folii dla uzyskania
sianokiszonki nie powinna by¢ mniejsza niz 4 warstwy.

Jesli owijamy bele o duzej zawarto$ci masy suchej lub bele ze stomy jedynie w celu
ochrony przed wilgocig mozna uzy¢ 2 warstw folii.

Tabela 3 cz.2 Dobér ilosci warstw folii do czasu przechowania i typu beli

CZAS ILOSC MASY SUCHEJ
PRZE&'?;Y;Q’;’AN'A MALO 20-35% SREDNIO 40-60% DUZO powyzej 60%
2 4 6 6
4 4 6 8
6 6 6-8 8
8 6 8 8-10
10 6 8 10
12 6 8-10 10
ILOSC WARSTW FOLII
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8. Czynnosci obstugowo-konserwacyjne

OSTRZEZENIE!

Czynnosci obstugowo-konserwacyjne mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez osoby zaznajomione z niniejszg Instrukcjg Obstugi, posiadajgce
odpowiednie kwalifikacje oraz narzedzia do przeprowadzenia takich
czynnosci. Brak wiedzy na temat zasad bezpiecznej obstugi i prac
konserwacyjnych owijarki oraz uzycie nieodpowiednich narzedzi moze
skutkowac zagrozeniem zycia lub uszkodzeniem maszyny.

OSTRZEZENIE

Podczas wykonywania prac obstugowo-konserwacyjnych nalezy nosi¢ odpowiednig
odziez oraz obuwie ochronne, stosowne do przeprowadzanych czynnosci i substancji z jakimi
bedziemy mieli stycznos¢.

Nie naprawia¢ wyciekdw z urzgdzen i elementédw hydraulicznych pod ci$nieniem.

W przypadku uszkodzen czeéci maszyny, nalezy je wymieni¢ na nowe oryginalne

czesci. Zastosowanie czesci nie oryginalnych lub niewtasciwych powoduje utrate gwaranc;ji
maszyny.

Nalezy bezwzglednie zapobiegac niezamierzonej obstudze owijarki lub obstudze przez
osoby nieuprawnione, nie posiadajgce kwalifikacji.

Nalezy zapobiegac¢ przed przypadkowym uruchomieniem maszyny.

W przypadku koniecznosci przeprowadzenia prac przy elementach owijarki, do ktérych
nie mozna dosiegngc stojgc na podtozu, nalezy uzywac tylko elementow przeznaczonych

do wchodzenia (bezpieczne drabiny). Nie uzywaé elementéw owijarki do wchodzenia
na maszyne.

Sruby na tgczeniach statych nalezy dokrecaé zgodnie z warto$ciami
momentoéw przedstawionych w Tabela 5 cz.2. (rozdziat 8.5). Na
potgczeniach ruchomych sSruby dokreca¢ tak, aby uzyskaé jak
najmniejszy luz elementow i zachowac ich ruchomos¢.

Nalezy stosowac sie do list kontrolnych podczas agregowania maszyny z ciggnikiem,
uruchamiania jej oraz odtgczania owijarki od ciggnika.

Zaleca sie prowadzenie dziennika czynnos$ci obstugowo-kontrolnych.
Pozwoli to mie¢ staty poglad na stan techniczny maszyny i unikngc
czynnosci naprawczych na polu.

Nalezy zapobiega¢ przedostawania sie wyciekéw oleju hydraulicznego do srodowiska.
Naprawy instalacji hydraulicznej przeprowadzaj w miejscu gdzie nie ma ryzyka przedostania
sie oleju do gleby, wod gruntowych, zywnosci i paszy dla zwierzgt. Stosuj szczelne
i bezpieczne pojemniki do przechowywania zuzytego oleju.

Jesli zachodzi konieczno$¢ przeprowadzenia czynnosci konserwacyjno-obstugowych
pod uniesionymi zespotami maszyny (np. wymiana kota) nalezy zabezpieczy¢ je przed
opuszczeniem montujgc pod nie stabilne podpory.

INSTRUKCJA OBSLUGI — OWIJARKA BEL AUTOMATYCZNA 7693 41



<5 MiThL-FrcH

UWAGA!
W trakcie wymiany kofta owijarke podno$ ustawiajgc podnosnik
w punktach oznaczonych piktogramem i

UWAGA

UWAGA!
W czasie pompowania ko&t nie przekraczaj wartosci zalecanego
cisnienia. Przy nieobcigzonej maszynie jest to 3,5 bar.

UWAGA

8.1 Czyszczenie

Nalezy zachowac ostrozno$¢ podczas mycia maszyny urzgdzeniami
cisSnieniowymi. tozyska, pofgczenia srubowe, hydrauliczne oraz
elektryczne nie sg wodoszczelne. Nie dopuszczac tych elementéw do
dtugotrwatego kontaktu z wodg. Po kazdym czyszczeniu maszyny wodg
elementy te nalezy ponownie posmarowaé. Miejsca gdzie doszio do
uszkodzeh ostony wigzki elektrycznej nalezy wysuszy¢ i zabezpieczyé
wodoodporng tasmg naprawczg do wigzek elektrycznych.

Czyszczenie maszyny po uzyciu:

o Nalezy wyczysci¢ maszyne z roslin, ich szczgtkéw i innych zanieczyszczen.
e Oczyscic¢ elementy oswietlenia.
e Oczysci¢ piktogramy ostrzegawcze i tabliczke znamionowg aby zachowac ich
czytelnosg.
¢ Nalezy otrzec rolki napinacza folii z zanieczyszczen, mozna do tego celu uzy¢ spirytusu
skazonego.
o Pasy stotu roboczego mozna my¢ wodg z dodatkiem detergentu urzgdzeniem
cisnieniowym.
Zabezpieczenie maszyny po czyszczeniu:
e Po czyszczeniu maszyny wodg nalezy ponownie nasmarowac tozyska, uszczelki
i pofgczenia przegubowe.
e N6z obcinacza folii pokry¢ warstwg oleju pochodzenia roslinnego.
o Wszelkie ubytki lakiernicze, zarysowania powitok ochronnych zabezpieczy¢ Srodkami
antykorozyjnymi i zamalowac.
e Uszkodzone naklejki bezpieczenstwa nalezy odnowi¢ lub uzupemic.
Zabrudzong obudowe panelu sterowania czysci¢ lekko wilgotng szmatkg z dodatkiem
detergentow. Do mycia nie stosowac rozpuszczalnikéw organicznych (aceton, benzyna,
rozpuszczalnik nitro np.), gdyz wystepuje zagrozenie uszkodzenia obudowy panelu.
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8.2 Konserwacja maszyny

Aby zachowaC odpowiedni stan i zywotnos¢ elementéw ruchomych
maszyny, nalezy stosowa¢ sie do =zalecen tabeli konserwaciji
(Tabela 4 cz.2.) i wykonywac przeglady okresowe maszyny. Prace
konserwacyjne nalezy przeprowadzac¢ w owijarce ustawionej do pozyciji
roboczej. W przypadku koniecznosci zastosowania innej pozycji bedzie
to oznaczone oddzielnie.

Do smarowania smarem plastycznym nalezy uzywac¢ smarow klasy EP
2 lub EP 3 (np. LT-43 EP-3). Do nanoszenia smaru poprzez
smarowniczki uzywac¢ pistoletu smarowego. Powierzchnie slizgowe
mozna smarowac¢ uzywajgc pedzla pokrytego smarem. W przypadku
tancuchéw rolkowych zaleca sie stosowac¢ smary lub oleje dedykowane
do tancuchéw rolkowych.

Zaleca sie aby przed przeprowadzeniem smarowania powierzchni slizgowych usungé
z nich jak najwiecej resztek poprzedniego smaru, gdyz moze on w sobie zawierac
zanieczyszczenia (piach, zanieczyszczenia organiczne) moggce powodowaé przyspieszone
zuzycie czesci lub utrate wtasciwosci smaru. Po przeprowadzeniu czynnos$ci smarowania
nadmiar smaru wyptywajgcy z punktédw smarowania nalezy usung¢ aby nie gromadzit
zanieczyszczen i nie utrudniat czynnosci obstugowych przy maszynie.
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8.3 Czestotliwos$¢ smarowania

Tabela 4 Tabela smarowania

CZESTOTLIWOSC SMAROWANIA

< 3,
Z X z <
E Z0 o5 £ S >
§ = (:,)) 14 R a 3 '% o] o=
NAZWA ELEMENTU > > > % 25 5% | 885 | oN5
< T8 o N o N O ¢ N
= gz 28 | B8 2288 28
2 = °3 | 8 S K
Tuleja Slizgowa obcinacza 1 ° ° °
N6z tngcy 2 ° ° °
tozyska podajnika 3 ) ) ° °
. " Rysunek
Kota zebate przekfadni podajnika 4 37¢2.2./ ) ° ° °
Tuleja slizgowa dzwigni goérnego strona 45
. . 5 ° ° °
docisku folii
Gorny docisk rolki folii 6 ° ° °
Tuleja $lizgowa dzwigni dolnego
docisku folii ! . . .
Przegub dyszla 8 ° °
Przektadnia stopy podporowej 9 Rysunek .
) 38cz.2./
Przegub stopy podporowej 10 strona 46 ° ° °
tozyska sitownika dyszla 11 ° °
Zespoty tozyskowe bebnow 12 ) °
Zespg{y tozyskowe watka napedowego 13 Rysunek o o
bgbnow 39 cz.2./
tancuch napedowy bebnow 14 strona 47 ° ° ° °
Kota stozkowe napedu stotu 15 ) ) °
tozyska sitownikow ramy wychylne;j 16 ) ) °
Tuleja blokady stotu roboczego 17 Rysunek ) ° °
Zespot fozysk tulei obrotu stotu 18 40cz.2./ .
roboczego strona 48
Kota zebate przekfadni napedowej stotu 19 o o .
roboczego
tozyska ramienia zatadowczego 20 ° ° °
tozyska sitownikow ramienia 21 Rysunek
zatadowczego 4lcz.2/ ¢ ¢ *
tozyska sitownika ramienia strona 49
. 22 ° ° °
chwytajgcego
Sworzen wychytu kotyski stawiacza 23 ) ° °
tozyska sitownikdw kotyski stawiacza 24 Rysunek ° ° °
tozyska sitownikéw ramy stawiacza 25 42 cz.2./ ° ° °
o . . strona 50
Tuleje Slizgowe ramion stawiacza 26 ° ° °
Tuleje slizgowe ramy stawiacza 27 ) ) °
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8.4 Punkty smarowania

Punkty smarowania zostaty w niniejszej instrukcji oznaczone numerycznie, gdzie kazdy
numer posiada jeden z trzech rodzajéw obwiedni, ktéra oznacza rodzaj smaru i narzedzia do
jego nanoszenia.

Oznaczenie punktéw smarowania:

@ —  smar plastyczny aplikowany poprzez pistolet smarowy
@ —  smar nanoszony na powierzchnie slizgowe za pomocg pedzla,
@ — olej pochodzenia roslinnego (np. rzepakowy) nanoszony za pomocg pedzla

Punkty smarowania na maszynie posiadajgce smarowniczki oznaczono na maszynie

naklejkami @ informacyjnymi:

8.4.1 Obcinacz folii i podajnik folii

Aby dosta¢ sie do elementéw owijarki znajdujgcych sie na wysokosci nalezy uzywac
specjalnych, bezpiecznych drabin lub platform. Nigdy nie wchodzi¢ bezposrednio na maszyne.

)
o P

Rysunek 37 cz.2 Punkty smarowania obcinacza folii i podajnika folii:

1 — smarowniczka tozyska slizgowego obcinacza; 2 — néz tngcy; 3 — smarownika
mechanizmu regulacji wysokosci podajnika; 4 — smarowniczki mechanizmu pochylania dolnego
stozka; 5 — smarowniczki dzwigni podnoszenia gérnych stozkéw; 6 — gérne dociski rolki folii; 7 — kota
zebate przektadni podajnika
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8.4.2 Elementy dyszla

Rysunek 38 cz.2. Punkty smarowania elementéw dyszla: 8 — smarowniczka przegubu dyszla;
9 — przegub stopy podporowej;10 — smarowniczka przektadni stopy podporowej; 11 — smarowniczki
sitownika dyszla
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8.4.3 Stot roboczy z ramieniem zatadowczym

Przeprowadzenie czynnosci smarowania elementéw stolu roboczego wymagaja
ustawienia stotu roboczego do pozycji owijania i zdjecia ostony napedu bebnéw oraz ostony
walka napedowego.

Rysunek 39 cz.2. Punkty smarowania stotu roboczego:
12 — smarowniczki zespotow tozysk bebnéw; 13 — smarowniczki zespotdw tozysk watka napedowego
bebnéw; 14 — tancuch napedowy bebndw; 15 — kofa stozkowe napedu stotu
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8.4.4 Modut napedowy stotu roboczego

Aby przeprowadzi¢ czynnos¢ smarowania tozysk modutu napedowego stotu roboczego
nalezy uprzednio ustawi¢ stot do pozycji zatadunku i pochylic¢ stot do przodu
(Rysunek 50 cz. 1).

Rysunek 40 cz.2. Punkty smarowania modutu napedowego stotu roboczego i sitownikoéw
ramy wychylnej: 16 — smarowniczki sitownikdw ramy wychylnej; 17 — smarowniczka tulei blokady stotu
roboczego; 18 — smarowniczka tulei obrotu stotu roboczego; 19 — kota zebate przektadni modutu
napedowego stotu roboczego
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8.4.5 Ramie zatadowcze
A celu przeprowadzenia czynnosci smarowania elementéw ramienia zatadowczego
nalezy ustawic¢ owijarke do pozycji roboczej, a hastepnie opusci¢ ramie zatadowcze do pozycji
zatadunku oraz ustawic stot roboczy do pozycji owijania.

Rysunek 41 cz.2. Punkty smarowania ramienia zatadowczego: 20 — smarowniczki zespotow
tozysk; 21 — smarowniczki sitownikéw ramienia zatadowczego; 22 — smarowniczki sitownika ramienia
dopychajgcego
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8.4.6 Hydrauliczny stawiacz bel
W celu wykonania czynno$ci smarowania elementéw hydraulicznego stawiacza bel
nalezy ustawic¢ owijarke do pozycji roboczej, a hastepnie opusci¢ ramie zatadowcze do pozycji
zatadunku oraz ustawic stot roboczy do pozycji owijania.

Rysunek 42 cz.2. Punkty smarowania hydraulicznego stawiacza bel: 23 — smarowniczka
sworznia kotyski; 24 — smarowniczki sitownika kotyski stawiacza; 25 — smarowniczki sitownika ramy
stawiacza; 26 — smarowniczki ramion stawiacza; 27 — smarowniczki ramy stawiacza bel
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8.5 Parametry dokrecania srub

Tabela 5 Wartosci momentéw dokrecania srub

<5 MiThL-FrcH

KLASA WYTRZYMALOSCI
RgRZL')"é’\*(R R=8,8 R=10,9 R=12,9 ROZM'[AnTm';LUCZA
MOMENT DOKRECANIA [Nm]
M3 1,3 1,8 2,1 6
M4 2,9 4,1 4,9 8
M5 5,7 8,1 9,7 9
M6 9,9 14 17 10
M8 24 34 41 13
M10 48 68 81 17
M12 85 120 145 19
M14 135 190 225 22
M16 210 290 350 24
M18 290 400 480 27
M20 400 570 680 30
M22 550 770 920 32

8.6 Elementy podlegajace okresowej wymianie

Tabela 6 Okres wymiany elementow

NAZWA ELEMENTU

Wktad filtra
hydraulicznego
Przewody
hydrauliczne
gumowe

OKRES WYMIANY

Co 2 lata

Co 6 lat
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8.7 Przechowywanie

Po zakonczeniu sezonu uzytkowania maszyny lub gdy owijarka przez
dtuzszy czas nie jest uzytkowana nalezy:

e Zdja¢ rolki folii z podajnikéw,

o Wyczysci¢ maszyne (rozdziat 8.1),

o Przeprowadzi¢ prace konserwacyjne jakie sg zalecane (rozdziat 8.2),

e Naprawi¢ lub wymieni¢ uszkodzone elementy,

¢ Naprawi¢ ubytki powtoki lakierniczej i innych powtok ochronnych,

o Ustawi¢ maszyne na rownym, utwardzonym podtozu, zabezpieczy¢ owijarke przed
stoczeniem sie stosujac kliny pod kota owijarki,

e Zaleca sie przechowywaé owijarke pod zadaszeniem Ilub pod nieprzemakalng
plandeka ochronng,

e Zaleca sie przechowywac owijarke w pozycji roboczej, ze stolem roboczym w pozyciji
do zatadunku oraz opuszczonym ramieniem zatadowczym,

o Owijarke przechowywa¢ w sposoOb nie zagrazajacy bezpieczenstwu ludzi badz
zwierzat. Ostry ndz obcinacza folii powinien by¢ zakryty pokrywka,

e Sprawdzi¢ stan i czytelnos¢ tabliczki znamionowej. W przypadku jej zniszczenia zgtosi¢
sie do serwisu,

e Panel sterowania przechowywac w suchym pomieszczeniu zabezpieczajgc styki przed
zabrudzeniem i wilgocia,

e Przewdd panelu sterowania zwing¢ i przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu
zabezpieczajgc styki przed zabrudzeniem i wilgocia.
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9. Autoryzowany serwis

9.1 Serwis gwarancyjny

Producent udziela gwarancji na warunkach opisanych w Kkarcie gwarancyjnej.
W okresie objetym gwarancjg napraw dokonujg autoryzowane serwisy punktow sprzedazy lub
serwis producenta.

9.2 Serwis biezacy

Po okresie objetym gwarancjg zaleca sie dokonywaé okresowych przegladow
w autoryzowanych serwisach punktéw sprzedazy.

9.3 Zamawianie czesci zamiennych

W czesci zamienne nalezy zaopatrywac sie w punktach sprzedazy, bgdz zamawiac je
u producenta podajgc: nazwisko i imie lub nazwe firmy i adres zamawiajgcego, nazwe, symbol,
nr fabryczny i rok produkcji maszyny, katalogowg nazwe czesci, katalogowy nr rysunku lub
normy, liczbe zamawianych sztuk, uzgodnione warunki ptatnosci.
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10.Transport owijarki

UWAGA!
Przed wyjechaniem owijarkg na drogi publiczne zdejmij rolki folii
z podajnikéw i umiesc¢ je w zasobniku na dyszlu maszyny.

UWAGA

10.1 Statecznosé zestawu ciggnik-owijarka podczas wyladunku beli

Przed zaczepieniem maszyny do ciggnika z ktérym ma wspotpracowac, nalezy
wyznaczy¢ stateczno$¢ zestawu ciggnik-owijarka podczas wytadunku (Rysunek 43 cz.2))
Do wyznaczenia statecznosci przyjmuje sie kryterium najmniej korzystnej sytuacji, gdy
podczas wyladunku beli na zaczep dziata sita pionowa skierowana do goéry F1.
Przepowadzone obliczenia dotycza przypadku niekorzystnego. Dotyczy, gdy watek
podporowy stawiacza nie ma styku z podfozem.

Rysunek 43 cz.2. Statecznos$¢ zestawu ciggnik-owijarka podczas wytadunku

05xm, xgxi>F x(i+5s;),

m,, 22>< le(i-+s6)
gxl

gdzie:
M — obcigzenie osi tylnej ciggnika [kg]
g — przyspieszenie ziemskie grawitacji [g = 9,8 r%z ]

I — odlegtos¢ pomiedzy osiami ciggnika [m]
se — odlegtos¢ od srodka tylnej osi do punktu zaczepowego [m]
F, — sita pionowa skierowana do gory, dziatajgca na punkt zaczepowy podczas wytadunku,
F1=3,95 [kN]

Jesli ciggnik nie spetnia kryteriow statecznosci nalezy docigzy¢ jego tylng os o takg
mase, aby jej wartos¢ zapewniata statecznosé podczas wytadunku. W przeciwnym wypadku
nie mozna uzywac owijarki z ciggnikiem nie spetniajgcym kryteriow statecznosci.
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10.2 Sterownos¢ zestawu ciggnik-owijarka z zatadowang belg

Przed podtgczeniem ciggnika do owijarki nalezy upewnic sie czy ciggnik posiada petng
sterowno$¢. Nacisk na przednig o$ ciggnika musi wynosi¢ co najmniej 20% masy samego
ciggnika (Rysunek 44 cz.2.) Btad! Nie mozna odnalez¢ zrédta odwotania.Jesli warunek ten
nie jest spetniony nalezy dodatkowo obcigzy¢ os$ przednia.

Jrs

I Kr
-/

_m

A
.‘I @ |
&'- — Mys

Rysunek 44 cz.2. Sterownos$¢ zestawu ciggnik owijarka podczas przejazdu z belg

L2

my, Xg X L,
2:—L1
_ F x (4 s6)
B i Xg

- |F,| = 3300N

to

Mes = M1 — Myg
mes = 0,2 X my
gdzie:
F, — Sita pionowa dziatajgca na zaczep, skierowana do dotu [N],
my, — masa owijarki z zatadowang belg [kg],
m; — masa ciggnika [kg],
Mu — nacisk na os ciggnika bez zaczepionej owijarki,
M — nacisk odcigzajgcy o0s$ przednig ciggnika [kg],
M — nacisk na przednig os ciggnika z zatadowang owijarka,
L. — odlegtos¢ od punktu zaczepu do osi kofa owijarki, L1=3,36[m],
L, — odlegtos¢ od srodka masy owijarki do osi kota owijarki, L,=0,82[m].
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10.3 Transport tadunku

Owijarka przystosowana jest do przewozenia transportem kolejowym i kotowym
o odpowiedniej tadownosci.

UWAGA!
Do zatadunku na transport kotowy lub kolejowy za pomocg urzgdzen
dzwigowych jako punktéw mocowania uzy¢ elementéw ramy

oznaczonych na maszynie piktogramem:

UWAGA

Rysunek 45 cz.2. Rozmieszczenie punktdw zaczepowych na owijarce

Urzadzenia dzwigowe mogg obstugiwaé przeszkoleni operatorzy posiadajgcy
wymagane kwalifikacje. Zabrania sie przewozenia owijarki z umieszczong na niej belg
sianokiszonki. Przewozong owijarke nalezy na czas transportu w sposéb trwaty i pewny
zamocowac na podtozu.
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11.Utylizacja owijarki

Demontaz i utylizacje powinny przeprowadza¢ wyspecjalizowane serwisy
zaznajomione z budowg i dziataniem owijarki. Tylko wyspecjalizowane serwisy posiadajg
petng i aktualng wiedze w zakresie zastosowanych materiatbw oraz ryzyka zwigzanego
z zagrozeniami w przypadku ich niewtasciwego skfadowania i transportu. Autoryzowane
serwisy oferujg zaréwno doradztwo jak i wykonujg kompletne ustugi z zakresu utylizacji
maszyny.

Do demontazu uzywaé wiasciwych narzedzi i urzadzen pomocniczych (podnosnik,
lewarek, sciggacz kot).

Zuzyty olej sktadowaé w szczelnych naczyniach. Niezwtocznie dostarczyé do stacji
paliw prowadzgcych skup zuzytego oleju.

Zdemontowa¢ maszyne. Posegregowac¢ zdemontowane czesci. Zdemontowane czesci
dostarczy¢ do wiasciwych punktow skupu.

Podczas demontazu owijarki uzywa¢ wiasciwej odziezy ochronnej i wtasciwego obuwia
ochronnego.

12.Akcesoria

Uzytkownik moze dodatkowo zakupi¢ w punkcie sprzedazy lub u producenta
nastepujgce wyposazenie opcjonalne i dodatkowe:

o Katalog czesci zamiennych wersja papierowa,

e Zestaw piktogramdw ostrzegawczych i informacyjnych,

e Tablica trojkatna wyrézniajgca pojazdy wolno poruszajgce sieg,
e Lakierniczy zestaw naprawczy.
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13.Ryzyko resztkowe

13.1 Opis ryzyka resztkowe

Ryzyko resztkowe wynika z btednego zachowania sie obstugujgcego owijarke bel.
Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje przy wykonywaniu nastepujacych czynnosci:
e Montazu owijarek na ciggnikach nie spetniajgcych wymagan podanych w instrukgiji,
e Przebywaniu pod uniesionymi zespotami maszyny,
e Przebywaniu oséb w strefie pracy owijarki,
e Obstudze lub naprawie owijarki z wtgczonym silnikiem ciggnika,
e Sterowaniu owijarkg przez operatora znajdujgcego sie poza kabing ciggnika,
e Sterowaniu owijarkg przez operatora w stanie nietrzezwym,
¢ Pracy uszkodzong owijarkg, lub pracy bez zamontowanych oston,
¢ Pracy owijarkg na pochytosciach przekraczajgcych 8°,
e Transportowaniu na owijarce bel sianokiszonki na drogach publicznych,
e Przebywaniu oséb na maszynie w trakcie jej pracy lub transportu,
e Wykorzystaniu owijarki niezgodnie z jej przeznaczeniem,
o Pozostawieniu niezabezpieczonej owijarki na pochytosciach,
o Przebywaniu w obszarze miedzy ciggnikiem a maszyng podczas pracy silnika ciggnika.

Przy przedstawieniu ryzyka resztkowego owijarke bel traktuje sie jako maszyne, ktorg
do momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano wedtug obecnego stanu techniki.

13.2 Ocenaryzyka resztkowe
Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:

¢ Uwazne czytanie i przestrzeganie zalecen Instrukcji Obstugi,

e Zakaz przebywania pod uniesionymi zespotami maszyny,

e Zakaz przebywania w strefie pracy owijarki,

¢ Konserwacja i naprawy owijarki w autoryzowanych serwisach,

e Obstuga maszyny przez przeszkolonych i uprawnionych operatorow,
e Zabezpieczenie owijarki przed dostepem dzieci i oséb postronnych,

Moze by¢ zminimalizowane zagrozenie resztkowe przy uzywaniu owijarki,
a w konsekwenciji praca maszyng bez zagrozenia dla ludzi i Srodowiska.

UWAGA!
Istnieje ryzyko resztkowe w przypadku niedostosowania sie do
wyszczegolnionych zalecen i wskazowek producenta.

UWAGA

58 INSTRUKCJA OBSLUGI — OWIJARKA BEL AUTOMATYCZNA Z693



<5 MiThL-Frch

14. Typowe niesprawnosci i ich usuwanie

Wiekszos¢ bteddw i usterek uzytkownik moze usungé¢ we wtasnym zakresie. Przed
nawigzaniem kontaktu z serwisem lub producentem uzytkownik powinien sprawdzi¢, czy jest
w stanie samodzielnie odnalez¢ i rozwigzaé powstaty problem przy uzyciu informacji zawartych

W niniejszym rozdziale.

Po wystagpieniu awarii lub usterki nalezy wytgczy¢ owijarke i ciggnik i zabezpieczyc¢ je
przed przypadkowym stoczeniem sie. Zabrania sie obstugi uszkodzonej maszyny gdyz moze
to prowadzi¢ do uszkodzeh maszyny i powaznych obrazen.

Tabela 7 Opis niesprawnosci, sposoby ich identyfikacji oraz usunigcia

Opis . L
L.p niesprawnosci Przyczyna Sposéb usuniecia
Brak dostatecznej ilosci oleju w | Sprawdzi¢ stan oleju w ciggniku. Uzupenic
Olej uktadzie ciggnika stan oleju
1 hydrauliczny Zanieczyszczenie uktadu Sprawdzi¢ filtr hydrauliczny
" | szybko _ hydraulicznego Nawigza¢ kontakt z dystrybutorem
przegrzewa si¢ :
Zbyt duzy wydatek L, o L
objetosciowy oleju z ciagnika Zmniejszy¢ wydatek objetosciowy w ciggniku
Brak dostatecznej ilosci oleju w | Sprawdzi¢ stan oleju w ciggniku. Uzupetni¢
uktadzie ciggnika stan oleju.
vt TN EEMIENE e Zwiekszyé ciénienie zasilania
w ukfadzie hydraulicznym grszy
o .| Zwiekszyc¢ predkosci ruchow elementow
Sitowniki Zbyr: mslkle nastawy Predkor?C' roboczych (Rozdziat 4.2.4.8 cz.1)
5 | hydrauliczne ruchu elementow roboczyc Nawigza¢ kontakt z dystrybutorem
poruszaja sie : : —
Zwiekszy¢ wydatek objetosciowy
A NI Zbyt maty wydatek w ciggniku
BeREEE ) CIEY A Sprawdzi¢ dziatanie pod innym ciggnikiem
hydraulicznego Nawigza¢ kontakt z dystrybutorem
L . - Sprawdzi¢ pozycje i dziatanie czujnikow przy
g”zoltjvnr:il;;ndukcyjny potozenia danym sitowniku (Rozdziat 4.2.4.5 cz.1
i Rozdziat 6.3)
Sprawdzi¢ pozycje i dziatanie czujnikow przy
Czujnik kgtowy potozenia danym elemencie roboczym poruszanym
elementu roboczego przez sitownik (Rozdziat 4.2.4.5 cz.1
Jedenz i Rozdziat 6.3)
3. | sitownikow nie Whciek oleil. nieszezelnosé Sprawdzi¢ czy nie doszto do wycieku z
porusza sie Y 14, przewodéw hydraulicznych lub sitownika
Polgczenie wtyczek przy Sprawdzi¢ potgczenie wtyczek
module sterujgcym
Potaczenie wtyczek Sprawdzi¢ potgczenie wtyczki elektrozaworu
elektrozaworu w bloku przy bloku hydraulicznym
hydraulicznym Nawigza¢ kontakt z dystrybutorem
Brak dostatecznej ilosci oleju w | Sprawdzi¢ stan oleju w ciggniku. Uzupetni¢
uktadzie ciggnika stan oleju
Potgczenie wtyczek przy i .
4 Stét obraca sie module sterujgcym Sprawdzi¢ potgczenie wtyczek
' zbyt wolno Polaczenie wtyczek Sprawdzi¢ poiacze_nie wtyczki elektrozaworu
elektrozaworu w bloku przy bloku hydraulicznym
hydraulicznym Nawigza¢ kontakt z dystrybutorem
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obcinacz folii.

stotu do pozycji wytadunku

Opis . .
L.p niesprawnosci Przyczyna Sposoéb usuniecia
Czujnik indukcyjny predkosci Sprawdzi¢ pozycje i dziatanie czujnika S7
obrotowej stotu roboczego (Rozdziat 6.3)
) . Zwiekszy¢ wydatek objetosciowy
4. Stt)O* obrlaca SI€ | Zbyt maty wydatek w ciggniku
Ay g objetosciowy oleju z ciggnika
Sprawdzi¢ dziatanie pod innym ciggnikiem
Zawor na silniku hydraulicznym | Nawigza¢ kontakt z dystrybutorem
Czujnik mqlukcyjny pozyc] Sprawdzi¢ pozycje i dziatanie czujnika S8
zatrzymania stotu roboczego w -
. (Rozdziat 6.3)
pozycji zatadunku
, , Czujnik indukcyjny pozycji - C : -
Stotroboczy nie | 45y mania stotu roboczego w ?Fg)gi\g:af 6p g;yqe | dziatanie czujnika S9
5. zztrzynge_s;? w pozycji wytadunku '
odpowie h”'c Czujnik indukcyjny predkosci | Sprawdzi¢ pozycje i dziatanie czujnika S7
pozycjac obrotowej stotu roboczego (Rozdziat 6.3)
Zbyt maty wydatek Zwiekszy¢ wydatek objetosciowy
objetosciowy oleju z ciggnika w ciggniku
Stm nie zr_1ajdu1e Sie W pozycjl Sprawdzi¢ potozenie stotu
0 owijania
. _ Kotyska stawiacza bel nie Sprawdzi¢ pozycje i dziatanie czujnika S15
6 Stot roboczy nie | znajduje sie w pozycji dolnej (Rozdziat 6.3)
’ obraca sie
. A s Sprawdzi¢ czy nie doszto do wycieku z
Wyciek oleju, nieszczelnos¢ ) . . ;
przewodow hydraulicznych lub sitownika
Ramie Czujnik kgtowy potozenia Sprawdzi¢ pozycje i dziatanie czujnika S5
zatadowcze nie | ramienia zatadowczego (Rozdziat 6.3)
7. ustawia sie
w prawidtowych itt))yt t(r)néac’ri)(/)\’v\\lly%?;_e:z ciaanika Nawigza¢ kontakt z dystrybutorem
pozycjach e y olej ag
Czujnik katowy potozenia stotu | Sprawdzi¢ pozycje i dziatanie czujnika S6
Stét roboczy nie roboczego (Rozdziat 6.3)
8 pochyla sie
’ w prawidtowych | Zbyt maty wydatek . .
pozycjach objetosciowy oleju z ciagnika Nawigza¢ kontakt z dystrybutorem
) ) Czujnik kgtowy potozenia Sprawdzi¢ pozycje i dziatanie czujnika S10
Stawiacz bel nie | stawiacza bel (Rozdziat 6.3)
9 pochyla sie w
' prawidtowych Zbyt maty wydatek . .
pozycjach objetosciowy oleju z ciagnika Nawigza¢ kontakt z dystrybutorem
Tepy néz Wymieni¢ n6z
= (s Y Zte ustawienie noza Wyregulowac¢ ustawienie noza
olla nie Jes A . A < 7 . . A . .
10. | ucinana przez Nieprawidtowe zatrzymanie Sprawdzi¢ pozycje i dziatanie czujnika S9

(Rozdziat 6.3)

Docisk folii nie zamyka sie do
konca

Sprawdzi¢ czy nie doszto do wycieku z
przewodow hydraulicznych,
hydroakumulatora lub sitownika
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Opis . .
L.p niesprawnosci Przyczyna Sposéb usuniecia
Docisk folii nie zamyka sie do Sprawdzi¢ czy nie doszto do wycieku
konca z przewodow hydraulicznych,
L hydroakumulatora lub sitownika
Folia nie jest : : : — — —
11. | chwytana przez | Nieprawidiowe zatrzymanie Sprawdzi¢ pozycje i dziatanie czujnika S9
obcinacz folii stotu do pozycji wytadunku (Rozdziat 6.3)
\é\(/))é?:lffl%ﬁowana Sprezyna Nawigzaé¢ kontakt z dystrybutorem
. : . Owijac bele o regularnym ksztatcie
Problemy; Nlepoprawny ksztatt beli lub/i i gabarytach podanych w charakterystyce
zatadowaniem, gabaryty beli -
oo owijarki.
12 owijaniem |
\l/)vgzlliiadunmem Nieprawidtowe ustawienie
ramienia chwytajgcego w Ustawi¢ prawidtowo ramie chwytajgce
stosunku do $rednicy beli
Uktad . . : Przestawi¢ dzwignie rozdzielacza ciggnika
. . Nieprawidtowy kierunek S : ; .
hydrauliczny nie 4 w odpowiednig pozycje, lub przetgczy¢ wtyczki
. przeptywu oleju .
odpowiada na hydrauliczne.
13. | sygnaty
sterujgce z T . Zmniejszy¢ nastawe cisnienia oleju w ciggniku
panelu Zbyt duze cisnienie oleju do wartosci maksymalnie 160bar (16MPa)
sterowania
Ramki z folig sg
zabezpieczone na haczykach Odbezpieczy¢ ramki z haczykow
do wymiany folii
) Wyeksploatowane sprezyny Przestawi¢ sprezyny na kolejny stopien
Folia nakladana | aiecia ramek napiecia lub je wymieni¢.
Ko | 12! bele e e Niezablokowany gorny stozek | Zabezpieczy¢ rolke folii dociskajgc gorny
napieta dociskowy rolki folii stozek
Wspornik podajnika znajduje
sie zbyt nisko lub zbyt wysoko | Wyregulowaé wysokos¢ podajnika folii
w stosunku do owijanej beli
Folia na Nieprawidlowe miejsce Owiniete bele wytadowywac tylko w miejscu
owinietej beli wytadunku nie narazajgcym bele na uszkodzenia.
15. | uszkadza sie
podczas Zbyt mata ilos¢ warstw folii Zwiekszyc ilos¢ warstw folii.
wytadunku
Uszkodzona powierzchnia Przetrze¢ watek napinacza papierem sciernym
watka napinacza Powaznie uszkodzone rolki napinacza
wymieni¢ na nowe
Uszkodzenia | DI HBITE OIS T Wyczysci¢ powierzchnie watka
16 ze[wania wstegi | watka napinacza yezy P e
' foll!.po.dczas Uszkodzona rolka folii Wymieni¢ uszkodzong rolke folii na nowa
owijania

Folia jest zbyt naprezona

Przeprowadzi¢ smarowanie elementéw
podajnika folii (Rozdziat 8)

Niska jako$¢ folii

Uzywac folii lepszej jakosci
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INDEKSY NAZW | SKROTOW

Bar — bar, jednostka cisnienia (1 bar= 0,1 MPa),

Bargraf — inaczej pasek stanu lub linijka analogowa, jest to graficzne przedstawienie stopnia
wypetnienia procesu w postaci zapetniajgcej sie skali liniowe;.

BHP — bezpieczenstwo i higiena pracy,
db (A) — decybel skali A, jednostka natezenia dzwieku,

Klasa uciggu — warto$¢ charakteryzujgca site uciggu danego ciggnika, klasa 0,9 odpowiada
sile uciggu 9 Kn,

km/h — kilometr na godzine, jednostka predkosci,

kW — kilowat, jednostka mocy,

[/min — litr na minute, jednostka objetosciowego wydatku przeptywu,

m — metr, jednostka dtugosci,

min — minuta, pomocnicza jednostka czasu odpowiadajgca 60 sekundom,
mm — milimetr, pomocnicza jednostka dtugosci,

obr — obrét, okreslenie rodzaju ruchu,

obr/min — obrét na minute, jednostka predkosci obrotowej,

Piktogram — tabliczka informacyjna,

poz. X— pozycja, oznaczenie pozycji na rysunku bgdz schemacie,

rys. X —rysunek o numerze X,

rys. X —Y —rysunek o numerze X, oznaczenie na rysunku Y,

tab. X —tablica o numerze X,

Tabliczka znamionowa — tabliczka producenta jednoznacznie identyfikujgca maszyne,

UV - promieniowanie ultrafioletowe, niewidzialne promieniowanie elektromagnetyczne
o negatywnym oddziatywaniu na zdrowie cztowieka, dziata negatywnie na elementy gumowe,

V — Volt, jednostka napiecia,

Zaczep rolniczy, gérny zaczep transportowy — czesci zaczepowe ciggnika rolniczego (patrz
— instrukcja obstugi ciggnika).
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NOTATKI
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METAL-FACH Sp. z o.0.

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 98 40; fax: +48 85 711 90 65
biuro@metalfach.com.pl

SERWIS

16-100 Sokdtka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

HURTOWNIA CZESCI ZAMIENNYCH
16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62

Sprzedaz Hurtowa:
tel.: +48 85 711 07 81, fax: +48 85 711 07 93
hurtownia@metalfach.com.pl

Sprzedaz Indywidualna:

Metal-Fach Sp. z o0.0. stale doskonali swoje wyroby i dostosowuje oferte do potrzeb
klientow, w zwigzku z tym zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian

w wyrobach bez powiadamiania. Prosimy wiec przed podjeciem decyzji o zakupie,

o kontakt z autoryzowanym dealerem lub handlowcami Metal-Fach Sp. z o.o.
Metal-Fach Sp. z o0.0. wyklucza roszczenia zwigzane z danymi i zdjeciami
zawartymi w tym katalogu, przedstawiona oferta nie stanowi oferty w mysl|
przepisow Kodeksu Cywilnego.

Zdjecia nie zawsze przedstawiajg wyposazenie standardowe.

Oryginalne czesci zamienne sg dostepne u autoryzowanych
dealeréw na terenie kraju i zagranicy oraz w sklepie firmowym
Metal-Fach.

TELEFON CALODOBOWY 24h/7 dni— +48 533 111 477

tel.: +48 85 711 07 90

AKTUALNE INFORMACJE O WYROBACH DOSTEPNE SA NA STRONIE WWW.METALFACH.COM.PL



