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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Nizej podpisany: | Jacek Kucharewicz, Prezes Zarzadu
deklaruje z petng odpowiedzialnosciag, ze kompletna maszyna:
Owijarka bel automatyczna

1.1. Marka (nazwa handlowa producenta) Metal-Fach
1.2. Typ: 7693
1.2.1. Wariant:
1.2.2. Wersja:
123 Nazwa IL_Jb Inazwy handlowe (jezeli 7693
wystepuja): _ _
13, Kategope\_, po.dkate.zgorla i wskaznik Sla
predkosci pojazdu:
. . Metal-Fach sp. z 0.0.
14 Nrac)z(jwuiepr:f;d3|eb|orstwa i adres ul. Kresowa 62
P - 16-100 Sokdtka, Polska
142 Nazwa i adres upowaznionego
T przedstawiciela producenta (jesli dotyczy):
Umiejscowienie tabliczki znamionowej
1.5.1. ,
producenta:
Sposdéb mocowania tabliczki znamionowe;j
1.5.2. ,
producenta:
16.1 Umiejscowienie numeru identyfikacyjnego
T pojazdu na podwoziu
2. Numer identyfikacyjny maszyny:
3. Funkcja Owijanie bel

do ktorej odnosi sie niniejsza deklaracja, spetnia wymagania:

Dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn
(Dz. Urz. UE L157 z 09.06.2006, str.24-86), Rozporzgdzenia Ministra Gospodarki z dnia 21
pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228) oraz
Rozporzgdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 167/2013 z dnia 5 lutego 2013 r.

Do oceny zgodnosci zostaly zastosowane nastepujace normy zharmonizowane:
PN-EN 1SO 12100:2012, PN-EN I1SO 4254-1:2016-02, PN-EN ISO 4254-14:2016-06, PN-EN 1SO
13857:2020-03
oraz normy i przepisy:

ISO 3600:2022, PN-ISO 11684:1998
Sprawozdania z badan bezpieczenstwa Nr: LBC/52/23

Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swojg waznos¢, jezeli maszyna zostanie zmieniona lub
przebudowana bez zgody producenta.

Miejscowos¢ i data: Sokoétka, 01.02.2024 r.
Jacek Kucharewicz - Grzegorz Rymaszewski —
Prezes Zarzadu Dyrektor Produkcji

(Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej)
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(Podpis) (Podpis)
Metal-Fach Sp. z o.0.
ul. Kresowa 62, 16-100 Sokotka tel.: 85 711 98 40; fax: 85 711 90 65
NIP 545-16-50-398 REGON 052141473 biuro@metalfach.com.pl

Sad Rejonowy w Biatymstoku KRS nr 0000140580
Kapitat zaktadowy 530 000,00 ztotych www.metalfach.com.pl
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Dane maszyny

Rodzaj maszyny: Owijarka bel automatyczna

Nazwa handlowa:

Numer seryjny / VIN®;

Producent maszyny: METAL-FACH Sp. z o.0.
16-100 Sokotka
ul. Kresowa 62
Tel: (0-85) 711 98 40
Fax: (0-85) 711 90 65

Sprzedawca:
Adres:
Tel./Fax:
Data dostawy:
Wiasciciel lub Nazwisko:
uzytkownik:
Adres:
Tel./Fax:

@ Dane znajdujg sie na tabliczce znamionowej maszyny umieszczonej na przedniej
czesci ramy gtéwnej maszyny
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WSTEP

Informacje zawarte w Instrukcji Obstugi sg aktualne na dzieh opracowania. Producent
zastrzega sobie prawo wprowadzania w maszynach zmian konstrukcyjnych, w zwigzku z czym
niektére wielkosci lub ilustracje mogg nie odpowiada¢ stanowi faktycznemu maszyny
dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo dokonywania zmian
konstrukcyjnych, nie dokonujgc zmian w niniejszej instrukcji. Instrukcja Obstugi stanowi
podstawowe wyposazenie maszyny. Uzytkownik jest zobowigzany do zapoznania sie z trescig
niniejszej instrukcji przed przystapieniem do eksploatacji oraz do przestrzegania zawartych w
niej zaleceh. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni bezawaryjng prace maszyny.

Maszyna zostata skonstruowana zgodnie z obowigzujgcymi normami i aktualnymi
przepisami prawnymi. Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpieczenstwa i obstugi
owijarki bel Metal-Fach.

Istotne zobowigzania producenta przedstawione sg w karcie gwarancyjnej, ktéra
zawiera catkowite i obowigzujgce regulacje swiadczen gwarancyjnych

Jezeli informacje zawarte w instrukcji uzytkowania okazg sie niezrozumiate nalezy
zwrécié sie o pomoc do punktu sprzedazy, w ktorym maszyna zostata zakupiona lub
bezposrednio do Producenta.

Katalog czesci zamiennych funkcjonuje jako oddzielny wykaz i jest dotgczany w postaci
ptyty CD podczas zakupu maszyny, a takze jest dostepny na stronie Producenta:
www.metalfach.com.pl .

Niniejsza Instrukcja Obstugi, zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994 r. o prawie
autorskim i prawach pokrewnych Dz.U. 2018 poz. 1191 jest chroniona prawem autorskim.
Zabronione jest powielanie i rozpowszechnianie tresci oraz rysunkéw bez zgody wiasciciela
praw autorskich.

Karta gwarancyjna wraz z warunkami gwarancji dotgczana jest do niniejszej Instrukcji
Obstugi jako oddzielny dokument.

Adres producenta:
Metal-Fach sp. z o.0.
ul. Kresowa 62
16-100 Sokétka
Telefon kontaktowy:
Tel: (0-85) 711 98 40
Fax: (0-85) 711 90 65
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Symbole wykorzystane w instrukcji:

Symbol ostrzegawczy o zagrozeniu. Wskazuje na wystepujgcy powazny
stan zagrozenia, ktéry jesli sie go nie uniknie, moze prowadzi¢ do
Smierci lub kalectwa. Symbol ostrzega o sytuacjach najbardziej
niebezpiecznych.

NIEBIEZPIECZENSTWO

Symbol zwracajagcy uwage na szczegolnie wazne informacje i zalecenia.
Nieprzestrzeganie opisanych zalecen zagraza uszkodzeniem maszyny
wskutek nieprawidtowego uzytkowania.

UWAGA

Symbol wskazujgcy na mozliwos¢ wystapienia stanu zagrozenia, ktore
jezeli go sie nie uniknie, moze prowadzi¢ do smierci lub kalectwa.
Symbol ten informuje o mniejszym stopniu ryzyka okaleczenia niz
symbol zawierajgcy stowo ,NIEBEZPIECZENSTWO”.

OSTRZEZENIE

Symbol wskazujgcy na przydatng informacije.

Symbol wskazujgcy na czynnosci obstugowe, ktére powinny byé
wykonywane okresowo.

i
X

10 INSTRUKCJA OBSLUGI — OWIJARKA BEL AUTOMATYCZNA Z693



<5 MiThL-Frch

1. Informacje podstawowe

1.1 Wprowadzenie

INSTRUKCJA OBSLUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSAZENIE OWIJARKI

W celu bezpiecznego uzytkowania owijarki nalezy zapozna¢ sie i stosowa¢ do
wszelkich zalecen opisanych w niniejszej Instrukcji Obstugi. Przestrzeganie zalecen Instrukgciji
Obstugi gwarantuje bezpieczng prace Uzytkownikowi, a takze wydtuza zywotno$¢ maszyny.

1.2 Identyfikacja owijarki

Owijarke nalezy identyfikowaé na podstawie tabliczki znamionowej trwale
przymocowanej do ramy gtdéwnej owijarki.

MEfnL-FacH

ul. Kresowa 62, 16-100 Sokétka, Poland
tel.: +48 (85) 711 98 40-45, fax: +48 (85) 711 90 6*

Owijarka bel

Typ 7693 Wariant 000

Rok prod. Masa kg
Dop. ladownosé kg

Nr fabr. 7693#XXXXXX

www.metalfach.com.pl

Rysunek 1 cz.1. Przyktadowa tabliczka znamionowa

UWAGA!
Zabrania sie wyjazdu na drogi publiczne owijarki bez tabliczki
znamionowej lub z nieczytelng tabliczkg znamionowa.

UWAGA

Przy zakupie sprawdz zgodno$¢ numeru seryjnego/VIN umieszczonego
na tabliczce znamionowej maszyny z numerem wpisanym w Instrukcji
Obstugi i karcie gwarancyjnej — jest to istotne dla uznania gwaranciji.
W przypadku kontaktu uzytkownika z serwisem, sprzedawcag lub
producentem uzytkownik zobowigzany jest do podania informacji
zawartych na tabliczce znamionowej maszyny.

Przy zakupie owijarki nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ numeru VIN umieszczonego na
maszynie z numerem wpisanym w KARCIE GWARANCYJNEJ, w dokumentach sprzedazy
oraz w INSTRUKCJI OBStUGI.

INSTRUKCJA OBSLUGI — OWIJARKA BEL AUTOMATYCZNA 2693 11
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Rysunek 2 cz.1. Miejsce usytuowania tabliczki znamionowej i numer VIN

W celu jednoznacznej identyfikacji owijarki podczas zamawiania czesci zamiennych
lub w wyniku pojawienia sie probleméw czesto wymagane jest podanie numeru VIN maszyny,
dlatego sugeruje sie zapisanie tego numeru ponizej.

Nr VIN owijarki:

Instrukcja Obstugi stanowi podstawowe wyposazenie owijarki bel Z693.

W przypadku sprzedazy maszyny innemu uzytkownikowi nalezy obowigzkowo
przekazac Instrukcje Obstugi. Zaleca sie, aby dostawca owijarki archiwizowat podpisane przez
nabywce potwierdzenia odbioru instrukcji przekazane wraz z maszyng nowemu
uzytkownikowi.

Uzytkowniku, doktadnie zapoznaj sie z Instrukcja Obstugi!

Stosowanie jej zalecen pozwoli unikng¢ zagrozen, sprawnie i wydajnie uzytkowaé
maszyne oraz zachowac gwarancje przez okres przyznany przez producenta.

UWAGA!
Zabrania sie uzytkowania owijarki przez osoby, ktore nie zapoznaty sie
Z niniejszg instrukcja.

UWAGA

12 INSTRUKCJA OBSLUGI — OWIJARKA BEL AUTOMATYCZNA Z693



<5 MiThL-Frch

1.3 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Owijarka bel Z693 jest maszyng zaczepiang za ciggnikiem rolniczym, pracujgca
w potozeniu wychylonym z prawej strony ciggnika, przeznaczong do pobierania sprasowanej
beli trawy, siana Ilub innych roslin niezdrewniatych z poditoza za pomocg ramienia
zatadowczego i zatadunku beli na stét roboczy. Nastepnie przebiega proces owiniecia
zatadowanej beli dwiema lub jedng folig przeznaczong do zakiszania, ktéra zatozona jest na
podwdjnym badz pojedynczym podajniku folii, ktéry zamocowany jest do ramy gtéwnej. Folia
naktadana jest na bele poprzez obrét stotu roboczego. Po zakonczeniu owijania, folia jest
chwytana i odcinana przez hydrauliczny obcinacz folii zamocowany do stotu roboczego.
Ostatnim etapem jest wytadunek owinietej beli na podtoze, ktéry wykonywany jest za pomocag
hydraulicznego stawiacza. Wytadunek beli moze by¢é wykonany na dwa sposoby — na jej
cylindryczng czes¢ lub na podstawe beli.

Wszystkie czynnosci robocze mogg by¢ wykonane przez jedng osobe — operatora
znajdujgcego sie na siedzisku w ciggniku. Owijarka jest maszyng sterowang elektronicznie,
poszczegolne cykle swej pracy wykonuje automatycznie lub po potwierdzeniu ich rozpoczecia
przez operatora.

Owijarkg nie mozna przewozi¢ fadunkow, towarow, ludzi ani zwierzgt. Zabronione jest
przewozenie bel na owijarce po drogach publicznych.

Owijarki nie mozna uzywac¢ do owijania lub chwytania/podnoszenia innych materiatéw
niz bele z materiatéw roslinnych.

Do owijania za pomocg owijarki nie mozna stosowac folii lub innych materiatéw
0 przeznaczeniu przewidzianym przez producenta innym niz owijanie bel z materiatow
roslinnych.

Maszyna jest przeznaczona do uzytku wytgcznie w celach rolniczych
opisanych w niniejszej instrukcji. Kazde inne wykorzystanie owijarki jest
uznawane za niezgodne z przeznaczeniem i zwalnia producenta oraz
dystrybutora z odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku
nieprawidtowego uzytkowania.

UWAGA!

Samowolne wprowadzenie zmian konstrukcyjnych oraz praca owijarkg
niezgodnie z jej przeznaczeniem i z pominieciem zasad bezpieczenstwa
zwalnia producenta z odpowiedzialnosci za powstate w ich wyniku
zagrozenia i szkody.

UWAGA
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1.4 Budowa owijarki

&

Owijarka Z693 zbudowana jest z nastepujgcych zespotow (Rysunek 3 cz.1.):

1. Rama gtéwna, 13. Ramie naprowadzajgce folie na

2. Osie jezdne z kotami, obcinacz folii

3. Dyszel z zaczepem obrotowym, 14. Obcinacz folii,

4. Zasobniki na zapasowe rolki folii, 15. Zespét stawiacza bel

5. Pojemnik na wigzke elektryczna, 16. Stopa podporowa,

6. Rama ruchoma, 17. Oswietlenie drogowe,

7. Zespdét wahaczy, 18. Ostrzegawcza lampa btyskowa

8. Stot roboczy, 19. Filtr hydrauliczny,

9. Ramie zatadowcze, 20. Rozdzielacz hydrauliczny,

10. Czujnik obecnosci beli na ramieniu 21. Modut sterujacy,
zatadowczym, 22. Skrzynka bezpiecznikowo

11. Rolki boczne, przekaznikowa,

12. Zespdt podajnika folii 23. Przetwornik napiecia,

24. Wtyk ISOBUS

Do ramy gtéwnej (1) przymocowano osie jezdne (2) z kotami oraz przegubowo,
przestawiany sitownikiem hydraulicznym dyszel (3) zakonczony regulowanym, obrotowym
okiem zaczepowym stuzgcym do tgczenia owijarki z ciggnikiem rolniczym oraz jej
poziomowania w potozeniu roboczym i transportowym. Na dyszlu zamocowano zasobniki (4)
na sze$¢ zapasowych rolek folii, pojemnik na wigzke elektryczng (5) oraz przegubowo stope
podporowg (16) z mozliwoscig skokowej i ptynnej regulaciji wysokosci i ustawiania w potozenie
transportowe. Dyszel wyposazony jest rowniez w fancuch z ktédka i kompletem kluczy (26),
ktére sg zamontowane do oka zaczepowego i stuzg do zabezpieczenia przed uzyciem
maszyny przez osoby nieupowaznione.

Na ramie gtébwnej zamocowano przegubowo rame ruchomg (6). Rama ruchoma
poruszana jest poprzez umieszczone poziomo sitowniki, ktoére sg z nig potgczone za pomocg
zespotu wahaczy (7). Na ramie ruchomej zamontowany jest stot roboczy (8). Do stotu
roboczego przytwierdzono dwie rolki boczne (9) oraz hydrauliczny obcinacz folii (14).

Do ramy gtéwnej zamocowane jest ramie zatadowcze (9), ktére umozliwia chwytanie
i zatadunek beli na stot roboczy. Na ramieniu zatadowczym zamontowany jest czujnik
obecnosci beli (10). Po wykryciu beli na ramieniu zatadowczym czujnik ten pozwala na
automatyczny zatadunek beli na stét roboczy.

Zespdt podajnika folii (12) zamocowany jest do ramy gtéwnej. Sktada sie on ze
wspornika z rolkami napinajgcymi, do ktérego zamocowana jest jedna lub dwie ramki
do mocowania foli. Do =zespotu podajnika foli zamocowane jest rowniez ramie
naprowadzajgce folie na obcinacz, ktdre sterowane jest hydraulicznie (13) oraz ostrzegawcza
lampa btyskowa (18).

Zespot stawiacza bel (15) sktada sie z centralnej ramy stawiacza, watka podporowego,
dwdch ram bocznych oraz kotyski, ktora odpowiedzialna jest za stawianie bel. Zespot ten jest
zamocowany do tylnej czeéci ramy gtdwnej, a wychylenie ramy centralnej zalezy od
poruszania sie ramy ruchomej. Ramy boczne oraz kotyska sterowane sg za pomocg dwoch
sitownikow hydraulicznych. W momencie wytadunku beli stawiacz podpierany jest o podtoze
poprzez watek oporowy.

Owijarka wyposazona jest w o$wietlenie drogowe (16) zamocowane do ramy gtéwnej
owijarki.
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Do mocowania zespotu podajnika przykrecony jest filtr hydrauliczny (19) Do ramy
gtéwnej przed lewym kotem jezdnym owijarki znajduje sie rozdzielacz hydrauliczny (20), modut
sterujacy (21), skrzynka bezpiecznikowo przekaznikowa (22) oraz przetwornik napiecia (23).
Modut sterujagcy potgczony jest z panelem sterujgcym, poprzez wigzke sterujgcg. Za pomocy
wtyku ISOBUS (24) modut sterowania mozna bezposrednio skomunikowaé
z ciggnikiem wyposazonym w ten system.

Rysunek 3 cz.1 Budowa owijarki
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1.5 Charakterystyka owijarki

Tabela 1 Charakterystyka techniczna owijarki

T Jedn.
L.p. Wyszczegdlnienie miary
1 | Rodzaj pojazdu - Owijarka bel
METAL-FACH Sp. z 0.0.,
2 | Producent - 16-100 Sokotka, ul.
Kresowa 62

3 | Typ - 7693

4 | Nazwa handlowa - 7693

5 | Miejsce mocowania tabliczki znamionowe;j - Prawa czeS¢ ramy giownej

maszyny

6 | Typ podwozia - Jednoosiowe

7 | Sposob tgczenia z ciggnikiem - Przyczepiana

8 | Agregowanie z ciggnikiem poprzez - Zaczep rolniczy
Wymiary maszyny w potozeniu transportowym:

9 Dtugo$¢ maszyny max. 4800
Szerokos¢ maszyny mm max. 2660
Wysokos¢ maszyny max. 2600

10 | Liczba osi - 2 potosie

11 OQIeg+oéé miedzy punktem sprzegu a pierwszg mm max. 3650
osig

12 | Rozstaw kot mm max. 2200

13 | Srednica oka dyszla mm 45

14 | Maksymalny nacisk na zaczep ciggnika, kN kN 3,5

15 | Maksymalna masa maszyny kg 1720

16 | Masa na o$ kg 1440

17 | Masa na zaczep kg 280

18 | Maksymalna masa beli kg 1200
Wymiary owijanej beli:

19 | Dtugosc¢ mm 1200
Srednica 1000-1600

20 | Ogumienie - 400/60-15.5 14PR

21 | Cisnienie w ogumieniu bar 3,5

22 | Maksymalna predkos¢ robocza km/h 10

23 | Maksymalna predkosé transportowa km/h 40

24 | Klasa ciggnika - 0,9

25 | Minimalna moc ciggnika kw 35

26 V\'/ymggane cisnienie uktadu hydrauliki sitowej MPa 14
ciagnika

27 | Zalecana wydajnos¢ pompy ciggnika L/min 30-50

nie mniejszej niz 8 wg NAS
28 | Klasa czystosci oleju hydraulicznego - 1638 (kategoria 19/17/14
wg ISO 4406-1996)
- Hydrauliczny z uktadu

29 | Naped owijarki ) hydrauliki sitowej ciggnika

30 | Naped stotu roboczego - Silnik hydrauliczny

31 Maksymalna predkos$¢ obrotowa stotu obr/min 35
roboczego

Automatyczne lub za

32 | Sposob zatadunku bel - potwierdzeniem, ramieniem

zatadowczym

16
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Automatyczne lub za

33 | Sposoéb roziadunku bel - potwierdzeniem, zespotem
stawiacza bel
34 | Obcinanie folii - AUt,O matyczne..po.
zakonczeniu owijania
35 | Szerokosc folii mm 750
Sposéb obliczania liczby obrotéw stotu Automa.tyc’zny p.o .
36 wprowadzeniu s$rednicy beli
roboczego - Ca .
i ilosci warstw folii
37 Czas owiniecia beli (zatadunek, owijanie, min ~1 min
roztadunek)
38 | Liczba oso6b obstugi - 1 (operator ciggnika)
39 | Panel sterowania - Elektroniczny
40 | Napiecie instalacji elektrycznej \% 12
41 | Oswietlenie maszyny - Zgodnie z wymaganiami

kodeksu drogowego

UWAGA!

40 km/h.

UWAGA

Maksymalna predkos¢ transportowa owijarki jest ograniczona indeksem
predkosci zamontowanych opon (Tabela 2) i nie moze byé wyzsza niz

Tabela 2 Oznaczenia indekséw predkosci na oponie

Oznaczenie na Maksymalna
oponie dopuszczalna predkos¢
Al 5 km/h
A2 10 km/h
A3 15 km/h
Ad 20 km/h
A5 25 km/h
A6 30 km/h
A7 35 km/h
A8 40 km/h
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1.6 Wymiary owijarki

. 2550 e, 2750

rin 4000 mgs, 4335

k. 4550 rmdax. 4750

%llllll

iy

! min. 2470 mox. 2670

Rysunek 4 cz.1. Wymiary gabarytowe owijarki w potozeniu transportowym
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Rysunek 5 cz.1. Usytuowanie piktogramoéw strona prawa.

Oznaczenia piktograméw podano w

—

\
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==&

{;ﬂ

2 10 6

15 27

= ;

rozdziale 1.8 instrukcji

18 g

-
-

17

21

87 19 ~ 2526 14

Rysunek 6 cz.1. Usytuowanie piktogramoéw strona lewa.

Oznaczenia piktogramoéw podano w

rozdziale 1.8 instrukciji
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1.8 Symbole ostrzegawcze

Piktogramy ostrzegawcze umieszczone na maszynie (rozdziat 1.7) informujg
operatora o niebezpieczenstwach i zagrozeniach mogacych wystgpi¢ w trakcie pracy
maszyny. Nalezy zachowac czystos¢ i czytelnos¢é symboli oraz bezwzglednie zapoznac sie
z ich znaczeniem.

Nieczytelne symbole nalezy zamieni¢ na nowe, dostepne do nabycia
u producenta.

Tabela 3 Spis znakéw bezpieczenstwa i symboli zagrozen

Lp. | Symbol ostrzegawczy Opis symbolu
1. Uwaga. Przeczyta¢ Instrukcje Obstugi.
> Uwaga. Wylgczy¢ silnik i wyjaé kluczyk ze stacyjki przed
' rozpoczeciem czynnosci obstugowych lub napraw.
Uwaga. Zmiazdzenie tutowia, sita przytozona z boku.
3. Nie zajmowa¢ miejsca w obszarze ruchu potgczen
przegubowych zaczepéw, gdy silnik jest w ruchu.
4 Uwaga. Nie otwierac i nie zdejmowac oston
' bezpieczenstwa jesli silnik jest w ruchu.
Uwaga. Nie dotykac elementow maszyny zanim wszystkie
jej zespoty zatrzymajg sie.
5.
6 Uwaga. Zmiazdzenie - toczgca sie bela.
' ° Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od maszyny.
JoT

20
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Uwaga. Zablokowa¢ sitownik dyszla przed jazdg po

£ drogach publicznych.
ZAtOZYC BLOKADE SROWNIKA PRZED| | |Jwaga. Zatozy¢ blokade sitownika przed wyjazdem na
8 WYJAZDEM NA DROGI PUBLICZNE . .
drogi publiczne.
9 Uwaga. Nie siega¢ w obszar zgniatania jesli elementy
’ mog3g sie poruszac.
Uwaga. Unika¢ oddziatywania cieczy wyptywajacej pod
10. cisnieniem. Zapoznac sie z Instrukcjg Obstugi w zakresie
@ czynnosci obstugowych.
11. Uwaga. Nie jezdzi¢ na pomostach i drabinach.
Uwaga. Ryzyko zmiazdzenia palcéw stopy lub stopy.
12. Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od maszyny.
L]
T
13 A Uwaga. Zachowac bezpieczng odlegtosc.
' . Niebezpieczenstwo przygniecenia.
[JoN
Napis ostrzegawczy:
A W A Przed uruchomieniem maszyny nalezy obowigzkowo
14. e osowiazowo. przeczytac Instrukcje Obstugi i bezwzglednie przestrzegac
e stz oy zalecen dotyczacych bezpieczenstwa pracy w czasie
eksploatacji.
: : Napis ostrzegawczy:
15. POSTRONNYCH W PORLIZU PRACY MASZYNY Uwaga! Zabrania sie przebywania oséb postronnych

w poblizy pracy maszyny.
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UWAGA! . )
16 OSTRY Napis ostrzegawczy:
' NOZ Uwaga! Ostry néz.
17. “‘ Pas ostrzegawczy 170x50.
18. “‘ Pas ostrzegawczy 400x40.
19 Piktogram informacyjny:
' Uzywac rekawic ochronnych.
20 Piktogram informacyjny:
' Punkt zaczepienia do podnoszenia.
21 Piktogram informacyjny:
' Schemat zaktadania folii — podwojny podajnik folii.
29 Piktogram informacyjny:
' Schemat zaktadania folii — pojedynczy podajnik folii.
Piktogram informacyjny:
23. Oznakowanie CE — deklaracja producenta o spetnieniu
przez maszyne dyrektyw unijnych.
o4 Piktogram informacyjny:
' Miejsce przytozenia podnosnika.
o5 Qmin 30L/mm Informacja o minimalnym i maksymalnym przeptywie oleju
Qmax 50L/min| | oWiarki
Pmax 180bar | : - . P
6. nfqrmaqa 0 minimalnym i maksymalnym cisnieniu pracy
Pmin 140bar| | owiarki
= SR Informacja o maksymalnej fadownosci dyszla owijarki.
27 6x ) fmax 180kg Szes¢ rolek folii.

22
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2. Bezpieczenstwo uzytkowania

2.1 Obowiazek informacji

UWAGA!

Przy przekazaniu owijarki miedzy uzytkownikami musi zostac
przekazana takze Instrukcja Obstugi a przejmujgcy owijarke musi
poddac sie przeszkoleniu, wedtug wskazan w niej zawartych.

UWAGA

2.2 0Ogodlne zasady bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE!
Owijarka moze by¢ obstugiwana wylgcznie przez osoby
wykwalifikowane i zapoznane z niniejszg Instrukcjg Obstugi.

UWAGA

Przed pierwszym uruchomieniem zapoznaj sie doktadnie z wszystkimi rozdziatami
Instrukciji Obstugi, jesli bedziesz to robit podczas pracy moze by¢ za pézno!

Owijarka zostata zaprojektowana i skonstruowana tak, aby zapewni¢ maksymalne
bezpieczenstwo podczas jej uzytkowania.

Zasady bezpieczenstwa:

1. Oproécz informacji zawartych w Instrukcji Obstugi nalezy przestrzegac zasad i lokalnych
regulacji prawnych zwigzanych z bezpieczehstwem pracy i uzytkowaniem maszyn.

2. Operatorem owijarki moze by¢é wylgcznie osoba petnoletnia posiadajgca wazne
uprawnienia do kierowania ciggnikami rolniczymi, posiadajgca znajomos$¢ przepisow
BHP z zakresu obstugi sprzetu rolniczego i zaznajomiona z niniejszg Instrukcjg Obstugi.

3. Nalezy doktadnie zapozna¢ sie z niniejszg instrukcjg i stosowac sie do jej zalecen
zwracajgc szczegolng uwage na wskazania dotyczgce bezpiecznej pracy owijarki.

4. Instrukcja wskazuje elementy maszyny stanowigce potencjalne zagrozenia. Miejsca
niebezpieczne oznaczono na maszynie zo6ttymi nalepkami z ostrzegawczymi
piktogramami. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na miejsca niebezpieczne
i bezwzglednie przestrzegac zalecen.

5. Nalezy zapoznac sie ze znaczeniami wystepujgcych piktogramow.

6. Zabrania sie pracy owijarki bez zamontowanych oston zabezpieczajgcych elementy
ruchome.

7. Przed kazdym uruchomieniem owijarki sprawdzi¢ stan, kompletnos¢ maszyny
i zamocowanie oston.

8. Przed kazdym wyjazdem, uruchomieniem owijarki i kazdym wyjazdem na drogi
publiczne skontrolowa¢ poprawnos¢ potgczenia maszyny z ciggnikiem, dokrecenie Kot,
oraz prawidtowos¢ potgczenia dyszla z ciggnikiem.

9. Owijarkg mozna porusza¢ sie po drogach publicznych wylacznie w pozycji
transportowej z zatozong blokada sitownika.
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Wszelkie prace regulacyjne, naprawcze i obstugowe przeprowadzac przy wytgczonym
silniku ciggnika, upewniwszy sie uprzednio, iz jest on wtasciwie zabezpieczony przed
przypadkowym uruchomieniem.

Przed rozpoczeciem i w trakcie trwania zatadunku bel upewni¢ sie, czy w poblizu nie
znajdujg sie osoby postronne, a zwtaszcza dzieci!

W trakcie pracy owijarki zapewni¢ swobodng przestrzen w strefie obracajgcych sie
elementéw. Podczas operacji przestawiania maszyny w pofozenie robocze,
transportowe i podczas owijania bel w strefie obracajgcych sie elementéw nie mogag
znajdowac sie ludzie i zwierzeta - jest to strefa niebezpieczna.

Nigdy nie pozostawiaé maszyny bez opieki w czasie pracy.

Zachowac¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas pracy na terenie pochylym. Pracowac na
pochytosciach nie przekraczajgcych 8°. Zwréci¢ szczegdlng uwage na mozliwosé
staczania sie bel.

Zabrania sie obstugi owijarki pod uniesionymi zespotami maszyny.

Zabrania sie przebywania oséb miedzy ciggnikiem a owijarkg w czasie pracy silnika
ciggnika.

Zachowac szczego6lng ostroznos¢ przy agregowaniu i odczepianiu owijarki od ciggnika.
Maszyne nalezy agregowaC z ciggnikiem wyposazonym w zaczep rolniczy
wytrzymujgcy nacisk pionowy wiekszy od nacisku pionowego na dyszel owijarki.
Podczas pracy uzywaé odpowiedniego ubrania roboczego i obuwia z podeszwag
przeciwposlizgowa.

Folie owijajacg bele zaktadac¢ przy wytgczonym i zabezpieczonym przed przypadkowym
wiaczeniem silniku ciggnika (kluczyk wyjety ze stacyjki i wigczony hamulec
pomocniczy).

Zabrania sie eksploatacji uszkodzonych przewoddéw hydrauliki sitowej. Uszkodzone
przewody natychmiast wymieni¢ na nowe, jednak nie rzadziej niz co 5 lat. Podczas
wymiany przewoddw uzywac nieprzepuszczalnej odziezy ochronnej i zabezpieczy¢
srodowisko przed zanieczyszczeniem jem.

Instalacjg hydrauliki sitowej owijarki sterowaé wytgcznie z kabiny operatora ciggnika.
Podczas transportu po drogach publicznych przestrzegac przepisow ruchu drogowego
i zalecen producenta.

Przed wyjazdem na drogi publiczne zapewni¢ kontrole wzrokowg transportowanej
maszyny.

Zabrania sie przebywania os6b na owijarce podczas jej transportu i pracy.

Zabrania sie wspinania na elementy maszyny podczas postoju, transportu i pracy.
Podczas transportu po drogach publicznych zabrania sie przewozenia na owijarce bel
pokoséw lub sianokiszonki.

Uzytkownik podczas poruszania sie z owijarkg po drogach publicznych powinien
uzywac oswietlenia drogowego zamontowanego na owijarce zgodnie z przepisami
obowigzujgcymi w danym panstwie.

Zabrania sie pracy owijarkg osobom w stanie nietrzezwym.

Zabrania sie pracy owijarkg osobom pod wptywem narkotykéw lub lekéw o dziataniu
narkotycznym.

Zabrania sie pracy owijarkg osobom pod wplywem lekéw negatywnie oddziatywujgcych
na zdolnosci prowadzenia pojazdow i ogolng sprawnos$¢ psychofizyczng oraz lekow
wywotujgcych zaburzenia koncentracji lub powodujgcych opdznienie czasu reakc;ji.
Zabrania sie pracy owijarkg w stanie przemeczenia, moggcym wywota¢ zaburzenia
koncentracji i opoznienie czasu reakcji.
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32. Zabrania sie przejazdow owijarki w poblizu miejsc z otwartym ogniem.

33. Bezwzglednie przestrzegac przepisow przeciwpozarowych i natychmiast likwidowac
zagrozenia powstajgce w trakcie pracy lub postoju owijarki bel.

34. Zrédta ognia likwidowaé uzywajac gasnicy proszkowe;.

35. Podczas pracy owijarki nie zbliza¢ sie z otwartym ogniem i nie pali¢ papieroséw w jej
poblizu.

36. Przed kazdym wyjazdem do pracy sprawdzi¢ czy na wyposazeniu ciggnika znajduje sie
gasnica proszkowa. W przypadku jej braku wyposaz ciggnik w gasnice proszkowa.

Przy wystgpieniu awarii bgdz zauwazeniu nieprawidtowego dziatania maszyny wcisngc
przycisk STOP na panelu sterowania. Wytaczy¢ silnik ciggnika, wyja¢ kluczyk
ze stacyjki i wigczy¢é hamulec pomocniczy. Zlokalizowaé uszkodzenie i usung¢ je lub
skorzysta¢ z pomocy autoryzowanego serwisu.

W trakcie pracy elementy owijarki wykonujg ruch liniowy oraz obrotowy, a takze
przemieszczana jest bela o duzej masie, w wyniku czego powstaje strefa zagrozenia. W celu
uniemozliwienia dostepu oséb do strefy zagrozenia nalezy zachowa¢ odpowiedni odstep od
maszyny. Podczas pracy maszyny nikt nie powinien znajdowac sie w strefie niebezpieczne;.
Nieprzestrzeganie wyznaczonego odstepu moze prowadzi¢ do wypadkdéw, w wyniku ktorych
moze dojs¢ do obrazenia ciata.

Maszyne nalezy uruchamia¢ dopiero, gdy w wyznaczonej strefie niebezpiecznej nie
znajdujg sie zadne osoby postronne. Prace natychmiast nalezy wstrzymac, gdy w strefie
zagrozenia pojawig sie osoby. Strefa niebezpieczna przedstawiona zostata na Rysunek 7
cz.l.

T | =
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(|1 )

) ;d 3m

Rysunek 7 cz.1. Strefa niebezpieczehAstwa. A — ogdlna strefa zagrozenia. B — strefa
zagrozenia w poblizu ruchomego dyszla.
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Podane tutaj odstepy sg minimalnymi odstepami bezpieczehstwa w rozumieniu
uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem. Odstepy od maszyny sg zalezne od warunkoéw
eksploatacji oraz otoczenia i w razie potrzeby nalezy je zwiekszy¢. Podczas wykonywania
wszelkich prac oraz krotkich czynnosci kontrolnych wewnagtrz strefy zagrozenia nalezy
unieruchomic¢ i zabezpieczy¢ owijarke.

UWAGA

UWAGA!
W przypadku uzytkowania owijarki podczas burzy istnieje ryzyko
uderzenia pioruna.

Owijarka wyposazona jest w fancuch zabezpieczajgcy, ktddke oraz dwa
komplety kluczy.

UWAGA

UWAGA!

Niedopuszczalne jest pozostawianie sprzetu rolniczego na stokach lub
innych  pochytosciach terenu bez zabezpieczenia go przed
samoczynnym stoczeniem sie.

>

UWAGA

UWAGA!
Nawet nie uszkodzone przewody hydrauliczne wymienia¢ co 5 lat.
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3. Wspolpraca z ciggnikiem

Przed przystgpieniem do agregowania owijarki z ciggnikiem nalezy upewnicC sie czy
spetnia on wymagania przedstawione w charakterystyce maszyny (rozdziat 1.5). Owijarke bel
Z693 agregowac z ciggnikami rolniczymi o mocy nie mniejszej niz 35 kW i klasie uciggu
minimum 0,9.

Ciggnik musi by¢ wyposazony w co najmniej dwa gniazda szybkoztgczy hydrauliki
sitowej (wg ISO 7241-1, typu A, rozmiar 12,5), umozliwiajgcej zasilanie cisnieniem oraz
swobodny powrét oleju z rozdzielacza owijarki do zbiornika oleju ciggnika. Instalacja
hydrauliczna ciggnika musi umozliwia¢ wytgczenie zasilania hydraulicznego sekgji roboczych
z siedziska operatora w kabinie ciggnika.

Owijarka fabrycznie jest przystosowana do pracy z uktadami hydraulicznymi centralnie
otwartymi. Rozdzielacz owijarki obstuguje hydrauliczne systemy napedowe z funkcjg load
sensing.

Ciggnik musi by¢é wyposazony w gniazdo elekiryczne 3-pinowe 12V (DIN 9680),
w ktéorym napiecie jest réwniez podtgczone do konektora nr 82. W gniezdzie 3-pinowym
ciggnika na konektor 82 napiecie powinno pojawi¢ sie po przekreceniu stacyjki ciggnika
w pozycje zaptonu. Opcjonalnie owijarka moze by¢ zasilana z gniazda ISOBUS (rozdziat 3.5).

Przed pofgczeniem z ciggnikiem operator musi sie upewnic¢, ze owijarka jest w stanie
kompletnym a wszystkie $ruby sg odpowiednio dokrecone (tabela momentéw dokrecenia srub
— Rozdziat 8.5).

Nalezy sprawdzi¢, czy miejsca oznaczone jako punkty smarowania sg faktycznie
nasmarowane. Jesli tak nie jest, nalezy doprowadzic¢ do ich nasmarowania. (Rozdziat 8.4).

UWAGA!
Upewni¢ sie o szczelnosci uktadu hydrauliki sitowej. Aby sprawdzi¢ czy
nie ma wycieku z przewodéw, uzywac bibuty lub papieru.

UWAGA

OSTRZEZENIE!

NosiC¢ przylegajgce ubrania, ktore nie mogg zosta¢ pochwycone
przez elementy ruchome oraz obuwie z podeszwg przeciwposlizgows.
W  przypadku zagrozenia wyrzuceniem przedmiotdw nosi¢ kask
ochronny z ostong na oczy.

OSTRZEZENIE

NIEBEZPIECZENSTWO!

Obszar pracy maszyny jest uznawany jako strefa niebezpieczna. Przed
uruchomieniem maszyny nalezy upewni¢ sie, ze dookota,
w bezposredniej bliskosci nie ma oséb ani zwierzgt. W przypadku
pojawienia sie kogokolwiek w poblizu maszyny nalezy natychmiast
zatrzymac owijarke i spowodowac aby w tej strefie nikt nie znajdowat
sie.

NIEBIEZPIECZENSTWO
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NIEBEZPIECZENSTWO!

Nigdy nie zatrzymywac sie w bezposredniej bliskosci lub pod tarasami,
balkonami, przed otwartymi pomieszczeniami lub wszelkiego rodzaju
platformami gdzie mogg znajdowac¢ sie ludzie lub zwierzeta. Operator
owijarki jest odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane
NIEBIEZPIECZENSTWO  przez maszyne podczas pracy.

3.1 Przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem pracy maszyng nalezy zdjg¢ blokade sitownika dyszla oraz
przetozy¢ tablice wyrézniajgcg pojazdy wolno poruszajgce sie z uchwytu kotyski stawiacza bel
na obudowe rozdzielacza hydraulicznego (Rysunek 9 cz.1.).

Zdjetg blokade (1) zamontowac¢ pod profilem dyszla na sworznie (2) i zabezpieczy¢
zawleczkami (3). Blokade sitownika w pozycji do pracy przedstawia Rysunek 8 cz.1..

Rysunek 8 cz.1. Blokada sitownika dyszla do pracy

/', - /._/--.—-“'-.—--\,__

M MM@

Rysunek 9 cz.1. Tablica wyrdzniajgca pojazdy wolno poruszajgce sie w pozycji do pracy
owijarki.
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3.2 Uczestnik ruchu drogowego

Przed wyjazdem na drogi publiczne nalezy zatozy¢ blokade na sitownik dyszla.
Zsuniecie blokady (1) z sitownika uniemozliwi¢ za pomocg sworzni (2), natomiast sworznie
zabezpieczy¢é zawleczkami (3). Zatozona blokada na sitowniku dyszla przedstawia
Rysunek 10 cz.1.. Tablice wyrdzniajgcg pojazdy wolno poruszajgce sie zatozy¢ w uchwyt
umieszczony na kotysce stawiacza bel (Rysunek 11 cz.1.).

— — Iy \ %%
48 \\ e \C )

0 0

Rysunek 11 cz.1. Tablica wyrdzniajgca pojazdy wolno poruszajace sie w pozycji do
transportu owijarki.

3.3 Laczenie z napedem

UWAGA!

taczenie z napedem oraz sprawdzenie dziatania maszyny moze by¢

przeprowadzone jedynie przez uzytkownika zaznajomionego z niniejszg

Instrukcjg Obstugi lub przez wykwalifikowanego operatora producenta
OSTRZEZENIE badz dealera przy pierwszym uruchomieniu.
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Rysunek 12 cz.1. kaczenie owijarki z ciggnikiem

Owijarke nalezy agregowa¢ do dolnego zaczepu ciggnika umozliwiajgcego
przeniesienie nacisku pionowego o wartosci 3 kN. Sprawdz statecznos¢ i sterownosé
z ciggnikiem (rozdziat 10).

Upewni¢ sig, iz w obszarze agregowania owijarki z ciggnikiem i najblizszym jego
otoczeniu nie ma osob postronnych, zwlaszcza dzieci!

Podczas tgczenia z ciggnikiem maszyne ustawi¢ w osi ciggnika na utwardzonym,
rownym i wypoziomowanym podtozu. Wylgczy¢ silnik ciggnika, wyja¢ kluczyk ze
stacyjki i wtgczy¢ hamulec pomocniczy ciggnika.

Owijarke wypoziomowaé uzywajgc regulowanej stopy podporowej oraz ustawiajgc
wiasciwg wysoko$¢ zaczepu wybierajgc odpowiednie oko regulacyjne (rozdziat 6.1).

UWAGA!
Oko dyszla tgczy¢ wytgcznie z dolnym zaczepem rolniczym ciggnika.
Skontrolowa¢ poprawnos¢ zamocowania oraz zabezpieczenia przed

przypadkowym roztgczeniem.
UWAGA

ZdjaC zabezpieczenie przed nieautoryzowanym uzyciem — tancuch z ktdédkg na oku
zaczepowym.

Uruchomic ciagnik i podjechac do owijarki w taki sposéb, aby otwér w uchu zaczepu
ciggnika znalazt sie w jednej osi z otworem w oku zaczepowym owijarki. Srednica
otworu w oku zaczepowym to 45 mm.

Wytaczyc¢ silnik ciggnika, wyjgc kluczyk ze stacyjki i wtgczy¢ hamulec postojowy.
Podtgczy¢ oko zaczepowe owijarki za pomocg odpowiedniego sworznia
zaczepowego (G), zabezpieczy¢ sworzeh zawleczkg przed przypadkowym
roztgczeniem.

30
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Jako dodatkowe zabezpieczenie przed roztgczeniem zestawu zastosowac tancuch (H)
zamocowany pomiedzy zaczepem owijarki a ciggnikiem. Zapewni on resztkowg
sterowalnos¢ owijarki w przypadku nagtego roztgczenia maszyn.

Podtgczy¢ wtyczke zasilania elektrycznego owijarki oraz wtyczke zasilania oswietlenia
drogowego (Rozdziat 3.5 i Rozdziat 3.6). Zabezpieczy¢ przed przypadkowym
roztagczeniem. Ewentualny nadmiar przewodu zasilajgcego (C) i przewodu oswietlenia
drogowego (I) umiesci¢ w kabinie operatora lub w skrzynce na dyszlu owijarki (F).
Przed wyjazdem na drogi publiczne sprawdzi¢ poprawnosc¢ dziatania oswietlenia.
Panel sterowania (E) umiesci¢ w kabinie ciggnika a nastepnie podtgczy¢ do niego
przewdd komunikacyjny (D). Ewentualny nadmiar przewodu komunikacyjnego
umiesci¢ w kabinie operatora lub w skrzynce na dyszlu owijarki.

Podtaczy¢ uktad zasilania hydrauliki — wtyczki przewodu zasilajacego (A) oraz
przewodu powrotnego (B) do gniazd sekcji rozdzielacza ciggnika. Przewdd powrotny
(B) zaleca sie poditgcza¢é do gniazda zapewniajgcego swobodny sptyw oleju
do zbiornika ciggnika, tzw. wolnego sptywu.

Podigczy¢ uktad sterowania hydrauliki — wtyczke przewodu sterujgcego Load Sense
(J) do gniazda sterujgcego pompg ciggnika (owijarka przystosowana jest do pacy
z konwencjonalnym uktadem hydraulicznym oraz z uktadem hydraulicznym
napedzanym pompg o zmiennym wydatku (Rozdziat 3.7).

Skrécic stope podporowg i przestawic jg w potozenie transportowe.

Przed rozpoczeciem pracy lub wyjazdem na drogi publiczne sprawdzi¢ dokrecenie
szpilek két jezdnych owijarki.

Uruchomi¢ ciggnik, wigczy¢é panel sterowania i sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania
uktadow hydrauliki sitowej w trybie manualnym, bez beli i bez folii na podajnikach
(rozdziat ).

3.3.1 Sprawdzenie dziatania sterownia uktadem hydraulicznym owijarki

W celu sprawdzenia dziatania hydrauliki maszyny po uruchomieniu zasilania panelu
sterowania wcisngc¢ przycisk home i przytrzymaé go do momentu, az otworzy sie okno
gtéwne.

Przyciskiem pozycji 2 lub pozycji 1 ustawi¢ maszyne do pozycji roboczej.

Przejs¢ do okna sterowania manualnego za pomocg przycisku MAN i zaczgé kolejno
sterowac elementami roboczymi zaczynajgc od opuszczenia ramienia zatadowczego.
UstawiC stét do pozycji owijania, opusci¢ rame stawiacza, a nastepnie sprawdzi¢
obracanie stotu w obu kierunkach.

Wychyli¢ stét do pozycji wytadunku (rama obcinacza folii powinna by¢é umieszczona
Z przodu).

Unie$¢ rame stawiacza do goéry, a nastepnie jg opuscic.

Sprawdzi¢ wychylenie kotyski stawiacza, a nastepnie jg opuscic.

Opusci¢ ramie naprowadzajgce folie na obcinacz folii, a nastepnie je unies¢.
Zamkna¢ i otworzy¢ obcinacz folii

Ustawi¢ maszyne do pozycji transportowej za pomocg przycisku pozycja transportowa
i przytrzymac go, az elementy maszyny ustawig sie by moc poruszac sie nig po drogach
publicznych (panel sterowania przetgczy sie do okna trybu transportowego).

Mozna sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania uktadéw hydrauliki sitowej bez beli i bez folii
w trybie automatycznym (Rozdziat 3.3.2).
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3.3.2 Sprawdzenie dzialania sterowania ukladem hydrauliki w trybie
automatycznym

W celu sprawdzenia dziatania hydrauliki maszyny po uruchomieniu zasilania panelu
sterowania wcisng¢ przycisk home i przytrzymaé go do momentu, az otworzy sie okno
gtéwne.

Przyciskiem pozyciji 2 lub pozycji 1 ustawi¢ maszyne do pozycji roboczej.

Weciskajac przycisk start uruchomi¢ prace automatyczng (w dolnej czesci ekranu
ustawi¢ etapy pracy jako automatyczne lub pozostawi¢ je do rozpoczecia za
potwierdzeniem).

Test trybu automatycznego bez beli rozpoczgé od recznego uniesienia ramienia
zatadowczego.

Wykonaé¢ automatyczne owijanie. Stét roboczy powinien obracac sie przeciwnie do
ruchu wskazoéwek zegara patrzac od gory, ptynnie ruszaé i zwalniaé. Po wykonaniu
zaprogramowanej ilosci obrotéw, stét roboczy powinien zatrzymac sie w pozyciji
umozliwiajgcej wytadunek.

Jesli stét roboczy =zatrzymat sie prawidiowo, owijarka automatycznie lub za
potwierdzeniem wykona obcinanie i wytadunek.

Po wytadunku owijarka powinna ustawi¢ sie w pozycji gotowosci.

Jesli uktad hydrauliki i sterowania dziatajg prawidtowo zatadowaé pierwszg bele

i upewni¢ sig, czy wartosc sity nacisku na os$ przednig ciggnika jest wieksza niz 20% masy
ciggnika. Swiadczy o tym zachowanie przez ciggnik petnej sterownosci. Stateczno$¢ zestawu
podczas wytadunku mozna obliczy¢é stosujac sie do zalecen w rozdziale 10.1. Sterownos¢
zestawu ciggnik-owijarka podczas zatadunku mozna obliczy¢ stosujgc sie do zalecenh
w rozdziale 10.2.

3.4 Odtaczenie napedu

Postepowanie podczas odtgczenia owijarki od ciggnika:

UpewniC sig, iz w obszarze agregowania owijarki z ciggnikiem i najblizszym jego
otoczeniu nie ma osob postronnych, zwlaszcza dzieci.

UstawicC owijarke w potozeniu transportowym.

Owijarke ustawi¢ w miejscu jej sktadowania na rownym i wypoziomowanym podtozu.
Wytgczy¢ silnik ciggnika, wyja¢ kluczyk ze stacyjki i wtgczyé hamulec pomocniczy
ciggnika.

Odtagczy¢ ukiad zasilania elektrycznego, sterowania owijarki i uktad oswietleniowy.
Wtyczki zabezpiecz zaslepkami przed zachlapaniem, zabezpieczyC ztgcza elektryczne
w ich uchwytach na dyszlu owijarki (Rysunek 13— C cz.1.), a nadmiary przewodow
zwing¢

i schowa¢ do pojemnika na dyszlu owijarki,

Odtgczy¢ ukfad hydrauliki sitowej i zabezpieczyé przewody hydrauliczne w ich
uchwytach na dyszlu owijarki (Rysunek 13— B cz.1.).

Opusci¢ stope podporowa z jej pozycji transportowej do pozycji postojowe]

UpewnicC sie, czy nie ma zagrozenia przypadkowego przesuniecia maszyny, w razie
koniecznosci podtozy¢ pod koto owijarki klin.

Odtaczy¢ oko dyszla od zaczepu rolniczego ciggnika. Odtgczy¢é dodatkowy fancuch
taczacy zaczep z ciggnikiem.

32
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Rysunek 13 cz.1. Uchwyt przewodéw hydraulicznych oraz ztgczy elektrycznych

UWAGA!

Zigcza hydrauliczne muszg by¢ zawsze utrzymane w czystosci. Zawsze
po uzyciu ponownie zatozy¢ plastikowg naktadke dostarczong przy
zakupie maszyny (Rysunek 13— A cz.1).

UWAGA

UWAGA!

Po odtgczeniu owijarki od ciggnika jej panel sterowania nalezy
przechowywa¢ w suchym i bezpiecznym miejscu, z dala od oséb
niepowofanych, zwtaszcza dzieci.

UWAGA

UWAGA!

Po odtagczeniu owijarki od ciggnika nadmiar przewodow zasilajgcych
oraz przewdd komunikacyjny panelu sterowania nalezy przechowywac
w pojemniku na dyszlu owijarki.

UWAGA
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3.5 Instalacja elektryczna zasilania

Rysunek 14 cz.1. Schemat podtgczenia zasilania elektrycznego 12V ciggnika do owijarki

Zasilanie elektryczne 12V owijarki jest pobierane z uktadu elektrycznego ciggnika po
potgczeniu 3-pinowej wtyczki zasilajgcej A (Rysunek 14— A cz.1.) do gniazda elektrycznego
ciggnika B (Rysunek 14-B cz.1.). Ciggnik musi by¢ wyposazony w gniazdo 3-pinowe 12V DIN
9680 podigczone do akumulatora ciggnika. Gniazdo w ciggniku musi posiada¢ zasilanie
zgodnie z opisem w Tabela 4.

Wigzka posiada zabezpieczenie przecigzeniowe w postaci bezpiecznikéw, ktére
umieszczone sg w swych gniazdach E (Rysunek 14— E cz.1.) w skrzynce bezpiecznikowo-
przekaznikowej znajdujgcej sie przy sterowniku maszyny.

W przypadku przepalenia ktérego$ z bezpiecznikow wigzki zasilajgcej, odtgczyc
wtyczke zasilajgcg i uszkodzony bezpiecznik wymieni¢ na nowy o takiej samej wartosci
obcigzenia. Przed ponownym podtgczeniem znalez¢ i zlikwidowacC zrédto przecigzenia
instalacji.

UWAGA!

Nie podpina¢ zasilania owijarki do gniazda zapalniczki, jesli ciggnik nie
jest wyposazony w gniazdo 3-pinowe 12V DIN 9680. Zgtosi¢ sie do
dystrybutora ciggnika aby umozliwit wyposazenie ciggnika w takie
UWAGA gniazdo z odpowiednim podtgczeniem przewodow.

Tabela 4 Podtaczenie przewodoéw gniazda B do akumulatora (Rysunek 14— C,D, E cz.1.):

Przewdd (biegun Oznaczenie pinu na
akumulatora) gniezdzie
C() 31
D (+) 15/30
E (+) 82

Opcjonalnie owijarka moze by¢ zasilana poprzez gniazdo ISOBUS (Rysunek 15 cz.1.).
W tym przypadku nalezy zmieni¢ standardowy segment wigzki zasilajgcej na ISOBUS
i podtaczy¢ jg do wigzki gtowne;.
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Rysunek 15 cz.1. Gniazdo i wtyk opcjonalnego zasilania owijarki.

Tabela 5 Podtaczenie przewodow wtyku ISOBUS:

Nr pinu | Opis obudowy
1 masa gtéwnego zasilania
masa zasilania sterownika
gtdwne zasilanie
zasilanie sterownika
nieuzywane
nieuzywane
nieuzywane
CAN high — przewdd szyny komunikacyjnej CANopen
CAN low — przewdd szyny komunikacyjnej CANopen

OO |N[O|U|B|W[|N

Podtaczenie gtownej wigzki do segmentu wigzki zasilajgcej znajduje sie przy
sterowniku owijarki. W celu zmiany segmentu zasilania konieczny jest demontaz gornej ostony
rozdzielacza. Wigzki potgczone ze sobg sg za pomocg dwoéch 8-pinowych wtykdw
AMPSEAL16. W segmencie wigzki zasilajgcej wtyk meski odpowiada za zasilanie sterownika,
natomiast we wtyku zenskim podtgczone sg szyna komunikacyjna CANopen oraz zasilanie
pulpitu sterujgcego. Wityki tgczgce wigzke zasilania z wigzkg gtébwng przedstawia
Rysunek 16 cz.1.

Roztgczenie wtyczek (Rysunek 16 cz.1l.) odbywa sie poprzez odbezpieczenie
zatrzasku (1), a nastepnie wciskajgc klips (2), nalezy rozsung¢ wtyczke (A) i (B). W celu
ponownego potgczenia wtykéw nalezy odbezpieczyé zatrzask (1), potgczyé wtyki (A) oraz
(B) i zablokowac zatrzask (1).

"

= B

Rysunek 16 cz.1. Wtyki tgczgce segment wigzki gtéwnej z wigzkami zasilania.

UWAGA!

Zapewni¢ odpowiednig ilo§¢ miejsca na przewody elektryczne
zasilajgce i sterujgce. Zbyt mocno napiete lub luzno zwisajgce przewody
mogg ulec uszkodzeniu i prowadzi¢ do niekontrolowanych ruchéw
maszyny, a w efekcie do uszkodzenia jej lub ciggnika.

UWAGA
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3.6 Instalacja oswietleniowa

Owijarka wyposazona jest w instalacje oswietlenia drogowego 12V podigczang do
instalacji ciggnika za pomocag wtyczki 7-polowej 1ISO 1724 Typ N (Rysunek 17— A cz.1.).
Ciggnik musi by¢ wyposazony w odpowiadajgce wtyczce oswietleniowej gniazdo (Rysunek
17-Bcz.1)).

Rysunek 18 cz.1. Wtyczka o$wietleniowa owijarki (widok od strony gniazda)

Tabela 6 Opis przewodéw oswietleniowych wtyczki (Rysunek 18)

Nr pinu | Oznaczenie Opis obwodu

1 L Kierunkowskaz lewy

2 54G Swiatta przeciwmgielne
3 31 Masa

4 R Kierunkowskaz prawy
5 58R Swiatta pozycyjne prawe
6 54 STOP

7 58L Swiatta pozycyjne lewe

3.7 Instalacja hydrauliczna owijarki

Instalacja hydrauliczna owijarki zasilana jest z ukladu hydrauliki sitowej ciggnika
rolniczego, poprzez jego rozdzielacz hydrauliczny lub za pomocg systemu Load Sense (jezeli
ciggnik jest w niego wyposazony). Wiaczenie do uktadu hydrauliki sitowej realizuje sie
przewodami przytgczeniowymi zasilajgcymi rozdzielacz hydrauliczny owijarki i dalej silniki
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hydrauliczne oraz sitowniki (cylindry) hydrauliczne. Poszczegdlne elementy hydrauliki sg ze
sobg potgczone elastycznymi oraz metalowymi przewodami hydraulicznymi.

Owijarka Z693 posiada uktad hydrauliki sitowej (Rysunek 19 cz.1.), w ktérym mozna
wyroznic¢ elementy:

1 - wtyki zasilajgce hydrauliki, 6 —  zawor silnika hydraulicznego,
2 —  wtyk sterujgcy hydrauliki Load 7 —  zawor przecigzajgco-blokujacy,
Sense, 8 —  przetwornik cisnienia,
3— Ailtr cisnieniowy oleju, 9 -  hydroakumulator,
4 —  rozdzielacz hydrauliczny, 10—  zawor zwrotny.
5—  zawor zamek hydrauliczny
sitownikow,
I VI_ VI vie -, X
( : 0|
Lt
0] I__'. . ) .

Rysunek 19 cz.1. Ukiad hydrauliczny owijarki

e Sekcja | — sitownik hydrauliczny e Sekcja VI — sitownik hydrauliczny
dyszla, ramy stawiacza bel,

o Sekcja Il — sitowniki hydrauliczne e Sekcja VIl — sitownik hydrauliczny
ramienia zatadowczego, kotyski stawiacza bel,

e Sekcja lll — sitownik hydrauliczny e Sekcja VIII - silnik hydrauliczny
ramienia chwytajgcego, stotu roboczego,

e Sekcja IV — sitowniki hydrauliczne e Sekcja IX — sitownik hydrauliczny
stotu roboczego, obcinacza folii.

e Sekcja V — sitownik hydrauliczny
ramienia sciggajgcego,

Sterowanie odbiornikami hydraulicznymi realizowane jest poprzez elektroniczny panel
sterowania, umieszczony na czas pracy w kabinie operatora ciggnika. Panel jest
z skomunikowany przewodem komunikacyjnym z modutem sterujgcym, ktéry bezposrednio
steruje elektrozaworami w rozdzielaczu hydraulicznym i odbiera sygnaty z czujnikéw.

Przed zbyt wysokim cisnieniem ukfadu hydrauliki sitowej ciggnika, rozdzielacz
hydrauliczny zabezpieczono zaworem ci$nieniowym ustawionym fabrycznie na 180bar.
Maksymalne cisnienie oleju hydraulicznego przy ktérym owijarka moze pracowac to 160bar.

Pracujgc maszyng z podtgczonym uktadem hydraulicznym do systemu Load Sense,
pompa ciggnika zostaje przesterowana przez trzeci przewdd hydrauliczny (przewdd
sygnatowy Load Sense) i przekazuje do rozdzielacza owijarki doktadnie tyle oleju ile ten
w danym momencie potrzebuje.
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Uktad hydrauliczny owijarki zostat fabrycznie wypetniony olejem typu
L-HL 46. Ukiad hydrauliczny ciggnika wspétpracujgcego z owijarkg
powinien posiada¢ olej tego samego typu. Wypehianie uktadu
hydraulicznego owijarki olejem innego typu nalezy skonsultowac
z producentem maszyny.

>

UWAGA

UWAGA!
Nie nalezy miesza¢ ze sobg olejow hydraulicznych réznych typow.
Grozi to uszkodzeniem ciggnika i samej owijarki.

UWAGA

UWAGA!
Diugotrwate zasilanie owijarki cisnieniem wyzszym niz zalecane
w instrukcji moze prowadzi¢ do uszkodzenia uktadu hydrauliki owijarki.

Uktad  hydrauliczny  owijarki  zostat  zabezpieczony  przed
zanieczyszczeniami poprzez zastosowanie na linii zasilajgcej filtra
wysokocisnieniowego. Wkiad filtra nalezy wymienia¢ co 2 lata
uzytkowania owijarki lub w przypadku wskazania czerwonego pola
przez wskaznik zanieczyszczenia zamontowany na filtrze
(Rysunek 3- poz. 19 cz.1.).

UWAGA

UWAGA!

Zawsze trzymac oleje i smary poza zasiegiem dzieci. Zawsze doktadnie
zapoznac sie z ostrzezeniami i sSrodkami ostroznosci znajdujgcymi sie
na opakowaniach. Nie dopuszcza¢ do kontaktu skoéry ze wszelkimi
niebezpiecznymi substancjami. Starannie i doktadnie umy¢ sie po
stosowaniu wspomnianych niebezpiecznych substanciji.

UWAGA

UWAGA!

Praca przy przewodach pod cisnieniem jest zabroniona, moze
spowodowac zabrudzenia lub nawet powazne zranienia.

Elementy ruchome poruszane sitownikami ustawi¢ w pozycji
opuszczonej i zabezpieczy¢ dodatkowo przed przemieszczeniem.
Przed podjeciem czynnosci obstugowych zmniejszy¢ ci$nienie
w przewodach hydraulicznych.

38

INSTRUKCJA OBSLUGI — OWIJARKA BEL AUTOMATYCZNA Z693




<5 MiThL-Frch

4. Elementy sterowania i praca owijarka

4.1 Opis przyciskéw panelu sterujgcego 2693

N7

14
1
]
I«

u £,‘IS\»°.

Rysunek 20 cz.1. Panel sterowania
1 — przyciski funkcyjne lewe; 2 — przyciski funkcyjne prawe.

5
6 1
7
8 2
9 3

10

Rysunek 21cz.1. Opis funkcji panelu
1 — Pokretto; 2 — przycisk powrotu do ekranu gtdéwnego; 3 — port USB; 4 — czujnik swiatta;
5 — dioda zasilania; 6 — dioda programowania wyswietlacza poprzez USB; 7- dioda programowania;
8 — dioda statusu wyswietlacz (czerwona — btad); 9 — przycisk do zarzgdzania oknami (nieaktywny);
10 - przycisk odznaczania wybranej wartosci, wprowadzonej wartosci lub kasowania alarmu.

Panel sterowania owijarki jest panelem dotykowym. Funkcje wykonywane mogg byc¢
po uzyciu przycisku fizycznego jak i po wcisnieciu grafiki. Symbole przyciskow ukazane sg na
wyswietlaczu panelu sterowania. Panel sterowania przedstawiony jest na Rysunek 20 cz.1.
Owijarka wyposazona w jest standard ISOBUS, co pozwala na sterowanie nig bezposrednio
z panelu ciggnika.

UWAGA!

Sterujgc owijarkg z panelu ciggnika rozmieszczenie przyciskéw oraz
rozmiar przyciskow i grafik moze sie rézni¢ od przedstawionych
w instrukcji obstugi.

UWAGA

Po wykonaniu danego cyklu lub funkcji, przyciski mogg zmieni¢ swoje przeznaczenie,
O

co bedzie ukazane graficznie na wy$wietlaczu, np. po wcisnieciu przycisku start Gk

rozpocznie sie pewien cykl pracy, natomiast grafika oraz funkcja przycisku zmieni sie na

przycisk stop S

INSTRUKCJA OBStUGI — OWIJARKA BEL AUTOMATYCZNA 2693 39



<5 MiThL-Frch

Tabela 7 Opis przyciskéow i symboli panelu sterujacego:

2
]

Symbol Nazwa Funkcja
0 | | |
e START Przycisk rozpoczecia pracy w trybie automatycznym.
S%P STOP Przycisk przerwania pracy w trybie automatycznym.
AUTO Przycisk ustawiania automatycznego rozpoczecia etapéw
<ET AUTO SET cyklu owijania. Grafika przycisku zmienia sie na
AUTO ON.
Wigczone automatyczne rozpoczecie etapéw cyklu
AUTO ON owijania. Uzycie przycisku wytgcza automatyczny start
etapu cyklu, a grafika zmienia sie na przycisk AUTO SET.
I:I I:I PAUZA Przycisk wstrzymania pracy w trybie automatycznym.
D WZNOWIENIE Przycisk wznowienia pracy w trybie automatycznym.
Przycisk ustawiania elementéw roboczych owijarki do
PO POZYCJA transportu po drodze publicznej. Przytrzymanie powoduje
T TRANSPORT ruch elementéw roboczych i ustawienie do pozyciji
transportowe;j.
POS Przycisk ustawiania elementéw roboczych owijarki do
A POZYCJA | pracy za prasg. Przytrzymanie powoduje ruch elementéw
roboczych i ustawienie do pozycji roboczej za prasa.
Przycisk ustawiania elementéw roboczych owijarki do
POS POZYCIA Il pracy bezposrednio za ciggnikiem. Przytrzymanie
2 powoduje ruch elementéw roboczych i ustawienie do
pozycji roboczej za ciggnikiem.
W gtéwnym oknie przycisk stuzy do rozpoczecia pracy od
-~ etapu zatadunku. W trakcie wykonywania zatadunku
@d przycisk podswietlany jest zielonym kolorem. W oknie
ZAr ADUNEK parametrow owijania przycisk spetnia funkcje witgczania
® i wytaczania detekcji beli na ramieniu zatadowczym.
= W przypadku gdy detekcja obecnosci beli jest wigczona
przycisk podswietlany zielonym kolorem.
Przycisk stuzy do rozpoczecia pracy od etapu owijania.
OWIJANIE W trakcie wykonywania owijania przycisk podswietlany

jest zielonym kolorem.
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i[5

Przycisk stuzy do rozpoczecia pracy od etapu chwytania

wyboru metody wytadunku. Wciskajgc przycisk sposob
wytadunku przetgczany jest na wytadunek beli bez
stawiania.

CIECIE i ciecia folii. W trakcie wykonywania ciecia przycisk
podswietlany jest zielonym kolorem.
W gtéwnym oknie przycisk stuzy do rozpoczecia pracy od
g@ etapu wyladunku beli ze stawianiem. W trakcie
WYLADUNEK 76 | WKCIIVenia wlanis b pedkuretanyfestcieny
= STAWIANIEM ' P jania |

o IS

WYLADUNEK BEZ

W gtdwnym oknie przycisk stuzy do rozpoczecia pracy od
etapu wytadunku beli bez stawiania. W trakcie
wykonywania owijania przycisk podswietlany jest zielonym
kolorem. W oknie parametrow owijania jest mozliwos¢

STAWIANIA wyboru metody wytadunku. Wciskajgc przycisk sposéb
wytadunku przetgczany jest na wytadunek beli ze
stawianiem.

DETEKCJA W ol'<nie par_amet_r_éw owije_mia pr;ycisk vy’faczq

@’ ZERWANIA EOLI] detgkqe zerwania fqu.l Wigczenie detekcji zerwania folii

= OEE zmienia grafike przycisku na DETEKCJE ZERWANIA
FOLII ON.

W oknie parametréw owijania przycisk wigcza

@“j‘“ ZESV%/LIIE\ITE‘IJ:%LII detekcje zerwania folii. Wylgczenie detekcji zerwania folii

4 ON zmienia grafike przycisku na DETEKCJE ZERWANIA

FOLII OFF.

ZERWANA FOLIA

Symbol informuje o zerwaniu folii. Proces automatyczny
zatrzymuje sie.

o
~

ZATWIERDZENIE

Przycisk OK — zatwierdzenie ustawionych parametrow.

ED

I
o]
g
m

PRZYCISK HOME

Przycisk przejscia do okna gtéwnego.

ZAPIS Przycisk zapisu zmienianych ustawien owijarki.
SAVE
@ Przycisk kasowania — czyszczenie danych, np.: usuwanie
KOSz . i .
informaciji z wybranego pola w oknie statystyk.
CQ POWROT Przycisk powrotu do poprzedniego okna.
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C:> NAWIGACJIW Przycisk przetgczania sie pomiedzy oknami
PRAWO '
Cj NAWIGACI W Przycisk przetgczania sie pomiedzy oknami
LEWO '
MAN MANUAL Przycisk przejécia do sterowania recznego.
Przycisk ustawiania dyszla do pozycji roboczej.
T e DYSZEL DO Sterowanie reczne. Przytrzymanie powoduje ruch dyszla
EE:M POzYCJI w kierunku pozycji roboczej. Przycisk znajduje sie w oknie
ROBOCZEJ sterowania manualnego. Wyswietla sie¢ takze w oknie
gtéwnym po uruchomieniu automatycznego trybu pracy.
Przycisk ustawiania dyszla do pozycji transportowe;.
_ Sterowanie reczne. Przytrzymanie powoduje ruch dyszla
A o DYSZEL DO Ki K " b isk duie si
| POZYCJI w |Ert_m u pozycji transportlowej. V:/zy’ms. Iznaj. uje ks_le,
TRANSPORTOWEJ | W oknie s'gerowanla manualnego. yswietla sie takze
w oknie gtdbwnym po uruchomieniu automatycznego trybu
pracy.
Przycisk zamkniecia ramienia chwytajgcego
RAMIE i podniesienia ramienia zatadowczego. Sterowanie
el ZALADOWCZE W | reczne. Przytrzymanie powoduje ruch elementu
GORE roboczego. Przycisk znajduje sie w oknie manualnego
recznego oraz oknie gtéwnym.
Przycisk opuszczenia ramienia zatadowczego
RAMIE i otwarcia ramienia chwytajgcego. Sterowanie reczne.
et ZALADOWCZE W | Przytrzymanie powoduje ruch elementu roboczego.
DOL Przycisk znajduje sie w oknie sterowania manualnego

oraz oknie gtéwnym.

STOL ROBOCZY
DO PRZODU

Przycisk pochylania stolu roboczego do przodu.
Sterowanie reczne. Przytrzymanie powoduje wykonanie
ruchu przez stot roboczy.

STOL ROBOCZY

Przycisk pochylania stotu roboczego do tytu. Sterowanie
reczne. Przytrzymanie powoduje wykonanie ruchu przez

ROBOCZEGO (CW)

DO TYtU stot roboczy.
] Przycisk obrotu stotu roboczego w kierunku owijania beli
%7 OBROT STOLU | folig (przeciwnie do kierunku wskazowek zegara).
(cCcw) Sterowanie reczne. Przytrzymanie powoduje wykonanie
obrotu przez stét roboczy.
OBROT STOLU Przycisk obrotu stotu roboczego zgodnie z kierunkiem

wskazowek zegara. Sterowanie reczne. Przytrzymanie
powoduje wykonanie obrotu przez stét roboczy.
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STAWIACZ BEL W
GORE

Przycisk podnoszenia stawiacza bel. Sterowanie reczne.
Przytrzymanie powoduje podniesienie ramy stawiacza bel.

STAWIACZ BEL W

Przycisk opuszczania stawiacza bel. Sterowanie reczne.

DOL Przytrzymanie powoduje opuszczenie ramy stawiacza bel.
KOLYSKA Przycisk podnoszenia kotyski stawiacza bel. Sterowanie
STAWIACZA W ; . ) .
GORE reczne. Przytrzymanie powoduje ruch kotyski w gore.
KOLYSKA Przycisk opuszczenia kotyski stawiacza bel. Sterowanie
STAWIACZA W . ) \ ;
DO reczne. Przytrzymanie powoduje ruch kotyski w dét.
) RAMIE Przycisk podnoszenia ramienia $ciggajgcego folie.
SCIAGAJACE W Sterowanie reczne. Przytrzymanie powoduje ruch
GORE ramienia Sciggajgcego w gore.
~ RAMIE Przycisk opuszczania ramienia S$ciggajgcego folie.
SCIAGAJACE W Sterowanie reczne. Przytrzymanie powoduje ruch
DOL ramienia Sciggajgcego w dét.
OTWARCIE Przycisk otwarcia obcinacza folii. Sterowanie reczne.

OBCINACZA FOLII

Przytrzymanie powoduje ruch sitownika obcinacza w celu
zwolnienia folii.

ZAMKNIECIE
OBCINACZA FOLII

Przycisk zamkniecia obcinacza folii. Sterowanie reczne.
Przytrzymanie powoduje ruch sitownika obcinacza w celu
chwycenia i uciecia folii.

=] [&] [®] [ 2] [N K 7] 7

OKNO STATYSTYK

Przycisk przejscia z MENU do okna statystyk dotyczacych
pracy owijarki.

It
Lol

OKNO PREDKOSCI

Przycisk przejscia z MENU do okna ustawien predkosci

RUCHU ruchow elementow roboczych.

OKNO Przycisk przejécia z MENU do okna ustawien parametrow
PARAMETROW pracy owijarki, np. ilos¢ obrotéw stotu roboczego i jego

PRACY predkos¢ obrotowa.

OKNO ODCZYTU

Przycisk przejscia z MENU do okna odczytu wartosci

R
r[:[m] SYGNALY 2 z czujnikdéw pozycji elementdéw roboczych owijarki
CZUJINIKOW ) pozyd) y jarkl.
2& OKNO Przycisk przejscia z MENU do okna ustawieh serwisowych
T SERWISOWE owijarki.
Grafika przedstawia pole pracy. Symbol znajduje sie
& POLE PRACY w gtownym oknie w pasku parametrow pracy oraz w tabeli

statystyk pracy.
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@

ILOSC OBROTOW
STOLU

Symbol przedstawia ilo$¢ obrotow stotu roboczego.

S8

ILOSC
OWINIETYCH BEL

Symbol przedstawia ilo§¢ wykonanych bel.

PREDKOSC
RPND OBROTOWA Symbol przedstawia predkos$¢ obrotowg stotu roboczego.
STOLU
NAPIECIE i)ggsorll przedstawia napiecie zasilania sterownika
ZASILANIA yny.

SREDNICA BELI

Symbol przedstawia srednice beli.

WYDAJNOSC
PRACY

Symbol przedstawia ilos¢ wykonanych bel na godzine.

CZAS PRACY

Symbol czasu pracy maszyna.

ZUZYCIE FOLII

Symbol zuzycia folii.

p 2 %M & O [

2o

PREDKOSC
RUCHU DYSZLA

Symbol predkosci rozktadania i sktadania dyszla.

PREDKOSC
PODNOSZENIA
RAMIENIA
ZALADOWCZEGO

Symbol predkosci unoszenia ramienia zatadowczego.

PREDKOSC
OPUSZCZANIA
RAMIENIA
ZAtADOWCZEGO

Symbol predkosci opuszczania ramienia zatadowczego.

PREDKOSC
POCHYLANIA
STOLU DO TYtU

Symbol predkosci pochylania stotu roboczego do tytu.

@3@ @@ ﬁi® ﬁi®

PREDKOSC
POCHYLANIA
STOLU DO
PRZODU

Symbol predkosci pochylania stotu roboczego do przodu.
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@ PREDKOSC
&g PODNOSZENIA Symbol predkosci podnoszenia zespotu stawiacza bel.
T STAWIACZA BEL
@ PREDKOSC
\QE OPUSZCZANIA Symbol predkosci opuszczania zespotu stawiacza bel.
! STAWIACZA BEL
« PREDKOSC
PODNOSZENIA Symbol predkosci podnoszenia kotyski stawiacza bel.
KOLYSKI
~y PREDKOSC
OPUSZCZANIA Symbol predkosci opuszczania kotyski stawiacza bel.
KOLYSKI
OSTRZEZENIE Symbol informuje o niezgodnosci.
BLAD KRYTYCZNY Symbol_ o mformUJacy o] krytycznym btedzie
uniemozliwiajgcym prace maszyny.

4.2 Obstuga owijarki za pomoca panelu sterowania

Panel jest urzgdzeniem elektronicznym przeznaczonym do sterowania pracg owijarki,
ponad to przekazuje uzytkownikowi informacje na temat aktualnych ustawieA maszyny
i wykonywanej przez nig pracy.

UWAGA

UWAGA!

Aby unikng¢ zagrozenia wywotaniem niezamierzonego ruchu owijarki,
wprowadzenie zmian w parametrach pracy na panelu sterowania nalezy
wykona¢  zawsze przy  wylgczonej hydraulice ciggnika.
Po wprowadzonych zmianach parametréw zasilanie hydrauliczne
mozna znéw wigczycé.

Urzadzenie sterujgce posiada uchwyt z przyssawka (Rysunek 22 cz.1.), za pomoca
ktorej panel nalezy przytwierdzi¢ do czystej, a zarazem gtadkiej powierzchni w ciggniku tak,
aby uniemozliwi¢ przypadkowe przesuniecie panelu lub niezamierzone uruchomienie cztonéw
roboczych owijarki. Umiejscowienie panelu w ciggniku powinno by¢ takie, aby operator mégt
bez trudu i zmeczenia obstugiwac urzgdzenie oraz mie¢ podglad na komunikaty pojawiajgce
sie na jego wyswietlaczu.

Rysunek 22 cz.1 Uchwyty panelu sterowania
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4.2.1 Wiaczanie panelu

1. Podigczy¢ wtyczke owijarki do gniazda ciggnika 12V.

2. Podtgczy¢ panel do modutu sterujgcego przewodem M12 a-coded cable assembly
L=5m.

3. Przetaczy¢ wiacznik panelu z pozycji 0 na I. Przetgcznik znajduje sie z lewej strony
panelu.

4. Przycisk awaryjnego wytgczenia znajdujgcy sie na maszcie podajnikow folii powinien
by¢ wyciggniety.

4.2.2 Wylaczanie panelu

1. Upewnij sie, ze owijarka jest w potozeniu transportowym lub pozycja elementéw
roboczych nie powoduje zagrozenia lub utrudnienia w poruszaniu sie wokét wytgczonej
maszyny.

2. Jesli hydraulika sitowa ciggnika jest wigczona nalezy jg wytgczy¢.

3. Woylgcz panel z zasilania przetgcznikiem z boku panelu z pozycji | na 0.

4.2.3 Zabezpieczenia przed kolizjami

Owijarka posiada zabezpieczenie programowe przed wykonywaniem czynnosci
mogacych powodowac kolizje miedzy elementami roboczymi. W przypadku proby wykonania
takiej czynnosci zostanie wyswietlony komunikat o nieprawidtowym ustawieniu ktérejs z czesci
roboczych (rozdziat 4.6) oraz co nalezy zrobi¢ aby umozliwi¢ zamierzony ruch.

Nie mozna wykona¢ manualnego lub automatycznego pochylania do przodu lub do tytu
stotu roboczego:
o jesli stét roboczy nie jest w pozycji do zatadunku (obcinacz skierowany do tytu, czujnik
pozycji stotu wytadunku aktywowany),
o jesli stof roboczy nie jest w pozycji do wytadunku (obcinacz skierowany do przodu, czujnik
pozycji zatadunku aktywowany).

Nie mozna wykona¢ manualnego lub automatycznego obrotu stotu roboczego:
o jesli stot roboczy nie jest w pozycji do owijania,

¢ jesli ramie zatadowcze jest w pozycji gérnej (zatadowanie beli),

o jesli stawiacz bel znajduje sie powyzej pozycji posredniej,

o jesli kotyska stawiacza bel nie jest w dolnej pozyciji.

Nie mozna podnies¢ ramienia zatadowczego:

o jesli stot roboczy jest obrocony,

o jesli stot roboczy nie jest ustawiony do pozycji zatadunku.

Nie mozna opusci¢ ramienia zatadowczego:
o jesli dyszel znajduje sie w strefie do transportu (jest poza pozycjg do pracy za ciggnikiem
i prasa).
4.2.4 Okna panelu sterowania

W przypadku zastosowania panelu sterowania obstugujgcego protokét ISOBUS innego
niz Opus A3, rozmieszczenie przyciskbw panelu moze sie zmieni¢. Rozmieszczenie
przyciskdw sterowania zalezne jest od zastosowanego panelu, a nie sterownika owijarki.

Panel sterownia Opus A3 posiada przyciski fizyczne jak i ekran dotykowy. Niektore
przyciski wykorzystywane w panelu sterownia mozna uzywac jedynie z ekranu dotykowego,
poniewaz nie majg przypisanych funkcji do przyciskow fizycznych.
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Panele sterowania ISOBUS wykorzystywane w ciggnikach mogg nie mie¢ przyciskéw
fizycznych, a wszystkie ikony funkcyjne sg uzywane za pomoca dotykowego ekranu.

4.2.4.1 Ekran blokady

RO

3 10 25 12.31

| e

Rysunek 23 cz.1. Okno blokady

Po uruchomieniu panelu sterowania ukazuje sie okno blokady ekranu. Okno uruchamia
sie po przestawieniu elementéw maszyny do pozycji transportowej. Jedynie obcinacz folii
pozostaje w pozycji zamknigtej, a uzytkownik maszyny decyduje o jego otwarciu.

W oknie tym uzytkownik moze zobaczy¢ podstawowe statystyki oraz parametry pracy,
czyli pole pracy, ustawiong ilos¢ obrotu stotu roboczego, ilos¢ owinietych bel, ustawiona
predkosc obrotowg stotu oraz napiecie zasilania sterownika.

Otwarcie obcinacza wykonuje sie przytrzymujgc przycisk egﬂ do momentu
catkowitego otwarcia obcinacza. Caty proces widoczny jest z pozycji operatora, czyli kabiny
ciggnika. Po otwarciu obcinacza folii, n6z nalezy zabezpieczy¢ pokrywkg (Rysunek 35 cz.2.).

UWAGA!

Aby unikngé zagrozenia wywofaniem niezamierzonego ruchu
elementdéw owijarki, przed otwierania obcinacza folii nalezy podtgczy¢
przewody hydrauliczne do ciggnika i zapewniajgc sptyw oleju.

UWAGA

UWAGA!

Przed odtgczeniem owijarki od ciggnika nalezy otworzy¢ obcinacz folii,
zwalniajgc nacisk na sprezyne docisku obcinacza i roztadowujgc
cisnienie zgromadzone w akumulatorze hydraulicznym tego
mechanizmu.

UWAGA

o
E'H

HOME

W celu przejScia z okna blokady do okna gtéwnego nalezy uzyC przycisku
przytrzymujac do czasu zatadowania sie bargrafu (skali liniowej w postaci wypetniajgcego sie
prostokata) w dolnej czesci wyswietlacza (Rysunek 23 cz.1.) i przetgczenia sie do okna
gtdbwnego.
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4.2.4.2 Okno gtéwne - praca

o1 @) B

= 10 25
DOS, =

1 g el
DOS,

T AUTO AUTO | AUTO AUTO |
- |

ON SET
o BN E

Rysunek 24 cz.1. Okno gtéwne — praca.

&
&

W gtéwnym oknie uzytkownik ma mozliwos¢ roztozenia maszyny do pozycji roboczej

P A
do pracy za prasg (przycisk 1 ), pozycji roboczej do pracy za ciggnikiem (przycisk 2 ).
Przyciski te nalezy wcisng¢ i przytrzyma¢ do momentu, gdy dyszel roztozy sie do wybrane;j
pozycji pracy, a nastepnie opusci sie ramie zatadowcze. Umieszczenie ramienia
zatadowczego w dolnej pozycji bedzie oznaczato gotowos¢ owijarki do pracy. Wcisniecie

PO
i przytrzymanie przycisku T rozpocznie proces ustawiania elementéw roboczych owijarki
do pozycji transportowej. Po ustawieniu maszyny do pozycji transportowej okno gtéwne zmieni
sie na okno blokady.

W gtdwnym oknie mozna rowniez sterowa¢ manualnie ramieniem zatadowczym

el V=1
za pomocg przyciskow oraz , ktore spetniajg swoje funkcje za pomocg wcisniecia

| przytrzymania.

W oknie gtéwnym uzytkownik ma mozliwos¢ podglagdu na parametry pracy
i statystyki pracy, a takze moze sprawdzi¢, na ktérym etapie pracy w danej chwili jest maszyna
i ktory z etapow jest w trybie automatycznym (etap rozpocznie sie samoczynnie bez
koniecznosci potwierdzania rozpoczecia).

Cykl pracy dzieli sie na:

1. zatadunek, 3. obcinanie folii,
2. owijanie, 4. wytadunek beli.

Etapy wyswietlane sg w dolnej czesci ekranu pulpitu sterujgcego. Jezeli w danym momencie
wykonywany jest jeden z nich to grafika podswietlana jest kolorem zielonym. Nad kazdym z
etapdw wyswietlana jest informacja o stanie trybu w jakim sie uruchamia. Jezeli nad etapem

AUTO
ON

widnieje symbol oznacza to, ze etap cyklu pracy rozpocznie sie samoczynnie,

AUTO

natomiast jezeli wySwietla sie ikona SET etap pracy nalezy rozpoczg¢ za pomocg przycisku

AUTO
D . Wigczenie funkcji - w etapie zatadunku beli uruchomi czujnik wykrycia beli na
ramieniu zatadowczym, a tym samym automatyczne chwytanie i podnoszenie beli.
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Jezeli z jakich$ przyczyn, np. odigczenie zasilania lub wcisniecie przycisku awaryjnego
owijarka zostanie zatrzymana, wciskajac i przytrzymujgc dany symbol etapu pracy maszyna

rozpocznie cykl od poczatku wybranego etapu. Przyktadowo uzywajgc symbolu ; Z
maszyna pozwoli rozpoczgé owijanie beli z pomieciem zatadunku. Ze wzgledu
bezpieczenstwa w danym przypadku program nie bierze pod uwage, czy cykl jest w trybie

D .

Kolejnym zabezpieczeniem rozpoczynania od danego etapu jest pozycja elementéw
roboczych, jezeli rozpoczety zostat juz etap ciecia folii program nie pozwoli uzytkownikowi
rozpoczg¢ cyklu od etapu owijania.

automatycznym i wymaga od uzytkownika rozpoczecia cyklu za pomoca przycisku

Jezeli cykl pracy nie zostat jeszcze rozpoczety, to przyciskiem uzytkownik ma
mozliwosc¢ przetgczenia na drugie okno gtowne — funkcji (rozdziat 4.2.4.3).
O

W oknie gtéwnym znajduje sie takze przycisk &l za pomoca ktérego rozpoczyna

sie standardowy cykl pracy. Po uzyciu przycisku START zmienia sie rozktad przyciskow okna

gtéwnego (Rysunek 25).
S[W[&e
T |t
V=1
i

3 10 25 12.31

i | o

[01] .

= &

Rysunek 25 cz.1. Okno gtéwne — rozpoczecie cyklu owijania.

;
Przycisk Sl zastgpiony jest przyciskiem &S ktérego weishiecie powoduje
przerwanie i zatrzymanie wykonywanego cyklu. Przyciski do sterowania ramieniem

zatadowczym pozostajg w tym samym miejscu, jedynie zmieniajg sie ich funkcje. Jezeli ramie

el
zatadowcze jest opuszczone, pojedyncze uzycie przycisku spowoduje zamkniecie

ramienia chwytajgcego i uniesienie ramienia zatadowczego do pozycji posredniej. Kolejne
uzycie przycisku wywota proces zatadunku — uniesienie ramienia do pozycji zatadunku beli na
stot roboczy i rozpoczecie kolejnego etapu, jezeli ten ma uruchomiong funkcje automatyczna.

W przypadku gdy kolejny etap jest w trybie wymagajgcego potwierdzenia, rozpoczyna
|> k=
sie go za pomoca przycisku . Przycisk po jednym nacisnieciu opuszcza ramie
zatadowcze do pozycji zgarniania beli z podtoza oraz przestawia ramie chwytajgce do pozycji
otwartej.
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Uzywajgc JHEIG oraz m uzytkownik ma mozliwos¢ rozktadania i sktadania dyszla.
Przyciski te dziatajg poprzez wecisniecie i przytrzymanie, a funkcja jest wykonywana
do momentu osiggniecia krancowej pozycji elementu roboczego lub po puszczeniu przycisku.
Funkcja ta utatwia manewrowanie owijarkg w momencie dojezdzania do beli i jej podebrania
z podtoza.

W chwili uruchomienia cyklu automatycznego na ekranie pojawia sie rowniez przycisk

00

pauza , ktérego uzycie spowoduje wstrzymanie pracy. Po jego uzyciu grafika i funkcja

>

przycisku zmienia sie na przycisk ktérego wecisniecie powoduje wznowienie
wstrzymanego procesu (Rysunek 26).

&|@ &S

3 10 25 20 |[12.31

[V
2
r,

R

— &
B e e

Rysunek 26 cz.1. Okno gtéwne — wstrzymanie cyklu automatycznego

4.2.4.3 Ekran gtéwny - funkcje

] e ) ]

3 10 25 20 |[12.31

A ] R
< =
S =
&=l NN EE

Rysunek 27 cz.1. Okno gtéwne - funkcje

W oknie znajdujg sie podstawowe parametry oraz statystyki pracy, a takze ustawienia
cykli pracy. W oknie funkcji umieszczone sg takze:

afl

e Przycisk dostepu do okna statystyk ;

e Przycisk uruchomienia diagnostyki czujnikow ;
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MAN

e Przycisk przejscia do sterowania recznego ;

e Przycisk uruchomienia okna parametrow pracy owijarki ;
o Przycisk wigczenia okna ustawienia predkosci ruchu elementéw roboczych owijarki

4,
o Przycisk dostepu do okna serwisowego b (dostep zabezpieczony hastem);

o Przycisk umozliwia powrét do gtbwnego okna pracy.

4.2.4.4 Okno sterowania manualnego

UWAGA!

Elementy robocze owijarki posiadajg programowe zabezpieczenia
antykolizyjne. Jezeli jeden z elementdw nie znajduje sie w odpowiednim
potozeniu lub czujnik potozenia nie wykrywa elementu w przewidzianej
pozycji moze to blokowaé ruch pozostatych elementéw maszyny.

UWAGA

UWAGA!

W celu wykonania ruchu elementéw roboczych nalezy zapewnic¢ doptyw
oleju hydraulicznego do maszyny zgodnie z wymaganymi parametrami
(rozdziat 1.5) oraz sptyw oleju z owijarki do zbiornika oleju w ciggniku
(najlepiej bezposredni

o do zbiornika z pomigciem rozdzielacza ciggnika).

UWAGA

20

10 25 12.31

)

)

A @\ B

NEARB

Rysunek 28 cz.1. Okno 1 sterowania manualnego

W pierwszym oknie sterowania manualnego mozna podnosi¢ oraz opuszczaé¢ ramie
zatadowcze. Sktadac i rozktada¢ dyszel. Przej$¢ do kolejnego okna sterowania recznego za

® '

pomocg przycisku oraz wréci¢ do okna gtéwnego za pomocg przycisku
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3
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3 10 25 20 |[12.31

AUTO
SET

0@

Rysunek 29 cz.1. Okno 2 sterowania manualnego

“ 'y
W drugim oknie sterowania recznego mozna pochyli¢ do przodu % i do tytu @
stot roboczy. Ruch jest wykonywany do momentu puszczenia przycisku lub osiggniecia
ustawionego kata granicznego na czujniku.

)
% lub przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara (zgodnie z kierunkiem obrotu stotu podczas

owijania beli) %5 .Pojedyncze wcisniecie jednego z przyciskéw do obrotu stotu spowoduje
ruch do osiggniecia sygnatu z czujnika pozycji stolu roboczego do zatadunku Ilub
do wytadunku, natomiast dluzsze przytrzymanie spowoduje obrét stotu do momentu
puszczenia przycisku, a nastepnie do osiggniecia sygnatu z najblizszego czujnika. Obrét stotu
jest mozliwy, gdy w grafice owijarki na stole roboczym pojawi sie bela, co bedzie oznaczato,

ze stét jest w pozycji do owijania
e Ne

W oknie tym uzytkownik rowniez ma mozliwo$¢ unoszenia i opuszczania
stawiacza bel. Ruch jest wykonywany do momentu osiggniecia ustawionego kata granicznego
na czujniku katowym ramy stawiacza lub po zwolnieniu przycisku.

Mozliwe jest rowniez obrécenie stotem roboczym zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara

Przycisk umozliwia powr6t do pierwszego okna sterowania recznego, natomiast

()

przycisk pozwala przejs¢ do kolejnego okna sterowania manualnego. Aby wrdcic
do okna gtéwnego nalezy przejs¢ do pierwszego okna sterowania recznego i uzy¢ przycisku

® .

powrotu

52 INSTRUKCJA OBSEUGI — OWIJARKA BEL AUTOMATYCZNA Z693



<5 MiThL-Frch

25

@

20

12.31

2

W ostatnim oknie sterowania recznego mozna realizowac funkcje podnoszenia

&

oraz opuszczania

i opuszczanie ramienia naprowadzajgcego folie na obcinacz. Przyciskiem

AUTO
SET

0%

74

Rysunek 30 cz.1. Okno 3 sterowania manualnego

kotyski stawiacza bel. Przyciski

&

i

&

umozliwiajg podnoszenie

&

uzytkownik

moze zamkng¢ obcinacz powodujgc chwycenie i uciecie folii, natomiast otwieranie obcinacza

powodujgce zwolnienie folii z docisku i realizowane jest za pomocg przycisku

&

4.2.4.5 Okno diagnostyki czujnikow 1

SENSOR DIAGNOSTICS

S1 - Work Position .

S2 - Bale Presence O

S3 - Catching Arm O
Closed

S4 - Catching Arm .
Open

S5 - Loading Arm 41.3
Sensor Deg

S6 - Table Angle 225
Sensor Deg .

S7 - Table Speed (o)
Sensor Hz=

S8 - Table Loading .

&

. Przycisk

umozliwia powrét do poprzedniego okna sterowania manualnego.

]8]S

Rysunek 31 cz.1. Okno 1 diagnostyki czujnikow

Okna diagnostyki umozliwiajg odczyt z czujnikbw w danym momencie. Uzytkownik
moze sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania czujnikow zblizeniowych oraz wskazania z czujnikow

analogowych. Przyciski

()

oraz

diagnostyki, natomiast uzycie przycisku

<

umozliwiajg nawigowanie pomiedzy oknami

X

powoduje powrét do okna gtéwnego.

INSTRUKCJA OBSLUGI — OWIJARKA BEL AUTOMATYCZNA 7693 53



<5 MiThL-Frch

SENSOR DIAGNOSTICS

S9 - Table O
Unloading

S10 -Frame Angle 38.90
Sensor Deg :
S11 -Cradle Raised O ’

S13 - Film Break o

BB

Hz |
S14 - Transport O
Position
S15 -Cradle .
Lowered
S17 -Pressure 3
Sensor Bar

Rysunek 32 cz.1. Okno 2 diagnostyki czujnikow

4.2.4.6 Okno statystyk pracy

Okno statystyk umozliwia wybdr pola, na ktérym zliczane maja by¢ parametry. Mozliwe

jest wybranie jednego z dwudziestu pdl. Wcisniecie symbolu & spowoduje rozwiniecie
listy pdl do wyboru. Zatwierdzenie podswietlonego numeru zmieni pole pracy, do ktérego bedag
przypisane statystyki pracy. W tabeli statystyk mozna tez sprawdzi¢ ilos¢ wykonanych bel,
czas pracy na danym polu, wydajnos¢ pracy (owiniete bele na godzine) oraz zuzycie folii.
Zuzycie folii liczone jest jedynie, gdy wigczony jest czujnik zerwania folii.

Przyciski oraz

= |13

umozliwiajg nawigacje po tabeli statystyk. Wybrane pole

podswietlane jest kolorem zielonym. W celu skasowania danych z pola, nalezy je wybrac,

]

a nastepnie przyciskiem

usung¢ dane z pola pracy. Kasowanie wymaga dodatkowego

potwierdzenia. Przyciskiem

mozna wroéci¢ do poprzedniego okna.

2 = | BT

01 15 1 (15.0(180

02 28 3 |9.5|340

04 30 3 (10.0|380

05 50 6 |8.3 1050

o8] E|&

Total: (148 | 15 | 9.8 250

0 /4 Page

Rysunek 33 cz.1. Okno statystyk pracy
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4.2.4.7 Okno parametréw pracy

W oknie parametrow pracy mozliwa jest zmiana maksymalnej predkosci obrotowej
stotu, srednicy owijanych bel, ilo§¢ warstw naktadanych na bele, typ przetozenia miedzy
podajnikiem folii a stolem roboczym oraz ilo$¢ obrotéw stotu roboczego.

Pierwszym krokiem jaki nalezy zrobi¢ zmieniajgc parametry owijania jest upewnienie
sie jakie przetozenie pomiedzy podajnikiem a stotem znajduje sie na owijarce. Jest to istotna
czynnos¢, poniewaz wyznaczenie przetozenia narzuca sterownikowi sposob kalkulacji ilosci
obrotow stotu do wybranej srednicy beli oraz ilosci nakladanych warstw. Nalezy wybrac¢ ilos¢
podajnikow folii (2 lub 1), a nastepnie dobraé¢ przetozenie. W przypadku pojedynczego
podajnika folii jest tylko jedno przetozenie Al, natomiast w przypadku podajnika podwojnego
sg 3 rodzaje przetozen (A2, B, C). Opis utatwiajgcy identyfikacje przetozenia przedstawiono
w rozdziale 6.5.2 — czes¢ 2..

Po zmianie srednicy beli oraz iloéci warstw folii sterownik automatycznie przeliczy ilos¢
obrotoéw stotu roboczego, jednak uzytkownik w dalszym ciggu ma mozliwo$¢é wprowadzenia
zmiany ilosci obrotéw stotu i dopasowania je pod swoje preferencije.

W oknie parametrow pracy mozliwa jest réwniez aktywacja i dezaktywacja funkciji

£

2
wykrycia zerwania folii = oraz wybér typu wytadunku beli. Wytadunek beli stawiajgc bele
. 5 | o , |
na jej denku lub wytadunek beli do tytu . Wybdr typu wytadunku bedzie

wyswietlany na dole okna pracy automatyczne;.

o)

Przyciskiem \22£J nalezy zapisa¢ wykonane zmiany.

X

Przyciskiem mozna wréci¢ do poprzedniego okna.

GP@ 20 RPM ®
@ 1200 mm 3
@ o2 Lsave )
@& = i

G NO

Rysunek 34 cz.1. Okno parametréw pracy owijarki
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4.2.4.8 Okno ustawienia predkosci ruchéw elementéw roboczych
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Rysunek 35 cz.1. Okno predkosci ruchu elementéw roboczych

W sterowniku owijarki dostarczanej do klienta ustawione sg domysine predkosci
ruchow. Ze wzgledu na rézne zrodta zasilania maszyny olejem, uzytkownik w dalszym ciggu
ma mozliwos¢ dostosowania predkosci do potrzeb i warunkow zasilania.

UWAGA!

UWAGA

Zaleca sie zwiekszanie predkosci
w odstepach nie wiekszych niz 10%.

ruchow elementow roboczych

Zmiane predkosci ruchu wykonuje sie wybierajgc dany element. Po zaznaczeniu pojawi
sie klawiatura numeryczna, za pomocg ktérej wybiera sie wartos¢ predkosci. Modyfikacje
nalezy potwierdzi¢, a nastepnie konieczny jest zapis dokonanej aktualizacji parametru, ktéry

o)

wykonuje sie przyciskiem =2EJ | Przyciskiem

X

mozna wroci¢ do poprzedniego okna.
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4.2.4.9 Okno ustawien serwisowych

Ustawienia serwisowe zabezpieczone sg hastem. Po wprowadzeniu hasta otworzy sie
okno serwisowe. Hasto udostepnione jest jedynie serwisowi producenta oraz dystrybutora.

o

PASSWORD:
o

Rysunek 36 cz.1. Okno dostepu do ustawien serwisowych

X

Przyciskiem mozna wroéci¢ do poprzedniego okna.

4.2.4.10 Okno zerwania folii

W przypadku gdy podczas owijania zerwie sie folia a funkcja wykrycia zerwania jest
uruchomiona stét roboczy zatrzyma sie, a na pulpicie sterujgcym pojawi sie okno informujgce
uzytkownika o zerwaniu folii. Wéwczas uzytkownik ma mozliwos¢ obrotu stotem, w celu
utatwienia zaczepienia folii. Moze réwniez otworzy¢ bgdz zamkngé obcinacz, aby uwolni¢
skrawek zerwanej folii i zaczepi¢ wstege w obcinacz.

UWAGA!

Przed opuszczeniem miejsca pracy operatora, czyli kabiny ciggnika
nalezy wytgczy¢ hydraulike ciggnika i upewni¢ sie, ze program jest
wstrzymany (Rysunek 37 cz.1.— WYSWIETLANY PRZYCISK STOP
ORAZ WZNOWIENIA).

UWAGA

Folie mozna zaczepi¢ do beli lub ramy obcinacza zgodnie z opisem z rozdziatu 7.3.
Po wykonaniu czynnosci i upewnieniu sie, ze wszystko jest wykonane prawidtowo, uruchomi¢

D .

hydraulike i wznowi¢ program przyciskiem
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Rysunek 37 cz.1. Okno wykrycia zerwania folii

4.2.4.11 Okno btedu

W przypadku wystgpienia btedu w momencie uruchomienia maszyny lub w trakcie
pracy, program zostanie zatrzymany, a na pulpicie wyswietli sie okno z kodem btedu. Nalezy
sprawdzi¢ przyczyne i naprawi¢ usterke. Kody bteddéw, ich przyczyny oraz sposoby napraw
przedstawione sg w rozdziale 4.6.

UWAGA!

Przed opuszczeniem miejsca pracy operatora, czyli kabiny ciggnika
nalezy wytgczy¢ hydraulike ciggnika i upewni¢ sige, ze program jest
zatrzymany!

UWAGA

Po weryfikacji i naprawie przyczyny usterki uruchomic¢ program i sprawdzi¢ poprawnosc¢
dziatania owijarki. W przypadku uszkodzenia elementéw diagnostycznych bgdz elementéw
roboczych nalezy skontaktowacC sie z dystrybutorem lub producentem w celu nabycia

oryginalnych czesci, czy naprawy serwisowej.
STOP

Fault Code: ®
DTC | SPN FMI | OC

1 520200| 13 2

Description:
S5 - Out of Calibration

Rysunek 38 cz.1. Okno wykrycia btedu
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4.2.5 Pozycjarobocza

Pozycja robocza to taki stan elementéw ruchomych maszyny, w ktéorym owijarka jest
gotowa do rozpoczecia pracy oraz swobodnego przejazdu po fgce. Za pozycje roboczg uwaza
sie nastepujgce potozenie elementdw roboczych owijarki:

stot roboczy w pozycji do zatadunku i pochylony do przodu,

e ramie zatadowcze w gornej pozycji,

e obcinacz folii w pozyciji otwartej (folia zaczepiona do ramy obcinacza) oraz ramie
Sciggajgce w gornej pozycji

e rama stawiacza w gornej pozyciji,

e kotyska stawiacza bel opuszczona,

e dyszel w pozyciji roboczej, ustawiony centralnie (w przypadku pracy za prasg

belujgca) lub wychylony na lewg strone maszyny (w przypadku pracy bezposrednio

za ciggnikiem).

Rysunek 39 cz.1. Owijarka w pozycji roboczej
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4.2.6 Pozycja gotowosci

Owijarka po zakonczeniu kazdego petnego cyklu pracy powraca do pozycji gotowosci.
Pozycja gotowosci to taki stan elementéw ruchomych maszyny, w ktérym jest ona gotowa do
zatadunku kolejnej beli. Za pozycje gotowosci uwaza sie nastepujgce potozenie elementéow
roboczych owijarki:

e stot roboczy w pozycji do zatadunku i wychylony do przodu,
e ramie zatadowcze w dolnej pozyciji,

e ramie chwytajgce otwarte,

e obcinacz folii w pozycji zamknietej,

e ramie $ciggajgce folie uniesione do gory,

e rama stawiacza bel uniesiona do pozycji gornej,

e kotyska stawiacza bel opuszczona.

Rysunek 40 cz.1.0wijarka w pozycji gotowosci.
Dyszel w pozycji roboczej 2, wychylony na lewg strone maszyny.
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4.2.7 Pozycja transportowa

Pozycja transportowa owijarki pozwala uzytkownikowi na zmniejszenie jej gabarytow
i bezpieczne poruszanie sie maszyng po drogach publicznych. Owijarka w pozycji
transportowej posiada:

e zlozone ramie chwytajgce,

e uniesione ramie zatadowcze

e stot roboczy w pozycji do zatadunku i pochylony do przodu,

e otwarty obcinacz folii oraz ramie Sciggajgce folie uniesione do gory,
e opuszczona kotyska stawiacza bel,

e uniesiona rama stawiacza bel do pozycji transportowej,

e dyszel owijarki przestawiony w pozycje transportowg.

Rysunek 41 cz.1. Owijarka w pozyciji transportowej

Aby przestawi¢ owijarke w pozycje transportowg automatycznie:

1. Upewnij sie, ze mozna bez stwarzania zagrozenia operowac owijarkg. Podczas
przestawiania maszyny w potozenie transportowe jej potozenie za ciggnikiem

ulegnie zmianie.
po
2. Wocis$nij przycisk T (wyswietlany jest, gdy tryb automatyczny jest wytgczony).
3. Rozpoczecie procesu sygnalizowane jest sygnatem dzwiekowym na panelu
sterowania, sygnatem optycznym btyskowg lampa ostrzegawczg oraz dzwigekowym
sygnatem ostrzegawczym.
4. Przytrzymaj przycisk do momentu, az wszystkie elementy robocze ustawig sie do
pozycji transportowej. Na panelu sterowania wyswietli sie okno blokady funkgciji.

5. Przed jazda po drogach publicznych za pomocg przycisku
z chwytaka obcinacza folii.

odbezpiecz folie
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6. Zdejmij rolki folii z podajnikow i umies¢ je na zasobnikach znajdujgcych sie na
dyszlu owijarki (procedura zakladania i zdejmowania folii z podajnikdéw
przedstawiona jest w rozdziale 7.1).

7. Jesli owijarka zostata prawidlowo ziozona mozna wytgczyé panel sterowania
i hydraulike ciagnika.

Owijarke do pozycji transportowej mozna tez ustawi¢ manualnie za pomoca przyciskéw

sterujgcych na panelu sterowania.

OSTRZEZENIE!

Sitowniki ramienia zatadowczego, ramienia chwytajgcego, stotu
roboczego, ramienia sciggajacego, dyszla i ramy oraz kotyski stawiacza
bel posiadajg zawory bezpieczenstwa  zapobiegajgce ich
samodzielnemu poruszaniu sie. Nie nalezy jednak przebywa¢ w ich
poblizu podczas transportu lub sktadowania owijarki. Na czas
OSTRZEZENIE przechowywania owijarki najbezpieczniej jest roztozy¢ dyszel do pozycji

roboczej, opusci¢ ramie zatadowcze i roztozy¢ ramie chwytajgce.

4.2.8 Przebieg procesu owijania w trybie automatycznym

Proces owijania przebiega nastepujgco:

1. Ustawic¢ owijarke do pozycji roboczej (rozdziat 4.2.5).

2. W dolnej czesci ekranu panelu sterowania wybraé, ktére z etapdédw pracy majg
rozpoczynac sie automatycznie (rozdziat 4.2.4.2)

O,

3. Wecisngé przycisk Sl aby rozpoczaé prace w trybie automatycznym. Po jego
wcisnieciu owijarka ustawia sie¢ do pozycji gotowosci, a przycisk zmienia sie
W przycisk SUE

4. Podjecha¢ owijarkg do beli. Owijarka powinna by¢ ustawiona w pozycji gotowosci
(Rysunek 40).

Rysunek 42 cz.1. Podjazd owijarkg do beli
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Jezeli w parametrach owijania zaznaczono automatyczne wykrycie beli (rozdziat 4.2.4.2),
owijarka samoczynnie powinna zatadowac bele na stét roboczy (Rysunek 43), natomiast
jezeli opcja automatycznej detekgji beli na ramieniu zatadowczym jest wytgczona nalezy

el
dokonaC recznego zatadunku wciskajgc i przytrzymujgc przycisk . Jezeli stot

roboczy nie jest w gotowosci do zatadunku, np. nie zostat zakohczony poprzedni cykl
owijania, ramie uniesie sie do pozycji posredniej i bedzie oczekiwato, az stét roboczy
ustawi sie do pozycji zatadunku, wtedy ponowne wcisniecie i przytrzymanie przycisku

el

Rysunek 43 cz.1. Uchwycenie beli i zatadunek na stét roboczy.
Zamkniecie ramienia chwytajgcego (1), uniesienie ramienia zatadowczego (2).

Po zakonczonym etapie zatadunku beli automatycznie rozpocznie sie etap owijania beli
(Rysunek 44 cz.1.). Jezeli opcja rozpoczecia automatycznego owijania jest wytgczona

nalezy rozpoczg¢ proces za pomocg przycisku

Rysunek 44 cz.1.Rozpoczecie owijania i przygotowanie do podniesienia kolejnej beli.
Opuszczenie ramienia zatadowczego (1), obroét stotu roboczego (2),
roztozenie ramienia chwytajgcego (3).
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7. Kontynuujgc proces owijania, owijarka daje mozliwos¢ podjechania i chwycenia kolejnej
beli, nie zatrzymujgc procesu owijania poprzedniej (Rysunek 45 cz.1.). Jezeli opcja
rozpoczecia automatycznego podniesienia jest wytgczona nalezy rozpoczgé proces za

pomocg przycisku

Rysunek 45 cz.1. Owijanie beli. Obrot stotu roboczego z belg (1), chwycenie kolejnej beli
poprzez zamkniecie ramienia chwytajgcego (2), podniesienie beli do pozycji posredniej i oczekiwanie
na zakonczenie cyklu owijania poprzedniej beli (3).

8. W celu owiniecia beli stot wykonuje ustawiong ilos¢ obrotéw. Po czym zatrzymuje sie

w pozycji obcinaczem skierowanym do przodu i rozpocznie proces chwytania
i ucinania folii (Rysunek 46 cz.1.). Proces chwytania i ciecia folii wyglagda nastepujgco:

e stawiacz bel unosi sie do pozycji przekazania beli,

e stot wychyla sie do pozycji wytadunku,

e ramie opuszcza sie naprowadzajgc wstege folii na rame obcinacza,

e w celu uchwycenia i uciecia folii modut obcinacza zamyka sie do momentu

uzyskania odpowiedniego cisnienia w ukfadzie.

Etap chwytania i uciecia folii przez obcinacz wykonuje sie automatycznie. Jezeli opcja
automatycznego ciecia folii jest wytgczona nalezy rozpocza¢ proces za pomocg przycisku

D .
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Rysunek 46 cz.1 Przeniesienie beli na kotyske i uciecie folii.
Uniesienie stawiacza do przejecia beli (1), wychylenie stotu roboczego do wytadunku (2),
opuszczenie ramienia naprowadzajgcego folie na obcinacz (3), chwycenie i uciecie folii poprzez
zamkniecie obcinacza folii (4).

9. W momencie ciecia folii bela przenoszona jest ze stotu roboczego na kotyske stawiacza
bel. Wytadunek beli moze by¢ wykonany na dwa sposoby. Wytadunek na bok na denko
beli (Rysunek 47 cz.1.) lub wytadunek do tytu bez stawiania (Rysunek 48 cz.1.). Sposob
wytadunku beli mozna wybra¢ w oknie parametréw pracy (rozdziat 4.2.4.7). Wytadunek
beli wykonuje sie automatycznie. Jezeli opcja automatycznego wytadunku beli jest

wytgczona nalezy rozpoczagé proces za pomocg przycisku

Rysunek 47 cz.1. Wytadunek owinietej beli na bok. Opuszczenie stawiacza bel do pozyciji
wytadunku na bok i uniesienie kotyski (1), wytadunek beli na podtoze (2), ustawienie beli na jej denku
przez stawiacz bel (3).
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Rysunek 48 cz.1. Wytadunek owinigetej beli do tytu. Opuszczenie stawiacza bel do wytadunku
bez stawiania (1), wytadunek beli na podtoze (2).

10. Po zakonczonym wytadunku zostanie zliczona jako wykonana jedna bela a elementy
robocze owijarki ustawig sie w pozycji gotowosci (Rysunek 49 cz.1., Rysunek 50 cz.1).

Rysunek 49 cz.1. Ustawienie owijarki do podebrania kolejnej beli. Podniesienie ramienia
Sciggajgcego (1), Opuszczenie kotyski stawiacza bel (2), Podniesienie stotu do pozycji owijania (3).

[

o Wl e
e e
e S G

{ = | f

Rysunek 50 cz.1. Ustawienie owijarki do podebrania kolejnej beli. Obrét stotu do pozycji
zatadunku.

el

11. Ponowne wykrycie beli na ramieniu zatadowczym Ilub wcisniecie przycisku
uruchomi zatadunek i rozpocznie nowy cykl owijania ().
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Rysunek 51 cz.1. Ustawienie owijarki do podebrania kolejnej beli. Pochylenie stotu
roboczego do przodu (1), zatadunek kolejnej uchwyconej beli i rozpoczecie nastepnego cyklu owijania

2).
4.3 Zatrzymanie pracy podczas owijania

Jesli w trakcie owijania w trybie automatycznym zachodzi koniecznos¢ zatrzymania

pracy owijarki nalezy wcisng¢ przycisk [”:l . Przycisk ten spowoduje wstrzymanie trybu
automatycznego, zatrzymania aktualnie poruszajgcych sie cztondéw roboczych (zatrzymanie
ramienia podczas zatadunku, zatrzymanie stolu obrotowego podczas pochylania sie lub
owijania, zatrzymanie obcinacza folii oraz ramienia $ciggajgcego, a takze zatrzymanie
stawiacza bel).

4.4 Zatrzymanie awaryjne panelem sterowania

Jesli w trakcie pracy owijarkg wystgpig okolicznosci awaryjne lub mogace powodowaé

[
zagrozenie, prace owijarki nalezy zatrzymac wciskajac na panelu sterowania przycisk ,
wytgczyc¢ zasilanie hydrauliki sitowej, wytgczy¢ silnik ciggnika i wigczy¢ hamulec pomocniczy.

Przycisk STOP spowoduje wyfgczenie trybu automatycznego i zatrzymanie aktualnie
poruszajgcych sie cztonéw roboczych

UWAGA!

Aby w przypadku gdy bela znajduje sie na stole nie powtarzaé
automatycznego zatadunku, Ilub gdy bela jest owinieta nie
przeprowadzaé jeszcze raz owijania, istnieje mozliwos¢ wybrania we
wigczonym trybie automatycznym czynnosci, od ktorej chce sie
rozpoczaé prace ponownie.

UWAGA

Gdy wiaczony jest tryb automatyczny, zanim przystgpimy do uruchomienia procesu
nalezy w dolnej czesci okna gtdwnego wybrac etap, od ktérego powinna by¢ rozpoczeta praca
trybu automatycznego.

Cykl automatyczny dzieli sie na cztery etapy:
Zatadunek.

Owijanie.

Uchwycenie i uciecie folii.

Wytadunek beli na bok lub do tytu.

Kazdy z wymienionych etapdw moze rozpoczyna¢ sie automatycznie lub za

D .

HwnN P

potwierdzeniem, poprzez wcishiecie przycisku
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4.5 Zatrzymanie awaryjne przyciskiem awaryjnym

Przycisk awaryjny znajduje sie na maszcie podajnikow folii. Jego wcisniecie powoduje
natychmiastowe zatrzymanie maszyny, wytgczenie zasilania sterownika oraz doptywu pradu
do elektrozaworéw rozdzielacza hydraulicznego owijarki.

Ponowne uruchomienie maszyny wykonuje sie poprzez przekrecenie i wyciggniecie
przycisku awaryjnego (Rysunek 52 cz.1l.). Nastepnie przeprowadzana jest inicjalizacja
sterownika oraz panelu sterowania. Po inicjalizacji uktad sterowania gotowy jest do
rozpoczecia pracy.

W przypadku zatrzymania awaryjnego w momencie gdy na owijarce znajduje sie bela,
nalezy rozpoczgé tryb pracy zgodnie ze wskazéwkami z rozdziatu 4.4.

RS

Rysunek 52 cz.1. Odblokowanie przycisku bezpieczenstwa
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Uktad sterowania owijarki posiada rozbudowana diagnostyke techniczng. Dzieli sie ona

na diagnostyke systemu oraz diagnostyke urzadzen peryferyjnych: SPN -

podejrzanego parametru oraz FMI — identyfikator trybu awarii.

4.6.1

Diagnostyka systemowa

numer

Btedy systemu oznaczajg ruch elementu roboczego poza jego zakres lub zbyt dtugi
czas wykonywania manewru. Opis oraz przyczyna wystepowania btedow przedstawiona jest

w Tabela 8.

Tabela 8 Diagnostyka systemowa

DIAGNOSTYKA SPN FMI OPIS PRZYCZYNA NAPRAWA
Zabrudzona lub Oczyszczenle. obudowy za
Temperatura Temperatura ECU . pomocg sprezonego
1136 0 uszkodzona jednostka . .
ECU zbyt wysoka . powietrza lub wymiana
sterujgca .
sterownika.
Temperatura Temperatura ECU Uszkodzona jednostka . .
ECU 1136 1 Zbyt niska sterujaca. Wymiana sterownika.
. L o Awaria ciggnika lub Spr?wdzenle .na’ple.ma
Napiecie Napiecie zasilania ) zasilana w gniezdzie
S 158 3 . uszkodzona jednostka L .
zasilania ECU zbyt wysokie , ciggnika lub wymiana
sterujgca .
sterownika
Aw’arlla C|.qgn|ka, . Sprawdzenie napiecia
L — I zasniedziate styki we o o
Napiecie Napiecie zasilania S zasilania w gniezdzie
L 158 4 . wtyczce zasilajacej lub L .
zasilania ECU zbyt niskie L ciggnika, sprawdzenie
uszkodzenie wigzki .
napiecia w
maszyny
Mozliwy zbyt maty Sp.raWdZI(,:’ a nastegpnie
2 zwiekszy¢ wydatek uktadu
Limit czasu wydatek hydrauliki hydraulicznego ciggnika
Czas cyklu 520100 | 31 . ciggnika lub brak y . g .ag '
wykonania cyklu ECU . sprawdzi¢, czy nie ma
doptywu oleju do L
. wyciekéw z uktadu
elementéw roboczych. . N
hydraulicznego owijarki.
Uszkoszone b 2 | RS BIEE
Bfad pozyciji 520400 7 Btad pozyciji dyszla Wg;eg.lijlgvg?; czujniki regulacia ich ustawienia.
pozycyi dyszia. Kontakt z dystrybutorem.
Niepoprawne Sprawdzenie wydajnosci
Blad dyszla 520401 7 Blad ruchu dyszla ustawienie czujnikow hydraul!kl mqgm.ka,.
dyszla, usterka regulacja ustawienia
hydrauliki. czujnikéw dyszla.
Sprawdzenie wydajnosci
. hydrauliki ciggnika,
Niepoprawne . . .
. . . sprawdzanie dziatania
Blad predkosci Niepoprawny odczyt wskazanie czujnika i requlacia ustawienia
q.. p_e 520402 7 predkosci obrotowej predkosci obrotowej .g. ) -
owijania czujnika predkosci
stotu roboczego stotu roboczego, .
o obrotowej stotu roboczego.
usterka hydrauliki.
Kontakt
z dystrybutorem.
Sprawdzenie wydajnosci
Niepoprawne hydrauliki ciagnika,
Limit czasu Przekroczony limit ustawienie czujnikow regulacja ustawienia
520403 7 czasu ruchu ramienia | ramienia czujnika predkosci

ruchu ramienia

zatadowczego

zatadowczego, usterka
hydrauliki.

obrotowej stotu roboczego.
Kontakt
z dystrybutorem.
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DIAGNOSTYKA SPN FMI OPIS PRZYCZYNA NAPRAWA
Niepoprawne Sprawd;gn!e wydajnosm
- _— o L hydrauliki ciggnika,
Limit czasu Przekroczony limit ustawienie czujnikow . L
520404 7 regulacja ustawienia
ruchu dyszla czasu ruchu dyszla dyszla, usterka C
o czujnikéw dyszla. Kontakt
hydrauliki
z dystrybutorem.
Niepoprawne Sprawd;gn!e wydajnosm
- _— o hydrauliki ciggnika,
Limit czasu Przekroczony limit ustawienie kagtowego . L
L regulacja ustawienia
ruchu ramy 520405 7 czasu ruchu ramy czujnika ramy .
. . . katowego czujnika ramy
ruchomej ruchomej ruchomej, usterka .
hvdrauliki ruchomej. Kontakt
4 z dystrybutorem.
Sprawdzenie wydajnosci
- Niepoprawne hydrauliki ciggnika,
. Przekroczony limit oo L . S
Limit czasu . ustawienie czujnikow regulacja ustawienia
. 520406 7 czasu ruchu kotyski . o . .
ruchu kotyski . kotyski, usterka czujnikéw kotyski stawiacza.
stawiacza bel o
hydrauliki Kontakt
z dystrybutorem.
Limit czasu - Problem z wykonaniem | Wytadunek beli w trybie
- Przekroczony limit . .. .
ruchu ramienia 520407 7 . .. petnej sekwenciji cyklu manualnym, rozpoczecie
i czasu sciggacza folii
$ciggajgcego automatycznego nowego cyklu pracy.
Uszkodzona wigzka Sprawdzenie wartosci
Przekroczony limit elektryczna, cisnienia w panelu
- czasu, w ktorym uszkodzony czujnik operatorskim, sprawdzenie
Limit czasu . - N s . .
] 520408 7 obcinacz folii ma cisnienia w bloku wigzki sterowania, wymiana
pracy obcinacza . ) . o
osiggng¢ zadane rozdzielacza, czujnika, naprawa uktadu
cidnienie uszkodzony uktad hydraulicznego zespotu
hydrauliczny obcinacza | obcinacza folii
Nieznany btad 520500 7 Nieznany btad Nieznany btad Kontakt z dystrybutorem.

4.6.2 Diagnostyka urzadzen peryferyjnych

Wykrywane btedy urzgdzen kontrolnych (czujnikéw) oraz elementéw wykonawczych
(zaworéw hydraulicznych) przedstawione sg w Tabela 9.

Tabela 9 Przyczyny i naprawy btedéw urzadzen peryferyjnych

DIAGNOSTYKA SPN FMI OPIS PRZYCZYNA NAPRAWA
Natezenie pradu Uszkodzony czujnik lub fgsr:;vrﬂ;ecr!j:iigffzw
S5 520200 5 N . bra przerwa w obwodzie . . J.
ponizej 4mA wiazki elekirveznei i poprawnosci styku.
4 y ) Kontakt z dystrybutorem.
S5 520200 6 Natezejnl.e pradu Uszkodzony czujnik Wymiana czujnika, kontakt
powyzej 20mA katowy. z dystrybutorem.
Natezenie pradu Uszkodzony czujnik lub f:sr::lv:i;ecr;jr?iakgffzw
S6 520201 5 ° e bra przerwa w obwodzie . . ].
ponizej 4mA wiazki elektrveznei i poprawnosci styku.
4 Y ) Kontakt z dystrybutorem.
s6 520201 6 Nateze‘nl.e pradu Uszkodzony czujnik Wymiana czujnika, kontakt
powyzej 20mA katowy. z dystrybutorem.
Natezenie pradu | ©S2kodzony czujnik lub f:st::\v:i:\ecnzlj‘:iakzlq(flza4V)
S10 520202 5 ¢ Y pra przerwa w obwodzie . . ].
ponizej 4mA wiazki elekirveznei i poprawnosci styku.
3 Y J Kontakt z dystrybutorem.
S10 520202 6 Nate;zejnl.e pradu Uszkodzony czujnik Wymiana czujnika, kontakt
powyzej 20mA katowy. z dystrybutorem.
Natezenie pradu Uszkodzony czujnik lub fgst::lv:i;ecnzlj:iakzlq(}fZV)
S17 520203 5 e pra przerwa w obwodzie )

ponizej 4mA

wigzki elektrycznej

i poprawnosci styku.
Kontakt z dystrybutorem.
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DIAGNOSTYKA SPN FMI OPIS PRZYCZYNA NAPRAWA
S17 520203 6 Natezenie pradu Uszkodzony czujnik Wymiana czujnika, kontakt
powyzej 20mA katowy. z dystrybutorem.
oﬁ?itz'zizzaelr()irv?::e' Uszkodzona cewka Sprawdzenie przewodow
PV1_S1 Fault 520300 5 P ,J ) )| elektrozaworu lub zasilajgcych cewke
- wartosci lub otwarty . . Jacy
obwod przerwa w obwodzie. i kontakt z dystrybutorem.
S dzeni tancji
Natezenie pradu Uszkodzona cewka Cgvrvi\;vi .ze(.enler;?;zz ancy
PV1_S1 Fault 520300 6 powyzej oczekiwanej | elektrozaworu lub W DIz Jaij\li\g/ uszkodzenia
wartosci lub zwarcie | zwarcie do masy. przyp '
oﬁ?ztee.zizzsi@g:e, Uszkodzona cewka Sprawdzenie przewodow
SP1_S1 Fault 520301 5 P ,J ) )| elektrozaworu lub zasilajgcych cewke
- wartosci lub otwarty . . Jacy
obwdd przerwa w obwodzie. i kontakt z dystrybutorem.
Natezenie pradu Uszkodzona cewka fgvrv?(\:vid.z:nler;?;zztanq !
SP1_S1 Fault 520301 6 powyzej oczekiwanej | elektrozaworu lub W DIz Ja:j\li\g/ uszkodzenia
wartosci lub zwarcie | zwarcie do masy. przyp '
oc'::iil\?v:xlr?epc\)/vvgtzc?éci Uszkodzona cewka Sprawdzenie przewoddw
SV1_S1 Fault 520302 3 ] elektrozaworu lub P o P
lub zwarcie do rzerwa w obwodzie zasilajgcych cewke
potencjatu dodatniego P ' i kontakt z dystrybutorem.
Napiecie ponizej Sprawdzenie rezystancji
Uszkodzona cewka A .
. . -~ K
SV1_S1 Fault 520302 4 oczekiwanej yvartosm elektrozaworu lub cewKi e wymiana .
lub zwarcie do swarcie do mas w przypadku uszkodzenia.
potencjatu ujemnego Y.
oc'::iil\?v:xlr?epc\)/vvgtzc?éci Uszkodzona cewka Sprawdzenie przewodéw
SV1_S2 Fault 520303 | 3 ] elektrozaworu lub praw P
lub zwarcie do rzerwa w obwodzie zasilajgcych cewke
potencjatu dodatniego P ' i kontakt z dystrybutorem.
Napiecie ponizej Sprawdzenie rezystancji
Uszkodzona cewka S .
. . -~ K
SV1_S2 Fault 520303 4 oczekiwanej yvartosm elektrozaworu lub CcewKil je] wymiana .
lub zwarcie do swarcie do mas w przypadku uszkodzenia.
potencjatu ujemnego Y-
oc'izpk)il\?vc:r?epc\)/vv;fczci Uszkodzona cewka S dzeni do
SV2_S1 Fault 520304 | 3 ] elektrozaworu lub prawdzenie przewodow
lub zwarcie do rzerwa w obwodzie zasilajgcych cewke
potencjatu dodatniego P ' i kontakt z dystrybutorem.
Napiecie ponizej Sprawdzenie rezystancji
Uszkodzona cewka S .
. . -~ K
SV2_S1 Fault 520304 4 oczekiwanej yvartosm elektrozaworu lub cewKil je] wymiana .
lub zwarcie do swarcie do mas w przypadku uszkodzenia.
potencjatu ujemnego Y.
oclizllzil\f/:r?e?c\)/vv‘;};tzc?éci Uszkodzona cewka Sprawdzenie przewodow
SV2_S2 Fault 520305 | 3 2 elektrozaworu lub praw P
lub zwarcie do rzerwa w obwodzie zasilajgcych cewke
potencjatu dodatniego P ' i kontakt z dystrybutorem.
Napiecie ponizej Sprawdzenie rezystancji
oczekiwanej wartosci Uszkodzona cewka cewki i jej wymiana
SV2_S2 Fault 520305 4 . elektrozaworu | ub .
lub zwarcie do swarcie do mas w przypadku uszkodzenia.
potencjatu ujemnego y:
ocliz’lzil\?v:r?e?c\)/vv‘g;tzc:ci Uszkodzona cewka Sprawdzenie przewodow
SV3 S1Fault | 520306 | 3 ] elektrozaworu lub praw P
lub zwarcie do rzerwa w obwodzie zasilajgcych cewke
potencjatu dodatniego P ' i kontakt z dystrybutorem.
Napiecie ponizej Sprawdzenie rezystancji
oczekiwanej wartosci Uszkodzona cewka cewki i jej wymiana
SV3_S1 Fault 520306 4 elektrozaworu lub

lub zwarcie do
potencjatu ujemnego

zwarcie do masy.

w przypadku uszkodzenia.
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DIAGNOSTYKA SPN FMI OPIS PRZYCZYNA NAPRAWA
oc'i:i;\?v(:r?er')c\’/vv;};tzoegci Uszkodzona cewka Sprawdzenie pr. dé
SV3_S2 Fault 520307 | 3 " Zwar‘C N elektrozaworu lub Z:S;‘;’Y zed']ec'z;swo ow
potencjatu dodatniego przerwa w obwodzie. i kontiti dystrybﬁtorem
ieci izej Sprawdzenie rezystancji
ocl::Iz\Is;eeP\?vr:rzt?éci Uszkodzona cewka CSWk\:Vi 'Ze' I mi;za !
SV3_S2 Fault 520307 4 J . elektrozaworu lub 18 Wy .
lub zwarcie do . w przypadku uszkodzenia.
. . zwarcie do masy.
potencjatu ujemnego
oc'izrlzil\?v:sepc\’/vvztz:éci Uszkodzona cewka Sprawdzenie przewoddw
SV4_S1 Fault 520308 3 lub zwarjcie do elektrozaworu lub z:sila' oveh crc)awk
potencjatu dodatniego przerwa w obwodzie. i kontiti dystrybﬁtorem
ieci izej Sprawdzenie rezystancji
ocgslzﬁzfef)\?vr:rzt?éci Uszkodzona cewka c:Wk\;vi 'Ze' I mi;Za !
SV4_S1 Fault 520308 4 ) . elektrozaworu lub 1) Wy .
lub zwarcie do . w przypadku uszkodzenia.
. . zwarcie do masy.
potencjatu ujemnego
oc'::iil\?v:xlr?epc\)/vvgtzc?éci Uszkodzona cewka Sprawdzenie przewoddw
SV4_S2 Fault 520309 | 3 o Zwar’C N elektrozaworu lub Z:S"a. i C'Zwk
potencjatu dodatniego przerwa w obwodzie. i kont;\?(t); dystrybﬁtorem
o | somnacevka | S eend
SV4_S2 Fault 520309 4 J. elektrozaworu lub 1) Wy .
lub zwarcie do . w przypadku uszkodzenia.
. . zwarcie do masy.
potencjatu ujemnego
oc'::iil\?v:xlr?epc\)/vvgtzc?éci Uszkodzona cewka S dzeni do
SV5_S1 Fault 520310 3 lub zwarjc ie do elektrozaworu lub zgsr::;azjgrlweczgsgo ow
potencjatu dodatniego przerwa w obwodzie. i kontakt z dystrybutorem.
ieci izej Sprawdzenie rezystancji
ocgealz\lz;eep\?vr;lrzt?éci Uszkodzona cewka cswki ijej mia:a !
SV5_S1 Fault 520310 4 ) . elektrozaworu lub 1] Wy .
lub zwarcie do . w przypadku uszkodzenia.
. . zwarcie do masy.
potencjatu ujemnego
oclizpk)il\?vzr?e?c\)/vvgtzczci Uszkodzona cewka Sprawdzenie przewoddw
SV5_S2 Fault 520311 3 lub zwarjcie do elektrozaworu lub z;)sila' oveh cZwk
potencjatu dodatniego przenwa w obwodzie. i kontzja?d); dystryb?norem
s | Ustotsans e | S e
SV5_S2 Fault 520311 4 ) . elektrozaworu lub 1] Wy .
lub zwarcie do . w przypadku uszkodzenia.
. . zwarcie do masy.
potencjatu ujemnego
Napiecie powyzej Uszkodzona cewka
Svo St eau | saatz | 3 | St | s | Sy prevodor
potencjatu dodatniego | w obwodzie. i kontakt z dystrybutorem.
e | Ustotsans e | S e n
SV6_S1 Fault 520312 4 ) . elektrozaworu lub 16 Wy .
lub zwarcie do . w przypadku uszkodzenia.
. . zwarcie do masy.
potencjatu ujemnego
ocliz’lzil\?v:r?e?c\)/vv‘g;tzc:ci Uszkodzona cewka Sprawdzenie przewodow
SV6_S2 Fault 520313 | 3 " Zwar‘C N elektrozaworu lub Z:S”a. i C'Zwk
potencjatu dodatniego przerwa w obwodzie. i kontit); dystrybﬁtorem
i | ssomnaceuka | S esen
SV6_S2 Fault 520313 4 ) elektrozaworu lub 18] Wy

lub zwarcie do
potencjatu ujemnego

zwarcie do masy.

w przypadku uszkodzenia.
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DIAGNOSTYKA SPN FMI OPIS PRZYCZYNA NAPRAWA
oczelians wartode | USOUZOMRCOR | L
SV7_S1 Fault 520314 3 2 elektrozaworu lub pr.aV\.l zenie przewodow
lub zwarcie do . zasilajgcych cewke
. . przerwa w obwodzie. .
potencjatu dodatniego i kontakt z dystrybutorem.
oczernanewariotcs | Ustkodzonacewka | DEAEETLE RN
SV7_S1 Fault 520314 4 ) . elektrozaworu lub o] wy .
- lub zwarcie do . w przypadku uszkodzenia.
. . zwarcie do masy.
potencjatu ujemnego
oc'iziil\?v:ﬁepc\’/vvztz:éci Uszkodzona cewka S dzeni do
SV7_S2 Fault 520315 3 ) elektrozaworu lub prtaV\./ Zenie przewodow
lub zwarcie do . zasilajgcych cewke
. . przerwa w obwodzie. .
potencjatu dodatniego i kontakt z dystrybutorem.
ocrnans wariose | Uszkodzonacenia | SOEREEIE ERRET)
SV7_S2 Fault 520315 4 J. elektrozaworu lub 1) Wy .
lub zwarcie do . w przypadku uszkodzenia.
. . zwarcie do masy.
potencjatu ujemnego
OCEZE;\?VZr?ePC\)NV:;tZ;ci Uszkodzona cewka S dzeni do
SV8_S1 Fault 520316 3 J. elektrozaworu lub pr?w zenie przewodow
lub zwarcie do . zasilajgcych cewke
. . przerwa w obwodzie. .
potencjatu dodatniego i kontakt z dystrybutorem.
ocrenans wariose | Uszkoszonacenia | SOEREEE ERRE)
SV8_S1 Fault 520316 4 J. elektrozaworu lub 1) Wy .
lub zwarcie do . w przypadku uszkodzenia.
. . zwarcie do masy.
potencjatu ujemnego
OCEZE;\?VZr?ePC\)NV:;tZ;ci Uszkodzona cewka Sprawdzenie przewoddéw
SV9_S1 Fault 520317 | 3 ] elektrozaworu lub praw P
lub zwarcie do rzerwa w obwodzie zasilajgcych cewke
potencjatu dodatniego P ' i kontakt z dystrybutorem.
ocrnans wariose | Uszkodzonacenia | SEEREEIE ERRET)
SV9_S1 Fault 520317 4 ) . elektrozaworu lub 1] Wy .
lub zwarcie do . w przypadku uszkodzenia.
. . zwarcie do masy.
potencjatu ujemnego
oclizpk)il\?vzr?e?c\)/vvgtzc?éci Uszkodzona cewka Sprawdzenie przewoddw
SV9_S2 Fault 520318 | 3 ] elektrozaworu lub praw P
lub zwarcie do . zasilajgcych cewke
. . przerwa w obwodzie. .
potencjatu dodatniego i kontakt z dystrybutorem.
ocrernenegwarioscs | Ustkodzonacewka | DEREEE TR
SV9_S2 Fault 520318 4 ) . elektrozaworu lub 1] Wy .
lub zwarcie do . w przypadku uszkodzenia.
. . zwarcie do masy.
potencjatu ujemnego
ocliZE;\?er?eP?/v\A;};tzc:ci Uszkodzona cewka Sprawdzenie przewodow
SV10 S1Fault | 520319 | 3 ] elektrozaworu lub praw P
lub zwarcie do . zasilajgcych cewke
. . przerwa w obwodzie. .
potencjatu dodatniego i kontakt z dystrybutorem.
e | Ustotsans cowa | SN e n
SV10 S1Fault | 520319 | 4 ) elektrozaworu lub 16 Wy

lub zwarcie do
potencjatu ujemnego

zwarcie do masy.

w przypadku uszkodzenia.
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INDEKSY NAZW | SKROTOW

Bar — bar, jednostka cisnienia (1 bar= 0,1 MPa),

Bargraf — inaczej pasek stanu lub linijka analogowa, jest to graficzne przedstawienie stopnia
wypetnienia procesu w postaci zapetniajgcej sie skali liniowe;j.

BHP — bezpieczenstwo i higiena pracy,
db (A) — decybel skali A, jednostka natezenia dzwieku,

Klasa uciggu — warto$¢ charakteryzujgca site uciggu danego ciggnika, klasa 0,9 odpowiada
sile uciggu 9 Kn,

km/h — kilometr na godzine, jednostka predkosci,

kW — kilowat, jednostka mocy,

[/min — litr na minute, jednostka objetosciowego wydatku przeptywu,

m — metr, jednostka dtugosci,

min — minuta, pomocnicza jednostka czasu odpowiadajgca 60 sekundom,
mm — milimetr, pomocnicza jednostka dtugosci,

obr — obrét, okreslenie rodzaju ruchu,

obr/min — obrét na minute, jednostka predkosci obrotowej,

Piktogram — tabliczka informacyjna,

poz. X— pozycja, oznaczenie pozycji na rysunku bgdz schemacie,

rys. X —rysunek o numerze X,

rys. X —Y —rysunek o numerze X, oznaczenie na rysunku Y,

tab. X —tablica o numerze X,

Tabliczka znamionowa — tabliczka producenta jednoznacznie identyfikujgca maszyne,

UV - promieniowanie ultrafioletowe, niewidzialne promieniowanie elektromagnetyczne
0 negatywnym oddziatywaniu na zdrowie cztowieka, dziata negatywnie na elementy gumowe,

V — Volt, jednostka napiecia,

Zaczep rolniczy, gorny zaczep transportowy — czesci zaczepowe ciggnika rolniczego (patrz
— instrukcja obstugi ciggnika).
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CZESCI|
B

Blokada sitownika dyszla

Budowa owijarki
C

Charakterystyka techniczna

Czujnik

D

Diagnostyka

I

ISOBUS

L

Load sense

N

NOz obcinacza

@)

Olej

Oswietlenie

=]

Panel sterujgcy
Pierwsze uruchomienie
Piktogramy

Podajnik folii
Przetozenie
Przeznaczenie owijarki
S

Serwis

Strefa niebezpieczna
Smarowanie

R

Ryzyko

T

Tabliczka znamionowa
Transport

Z

Zasady bezpieczenstwa

Zabezpieczenie przed kolizjg
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21, 23, 28-29
14

16-17
24-25, 27, 50-54, 69-70

50, 53-54, 69-73

14-15, 27, 34-35, 39, 46-47
27, 31, 36-37

22, 47

16, 22, 27, 37-38, 47, 51, 56, 69
14,17, 24, 31, 36

15, 17, 25, 31-33, 37, 39, 40, 45-47, 61-62, 67-68
23,29

19-23

13-15, 22, 31, 46, 55, 62, 68

55

13

11, 25, 58
24-25, 27
27

21, 26

11-12, 16
24, 29, 40, 61-62

13, 23-25
46, 51
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CZESC I

A

Akcesoria

C

Charakterystyka techniczna
Czujnik

D

Demontaz

Docisk folii

K

Konserwacja

L

Load sense

L

tanhcuchy

tozyska

N

N6z obcinacza

@]

Olej

P

Pierwsze uruchomienie
Podajnik folii
Punkty smarowania
Przechowywanie
Przetozenie

R

Ryzyko

S

Serwis

Stopa podporowa

57

61
11-18, 59-61

19, 22, 57
32, 35, 44-45, 60-61

9, 14, 41, 43, 52, 58

19-21

8, 21-30, 43-44, 47
21-24, 42, 44-45, 47-49

38-39, 42, 52

8, 19-20, 41-43, 45, 57, 59-61
8-9,11

30-37, 39, 45, 52, 54, 61
43-50

39-41, 52

24-30, 40

58

8-9, 52-53, 57-58
10-11, 44, 46
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NOTATKI
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METAL-FACH Sp. z o.0.

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 98 40; fax: +48 85 711 90 65

biuro@metalfach.com.pl

SERWIS

16-100 Sokdtka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

HURTOWNIA CZESCI ZAMIENNYCH
16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62

Sprzedaz Hurtowa:
tel.: +48 85 711 07 81; fax: +48 85 711 07 93
hurtownia@metalfach.com.pl

Sprzedaz Indywidualna:

Metal-Fach Sp. z o0.0. stale doskonali swoje wyroby i dostosowuje oferte do potrzeb
klientow, w zwigzku z tym zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian

w wyrobach bez powiadamiania. Prosimy wiec przed podjeciem decyzji o zakupie,

o kontakt z autoryzowanym dealerem lub handlowcami Metal-Fach Sp. z o.o.
Metal-Fach Sp. z o.0. wyklucza roszczenia zwigzane z danymi i zdjeciami
zawartymi w tym katalogu, przedstawiona oferta nie stanowi oferty w mysl|
przepisow Kodeksu Cywilnego.

Zdjecia nie zawsze przedstawiajg wyposazenie standardowe.

Oryginalne czesci zamienne sg dostepne u autoryzowanych
dealeréw na terenie kraju i zagranicy oraz w sklepie firmowym
Metal-Fach.

TELEFON CALODOBOWY 24h/7 dni — +48 533 111 477

tel.: +48 85 711 07 90

AKTUALNE INFORMACJE O WYROBACH DOSTEPNE SA NA STRONIE WWW.METALFACH.COM.PL



