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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Nizej podpisany: Jacek Kucharewicz, Prezes Zarzadu

deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze kompletna maszyna:

PRASA PASOWA

1.1. Marka (nazwa handlowa producenta) Metal-Fach
1.2. Typ: Z514
1.21. Wariant:
1.2.2. Wersja:
123 Nazwa Il_Jb.nazwy handlowe (jezeli 7514
wystepuja):
Kategoria, podkategoria i wskaznik
1.3. e i S1a
predkosci pojazdu:
Nazwa przedsiebiorstwa i adres Metal-Fach sp. z 0.0,
1.4. roducenta: ul. Kresowa 62
P : 16-100 Sokétka, Polska
14.2 Nazwa i adres upowaznionego n.d
T przedstawiciela producenta (jesli dotyczy): o
151 Umiejscowienie tabliczki znamionowej Na przedniei czesci ramy atéwnei maszvn
T producenta: P 1 cz¢ Yo ) yny
152 Sposéb mo.cowama tabliczki znamionowe;j Kiejona
producenta:
Umiejscowienie numeru identyfikacyjnego - - ] ;
1.6.1. pojazdu na podwoziu Na przedniej czesci ramy gtdwnej maszyny
2. Numer identyfikacyjny maszyny:
3. Funkcja Zbl_gr z_garblonego w waty surowca poprzez
zwijanie w bele

do ktorej odnosi sie niniejsza deklaracja, spetnia wymagania:
Dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006r. w sprawie maszyn
(Dz. Urz. UE L157 z 09.06.2006, str. 24-86) i Rozporzgdzenia Ministra Gospodarki z dnia 21
pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228) oraz
Rozporzgdzenia Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 12 czerwca 2018r. w sprawie
najwyzszych dopuszczalnych stezen i natezeh czynnikéw szkodliwych dla zdrowia w $rodowisku
pracy (Dz. U. 2018 poz. 1286);
Do oceny zgodnosci zostaty zastosowane nastepujgce normy zharmonizowane:
PN-EN I1SO 12100 : 2012; PN-EN ISO 4254-1 : 2016-02; PN-EN 1SO 4254-11 : 2012;
PN-EN 1SO 4413 :2011
oraz normy i przepisy: PN-ISO 3600:1998; PN-EN I1SO 7010:2012; PN-ISO 11684 : 1998;
Dz. U. 2016 poz. 2022
Sprawozdania z badan bezpieczenstwa Nr: LB/18/2019, LB/19/2019, LB/20/2019

Osobg odpowiedzialng za udostepnienia dokumentacji technicznej maszyny jest Kierownik Dziatu
Konstrukcyjno-Technologicznego, Metal-Fach sp. z 0.0., ul. Kresowa 62, 16-100 Sokotka, Polska

Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swojg waznos¢, jezeli maszyna zostanie zmieniona lub
przebudowana bez zgody producenta.

Sokotka 13.07.2019
(Miejsce) (Data)
0‘( % { Lavel'y
Jacek Kucharewicz Prezes Zarzadu

(Podpis) (Stanowisko)
Metal-Fach Sp. z o.0.
ul. Kresowa 62, 16-100 Sokétka tel.: 85 711 98 40; fax: 85 711 90 65
NIP 545-16-50-398 REGON 052141473 biuro@metalfach.com.pl

Sad Rejonowy w Biatymstoku KRS nr 0000140580
Kapitat zaktadowy 530 000,00 ziotych www.metalfach.com.pl
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Dane maszyny

Rodzaj maszyny: Prasa rolujgca
Nazwa handlowa: Z514

Numer seryjny™:

Producent maszyny: METAL-FACH Sp. z o.0.
16-100 Sokdtka
ul. Kresowa 62
Tel: (0-85) 711 98 40
Fax: (0-85) 711 90 65

Sprzedawca:
Adres:
Tel./Fax:
Data dostawy:
Wiasciciel lub Nazwisko:
uzytkownik:
Adres:
Tel./Fax:

() Dane znajdujg sie na tabliczce znamionowej maszyny umieszczonej na przedniej
czesci ramy gtéwnej maszyny
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WSTEP

Informacje zawarte w Instrukcji Obstugi sg aktualne na dzien opracowania. Producent
zastrzega sobie prawo wprowadzania w maszynach zmian konstrukcyjnych, w zwigzku z czym
niektére wielkosci lub ilustracje mogg nie odpowiada¢ stanowi faktycznemu maszyny
dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo dokonywania zmian
konstrukcyjnych, nie dokonujgc zmian w niniejszej instrukcji. Instrukcja Obstugi stanowi
podstawowe wyposazenie maszyny. Uzytkownik jest zobowigzany do zapoznania sie z trescig
niniejszej instrukcji przed przystgpieniem do eksploatacji oraz do przestrzegania zawartych
w niej zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni bezawaryjng prace
maszyny.

Maszyna zostata skonstruowana zgodnie z obowigzujgcymi normami i aktualnymi
przepisami prawnymi. Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpieczenstwa i obstugi prasy
rolujgcej Metal-Fach Z514.

Istotne zobowigzania producenta przedstawione sg w karcie gwarancyjnej, ktora
zawiera catkowite i obowigzujgce regulacje swiadczen gwarancyjnych.

Jezeli informacje zawarte w instrukcji uzytkowania okazg sie niezrozumiate nalezy
zwrécié sie o pomoc do punktu sprzedazy, w ktérym maszyna zostata zakupiona
lub bezposrednio do Producenta.

Katalog czesci zamiennych funkcjonuje jako oddzielny wykaz i jest dotgczany w postaci
pityty CD podczas zakupu maszyny, a takze jest dostepny na stronie Producenta:
www.metalfach.com.pl .

Niniejsza Instrukcja Obstugi, zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994 r. o prawie
autorskim i prawach pokrewnych (Dz.U. 2017 poz. 880) jest chroniona prawem autorskim.
Zabronione jest powielanie i rozpowszechnianie tresci oraz rysunkéw bez zgody wiasciciela
praw autorskich.

Karta gwarancyjna wraz z warunkami gwarancji dotgczana jest do niniejszej Instrukcji
Obstugi jako oddzielny dokument.

Adres producenta:
Metal-Fach sp. z 0.0.
ul. Kresowa 62
16-100 Sokétka

Telefon kontaktowy:
Tel: (0-85) 711 98 40
Fax: (0-85) 711 90 65

10 INSTRUKCJA OBStUGI — PRASA PASOWA Z514
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Symbole wykorzystane w instrukcji:

NIEBIEZPIECZENSTWO

A

UWAGA

OSTRZEZENIE

Symbol ostrzegawczy o zagrozeniu. Wskazuje na wystepujgcy powazny
stan zagrozenia, ktéry, jesli sie go nie uniknie, moze prowadzi¢
do smierci lub kalectwa. Symbol ostrzega o sytuacjach najbardziej
niebezpiecznych.

Symbol zwracajgcy uwage na szczegolnie wazne informacije i zalecenia.
Nieprzestrzeganie opisanych zalecenh zagraza uszkodzeniem maszyny
wskutek nieprawidtowego uzytkowania.

Symbol wskazujgcy na mozliwos¢ wystgpienia stanu zagrozenia, ktore,
jezeli go sie nie uniknie, moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.
Symbol ten informuje o mniejszym stopniu ryzyka okaleczenia
niz symbol zawierajgcy stowo ,NIEBEZPIECZENSTWO”.

Symbol wskazujgcy na przydatng informacije.

Symbol wskazujgcy na czynno$ci obstugowe, ktére powinny byé
wykonywane okresowo.

INSTRUKCJA OBSEUGI — PRASA PASOWA 7514 11
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1. Informacje podstawowe

1.1  Wprowadzenie
INSTRUKCJA OBSLUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSAZENIE
PRASY ROLUJACEJ

Maszyna moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez osoby zapoznane z Instrukcjg
Obstugi, budowg i dziataniem prasy rolujgcej, a takze dziataniem ciggnika wspotpracujgcego.

W celu bezpiecznego uzytkowania maszyny nalezy zapozna¢ sie i stosowac
do wszelkich zalecen opisanych w niniejszej Instrukcji Obstugi. Przestrzeganie zalecen
Instrukcji Obstugi gwarantuje bezpieczng prace Uzytkownikowi, a takze wydluza zywotnos¢
maszyny.

1.2 Identyfikacja prasy belujacej

Dane identyfikacyjne prasy znajdujg sie na tabliczce znamionowej umieszczonej
na przedniej czesci ramy. Na tabliczce znamionowej sg umieszczone dane stuzgce
do identyfikacji maszyny tj.: typ handlowy, numer VIN, rok produkcji oraz nacisk na zaczep.

METAL-FACH SP. Z 0.0. ME Inl- Fne“ ®

ul. Kresowa 62, 16-100 Sokélka. Poland
Sla tel - +48 (85) 711 98 40-45, fax: +48 (835) 711 90 65

e327%167/2013*XXXXX Prasa rolujjca

Iyp Nacisk na zacze - N
SUMZ06140JSSK0005 ity [ 2514 e oLz

3330 kg e
VIN [ sumzos1405s5K0005 |
A-0: 720 kg

A-1: 3330 kg c €

www.metalfach.com.pl

Rysunek 1. Przyktadowa tabliczka znamionowa

UWAGA!
Zabrania sie wyjazdu na drogi publiczne prasy belujgcej bez tabliczki
znamionowej lub z nieczytelng tabliczkg znamionowa.

UWAGA

UWAGA!
Sprawdzi¢ stan i czytelnos¢ tabliczki znamionowej. W przypadku jej
zniszczenia zgtosi¢ sie do serwisu.

UWAGA

12 INSTRUKCJA OBSLUGI — PRASA PASOWA Z514
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Przy zakupie nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ numeru VIN umieszczonego
na tabliczce znamionowej maszyny z numerem w Instrukcji Obstugi i
karcie gwarancyjnej.

Instrukcje powinno sie zachowac dla przysztych uzytkownikow.

Miejsce wybicia numeru VIN Tabliczka znamionowa

Rysunek 2. Miejsce wybicia numeru VIN oraz umieszczenie tabliczki znamionowej na
maszynie

W przypadku sprzedazy maszyny innemu uzytkownikowi nalezy obowigzkowo
przekazac Instrukcje Obstugi. Zaleca sie, aby dostawca prasy archiwizowat podpisane przez
nabywce potwierdzenie odbioru instrukcji, przekazanej wraz z maszyng nowemu
uzytkownikowi.

Instrukcje nalezy przechowywaé w bezpiecznym miejscu, gdzie powinna by¢ dostepna
dla uzytkownika przez caty okres eksploatacji maszyny.

Jesli Instrukcja Obstugi ulegnie zniszczeniu lub zostanie zgubiona, nalezy zgtosic
do serwisu numer instrukcji lub dane z tabliczki znamionowej w celu uzyskania nowego
egzemplarza Instrukcji Obstugi prasy. Istnieje réwniez mozliwos¢ pobrania Instrukcji Obstugi
ze strony internetowej: www.metalfach.com.pl.

Przed uruchomieniem maszyny po dluzszym okresie postoju nalezy doktadnie
zapozna¢ sie z informacjami dotyczacymi uzytkowania i zasad bezpieczenstwa zawartymi
w tej instrukdji.

INSTRUKCJA OBStUGI — PRASA PASOWA 72514 13



<5 MiThL-FrcH

Nalezy przeczytaC wszystkie czesci Instrukcji Obstugi i jezeli zachodzi taka potrzeba
zgtosic¢ sie do lokalnego przedstawiciela Metal Fach. Dane adresowe przedstawicieli i punktow
serwisowych przedstawione sg na stronie www.metalfach.com.pl. Maszyna powinna by¢
uzytkowana, obstugiwana i naprawiana wylgcznie przez osoby zapoznane z jej
charakterystykg oraz z zasadami postepowania w zakresie bezpieczenstwa pracy.

Za szkody wynikajgce z nieprzestrzegania zasad zawartych w niniejszej Instrukgcji
Obstugi producent maszyny nie ponosi odpowiedzialnosci!

NALEZY UZYWAC TYLKO ORYGINALNYCH CZESCI ZAMIENNYCH!

W przypadku zapotrzebowania na czesci zamienne nalezy zgtosi¢ sie do lokalnego
przedstawiciela Metal Fach lub bezposrednio do firmy Metal Fach w Sokétce.

1.3 Przeznaczenie prasy

Prasa belujgca Z514 przeznaczona jest do zbioru zgrabionego w waty surowca
poprzez zwijanie w bele: siana o wilgotnosci do 20% i zielonki o wilgotnosci do 60% oraz stomy
pokombajnowe;.

Wszystkie czynnosci robocze mogag by¢ wykonywane przez jedng osobe — operatora
znajdujgcego sie w kabinie ciggnika.

Uzytkowanie prasy do innych celéw bedzie rozumiane jako uzytkowanie niezgodne
z przeznaczeniem. Firma Metal Fach nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wyrzgdzone
osobom, zwierzetom lub za inne zniszczenia wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania
maszyny.

1.4 Budowa i opis dziatania prasy

Rysunek 3. Budowa prasy Z514:
1 — dyszel, 2 — stopa podporowa, 3 — podbieracz, 4 — rotor, 5- docisk rolkowy, 6 — pomost,
7 — koto jezdne, 8 — ostona, 9 — wahacz, 10 — obwigzywacz siatka,
11 — przewody hydrauliczne, 12 — odrzutnik bel
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Budowa prasy W przedniej czesci prasy znajduje sie podbieracz (3) przeznaczony do
zbioru uformowanego w wat pokosu. Zebrany materiat poprzez rotor (4) dostaje sie do komory
rolujgcej. Na skutek obracania sie 4 pasow napietych przez wahacz (9) nastepuje rolowanie
i zgniatanie materiatu. Osiggniecie zadanej Srednicy beli sygnalizowane jest przez panel
sterowania w kabinie operatora, po czym obwigzywacz (10) owija bele siatkg. Nastepnie po
otwarciu tylnej komory bela zostaje wyrzucona przez odrzutnik (12).

Prase agreguje sie z ciggnikiem rolniczym przy pomocy dyszla (1), watka WPT
i przewodow hydraulicznych (11). Stopa podporowa (2) przeznaczona jest do podparcia
maszyny w stanie spoczynku. Podczas pracy nalezy jg bezwzglednie unie$¢ za pomoca
zainstalowanej na niej korby. Maszyna posiada pomost (6) ze sktadang drabing, ktéra podczas
pracy powinna by¢ ztozona. Prasa wyposazona jest w kota jezdne (7) umozliwiajgce jej
przejazdy za ciggnikiem.

1.4.1

Uktad hydrauliczny

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Dba¢ o petng sprawnosé¢ instalacji hydraulicznej. Pracujgcy pod
wysokim cisnieniem olej nagrzewa sie do temperatury stanowigcej
zagrozenie dla zdrowia.

>

UWAGA

UWAGA!

Zapewnic czystosc¢ oleju w uktadzie hydrauliki sitowej ciggnika. Czystosé
oleju musi spetnia¢ warunek 20/18/15 wedtug normy ISO 4406-1996.

UWAGA

UWAGA!

Regularnie sprawdzac¢ stan przewodoéw hydraulicznych (Rozdziat 5.15),
zgodnie z harmonogramem (Rozdziat 5.2).

>

UWAGA

UWAGA!
Zuzyte lub niesprawne przewody hydrauliki sitowej wymienia¢ na nowe.
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UWAGA!

Przy wymianach zaleca sie stosowaé oryginalne czesci zamienne
zapewniajgce utrzymanie prasy w petnej sprawnos$ci przez dtugi okres
jej uzytkowania.

UWAGA

Instalacja hydrauliczna prasy belujgcej zasilana jest z uktadu hydrauliki sitowej ciggnika
rolniczego, ktéry musi by¢é wyposazony w 3-sekcyjny rozdzielacz hydrauliczny. Do pierwszej
sekcji podtgczany jest uktad komory tylnej, do drugiej — uktad podbieracza, do trzeciej — uktad
podtogi rotora i nozy. Wigczenie ukfadu otwierania i zamykania komory tylnej oraz
podnoszenia i opuszczania podbieracza do ukfadu hydrauliki sitowej ciggnika realizuje sie
przewodami przytgczeniowymi zasilajgcymi sitowniki komory i podbieracza, jak pokazano

na rysunku 4 i 5.
’ﬂ‘ 3

Rysunek 4. Schemat instalacji hydraulicznej — tylna komora i obwigzywacz siatkg
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:
Rysunek 5. Schemat instalacji hydraulicznej — podbieracz

W prasach niewyposazonych w noze, wigczenie uktadu podnoszenia i opuszczania
podfogi rotora do uktadu hydrauliki sitowej ciggnika realizuje sie przewodami przytgczeniowymi
zasilajgcymi sitowniki podtogi rotora jak pokazano na rysunku 6.

W prasach wyposazonych w rotor z nozami, wigczenie uktadu podnoszenia i
opuszczania podiogi rotora oraz nozy do uktadu hydrauliki sitowej ciggnika realizuje sie
przewodami przytgczeniowymi zasilajgcymi sitowniki podtogi rotora i nozy jak pokazano na
rysunku 7. Przetgczenie miedzy podtogg rotora, a nozami dokonuje sie ustawiajgc pozycje
zaworow zgodnie z rozdziatem 4.4.1.
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Rysunek 6. Schemat instalacji hydraulicznej — podtoga rotora (wersja bez nozy)
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Rysunek 7. Schemat instalacji hydraulicznej — podfoga rotora i noze
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1.4.2 Instalacja elektryczna

OSTRZEZENIE!

Sprawdzi¢ sprawnos$¢ dziatania instalacji elektrycznej i Swiatet przed
kazdym wyjazdem prasy na drogi publiczne.

OSTRZEZENIE

Instalacja elektryczna prasy belujgcej zasilana jest z ukfadu instalacji elektrycznej
ciggnika rolniczego. Wiaczenie do obwodu instalacji elektrycznej ciggnika realizuje sie
siedmiowtykowym przewodem przytgczeniowym jak pokazano na rysunku 8.

3 4 4 3

N\

12V21W
12V W
12VsW
12VsW
12V21W
12v21w

:
:

Rysunek 8. Schemat instalaciji elektrycznej:
1 — wtyczka przytgczeniowa, 2 — lampa przednia, 3 — lampa tylna,
4 — lampa oswietlenia tablicy rejestracyjnej
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1.4.3 Uktad hamulcowy — wyposazenie opcjonalne

Prasa moze by¢ wyposazona jest w pneumatyczny dwuprzewodowy jednoobwodowy
uktad hamulcowy. Taki uktad hamulcowy jest kompatybilny jedynie z dwuprzewodowg
instalacja pneumatyczng ciggnika. Agregowanie prasy z ciggnikiem o instalacji
jednoprzewodowej pneumatycznej oraz hydraulicznej jest zabronione.

Uklad hamulcowy (Rysunek 9) uruchamiany jest przez pneumatyczny uktad
hamulcowy ciggnika. Oba przewody hamulcowe fgczgce prase z pojazdem ciggngcym
wyposazone sg w filtry. Czerwony przewod hamulcowy zasila uktad hamulcowy maszyny
w sprezone powietrze. Zétty przewdd hamulcowy jest przewodem sterujgcym sitg hamowania
prasy. Im wieksze cisnienie w przewodzie sterujgcym tym mocniej hamujg hamulce prasy.
Cisnienie w przewodzie sterujgcym jest tym wieksze im mocniej wcisniety jest pedat hamulca
w ciggniku. Jesli czerwony przewdd hamulcowy rozigczy sie od ciggnika, uruchomig sie
hamulce awaryjne prasy.

Prasa wyposazona jest w pneumatyczny hamulec postojowy sprezynowy.
Uruchamiany jest on poprzez dziatanie powietrza z komory sprezyny sitownikow
hamulcowych. Obstuga hamulca postojowego jest opisana w rozdziale 5.1.3.

Maszyna posiada takze hamulec awaryjny, uruchamiany w sytuacji zerwania
przewodéw hamulcowych.

Zasilanie f\<>
, R 12x15 = M
Sterowanie _
o 5
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E E i1] 2] 9
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wl| o 4 ) 3 2
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Rysunek 9. Schemat ukladu hamulcowego:
1 — zlgcze przewododw z filtrem (zasilanie), 2 — ztgcze przewoddw z filtrem (sterowanie),
3 — zbiornik powietrza, 4 — zawor parkujgco-luzujacy, 5 — sitownik hamulcowy (membranowo-
sprezynowy), 6 — zawér 2/3 drogowy + odpowietrzajacy, 7 — zawor kontrolny,
8 — zawodr odwadniajgcy, 9 — zawor przekaznikowy
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1.5 Charakterystyka techniczna prasy

Tabela 1. Charakterystyka techniczna prasy
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Lp. \ Tresé
Dane ogélne

1. Rodzaj maszyny Prasa rolujgca
2. Producent METAL-FACH Sp. z o.0.

16-100 Sokétka, ul. Kresowa 62
3. Miejsce mocowania tabliczki znamionowej Przednia belka
4, Miejsce wybicia numeru Przedni korpus z prawej strony
5. Nazwa handlowa Z514

Wymiary
6. Dtugos$¢ maksymalna [mm] 4955
7. Szeroko$¢é maksymalna [mm] 2700
8. Wysokos¢é maksymalna [mm] 2850
Masy
9. | Masa maksymalna [kg] | 4050
Dane techniczne
10. | Maksymalny nacisk na zaczep [kN] 7,1
11. | Wymiary zwinietej beli (Srednica/szeroko$¢) [mm] 900/1200 — 1600/1200
12. | Zespot zwijajgcy — typ komory Pasowa, zmiennokomorowa
13. | Gestosc beli zmienna
14. | Srednica oka dyszla [mm] 44
15. | llos¢ osdb obstugujgcych 1 (operator ciggnika)
Wymagania dla ciggnika
16. | Minimalne zapotrzebowanie mocy [kKW /KM] 59/80*
17. | Predkos¢ WOM [obr/min] 540
18. | Rodzaj przytacza WOM 13/8” 26
19. | Agregowanie z ciggnikiem - poprzez Dolny zaczep transportowy
Gorny zaczep transportowy
20. | Uktad hydrauliczny 2 rozdzielacze jednostronnego dziatania,
1 rozdzielacz dwustronnego dziatania
21. | Wymagane cisnienie w ukfadzie hydraulicznym 140/14
ciggnika [Atm./MPa]
22. | Instalacja elektryczna [V] 12
23. | Gniazdo 3-pinowe typu COBO
24. | Predkos$¢ transportowa [km/h] 40
Zespot podajacy
25. | Typ podbieracza Bebnowo - palcowy, 4-belkowy
26. | Szerokos¢ podbieracza [mm] 2000
27. | Maksymalna odlegto$¢ miedzy skrajnymi palcami 1890
podbieracza [mm]
28. | Liczba palcéw podbieracza 60
29. | Regulacja wys. roboczej podbieracza Mechaniczna, 10 ustawien
Wiazanie

30. | Liczba rolek siatki 2
31. | Maksymalna szeroko$¢ siatki [ m] 1230
32. | Maksymalna dtugo$¢ siatki [m] 4000
33. | Minimalna wytrzymatosc¢ [kg] 275
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Opony

34. | Rozmiar 500/50 — 17
35. | Indeks nosnosci, predkosci (14PR) 149 A8
36. | Cisnienie w ogumieniu [kPa] 250

Wat przegubowo - teleskopowy (WPT)
37. | Typ Szerokokatny
38. | Przenoszony moment [Nm] 2100
39. | Dtlugos$¢é minimalna [mm] 1410
40. | Rodzaj sprzegta Automatyczne
41. | Nr katalogowy 8G7R141CEWR7006

Uktad hamulcowy**

Hamulec roboczy

42. | Rodzaj Mechaniczny, bebnowy

43. | Sterowanie Pneumatyczne
(instalacja dwuprzewodowa)

Hamulec postojowy

44. | Rodzaj Mechaniczny, bebnowy

45. | Sterowanie Pneumatyczne
(instalacja dwuprzewodowa)

* Minimalna moc ciggnika 80 KM jest wystarczajgca do poprawnej pracy maszyny. Najlepsze efekty
pracy prasy uzyskuje sie dla ciggnikdéw o mocy powyzej 130 KM.

** Uktad hamulcowy jest wyposazeniem opcjonalnym.

1.6 Ogodlne zasady bezpieczenstwa

W celu unikniecia zagrozen, przed rozpoczeciem pracy prasy, nalezy zapoznac sie
z tredcig niniejszej Instrukcji Obstugi. Oprécz informacji zawartych w Instrukcji Obstugi nalezy
przestrzega¢ zasad i lokalnych regulacji prawnych zwigzanych z bezpieczenstwem pracy
i uzytkowaniem maszyn.

Prasa zostata zaprojektowana i skonstruowana tak, aby zapewni¢ maksymalne
bezpieczenstwo podczas jej uzytkowania.

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy zapoznacC sie doktadnie ze wszystkimi
rozdziatami Instrukcji Obstugi.

Firma Metal Fach nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie szkody wynikajgce
z nieprzestrzegania zasad zawartych w niniejszej Instrukcji Obstugi prasy.

Firma nie ponosi réwniez odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku uzytkowania
maszyny niezgodnie z przeznaczeniem oraz dokonywania samowolnie nieautoryzowanych
modyfikacji w maszynie.

Nalezy regularnie sprawdzac¢ stan techniczny maszyny. Nalezy zwréci¢ szczegoing
uwage na poprawnosc¢ dziatania wszystkich elementéw bezpieczenstwa. Wszystkie ostony
zabezpieczajgce powinny by¢ zamontowane zgodnie z zaleceniami producenta.

OSTRZEZENIE!
Prasa moze by¢ obstugiwana wylgcznie przez osoby wykwalifikowane
i zapoznane z niniejszg Instrukcjg Obstugi.

OSTRZEZENIE
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OSTRZEZENIE!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ poprawnosé¢ dziatania
maszyny, jej kompletacje i wlasciwe zabezpieczenie czesci ruchomych.

OSTRZEZENIE

Nalezy zwraca¢ uwage na symbole zagrozenia pokazane w Instrukcji Obstugi i na
maszynie. Wszelkie symbole oznakowania zagrozen umieszczone na maszynie muszg by¢
zawsze dobrze widoczne.

Powinno upewnic¢ sie, ze znaki bezpieczenstwa zawsze sg utrzymywane w czystosci
i jezeli ulegng uszkodzeniu lub stang sie mato czytelne nalezy je wymieni¢. Lista
i umiejscowienie znakéw zagrozen zamieszczona jest w rozdziale ,1.6.2. Znaki
ostrzegawcze”.

OSTRZEZENIE!
Nigdy nie pozostawiaé maszyny bez opieki podczas pracy.

>

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!
Nigdy nie pozostawia¢ ciggnika bez opieki, gdy silnik jest wigczony.

OSTRZEZENIE

NIEBEZPIECZENSTWO!
Podczas pracy jest absolutnie niedozwolone podchodzenie w poblize
obracajgcych sie elementow, dotykanie ruchomych czesci lub sieganie
miedzy nie.
Nalezy trzymac twarz, rece, nogi z dala od wszystkich obracajgcych sie
czesci. Zawsze utrzymywac bezpieczng odlegtosc.
NIEBIEZPIECZENSTWO Nie wykorzystywac rur, wezy lub innych elementow maszyny jako
poreczy.
Jest absolutnie niedozwolone przewozenie ludzi Ilub zwierzat
na maszynie lub na ciggniku.
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NIEBIEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!

Obszar pracy maszyny jest uznawany jako strefa zagrozenia. Przed
uruchomieniem maszyny nalezy upewni¢ sie, ze dookota,
w bezposredniej bliskosci nie ma oséb ani zwierzat. W przypadku
pojawienia sie kogokolwiek w poblizu maszyny nalezy natychmiast
zatrzymac prase i spowodowac aby w tej strefie nikt niepozgdany sie nie
znajdowat. Nigdy nie zatrzymywac sie w bezposredniej bliskosci lub pod:
tarasami, balkonami, przed otwartymi pomieszczeniami lub wszelkiego
rodzaju platformami gdzie mogg znajdowac sie ludzie lub zwierzeta.
Operator prasy jest odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia
spowodowane przez maszyne podczas pracy.

A

NIEBIEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!

Obszary wokét dyszla, podbieracza, podajnika, tylnej komory oraz
wszystkich elementéw ruchomych sg szczegdlnie niebezpieczne.
Wystepujg tam zagrozenia zgniecenia, scinania i wplgtania. Nalezy
zachowaC szczegolng ostroznosc¢. Zabrania sie zblizania do tych
obszarow podczas pracy maszyny oraz kiedy jej elementy sg w ruchu.

A

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Zabrania sie eksploatacji prasy belujgcej bez zamontowanych
i zamknietych oston zabezpieczajgcych elementy ruchome.

A

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Przed kazdym uruchomieniem prasy nalezy sprawdzi¢ stan,
kompletno$¢ maszyny i zamocowanie oston.

A

UWAGA

UWAGA!

Zabrania sie obstugi prasy pod uniesionymi i niezabezpieczonymi
zespotami maszyny.

24
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UWAGA

UWAGA!

Zachowac szczegdlng ostroznosc¢ przy agregowaniu i odczepianiu prasy
od ciggnika. Maszyne nalezy agregowac z ciggnikiem wyposazonym
w dolny zaczep transportowy wytrzymujgcy nacisk pionowy wiekszy od
nacisku pionowego na dyszel prasy (Rozdziat 1.5.).

UWAGA

UWAGA!

Przed kazdym uruchomieniem prasy i wyjazdem na drogi publiczne
skontrolowa¢ poprawnos¢ potgczenia maszyny z  ciggnikiem,
dokrecenie kot oraz prawidtowosc potgczenia dyszla z ciggnikiem.

NIEBIEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zabrania sie przebywania oséb miedzy ciggnikiem a prasg belujgca
w czasie pracy silnika ciggnika.

NIEBIEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!

ZachowaC szczegOlng ostroznoS¢ przy wsiadaniu i wysiadaniu
z ciggnika.

UWAGA

UWAGA!
Przed kazdym wyjazdem sprawdzi¢ potozenie stopy podporowej. Stopa
podporowa powinna znajdowac sie w potozeniu transportowym.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!
Instalacjg hydrauliki sitowej prasy sterowaé wytgcznie z kabiny operatora
ciggnika.
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OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Zabrania sie pracy maszyng osobom pod wptywem lekéw lub innych
substancji negatywnie oddziatywajgcych na zdolnosci prowadzenia
pojazdoéw i ogolng sprawnos¢ psychofizyczng, lekdw wywotujgcych
zaburzenia koncentracji lub powodujgcych opdznienie czasu reakcji
oraz osobom po spozyciu alkoholu.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Zabrania sie przebywania oséb na prasie podczas pracy oraz transportu
maszyny.

UWAGA

UWAGA!

Niedopuszczalne jest pozostawianie sprzetu rolniczego na stokach lub
innych pochytosciach terenu bez zabezpieczenia go przed
samoczynnym stoczeniem sie.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Zachowac szczegolng ostroznos¢ podczas pracy na terenie pochytym.
Zwroci¢ szczegolng uwage na mozliwosé staczania sie bel oraz na
mozliwo$¢ utracenia statecznosci.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Zachowac szczegolng ostroznosc¢ podczas pracy, zwracajgc szczegolng
uwage na mozliwo$¢ przewrécenia sie na bok prasy jesli natrafi ona na
dziure, row lub inng nieregularnosé na polu, w szczegolnosci wtedy, gdy
ma otwarte drzwi klapy wyrzutu.

NIEBIEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!

Siatke zwijajgcg bele zaktadaé przy wytgczonym i zabezpieczonym
przed przypadkowym wigczeniem silniku ciggnika (kluczyk wyjety
ze stacyjki i wigczony hamulec pomocniczy).
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OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Podczas przebywania na pomoscie nalezy zachowaé szczegdlng
ostroznos¢. Zabrania sie przebywania na pomoscie podczas pracy
maszyny.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Nosi¢ przylegajgce ubrania, ktére nie mogg zosta¢ pochwycone przez
elementy ruchome oraz obuwie z podeszwg przeciwposlizgowa.
W przypadku zagrozenia wyrzuceniem przedmiotéw nosi¢ kask
ochronny z ostong na oczy.

>

NIEBIEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!

Wszelkie prace regulacyjne, naprawcze i obstugowe przeprowadzac
przy wytgczonym silniku ciggnika, upewniwszy sie uprzednio, iz jest
on wtasciwie zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Podczas prac konserwacyjnych oraz naprawczych obowigzkowe jest
noszenie odziezy ochronnej, rekawic ochronnych, butéw ochronnych
oraz okularéw ochronnych.

Sprawdzi¢ i jedli jest to potrzebne wymieni¢ zniszczone ostony tubowe
i mocowania. Wszystkie ruchome ostony tubowe muszg byc¢
wymieniane, co 5 lat. Przewody hydrauliczne nalezy wymieniac co 6 lat.
Data poprzedniej wymiany powinna by¢é zanotowana. Przed
przywrdceniem cisnienia w przewodach sprawdzi¢ czy wszystkie
przewody i ich mocowanie sg szczelne. Aby sprawdzi¢ czy nie ma
wycieku z przewodow, uzywac bibuty lub papieru.

UWAGA

UWAGA!

Ztgcza hydrauliczne muszg zawsze byc¢ utrzymane w czystosci. Zawsze
po uzyciu ponownie zatozyC plastikowg naktadke dostarczong przy
zakupie maszyny.
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OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Praca przy przewodach pod cisnieniem jest zabroniona, moze
spowodowac zabrudzenia lub nawet powazne zranienia.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Zawsze trzymac oleje i smary poza zasiegiem dzieci. Zawsze doktadnie
zapoznac sie z ostrzezeniami i srodkami ostroznosci znajdujgcymi sie
na opakowaniach. Nie dopuszczaé¢ do kontaktu skoéry ze wszelkimi
niebezpiecznymi substancjami. Starannie i dokladnie umy¢ sie
po stosowaniu wspomnianych niebezpiecznych substancji.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Podczas transportu po drogach publicznych przestrzegac przepiséw
ruchu drogowego i zalecen producenta (Rozdziat 1.7.3).

>

UWAGA

UWAGA!

Przed wyjazdem na drogi publiczne przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg
transportowanej maszyny.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Podczas transportu po drogach publicznych zabrania sie przewozenia
w komorze prasy zwinietych bel.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!
Zabrania sie przejazdow prasy belujgcej w poblizu miejsc z otwartym
ogniem.

28
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>

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Bezwzglednie przestrzegac przepiséw przeciwpozarowych
i natychmiast likwidowaé zagrozenia powstajgce w trakcie pracy lub
postoju prasy. W ciggniku powinna by¢ gasnica.

Regularna konserwacja prasy oraz regularne oczyszczanie
z pozwijanego plonu lub materiatu wigzgcego wptywa na ograniczenie
zagrozenia pozarowego.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!
Podczas pracy prasy belujgcej nie zbliza¢ sie z otwartym ogniem i nie
pali¢ papieroséw w jej poblizu.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Przed kazdym wyjazdem do pracy sprawdzi¢ czy na wyposazeniu
ciggnika znajduje sie gasnica proszkowa. W przypadku jej braku nalezy
wyposazyc¢ ciggnik w gasnice proszkows.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Podczas uzytkowania prasy w czasie burzy istnieje ryzyko uderzenia
pioruna.

UWAGA

UWAGA!

Podczas postoju maszyna powinna by¢ zabezpieczona tahcuchem
przechodzgcym przez oko zaczepowe.

>

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Hatas — réwnowazony poziom emisji cisnienia akustycznego
skorygowany charakterystykg A (LpA) nie przekracza 78 dB;
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1.6.1 Znaki bezpieczenstwa

Znaki bezpieczenstwa znajdujgce sie na prasie zawierajg wazne informacje dla
bezpieczehstwa operatora. Ich celem jest zwrdécenie uwagi operatora na zasady
bezpieczehstwa i zapobiegania wypadkom oraz na mozliwe zagrozenia podczas uzytkowania

i serwisowania maszyny.

Znaki bezpieczenstwa — czarne i czerwone symbole na z6ttym tle.
Znaki zawsze powinny by¢ czyste i czytelne. Nalezy je niezwlocznie wymienic
w przypadku odpadniecia lub uszkodzenia. Sg one do nabycia u producenta.

1.6.2 Znaki ostrzegawcze

Tabela 2. Znaki ostrzegawcze

Symbol (znak) bezpieczenstwa

Znaczenie symbolu (znaku) lub tre$¢ napisu

A

L

Ostrzezenie przed wykonaniem tej czynnosci przeczytaé
Instrukcje Obstugi.

A

Przed rozpoczeciem czynnosci obstugowych lub naprawczych
wytgczy¢ silnik i wyjgc kluczyk ze stacyjki i zapoznaé sie

=Q z trescig Instrukcji Obstugi.
3
Zachowac¢ bezpieczng odlegtos¢ od unoszonej pokrywy
podczas pracy prasy.
4

Nie przebywac¢ pod uniesiong i niezabezpieczong klapg tylna.
Zamkna¢ zawor odcinajgcy by zabezpieczy¢ klape tylng przed
opadaniem.
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5
A Nie siegac do obszaru podbieracza przy uruchomionym
£ ciggniku i podczas pracy WOM.
6
Nie zajmowac miejsca pod uniesiong pokrywa
niezabezpieczong przed przypadkowym opadaniem.
3
7
Zagrozenie przygniecenia wytaczajgca sie belg. Zachowaé
bezpieczng odlegto$¢ od pracujgcej maszyny.
8
Nie otwierac¢ i nie zdejmowac oston bezpieczenstwa podczas
pracy maszyny.
9
Nie otwierac¢ i nie zdejmowac oston bezpieczenstwa podczas
pracy maszyny.
10
Informacja o predkosci obrotowej watu odbioru mocy
i kierunku obrotéw.
11

Nie jezdzi¢ na pomostach i drabinach.
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Nie zbliza¢ sie do ruchomych potgczen przegubowych
zaczepow podczas pracy silnika.

Nie wchodzi¢ pomiedzy maszyne i ciggnik, gdy silnik ciagnika
pracuje. Ten obszar jest szczegdlnie niebezpieczny.

14
Nie zbliza¢ sie do obracajgcego sie WPM.
15 .
UZYTKOWNIKU !
Przy zawracaniu i na ostrych lukach Piktogram informacyjny.
obowigzkowo
wylacz naped WOM ciagnika
16
UWAGA!
A MASZYNA MOZE BYC Piktogram informacyjny.
URUCHOMIONA DOPIERO
PO ZAMKNIECIU OSEON
17
Zachowac¢ bezpieczng odlegto$¢ od pracujgcej maszyny.
18 , - . o
C)\ Gtéwne miejsca smarowania prasy belujace;j.
19

Punkty zaczepowe do zatadunku na $rodki transportu.
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20
Cisnienie w uktadzie
hydraulicznym 14 MPa Piktogram informacyjny.
21
Sposbb zaktadania siatki.
22
Piktogram informacyjny.
23
Piktogram informacyjny.
24
Punkty przytozenia podnos$nika.
25
UWAGA!
PODCZAS TRANSPORTU .
A KOMORA TYLNA | OSLONY Piktogram ostrzegawczy.
MUSZA BYC ZAMKNIETE
26
Przed pracami konserwacyjnymi w obszarze obwigzywacza
siatkg nalezy zabezpieczy¢ néz do ciecia siatki.
~
27

Nie otwierac i nie zdejmowacé oston bezpieczenstwa podczas
pracy maszyny.
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Nie siegaC w obszar zgniatania, je$li elementy moga sie
poruszacé.

Unika¢ oddziatywania cieczy wyptywajgcej pod cinieniem.
Zapoznac sie z instrukcjg obstugi w zakresie czynnosci
obstugowych.

30
2 1 bar Piktogram informacyjny.
1
31
UWAGA! _
A UKEAD ZAWIERA AKUMULATOR Piktogram ostrzegawczy.
32
2 S — [
/r ' E E&j . L\‘\ Piktogram informacyjny.
r L "—;‘ifij ! ,\‘:_:r,‘h

34

INSTRUKCJA OBSLUGI — PRASA PASOWA 7514




1,2,8,9,12,16
27,28,29,31

22

<5 MiThi-Fch

T

w
N

l/; L

Egul

[o ]

19
—
i
|
ZE;I—Q =) -
L | 1
\\\ —
e —
| ° n
00eees o
/

11,8,13,9,15

Rysunek 10. Rozmieszczenie znakéw bezpieczehstwa na maszynie — przod
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Rysunek 11. Rozmieszczenie znakdéw bezpieczehstwa na maszynie — tyt
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@

Rysunek 13. Rozmieszczenie znakoéw bezpieczenhstwa — prawa strona
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1.7 Transport prasy
1.7.1 Statecznosé zestawu ciggnik — prasa

Przed zaczepieniem maszyny do ciggnika z ktorym ma wspotpracowac, nalezy
wyznaczy¢ statecznos$¢, wg ponizszego réwnania. Nacisk na przednig o$ ciggnika musi
wynosi¢ co najmniej 20% masy samego ciggnika (Rysunek 14). Jesli warunek ten nie jest
spetniony nalezy dodatkowo obcigzy¢ os przednia.

Rysunek 14. Statecznos$¢ zestawu ciggnik — prasa

_F(Ly +Ly)
Lig

Mg = Mg — My

Myo

mes = 0,2m,
gdzie:
F — sita pionowa dziatajgca na zaczep, skierowana do dotu, F= 7100 [N],
g — przyspieszenie ziemskie, g= 9,8 [sﬂz]
m; — masa ciggnika [kg],
My — nacisk na o$ ciggnika bez zaczepionej prasy [kg],
M, — Nacisk odcigzajgcy o0s$ przednig ciggnika [kg],
Mis — Nacisk na os ciggnika z prasg [kq],
L1 — odlegtos¢ pomiedzy osiami ciggnika [m],

L> — odlegtos¢ od srodka tylnej osi ciggnika do punktu zaczepowego [m].

INSTRUKCJA OBStUGI — PRASA PASOWA 7514 37



<5 MiThL-FrcH

1.7.2 Transport fadunku

Prasa belujgca przystosowana jest do przewozu transportem
kolejowym i kolowym o odpowiedniej tadownosci.

Urzadzenia dzwigowe mogg obstugiwaé przeszkoleni operatorzy posiadajgcy
wymagane kwalifikacje.

Punkty mocowania zawiesi do przenoszenia prasy pokazano na rysunku 15.

Rysunek 15. Punkty mocowania zawiesi

Zabrania sie przewozenia prasy belujgcej z belg znajdujgca sie w komorze.

Przewozong prase nalezy na czas transportu w sposob trwaty i pewny zamocowaé
na podtozu.

1.7.3 Uczestnik ruchu drogowego

Prasa przystosowana jest do ruchu po drogach publicznych jako maszyna zaczepiana
do dolnego zaczepu transportowego ciggnika rolniczego.

Do transportu po drogach publicznych mozna uzywac¢ ciggnikow rolniczych
o charakterystyce przedstawionej w tabeli 1.

Podczas poruszania sie po drogach publicznych prasa, kétka podbieracza musza
znajdowac sie w pozycji transportowej, przedstawionej na rysunku 16. Jesli znajdujg sie one
przy podbieraczu, nalezy umiesci¢ je w rurze (2) oraz zablokowaé pozycje za pomocg
zawleczki (1). Czynnos¢ wykona¢ dla lewego i prawego koétka.
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Rysunek 16. Kdétka podbieracza w pozyciji transportowej

Przed wyjazdem na drogi publiczne nalezy:

e Odtgczy¢ WPT;

o QOdigczyé i odpowiednio zamocowac przewody hydrauliczne;

o QOdigczye licznik i pozostawi¢ go w kabinie;

e W uchwycie z tytu maszyny zamontowaé¢ tablice wyrézniajacg pojazdy wolno
poruszajace sie (Rys.17);

e Sprawdzi¢ sprawnos$¢ oswietlenia i sygnalizacji $wietlnej;

e Sprawdzi¢ ci$nienie w oponach;

e Sprawdzi¢, czy koétka podbieracza znajdujg sie w pozycji transportowej (Rys. 16);

e Sprawdzi¢ czy komora tylna i ostony sg zamkniete;

e Zabezpieczy¢ podbieracz (Rozdziat 5.1.7.3.)

OSTRZEZENIE!

Zabrania sie przewozenia os6b na transportowanej lub pracujgcej
maszynie.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!
Zabrania sie przewozenia zrolowanej beli w komorze prasy.

OSTRZEZENIE
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Rysunek 17. Miejsce umieszczenia tablicy wyrézniajgcej pojazdy wolno poruszajgce sie

OSTRZEZENIE!

Podczas transportu maszyny po drogach publicznych dostosowa¢ do
panujgcych warunkéw i nie przekraczaé predkosci 40 km/h.

OSTRZEZENIE

Podczas transportu prasy po drogach publicznych przestrzegaé przepiséw ruchu

drogowego. W razie awaryjnego zatrzymania ciggnika z podtgczong maszyng Kierujgcy
zatrzymujgc sie na drodze publicznej powinien:

Zatrzymaé pojazd, nie powodujgc przy tym zagrozenia bezpieczenstwa ruchu
drogowego;

Ustawi¢ pojazd jak najblizej krawedzi jezdni réwnolegle do osi jezdni;

Wytaczy¢ silnik, wyjgc kluczyk ze stacyijki, wtaczy¢ hamulec pomocniczy, podtozy¢ pod
kota prasy kliny blokady kofa;

Poza obszarem zabudowanym ostrzegawczy trojkat odblaskowy umiesci¢ w odlegtosci
30 do 50 m za pojazdem i wigczy¢ Swiatta awaryjne;

W obszarze zabudowanym wigczy¢ swiatta awaryjne i umiesci¢ tréjkat ostrzegawczy
za pojazdem o ile nie jest on zamontowany w uchwycie z tytu maszyny. Upewnic sig,
iz jest on dobrze widoczny przez innych uczestnikow ruchu drogowego;

W przypadku awarii przedsiewzig¢é odpowiednie $rodki w celu zapewnienia
bezpieczehstwa w miejscu awarii.

40
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1.8 Czyszczenie prasy

OSTRZEZENIE!
Przed czyszczeniem prasy nalezy upewnic sie, ze prasa jest wylgczona,
naped WOM jest roztgczony, silnik ciggnika wytgczony (kluczyk wyjety
ze stacyjki). Nalezy odfgczy¢ przewody zasilania, oswietlenia i panelu
TR sterowania.
Zabezpieczy¢ zespoty maszyny zgodnie z rozdziatem 5.1.7.
OSTRZEZENIE!
Podczas czyszczenia zachowaé ostrozno$¢ — zwlaszcza w okolicy
ruchomych elementow maszyny oraz nozy.
OSTRZEZENIE

Po kazdym przepracowanym dniu nalezy usungé warstwe kurzu, nagromadzonych
resztek pozniwnych itp. za pomocg szczotki.

Nie zalecamy mycia prasy wodg pod wysokim cisnieniem. Zabrania sie kierowania
strumienia wody na elementy hydrauliczne, elektryczne oraz tozyska.

Przed diuzszym postojem prase oczysci¢ z kurzu i resztek pozniwnych przy pomocy
sprezonego powietrza. Zabrania sie kierowania strumienia sprezonego powietrza na elementy
hydrauliczne i elektryczne.

Po umyciu wodg oraz przed dtuzszym postojem zaleca sie przesmarowanie wszystkich
punktéw smarowania oraz pokrycie wszystkich fancuchow napedowych odpowiednim
preparatem zabezpieczajgcym.

1.9 Przechowywanie prasy

Panel sterujgcy prasg przechowywac¢ w suchym pomieszczeniu zabezpieczajgc styki
ostonkami znajdujgcymi sie w zestawie przed zabrudzeniem i wilgocia.

Prase przechowywac na ptaskim wypoziomowanym i utwardzonym podfozu, w sposéb
zapobiegajacy okaleczenie ludzi i zwierzat.

Zaleca sie przechowywa¢ maszyne w pomieszczeniu suchym, chronigcym przed
wptywem promieni UV i innych szkodliwych czynnikéw.

Zabezpieczy¢ nieprzemakalng plandekg lub folig prase przechowywang bez
zadaszenia.

Po zakonczeniu sezonu prase oczyscic i sprawdzi¢ stan powtok ochronnych. W razie
potrzeby, uzupetmi¢ ubytki.
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UWAGA!

Sprawdzi¢ stan i czytelnos¢ tabliczki znamionowej. W przypadku jej
zniszczenia zgtosi¢ sie do serwisu.

Sprawdzi¢ stan i czytelnos¢ piktograméw. W przypadku ich zniszczenia
UWAGA wymieni¢ na nowe.

1.10 Ryzyko
1.10.1 Opis ryzyka szczatkowego
Ryzyko szczgtkowe wynika z btednego zachowywania sie obstugujgcego prase

belujacg. Najwieksze niebezpieczehnstwo wystepuje przy wykonywaniu nastepujgcych
zabronionych czynnosci:

agregowanie prasy z ciggnikami nie spetniajgcymi wymagan podanych w instrukgciji;
przebywanie pod niezabezpieczong przed niepowotanym opuszczeniem uniesionegj
komory maszyny;

przebywanie na prasie podczas transportu;

sprawdzanie stanu technicznego i czyszczenie maszyny przy pracujgcym silniku
ciggnika i wilaczonym napedzie maszyny;

praca przy otwartych ostonach;

obstuga lub naprawa WPT z wigczonym silnikiem ciggnika;

uzycie niesprawnych przewodow hydraulicznych;

sterowanie prasg przez operatora znajdujgcego sie poza kabing ciggnika;

sterowanie maszyng przez operatora znajdujgcego sie w stanie nietrzezwym lub pod
wptywem Srodkéw odurzajgcych;

praca uszkodzong maszyng lub praca bez zamontowanych oston;

transportowanie w komorze prasy zrolowane;j beli;

wykorzystanie maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem;

pozostawienie niezabezpieczonej maszyny na pochytosciach;

praca na pochytym terenie;

przebywanie miedzy ciggnikiem, a maszyng podczas pracy silnika.

Przy przedstawieniu ryzyka szczatkowego prase zwijajgcg Z514 traktuje sie jako

maszyne, ktérg do momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano wedtug obecnego stanu
techniki.

1.10.2 Ocena ryzyka szczatkowego
Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:

uwazne czytanie i przestrzeganie zalecen Instrukcji Obstugi,

zakaz przebywania pod uniesionymi zespotami maszyny,

zakaz przebywania w strefie pracy prasy,

konserwacja i naprawy maszyny w autoryzowanych serwisach,

obstuga prasy przez przeszkolonych i uprawnionych operatoréw,

zabezpieczenie prasy zwijajgcej przed dostepem dzieci i oséb postronnych moze by¢
wyeliminowane ryzyko szczatkowe przy uzytkowaniu maszyny, a w konsekwencji
eliminuje sie zagrozenia dla ludzi i Srodowiska.

42
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NIEBEZPIECZENSTWO!
W przypadku niedostosowania sie do wyszczegdlnionych zalecenh
i wskazéwek  producenta zwieksza sie  prawdopodobienstwo
nieszczesliwego wypadku.

NIEBIEZPIECZENSTWO

1.11 Demontaz i kasacja

Demontaz i kasacja mogg stwarza¢ zagrozenie i mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez wyspecjalizowane serwisy zapoznane z budowg i dziataniem prasy. Posiadajg one
petng i aktualng wiedze w zakresie zastosowanych materiatdw oraz ryzyka zwigzanego z
zagrozeniami w przypadku niewfasciwego ich sktadowania oraz transportu. Autoryzowane
serwisy oferujg zaréwno doradztwo jak réwniez wykonujg kompletne ustugi z zakresu utylizaciji
maszyny.

Do demontazu uzywa¢ wiasciwych narzedzi i urzadzen pomocniczych (podnosnik,
Sciggacz kot).

Zuzyty olej sktadowaé w szczelnych naczyniach. Niezwtocznie dostarczy¢ do stacji
paliw prowadzgcych skup zuzytego oleju.

Zdemontowa¢ maszyne. Posegregowacé czesci. Dostarczy¢ do wtasciwych punktéw
odbioru materiatow.

Podczas demontazu prasy uzywac wiasciwej odziezy ochronnej i wkasciwego obuwia
ochronnego.

1.12 Akcesoria

Uzytkownik moze dodatkowo zakupi¢ w punkcie sprzedazy lub u producenta
nastepujgce wyposazenie opcjonalne i dodatkowe:

e katalog czesci zamiennych w wersji papierowej;

¢ tablica tréjkgtna wyrézniajgca pojazdy wolno poruszajgce sie.
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2. Pierwsze uruchomienie

Pierwsze uruchomienie nowo zakupionej prasy rolujgcej przeprowadza
pracownik autoryzowanego serwisu sprzedawcy lub producenta
w obecnosci operatora - uzytkownika nabywcy.

A

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Przed pierwszym uruchomieniem prasy doktadnie zapoznacC sie
z niniejszg instrukcjg, zwracajgc szczegolng uwage na fragmenty
po$wiecone bezpieczehstwu operatora i 0sdb postronnych.

W przypadku pojawienia sie niejasnosci dotyczgcych bezpieczenhstwa,
zwrécié¢ sie do sprzedawcy lub producenta.

Przed kazdym uruchomieniem prasy zamontowaé¢ w kabinie operatora ciggnika panel
sterowania.

UWAGA

A

UWAGA!

Nalezy zachowaC szczegdlng ostroznos¢ podczas pierwszego
uruchomienia.

Obecnos¢ oséb postronnych znajdujgcych sie w obrebie pracy maszyny
zagraza bezpieczenstwu.

O

Podczas pierwszego uruchomienia pracownik autoryzowanego serwisu sprzedawcy
lub producenta w obecnosci uzytkownika-nabywcy wykonuje:

Kontrole wyposazenia i dziatania prasy:

Sprawdzenie kompletnosci i stanu technicznego maszyny,
Sprawdzenie instalacji oswietlania i sygnatu dzwiekowego,
Sprawdzenie instalacji hydrauliczne;:

podnoszenia i opuszczania podbieracza,
podnoszenia i opuszczania tylnej komory,
podnoszenia i opuszczania podtogi rotora,

Sprawdzenie dziatania podbieracza,
Sprawdzenie dziatania mechanizmu owijania siatka,
Sprawdzenie dziatania centralnego smarowania,
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o Szkolenie uzytkownika z zakresu prawidtowej eksploatacji prasy:

Omowienie budowy i zasady dziatania podbieracza:
= ustawianie kgta natarcia sprezyn,
= zadanie sprzegta przecigzeniowego,
= montaz sprzegta po zerwaniu $rub,
= wymiana kompletnego sprzegta,
= smarowanie biezni rolek,
Omoéwienie budowy i zasady dziatania mechanizmu owijania siatka:
= omdéwienie zasady dziatania,
= zaktadanie siatki,
= regulacja liczby owinieg,
= regulacja naciggu sprezyn napinania ramy noza,
Omoéwienie budowy i zasady dziatania uktadu centralnego smarowania:
= omowienie zasady dziatania,
= regulacja wydatku pompy,
Omoéwienie budowy i zasady dziatania panelu sterowania,
Omoéwienie zasad dziatania zespotu ciggnik-prasa w trakcie belowania:
= praca ciggnika podczas zbierania pokosow w linii proste;,
= praca ciggnika podczas zbierania pokoséw na tukach i ostrych
zakretach,
= omdwienie zagrozen,
Wykonanie przez uzytkownika-nabywce petnego procesu zwijania bel
nadzorowanego przez serwisanta,
Oméwienie i regulacja napiecia tahcuchéw,
Omowienie sposobu smarowania i biezgcej konserwaciji prasy.

Pierwsze uruchomienie wykonywane jest przez serwis nieodpfatnie.

Podpis serwisanta w karcie gwarancyjnej swiadczy o wykonaniu pierwszego
uruchomienia, opisanego w niniejszym rozdziale. Podpis klienta w karcie gwarancyjnej
potwierdza wykonanie pierwszego uruchomienia prasy belujgcej w obecnosci nabywcy-

uzytkownika.
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3. Podtaczenie maszyny

Wszystkie czynnosci powinny by¢é wykonywane przez pojedynczg osobe, ktora
zapoznata sie doktadnie z niniejszg Instrukcjg Obstugi, a w szczegoélnosci z rozdziatem
dotyczgcym bezpieczenstwa pracy.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢:

e Czy maszyna jest w sprawna,

o Czy wszystkie ostony sg zamontowane i zamkniete,
o Czy odpowiedni jest poziom oleju w przektadniach,
e Stan czesci, czy nie sg zuzyte,

e Stan przewodow hydraulicznych,

Przewody hydrauliczne nalezy wymieniac co 6 lat.

e Cisnienie w kotfach; zalecane cisnienie w kotach 2,5 bar,

e Czy zostaty wykonane czynnosci przygotowujgce maszyne do pracy (Rozdziat 4.1);

e Czy wykonano wszystkie czynnosci opisane w harmonogramie konserwaciji
(Rozdziat 5.2);

o Czy zawor klapy tylnej jest otwarty;

e Czy zbiornik pneumatycznego uktadu hamulcowego jest oprézniony (dotyczy pras
wyposazonych w uktad hamulcowy).

Zawsze, jezeli w Instrukcji Obstugi nie podano inaczej, regulacje i czynnosci
przygotowujgce do pracy muszg by¢ wykonane przy:
e Wytgczonym silniku i wyjetym kluczyku ze stacyjki,
e Zatrzymanych wszystkich elementach maszyny,
e Maszynie stojgcej na stabilnym podtozu,
o Przed rozpoczeciem pracy na polu.

3.1 Wymagania dla ciggnika

Prase belujgcg agregowac z ciggnikami rolniczymi o charakterystyce przedstawionej
w tabeli 1.

3.2 Agregowanie z dolnym zaczepem transportowym ciggnika

UpewniC sie, iz w obszarze agregowania prasy z ciggnikiem i najblizszym jego
otoczeniu nie ma 0sdb postronnych, zwtaszcza dzieci.

Przed potgczeniem ustawi¢ 0$ ciggnika w osi maszyny na utwardzonym réwnym
i wypoziomowanym podtozu. Wytaczy¢ silnik ciggnika, wyjg¢ kluczyk ze stacyjki i wtgczy¢
hamulec pomocniczy ciggnika.
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Kolejno nalezy rozpig¢ fancuch zabezpieczajgcy przechodzacy przez oko zaczepu i go
zdemontowadé. Nastepnie ustawi¢ wiasciwg wysoko$¢ zaczepu prasy wybierajgc odpowiednie
oko regulacyjne zaczepu jak pokazano na rysunku nr 18.

Rysunek 18. Ustawianie wysokosci dyszla

Wysokoé¢ oka dyszla wzgledem podtoza podaje ponizsza tabela.

Tabela 3. Wysokosc¢ oka dyszla wzgledem podtoza

Nr otworu dyszla
A B C D
Nr otworu belki
Wysokos¢ oka dyszla wzgledem podtoza [cm]

1 - 28 46 65
2 - 43 62 82
3 - 58 78 99
4 - 73 94 115
5 - 90 111 -
6 - 106 -
7 - 125 - -
8 69 - - -
9 102 - - -
10 120 - - -

Kolejno nalezy wypoziomowaé¢ oko zaczepu. Oko dyszla tgczy¢ z dolnym zaczepem
transportowym ciggnika i skontrolowa¢ poprawnos$¢ zamocowania oraz zabezpieczenia przed
przypadkowym roztgczeniem.

Agregowac z ciggnikami o masie odpowiadajgcej co najmniej masie agregowanej
prasy.
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3.3 Agregowanie prasy z tyinym WOM

Przed podtgczeniem watu przegubowo-teleskopowego (WPT) sprawdzi¢ kierunek
i predkos¢ obrotowg WOM.

Wyltaczy¢ silnik ciggnika, wyjg¢ kluczyk ze stacyjki i witgczy¢ hamulec pomocniczy
ciggnika.

Zabrania sie stosowania watéw przegubowo-teleskopowych o parametrach
niezgodnych z podanymi przez producenta.

Wat WPT jest elementem przeniesienia napedu posiadajgcym certyfikat ,,CE”.

Kazdy wat jest wyposazony w Instrukcje Obstugi. Nalezy zapoznac¢ sie z Instrukcja
Obstugi watu WPT oraz przestrzega¢ zasad bezpieczehstwa i stosowaé sie do informacji
zawartych w instrukcji.

Zamontowa¢ wat WPT, dostarczony wraz z maszyng, pomiedzy watem ciggnika,
a skrzynig przektadniowg w maszynie.

Sposéb podtgczenia watu do ciggnika pokazany jest na wale.

Sprawdzi¢, czy podczas skretow (przy maksymalnym zsunieciu) nie zostanie
przekroczona minimalna odlegto$¢ wskazana na rysunku ponizej. Minimalna odlegto$é

wynosi 4 cm.
> (b

[m min cm'

Rysunek 19. Dtugosé WPT

Dostosowac dtugos¢ watu przegubowo-teleskopowego zgodnie z rysunkiem 19 i 20.
W najdiuzszym ustawieniu watu ostony muszg pokrywac sie na minimum 1/3 ich dlugosci.

qD |

[ ]
‘min1/3LmaxI :HII“D]

13 max'

Rysunek 20. Dtugos¢ oston WPT

Upewni¢ sie, czy elementy zabezpieczajgce watek WPT przed zsunieciem sie znajdujg
sie we wiasciwe] pozycji. Sprawdzi¢, czy ostony mogg sie swobodnie obraca¢ wzgledem
watka, jesli nie to odpowiednio je nasmarowac.

Zamocowac tancuch zabezpieczajgcy ostony.

W celu uzyskania szczegétowych informacji na temat uzytkowania watu przegubowo-
teleskopowego zapoznac sie z instrukcjg dotgczong do watu.

OSTRZEZENIE!

Surowo zabrania sie eksploatacji watu przegubowo-teleskopowego
WPT bez ostony lub z uszkodzong ostong oraz bez dodatkowych oston
daszkowych od strony WOM ciggnika i WPM maszyny.

OSTRZEZENIE
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3.4 Podiaczenie uktadu hydraulicznego
Potgczy¢ przewody hydrauliczne:

o Przewdd stuzgcy do podnoszenia podbieracza z zaworem odcinajgcym podtgczyé
do rozdzielacza jednostronnego dziatania;

o Przewdd zasilajgcy komore z zaworem odcinajgcym podtgczy¢ do rozdzielacza
jednostronnego dziatania.

o Przewody sterujagce podtogg podtaczy¢ do rozdzielacza dwustronnego dziatania.

Przed podniesieniem podbieracza:

o Ustawi¢ dzwignie zaworu odcinajgcego w pozycji ,OTWARTY”, a nastepnie
podniesé podbieracz (pozycja transportowa);

e Po uniesieniu przesung¢ dzwignie do pofozenia ,ZAMKNIETY”, aby
zablokowac¢ ukfad. Podbieracz powinien pozosta¢ w gornej pozyc;ji.

Nie przemieszcza¢ maszyny z podbieraczem opuszczonym, wspartym na kofach
na podtozu.

OTWARTY - .
ZAMKNIETY

Rysunek 21. Zawér odcinajgcy

Przed rozpoczeciem belowania sprawdzi¢, czy zawdr odcinajgcy komory belowania
jest otwarty. Zawor ten powinien by¢ zamkniety podczas wykonywania prac konserwacyjnych
(Rozdziat 5.1.7.1).

Przewody hydrauliczne podtgczac parami do jednej sekcji sterujgcej, pary przewodow
jednej sekcji hydraulicznej sg oznaczone takim samym kolorem.

3.5 Podiaczenie oswietlenia

Podigczy¢ uktad oswietlenia i sprawdzi¢ czy wszystkie wskazniki oraz Swiatta dziatajg
prawidtowo.

Zawsze uzywac wiasciwych bezpiecznikdw, nie zmienia¢ przewodow, nie zmieniac
wtyczek i gniazd, ktére nie odpowiadajg oryginatom.

Ostonki zabezpieczajgce wtyki elektryczne podczas pracy umiesci¢ w kabinie ciggnika.
Po skonczonej pracy zatozy¢ ostonki ponownie na wtyki.
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3.6 Podiaczenie uktadu sterujgcego

Ukiad elektryczny prasy zwijajgcej wymaga zasilania 12 V. W celu podtgczenia uktadu

sterujgcego:

Zamontowac panel sterowania w kabinie ciggnika tak, aby byt on widoczny i dostepny
dla operatora;

Podlgczy¢ przewdd zasilania do gniazda w ciggniku;

Podtgczy¢ przewdd sygnatu do panelu sterowania;

Sprawdzi¢, czy skrzynka sterownicza witgcza sie¢ po wcisnieciu przycisku. Jesli
przewody zostaty prawidtowo podtgczone, panel sterowania podswietli sie i rozpocznie
sie tadowanie danych.

3.7 Podiaczenie uktadu hamulcowego

Prasa Z514 moze posiadac uktad hamulcowy. Jest to wyposazenie dodatkowe.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zabrania sie poruszania po drogach publicznych prasg z niesprawnym
lub niepodtgczonym ukladem hamulcowym. Niesprawny lub
niepodfgczony uktad hamulcowy moze doprowadzi¢ do kolizji lub
wypadku. Moze to spowodowac zranienie, $mier¢, kierowcy lub innych

NIEBIEZPIECZENSTWO uczestnikéw ruchu.

UWAGA!

Nalezy pamieta¢ o kontroli uktadu hamulcowego przed kazdym
uruchomieniem maszyny. Napraw ukltadu hamulcowego moze
dokonywac¢ jedynie osoba do tego przeszkolona. Samowolna naprawa
UWAGA uktadu hamulcowego jest zabroniona.

Aby podtgczy¢ uktad hamulcowy:

Oprozni¢ zbiornik powietrza (Rozdziat 5.1.6);
Sprawdzi¢ czysto$¢ podkitadek uszczelniajgcych gtowic sprzegu ciggnika oraz prasy;
Podigczy¢ przewody pneumatyczne:
o Przewdd z czerwong nasadkg do ztgcza pneumatycznego, oznaczonego
kolorem czerwonym, w ciggniku ;
o Przewdd z zéttg nasadkg do ztgcza pneumatycznego, oznaczonego kolorem
206ttym, w ciggniku;
Odczeka¢ po uruchomieniu ciggnika, az uktad hamulcowy uzyska odpowiednie
cisnienie;
Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ dziatania hamulcow.
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INDEKSY NAZW | SKROTOW

BHP - bezpieczenstwo i higiena pracy;

dB (A) - decybel skali A, jednostka natezenia dzwieku;

kg - kilogram, jednostka masy;

km/h - kilometr na godzine, jednostka predkosci liniowe;j;

kPa - kilo Pascal, jednostka cisnienia;

kW - kilowat, jednostka mocy;

m - metr, jednostka diugosci;

min - minuta, pomocnicza jednostka czasu odpowiadajgca 60 sekundom;

mm - milimetr, pomocnicza jednostka diugosci odpowiadajgca dtugosci 0,001 m;
obr - obrét, okreslenie rodzaju ruchu;

obr/min - obrét na minute, jednostka predkosci obrotowej;

Piktogram - tabliczka informacyjna;

Tabliczka znamionowa — tabliczka producenta jednoznacznie identyfikujgca maszyne;

UV - promieniowanie ultrafioletowe; niewidzialne promieniowanie elektromagnetyczne
0 negatywnym oddziatywaniu na zdrowie cziowieka; promieniowanie UV negatywnie dziata
na elementy gumowe;

WOM - tylny wat odbioru mocy-cze$¢ ciggnika rolniczego;

WPM- wat przyjecia momentu obrotowego - cze$¢ prasy belujace;j;

WPT - wat przegubowo-teleskopowy — wat przekazania momentu obrotowego;
V - Volt, jednostka napiecia;

Zaczep rolniczy, dolny zaczep transportowy — czesci zaczepowe ciggnika rolniczego
Instrukcja Obstugi ciggnika.
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INDEKS ALFABETYCZNY
CZESC |
A
Akcesoria 43
B
Budowa prasy 14 -15
Cc
Charakterystyka techniczna 21-22
Czyszczenie 41
D
Demontaz 43
Dolny zaczep transportowy 46-47
H
Hamulce 20, 50
|
Identyfikacja prasy 12-14
K
Kasacja 43
(0]
Opis dziatania 14 -15
Oswietlenie 19, 49
P
Pierwsze uruchomienie 44 — 45
Piktogramy 30-36
Podbieracz 14,16 - 17, 21, 38 — 39
Potgczenie prasy z ciggnikiem 46 — 50
Przechowywanie 41
Przeznaczenie prasy 14
R
Rotor 14
Rozmieszczenie znakow ostrzegawczych 35-36
Ruch drogowy 38 —40
Ryzyko 42
S
Stopa podporowa 14
T
Tabliczka znamionowa 12
Transport 37 —40
U
Ukfad hamulcowy 20, 50
Uktad hydrauliczny 15-18, 49
Uktad sterujgcy 50
w
WOM 48
WPT 48
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Automatyczne smarowanie
D
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Konserwacja

L

tancuchy
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M
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Miejsca smarowania

N

Nagromadzony materiat
Napiecie tancuchéw
Nieprawidtowy ksztatt beli
Noze
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Odtaczenie od napedu
Odrzutnik bel

Owijanie siatkg

P

Panel sterowania

Plan smarowania
Podbieracz
Przygotowanie do pracy
R

Regulacja

Rotor

Rozpoczecie belowania
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Smarowanie
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Sruba zabezpieczajgca
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NOTATKI
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SERWIS

16-100 Sokdtka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

SPRZEDAZ

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 78; fax: +48 85 711 07 89
handel@metalfach.com.pl

HURTOWNIA CZESCI ZAMIENNYCH
16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62

Sprzedaz Hurtowa:
tel.: +48 85 711 07 81; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

Sprzedaz Indywidualna:

Metal-Fach Sp. z o.0. stale doskonali swoje wyroby i dostosowuje oferte do potrzeb
klientow, w zwigzku z tym zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian

w wyrobach bez powiadamiania. Prosimy wiec przed podjeciem decyzji o zakupie,

o kontakt z autoryzowanym dealerem lub handlowcami Metal-Fach Sp. z o.0.
Metal-Fach Sp. z 0.0. wyklucza roszczenia zwigzane z danymi i zdjeciami
zawartymi w tym katalogu, przedstawiona oferta nie stanowi oferty w mysl
przepisow Kodeksu Cywilnego.

Zdjecia nie zawsze przedstawiajg wyposazenie standardowe.

Oryginalne czesci zamienne sg dostepne u autoryzowanych
dealeréw na terenie kraju i zagranicy oraz w sklepie firmowym
Metal-Fach.

TELEFON CALODOBOWY 24h/7 dni — +48 533 111 477

tel.: +48 85 711 07 90

AKTUALNE INFORMACJE O WYROBACH DOSTEPNE SA NA STRONIE WWW.METALFACH.COM.PL



