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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Nizej podpisany: | Jacek Kucharewicz, Prezes Zarzgdu
deklaruje z petng odpowiedzialnosciag, ze kompletna maszyna:
tadowacz czotowy

1.1. Marka (nazwa handlowa producenta): Metal-Fach
1.2. Typ: T229
1.2.1. Watriant:
1.2.2. Wersja: n.d.
123 Nazwa Igb.nazwy handlowe (jezeli nd.
wystepuja):
Kategoria, podkategoria i wskaznik
1.3. PP i
predkosci pojazdu:
. . Metal-Fach sp. z 0.0.
Nazwa przedsiebiorstwa i adres
1.4. roducenta: ul. Kresowa 62
P ' 16-100 Sokotka, Polska
142 Nazwa i adres upowaznionego
B przedstawiciela producenta (jesli dotyczy):
151 Umle]SCOWI'enIe tabliczki znamionowej Rama gléwna
producenta:
152 Sposob mo'cowanla tabliczki znamionowe;j Klejona
producenta:
16.1 Umiejscowienie numeru identyfikacyjnego
R pojazdu na podwoziu:
2. Numer identyfikacyjny maszyny: T229.....
. Zatadunek i roztadunek materiatow
3. Funkcja: ; B
rolniczych sypkich i objetosciowych

do ktoérej odnosi sie niniejsza deklaracja, spetnia wymagania:

Dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn (Dz. Urz. UE L157 z 09.06.20086, str.24-86), Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21
pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228) oraz
Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 31 grudnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych

pojazdéw oraz zakresu ich niezbednego wyposazenia (Dz.U. 2003 nr 32 poz. 262, z p6zn. zm.)

Do oceny zgodnosci zostaty zastosowane nastepujace normy zharmonizowane:
PN-EN 12525+A2:2010, PN-EN ISO 4254-1:2009, PN-EN ISO 12100-2:2005, PN-EN 1SO
12100-2:2005/A1:2009, PN-EN ISO 13857:2010
oraz normy i przepisy:

PN-ISO 3600:1998, PN-ISO 11684:1998
Sprawozdania z badan bezpieczenstwa Nr: MF/8/2010

Osobg odpowiedzialng za udostepnienia dokumentacji technicznej maszyny jest Kierownik Dziatu
Konstrukcyjno-Technologicznego w Metal-Fach sp. z 0.0., ul. Kresowa 62, 16-100 Sokétka, Polska

Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swojg waznosg¢, jezeli maszyna zostanie zmieniona
lub przebudowana bez zgody producenta.

Sokotka 04.12.2010 .
(Miejsce) (Data)
otd % ( Lmve/-y
Jacek Kucharewicz Prezes Zarzadu

(Podpis) (Stanowisko)
Metal-Fach Sp. z o.o.
ul. Kresowa 62, 16-100 Sokoétka tel.: 85 711 98 40; fax: 85 711 90 65
NIP 545-16-50-398 REGON 052141473 biuro@metalfach.com.pl

Sad Rejonowy w Biatymstoku KRS nr 0000140580
Kapitat zaktadowy 530 000,00 ztotych www.metalfach.com.pl
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Nizej podpisany: ‘ Jacek Kucharewicz, Prezes Zarzgdu
deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze kompletna maszyna:
tadowacz czotowy

1.1. Marka (nazwa handlowa producenta): Metal-Fach
1.2. Typ: T241
1.2.1. Wariant:
1.2.2. Wersja: n.d.
123 Nazwa IL_Jb.nazwy handlowe (jezeli nd.
wystepuja):
Kategoria, podkategoria i wskaznik
1.3. L i
predkosci pojazdu:
- . Metal-Fach sp. z 0.0.
Nazwa przedsiebiorstwa i adres
1.4. roducenta: ul. Kresowa 62
P ' 16-100 Sokétka, Polska
142 Nazwa i adres upowaznionego
i przedstawiciela producenta (jesli dotyczy):
151 UmIE]SCOWI.eI’]Ie tabliczki znamionowej Rama gléwna
producenta:
152 Sposob mo.cowama tabliczki znamionowej Klejona
producenta:
16.1 Umiejscowienie numeru identyfikacyjnego
e pojazdu na podwoziu:
2. Numer identyfikacyjny maszyny: T241.....
. Zatadunek i roztadunek materiatow
3. Funkcja: ; N, . e
rolniczych sypkich i objetosciowych

do ktorej odnosi sie niniejsza deklaracja, spetnia wymagania:

Dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn
(Dz. Urz. UE L157 z 09.06.2006, str.24-86), Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21
pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228) oraz
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 31 grudnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych
pojazddéw oraz zakresu ich niezbednego wyposazenia (Dz.U. 2003 nr 32 poz. 262, z p6zn. zm.)

Do oceny zgodnosci zostaly zastosowane nastepujace normy zharmonizowane:
PN-EN ISO 4413 : 2011, PN-EN 1SO 13857 : 2010, PN-EN 1SO 12100 : 2012

oraz normy i przepisy:
PN-1SO 3600:1998, PN-ISO 11684:1998
Sprawozdania z badan bezpieczenstwa Nr: LB/37/2009

Osobg odpowiedzialng za udostepnienia dokumentacji technicznej maszyny jest Kierownik Dziatu
Konstrukcyjno-Technologicznego w Metal-Fach sp. z 0.0., ul. Kresowa 62, 16-100 Sokétka, Polska

Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swojg waznosé, jezeli maszyna zostanie zmieniona
lub przebudowana bez zgody producenta.

Sokoétka 01.10.2009 .
(Miejsce) (Data)
ot % | Lmue/-y
Jacek Kucharewicz Prezes Zarzadu

(Podpis) (Stanowisko)
Metal-Fach Sp. z o.0.
ul. Kresowa 62, 16-100 Sokotka tel.: 85 711 98 40; fax: 85 711 90 65
NIP 545-16-50-398 REGON 052141473 biuro@metalfach.com.pl

Sad Rejonowy w Biatymstoku KRS nr 0000140580
Kapitat zaktadowy 530 000,00 ziotych www.metalfach.com.pl
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Dane maszyny

Rodzaj maszyny: tadowacz czotowy
Oznaczenie typu: T229/T241

Numer seryjny:

Producent maszyny: METAL-FACH Sp. z o.0.
16-100 Sokotka
ul. Kresowa 62
Tel: (0-85) 711 98 40
Fax: (0-85) 711 90 65

Sprzedawca:
Adres:
Tel./Fax:
Data dostawy:
Wiasciciel Nazwisko:
lub
uzytkownik:
Adres:
Tel./Fax:
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WSTEP

Informacje zawarte w Instrukcji Obstugi sg aktualne na dzien opracowania. Producent
zastrzega sobie prawo wprowadzania w maszynach zmian konstrukcyjnych, w zwigzku z czym
niektére wielkosci lub ilustracje mogg nie odpowiada¢ stanowi faktycznemu maszyny
dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo dokonywania zmian
konstrukcyjnych, nie dokonujgc zmian w niniejszej instrukcji. Instrukcja Obstugi stanowi
podstawowe wyposazenie maszyny. Uzytkownik jest zobowigzany do zapoznania sie z trescig
niniejszej instrukcji przed przystgpieniem do eksploatacji oraz do przestrzegania zawartych w
niej zaleceh. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni bezawaryjng prace maszyny.

Maszyna zostata skonstruowana zgodnie z obowigzujgcymi normami i aktualnymi
przepisami prawnymi. Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpieczenstwa i obstugi
tadowaczy Metal-Fach typu T229 oraz T241.

Istotne zobowigzania producenta przedstawione sg w karcie gwarancyjnej, ktora
zawiera catkowite i obowigzujgce regulacje swiadczen gwarancyjnych

Jezeli informacje zawarte w instrukcji uzytkowania okazg sie niezrozumiate nalezy
zwroci¢ sie 0 pomoc do punktu sprzedazy, w ktéorym maszyna zostata zakupiona lub
bezposrednio do Producenta.

Katalog czesci zamiennych funkcjonuje jako oddzielny wykaz i jest dotgczany w postaci
ptyty CD podczas zakupu maszyny, a takze jest dostepny na stronie Producenta:
www.metalfach.com.pl.

Niniejsza Instrukcja Obstugi, zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994 r. o prawie
autorskim i prawach pokrewnych Dz.U. 2018 poz. 1191 jest chroniona prawem autorskim.
Zabronione jest powielanie i rozpowszechnianie tresci oraz rysunkdéw bez zgody wiasciciela
praw autorskich.

Karta gwarancyjna wraz z warunkami gwarancji dotgczana jest do niniejszej Instrukc;ji
Obstugi jako oddzielny dokument.

Adres producenta:
Metal-Fach sp. z o.0.
ul. Kresowa 62
16-100 Sokotka

Telefon kontaktowy:
Tel: (0-85) 711 98 40
Fax: (0-85) 711 90 65

8 INSTRUKCJA OBSLUGI — tADOWACZ CZOLOWY T229, T241
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Symbole wykorzystane w instrukcji:

Symbol ostrzegawczy o zagrozeniu. Wskazuje na wystepujgcy powazny
stan zagrozenia, ktory, jesli sie go nie uniknie, moze prowadzi¢ do
Smierci lub kalectwa. Symbol ostrzega o sytuacjach najbardziej
niebezpiecznych.

NIEBIEZPIECZENSTWO

A

UWAGA

Symbol zwracajgcy uwage na szczegdlnie wazne informacje i zalecenia.
Nieprzestrzeganie opisanych zaleceh zagraza uszkodzeniem maszyny
wskutek nieprawidtowego uzytkowania.

Symbol wskazujgcy na mozliwos¢ wystgpienia stanu zagrozenia, ktore,
jezeli go sie nie uniknie, moze prowadzi¢ do smierci lub kalectwa.
Symbol ten informuje o mniejszym stopniu ryzyka okaleczenia niz
symbol zawierajgcy stowo ,NIEBEZPIECZENSTWO”.

OSTRZEZENIE

Symbol wskazujgcy na przydatng informacije.

INSTRUKCJA OBSLUGI — LADOWACZ CZOLOWY T229, T241 9
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1 Informacje podstawowe

1.1 Wprowadzenie
INSTRUKCJA OBSLUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSAZENIE
LADOWACZA

Maszyna moze by¢ obstugiwana wylgcznie przez osoby zapoznane z Instrukcjg
Obstugi, budowg i dziataniem tadowacza a takze dziataniem ciggnika wspoétpracujgcego.

W celu bezpiecznego uzytkowania maszyny nalezy zapoznaé¢ sie i stosowac
do wszelkich zalecen opisanych w niniejszej Instrukcji Obstugi. Przestrzeganie zalecen
Instrukciji Obstugi gwarantuje bezpieczng prace Uzytkownikowi, a takze wydluza zywotnos¢
maszyny.

1.2 Identyfikacja maszyny

tadowacz czotowy nalezy identyfikowa¢ na podstawie tabliczki znamionowej trwale
przymocowanej do ramy gtownej tadowacza. Dane umieszczone na tabliczce znamionowej
tadowacza czotowego T229 podaje ponizszy rysunek. Analogiczng tabliczke znamionowg
posiada tadowacz czotowy T241.

MelaL-FacH

ul. Kresowa 62, 16-100 Sokoélka, Poland
tel.: +48 (85) 711 98 40-45, fax: +48 (85) 711 90 65

Ladowacz czolowy

Symbol T229 Typ

Rok prod. 20xx Masa wysiegnika

Nr fabr. XXXX Udzwig
c € KJ
www.metalfach.com.pl

Rysunek 1. Przyktadowa tabliczka znamionowa tadowacza czotowego T229

kg

kg

i

UWAGA!
Zabrania sie wyjazdu na drogi publiczne fadowacza bez tabliczki
znamionowej lub z nieczytelng tabliczkg znamionowa.

UWAGA

Przy zakupie sprawdz zgodno$¢ numeru fabrycznego umieszczonego
na tabliczce znamionowej maszyny z numerem wpisanym w Instrukcji
Obstugi i karcie gwarancyjnej — jest to istotne dla uznania gwarancji.
W przypadku kontaktu uzytkownika z serwisem, sprzedawcyg lub
producentem uzytkownik zobowigzany jest do podania informaciji
zawartych na tabliczce znamionowej maszyny.

10 INSTRUKCJA OBSLUGI — tADOWACZ CZOLOWY T229, T241



<5 METRL-FacH

W celu jednoznacznej identyfikacji maszyny podczas zamawiania czesci
zamiennych lub w wyniku pojawienia sie problemow, czesto wymagane
jest podanie numeru seryjnego tadowacza, dlatego sugeruje sie
zapisanie tego numeru ponizej.

Numer seryjny tadowacza:

- r r r r r [ [ [ [ |

INSTRUKCJA OBSLUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSAZENIE MASZYNY

W przypadku sprzedazy maszyny innemu uzytkownikowi nalezy obowigzkowo
przekaza¢ Instrukcje Obstugi. Zaleca sie, aby dostawca tadowacza archiwizowat podpisane
przez nabywce potwierdzenia odbioru instrukcji, przekazanej wraz z maszyng nowemu

uzytkownikowi.
Tabliczka znamionowa g

Rysunek 2. Miejsce umieszczenia tabliczki znamionowej na maszynie

Stosowanie jej zalecen pozwoli unikng¢ zagrozen, sprawnie i wydajnie uzytkowac
maszyne oraz zachowaé gwarancje przez okres przyznany przez producenta.
Wyczerpujgcych wyjasnien na temat budowy, zasady dziatania, technologii pracy

i wszelkich innych zagadnien dotyczacych maszyny udzielajg autoryzowane punkty sprzedazy
I producent tadowacza.

UWAGA!
Zabrania sie uzytkowania fadowacza czotowego przez osoby, ktére nie
zapoznaly sie z niniejszg instrukcja.

UWAGA

INSTRUKCJA OBSLUGI — tADOWACZ CZOLOWY T229, T241 11
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1.3 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

tadowacz nalezy wykorzystywa¢ zgodnie =z przeznaczeniem agregujagc go
z odpowiednimi ciggnikamirolniczymi (rozdziat 2.1).

tadowacz czotowy przeznaczony jest do zatadunku i roztadunku materiatow rolniczych
sypkich i objetosciowych takich jak: nawozy, ziarno, stoma, zwir, rosliny okopowe, obornik,
kiszonki, bele kiszonek, siana i stomy.

UWAGA!
Uzytkowanie fadowacza do celéw innych niz wyzej wymienione uznaje
sie jako wykorzystanie niezgodne z przeznaczeniem.

UWAGA

tadowacz nie jest wyposazony w urzadzenia zabezpieczajgce przed przypadkowym
opuszczeniem wysiegnika.

Podczas pracy tadowaczem operatorowi nie zagraza hatas mogacy wywofa¢ utrate
stuchu operatora, gdyz poziom hatasu pracujgcej maszyny nie przekracza wartosci 70 dB (A),
a stanowisko pracy operatora znajduje sie w kabinie ciggnika.

Podczas pracy fadowaczem operatorowi nie zagrazajg drgania, gdyz wartos¢ drgan
dziatajgcych na konczyny gérne operatora nie przekracza 2,5 m/sz, natomiast drgan
dziatajgcych na ciato jest mniejsze od 0,5 m/s;, a stanowisko pracy operatora znajduje sie
w kabinie ciggnika.

tadowacz moze by¢é uruchamiany, uzytkowany wytgcznie przez osoby zapoznane
z dziataniem maszyny i ciggnika wspodtpracujgcego oraz z zasadami postepowania w zakresie
bezpiecznej eksploatacji i obstugi maszyny. Ze wzgledu na ochrone $rodowiska naprawy
mogg by¢ wykowane przez przeszkolony do tego personel, znajgcy zasady postepowania
z szkodliwymi substancjami.

Za samowolne zmiany w konstrukcji producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

W okresie eksploatacji nalezy stosowaé wytgcznie fabryczne czesci produkgiji
METAL-FACH.

UWAGA!

tadowacz jest przeznaczony wytgcznie do pracy w rolnictwie. Uzywanie
go do innych celdw, niz podanych w punkcie 1.3 bedzie rozumiane jako
zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem. Jako zastosowanie
niezgodnie z przeznaczeniem nalezy rowniez uwazaC nie
przestrzeganie zalecanych przez producenta warunkéw pracy
i konserwaciji.

Za szkody wynikajgce z uzytkowania fadowacza niezgodnie
Z przeznaczeniem producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

UWAGA
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1.3.1 Nieprawidtowe i zabronione sposoby uzytkowania
Ponizsze sposoby uzytkowania sg nieprawidtowe i zabronione:

e uzywanie fadowacza z ciggnikami nie spetniajgcymi wymagan podanych na stronie
internetowej producenta — www.metalfach.com.pl;

e sprawdzanie stanu technicznego i czyszczenie maszyny przy pracujgcym silniku
ciggnika;

e uzycie niesprawnych przewoddéw hydraulicznych;

o sterowanie maszyng przez operatora znajdujgcego sie w stanie nietrzezwym lub pod
wptywem srodkéw odurzajgcych;

e praca uszkodzong maszyna;

e pozostawienie niezabezpieczonej maszyny na pochytosciach;

e praca na pochylym terenie;

e zabrania sie uzywania tadowacza do przetadunku pojemnikéw elastycznych;

e wszelkie inne uzycie maszyny niezgodne z jej przeznaczeniem.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Uzytkowanie maszyny niezgodne z jej przeznaczeniem jest zabronione.
Moze grozi¢ uszkodzeniem maszyny, utratg zdrowia lub zycia operatora
maszyny lub/i oséb postronnych oraz utratg gwaranciji.

NIEBIEZPIECZENSTWO

OSTRZEZENIE!

Samowolne wprowadzenie zmian konstrukcyjnych zwalnia producenta
tadowacza z odpowiedzialnosci za powstate w ich wyniku zagrozenia

i szkody.

OSTRZEZENIE

1.4 Budowa tadowacza czolowego
tadowacz czotowy zbudowany jest z nastepujgcych zespotow:

— narzedzierobocze poz. 1,

— ramka sprzegajgca poz. 2,

— wysiegnik poz. 3,

— wspornik poz. 4,

— ptyta mocowania poz. 5,

— ramawsporcza poz. 6,

— sitownik wysiegnika poz. 7,

— sitownik ramki poz. 8,

— wskaznik poziomowania poz. 9.
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<5 MiTRL-FrcH

Rysunek 4. Budowa tadowacza T241

tadowacz czotowy jest maszyng hydrauliczng zamontowang w przedniej czesci
ciggnika rolniczego. tadowacz zasilany jest z uktadu hydrauliki sitowej ciggnika. Zabudowe
tadowacza umozliwia rama wsporcza (6) zamontowana na state na ciggniku.

MONTAZ RAMY WYKONUJE AUTORYZOWANY SERWIS SPRZEDAWCY LUB
PRODUCENTA.

tadowacz montujemy tgczac ptyty mocowania (5), stanowigce integralng jego czesé,
z ramg wsporczg (6) (rozdziat 1.4.2). Ruch roboczy gora - dot wysiegnika (3) realizuje sitownik
wysiegnika (7) - sitownik hydrauliczny dwustronnego dziatania. Ruch obrotowy ramki
sprzegajgcej (2) realizuje sitownik ramki (8) - sitownik hydrauliczny dwustronnego dziatania.
tadowacz moze posiada¢ (w zaleznosci od opcji) wskaznik poziomowania (9). Konstrukcje
tadowacza uzupetnia wspornik (4) wykorzystywany podczas agregowania tadowacza
z ciggnikiem i podczas przechowywania maszyny.

14 INSTRUKCJA OBSLUGI — tADOWACZ CZOLOWY T229, T241



<5 METRL-FacH

1.4.1 Rama tadowacza czotowego

Rysunek 5. Rama tadowacza czotowego (6 — 10 — opis)

Montazu ramy nalezy dokonywac¢ wytgcznie w autoryzowanych
serwisach sprzedawcy lub producenta.

OSTRZEZENIE!
Po zamontowaniu przez autoryzowany serwis nie zdejmowac i nie
zmienia¢ ramy fadowacza czotowego.

OSTRZEZENIE

Konstrukcje ram wsporczych tadowacza przystosowano indywidualnie do
poszczegolnych ciggnikow. W ofercie producenta znajduje sie okoto 200 konstrukcji takich
ram.

tadowacz czotowy mozna potgczyC wylgcznie z ciggnikiem wyposazonym w rame
wsporczg (6) zalecang przez producenta i zamontowang przez autoryzowany serwis
sprzedawcy lub producenta.

Z prawej strony ramy (6) zamontowaé¢ rozdzielacz hydrauliczny (10) i potgczyé go
z uktadem hydrauliki sitowej ciggnika. W kabinie ciagnika zainstalowac sterownik (joystick)
i potgczy€ go z rozdzielaczem (rozdziat 4.1).
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1.4.2 Montaz ramy wsporczej

Wiekszos¢ ciggnikéw rolniczych jest fabrycznie przystosowana do montazu tadowacza
czotowego. Moze réwniez wystgpi¢ potrzeba wykonania przerébek w konstrukcji ciggnika
tj. wykonanie otworéw w kabinie w celu przeprowadzenia linek czy modyfikacja instalacji
elektrycznej.

Po zamontowaniu konstrukcji wsporczej nalezy sprawdzi¢, oraz jezeli to konieczne,
wykonac ponizsze czynnosci

1. Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy zostaty zamontowane. Do kazdej konstrukcji
wsporczej dotgczana jest oddzielna instrukcja jej montazu wraz z instrukcja
podtgczenia instalacji hydraulicznej.

2. Przy uzyciu klucza dynamometrycznego sprawdzi¢ wtasciwy moment dokrecenia
wszystkich potgczen srubowych oraz potgczen hydraulicznych.

3. Sprawdzi¢, czy przednie koto nie koliduje z zamontowang konstrukcjg wsporcza.
W przypadku wystgpienia kolizji nalezy ograniczy¢ skret przednich kot
lub/i zwiekszy¢ rozstaw kot — patrz rys. 6.

Rysunek 6. Regulacja skretu kot

4. Jezeli zajdzie taka potrzeba — wyregulowa¢ wysokos¢ zamontowania btotnikéw kot.
W przypadku btotnikéw skretnych nalezy ograniczy¢ ich ruch lub zainstalowac
btotniki typu statego.

5. Uzupetni¢ olej w ciggniku. Olej uzyty do uzupetnienia musi by¢ identyczny jak olej
fabryczny - patrz instrukcja ciggnika. Nie nalezy mieszac olejow!

6. Uruchomié ciggnik. Sprawdzi¢ czy nie wystepujg wycieki oleju.

7. UsunaC powietrze z uktadu poprzez kilkukrotny ruch sitownikéw do skrajnych
potozen. Zweryfikowa¢ poprawno$¢ dziatania wszystkich funkcji tadowacza.

8. Sprawdzi¢, czy podczas pracy fadowaczem nie wystepuje jednoczesne dziatanie
innej funkcji hydraulicznej ciggnika.

9. Dokonac¢ obliczen statecznosci zestawu oraz dobraé odpowiedni przeciwciezar-
montowany na tylny TUZ.

W przypadku wystgpienia probleméw nalezy zwrdci¢ sie do producenta. Uzytkowanie
niewlasciwie zamontowanego fadowacza moze doprowadzi¢ do uszkodzenia ciggnika
lub/i tadowacza czotowego.
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1.5 Charakterystyka tadowacza czotowego T229 i T241

Tabela 1.

Farmer F-9258 TE. — punkt mocowania 1650 mm)

<5 METRL-FacH

Charakterystyka techniczna tadowacza T229 (tadowacz zamontowany na ciggniku

Lp. Wyszczegdlnienie Jedn. Dane
1. Rodzaj maszyny tadowacz czotowy
METAL-FACH Sp. Z o.0.
2. Producent ul. Kresowa 62
16-100 Sokotka
3. Typ (model) T229-D T229-1 T229-K T229-P
Miejsce mocowania )
4. tabliczki znamionowej ramig tadowacza
5, | Udzwig maksymalny kg 1600 1300/1600 1300/1600 1300/1600
na osi obrotu
6. Wysokos¢ mm 4144 3475 3475 3763
podnoszenia
Wysokos¢ zatadunku
7. czerpakiem mm 3875 3480 3480 3753
materiatéw sypkich
Wysokos$¢ wytadunku
8. czerpakiem mm 2940 2539 2539 2790
materiatéw sypkich
70/40/500 70/40/500 70/40/490
przy przy przy
udzwigu udzwigu udzwigu
Typ cylindra 1300kg 1300kg 1300kg
9. podnoszenia 80/40/500 80/40/500 80/40/500 80/40/490
przy przy przy
udzwigu udzwigu udzwigu
1600 kg 1600 kg 1600 kg
10. Cisnienie robocze MPa 18 18 18 18
11. Masa tadowacza kg 630 530 550 600
Masa przeciwwagi
12. i kg 650 650 650 650
13. Predkos$c¢ robocza km/h max. 10 max. 10 max. 10 max. 10
14. Predkosc km/h max. 15 max. 15 max. 15 max. 15
transportowa
15. Liczba obstugi osob 1 1 1 1
Poziom cisnienia
16. akustycznego emisji dB(A) ponizej 70 ponizej 70 ponizej 70 ponizej 70

na stanowisku
operatora
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Tabela2. Charakterystyka techniczna tadowacza T241 (tadowacz zamontowany na ciggniku
Farmer F-9258 TE. — punkt mocowania 1650mm)
Lp. Wyszczegdlnienie Jedn. Dane
1. Rodzaj maszyny tadowacz czotowy
METAL-FACH Sp. Z o.0.
2. Producent ul. Kresowa 62
16-100 Sokotka
3. Typ (model) T241 T241P T241D
Miejsce mocowania _
4. tabliczki znamionowe; ramig tadowacza
Udzwig
5. maksymalny na osi kg 1300/1600 1300/1600 1600
obrotu
6. Wysokos¢ mm 3345 3601 3805
podnoszenia
Wysokosé
7. szagfgggg“m mm 3371 3674 3758
materiatdw sypkich
Wysokosé
8. o mm 2245 2560 2631
materiatdw sypkich
70/40/520 70/40/515
przy udzwigu przy udzwigu
9 Typ cylindra 1300kg 1300kg 80/45/520
' podnoszenia 80/45/520 80/45/515
przy udzwigu przy udzwigu
1600kg 1600kg
10. Cisnienie robocze MPa 18 18 18
11. Masa tadowacza kg 630 660 670
Masa przeciwwagi
12. +pba|ast g kg 650 650 650
13. Predkos¢ robocza km/h max. 10 max. 10 max. 10
Predkos¢
14. transportowa km/h max. 15 max. 15 max. 15
15. Liczba obstugi oséb 1 1 1
Poziom cisnienia
akustycznego
16. emisji na dB(A) ponizej 70 ponizej 70 ponizej 70
stanowisku
operatora

1.6 Wymiary tadowacza czolowego

Na ponizszych rysunkach (rys. 7, rys. 8, rys. 9) przedstawiono wymiary gabarytowe
tadowacza czotowego T229 w skrajnych potozeniach narzedzia roboczego. Wymiary dotycza
tadowacza zamontowanego na ciggniku o punkcie mocowania potozonym na wysokosci 1650
mm od podtoza. Wymiary tadowacza zamontowane na innych ciggnikach odbiegajg od
przedstawionych narysunku.
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4090

4410

Rysunek 7. T229 V.D.

4353

Rysunek 9. T229 V.P.

Na ponizszych rysunkach (rys. 10, rys. 11, rys.12) przedstawiono wymiary gabarytowe
tadowacza czotowego T241 w skrajnych potozeniach narzedzia roboczego. Wymiary dotyczg
tadowacza zamontowanego na ciggniku 0 punkcie mocowania potozonym na wysokosci 1650
mm od podtoza. Wymiary tadowacza zamontowane na innych ciggnikach odbiegajg od
przedstawionych narysunku.
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4357
3968

3758
33m

Rysunek 10.T241D Rysunek 11.7241

4253

3674

1650

N\

(g;\,,
~

Rysunek 12.T241P
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Bezpieczenstwo uzytkowania

Przed przystgpieniem do obstugi i uzytkowania tadowacza nalezy
zapoznac sie z niniejszg Instrukcjg Obstugi, pozna¢ budowe zespotow,
ich funkcjonowanie, zwracajgc szczegdélng uwage na informacje
dotyczgce bezpieczenstwa pracy.

Podczas pracy jest na to za pézno.

2.1 Ogdlne zasady bezpieczenstwa

Podane przepisy bezpieczenstwa odnoszg sie do tadowacza. Niezaleznie od tego

przestrzegaj ogélnych zasad bezpieczenstwa i ochrony przed wypadkami.

1.

10.

11.
12.

13.
14.

15.

16.

Przy uzytkowaniu i naprawie tadowacza przestrzegaC przepisow bhp w rolnictwie
zawartych w rozporzgdzeniu Ministra Rolnictwa i Gospodarki Zywnosciowej
Z 12 stycznia 1998 roku.

Operatorem tadowacza czotowego moze byé wytgcznie osoba petnoletnia posiadajgca
wazne uprawnienia kierowania ciggnikami rolniczymi, posiadajgca znajomosc
przepisbw BHP z zakresu obstugi sprzetu rolniczego i zaznajomiona z niniejszg
Instrukcjg Obstugi.

Nalezy doktadnie zapozna¢ sie z niniejszg instrukcjg i stosowac sie do jej zalecen
zwracajgc szczegoblng uwage na wskazania dotyczace bezpiecznej pracy tadowacza.
Instrukcja wskazuje elementy maszyny stanowigce potencjalne zagrozenia. Miejsca
niebezpieczne oznaczono na maszynie zoltymi nalepkami z ostrzegawczymi
piktogramami. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na miejsca niebezpieczne
i bezwzglednie przestrzegac zalecenh.

Nalezy zapoznac sie ze znaczeniami wystepujacych piktogramow.

Wszelkie prace regulacyjne, naprawcze i obstugowe przeprowadzaé przy wytgczonym
silniku ciggnika, upewniwszy sie uprzednio, iz jest on wkasciwie zabezpieczony przed
przypadkowym uruchomieniem.

Przed rozpoczeciem prac, zwlaszcza po dtuzszej przerwie, sprawdzi¢ stan techniczny
tadowacza.

Maszyna musi by¢ wyposazona we wszystkie ostony i podpory.

Zabrania sie eksploatacji uszkodzonych przewodoéw hydrauliki sitowej. Uszkodzone
przewody natychmiast wymieni¢ na nowe. Podczas wymiany przewoddw uzywac
nieprzepuszczalnej odziezy ochronnej i rekawic ochronnych.

Przewody hydrauliczne tadowacza witgcza¢ do uktadu hydrauliki sitowej ciggnika po
uprzednim wytgczeniu cidnienia.

Zamontowac przeciwciezar przed rozpoczeciem pracy maszyny.

Przed rozpoczeciem i w trakcie trwania prac lub transportu upewnic sie, czy w poblizu
nie znajdujg sie osoby postronne, a zwlaszcza dzieci.

Zabrania sie przebywania os6b na narzedziach roboczych tadowacza.

W trakcie pracy tadowacza zapewni¢ swobodng przestrzen w strefie elementéw
roboczych.

Zabrania sie pracy na terenie pochylym o pochytoéciach przekraczajgcych 8° w

poprzek stoku i12° wzdtuz stoku.
Nie przekraczac¢ dopuszczalnego udzwigu tadowacza.
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18.
19.
20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.
31.

32.

33.

34.

35.

36.
37.

38.

39.
40.

41.

METAL-FacH

. ZachowacC szczegodlng ostroznos¢ podczas jazdy z maksymalnym dopuszczalnym
obcigzeniem oraz podczas jazdy po nieréwnosciach.

Nie podnosi¢ tadunku do skrajnych wysokosci na stoku i pochytoSciach.

Zabrania sie przebywania i obstugi tadowacza pod uniesionymi zespotami maszyny.
Zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ przy agregowaniu i odczepianiu tadowacza od
ciggnika. Maszyne nalezy agregowac z ciggnikiem wyposazonym w rame wsporczg
zamontowang na ciggniku (rozdziat 1.4.2).

Zachowac szczegolng ostroznos¢ przy pracach zatadunku i roztadunku.

Zabrania sie prowadzenia prac zatadunku i roztadunku wymagajgcych pomocy osob
trzecich.

Zabrania sie prowadzenia prac zatadunku i roztadunku pojemnikéw elastycznych i
palet.

Podczas pracy uzywaé odpowiedniego ubrania roboczego i obuwia z podeszwg
przeciwposlizgowa.

Instalacjg hydrauliki sitowej tadowacza sterowac¢ wytgcznie z kabiny operatora ciggnika.
UpewnicC sie, iz w obszarze pracy tadowacza nie znajdujg sie nisko zamontowane
przewody linii energetycznych, telefonicznych lub gazowniczych (narzedzia robocze
maszyny podnoszg sie na wysokos¢ 4 m).

Nie wykonywac ostrych zakretéw i ostrych hamowan podczas jazdy z tadunkiem.
Zachowac ostroznosé przy unoszeniu fadunku. Wystepuje zagrozenie upadku tadunku
na stanowisko operatora. Rama ochronna ciggnika (ROPS) stanowi tylko cze$ciowg
ochrone operatora.

Podczas transportu po drogach publicznych przestrzegac¢ przepiséw ruchu drogowego
i zalecen producenta(rozdziat2.2).

Przed wyjazdem na drogi publiczne zdemontowac¢ narzedzie robocze tadowacza.
Zestaw ciggnik-tadowacz moze poruszaé sie po drogach publicznych bez
przeciwciezaru pod warunkiem zachowania petnej sterownosci ciggnika.

Podczas kazdej przerwy w pracy nalezy wytgczy¢ silnik, wyjgc¢ kluczyk ze stacyjki,
wigczy¢ hamulec pomocniczy ciggnika i opusci¢ fadowacz napodtoze.

Podczas postoju na pochytosciach, poza czynnosciami jak powyzej, podtozy¢ kliny
blokad pod kota ciggnika.

Sprawdzi¢ prawidlowo$é zamocowania podpér wysiegnika w potozeniu do
przechowywania i w potozeniu do montazu na ciggniku.

Utrzymywac¢ cisnienie w ogumieniu na poziomie podanym w Instrukcji Obstugi
ciggnika.

Zabrania sie pracytadowaczem osobom w stanie nietrzezwym.

Zabrania sie pracy tadowaczem osobom pod wptywem narkotykéw lub lekéw o dziataniu
narkotycznym.

Zabrania sie pracy tadowaczem osobom pod wptywem lekdow negatywnie
oddziatywujgcych na zdolnosci prowadzenia pojazdéw i o0golng sprawnosc¢
psychofizyczng oraz lekow wywotujgcych zaburzenia koncentracji lub powodujgcych
opOznienie czasu reakcji.

Zabrania sie przejazdow fadowacza w poblizu miejsc z otwartym ogniem.

Bezwzglednie przestrzegaC przepisow przeciwpozarowych i natychmiast likwidowac¢
zagrozenia powstajgce w trakcie pracy lub postoju fadowacza.

Podczas pracy tadowacza nie zbliza¢ sie z otwartym ogniem i nie pali¢ papierosow
W jego poblizu.
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42. Przed kazdym wyjazdem do pracy sprawdzi¢ czy na wyposazeniu ciggnika znajduje sie
gasnica proszkowa. W przypadku jej braku nalezy wyposazy¢ ciggnik w gasnice
proszkowa.

43. Podczas uzytkowania ciggnika z tadowaczem istnieje ryzyko uderzenia pioruna;

44. Przed wykonaniem manewru cofania nalezy ostrzec osoby postronne poprzez uzycie
sygnatu dzwiekowego lub skorzysta¢ z pomocy osoby pilotujgce;.

2.2 Uczestnik ruchu drogowego i transport po drogach publicznych

tadowacz przystosowany jest do ruchu po drogach publicznych jako maszyna
zamontowana na ciggniku rolniczym.

Do transportu po drogach publicznych nalezy uzywaé ciggnikobw rolniczych z
podigczong dotylnego TUZ przeciwwaga.

Przed wyjazdem na drogi publiczne nalezy:

— zdemontowa¢ narzedzierobocze,

— wysiegnik tadowacza ustawi¢ w potozeniu spoczynkowym (punkt obrotu narzedzia
powinien znajdowac sie na wysokosci minimum 25 cm nad podtozem),

— upewnic sie, ze belka tadowacza nie zastania lamp ciggnika,

— przesuwajac rygiel blokady zabezpieczy¢ sterownik (joystick) przed przypadkowym
uruchomieniem,

— predkos¢ dostosowaé do panujgcych warunkéw i nie przekraczaé predkosci
15km/godz.

min.25em

Rysunek 13. Wysiegnik tadowacza w potozeniu spoczynkowym

OSTRZEZENIE!
Zabrania sie przejazdu po drogach publicznych tadowacza
z narzedziem zamontowanym na wysiegniku.

OSTRZEZENIE
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OSTRZEZENIE!
Zabrania sie przewozenia po drogach publicznych tadunku
umieszczonego na fadowaczu.

OSTRZEZENIE

Przed wtgczeniem sie do ruchu po drogach publicznych, upewnié sie czy ciggnik posiada
petng sterownosé. Nacisk na tylng os$ ciggnika musi wynosi¢ co najmniej 20% masy samego
ciggnika. Jesliwarunekten nie jest spetniony nalezy dodatkowo obcigzy¢ os$ tylna.

Podczas transportu tadowacza po drogach publicznych przestrzega¢ przepiséw ruchu
drogowego.

W razie awaryjnego zatrzymania ciggnika z tadowaczem kierujacy zatrzymujgc sie na
drodze publicznej powinien:

— zatrzymaC pojazd, nie powodujgc przy tym zagrozenia bezpieczenstwa ruchu
drogowego,

— ustawié pojazd jak najblizej krawedzi jezdni réwnolegle do osi jezdni,

— wylgczy¢ silnik, wyjg¢ kluczyk ze stacyjki, wigczyé hamulec pomaocniczy, poditozy¢ pod
kota ciggnika kliny blokady kota,

— poza obszarem zabudowanym ostrzegawczy trojkat odblaskowy umiesci¢ w odlegtosci
30 do 50 metréw za pojazdem i wigczyé sSwiatta awaryjne,

— w obszarze zabudowanym wtgczy¢ Swiatta awaryjne i umiesci¢ ostrzegawczy trojkat
odblaskowy za pojazdem o ile nie jest on zamontowany w uchwycie z tylu maszyny.
Upewni¢sie, iz jest on dobrze widoczny przez innych uczestnikéw ruchu drogowego,

— w przypadku awarii przedsiewzie¢ odpowiednie $rodki w celu zapewnienia
bezpieczenstwa w miejscu awarii.

2.3 Usytuowanie piktogramow

Piktogramy ostrzegawcze umieszczone na maszynie (rozdz. 2.4.1) informujg operatora
0 niebezpieczehstwach i zagrozeniach moggcych wystgpic w trakcie pracy maszyny.
Zachowac czystosé i czytelno$é symboli.

UWAGA!
Uzytkownik tadowacza obowigzany jest dbaé¢ w catym okresie
uzytkowania o czytelnos¢ napisow i symboli ostrzegawczych

umieszczonych na maszynie lub osprzecie.

W przypadku uszkodzenia lub zniszczenia nalezy wymieni¢ je na nowe.
UWAGA Nowe znaki bezpieczenstwa mozna naby¢ u producenta maszyny.

Wymienione zespoty podczas naprawy muszg by¢ oznaczone znakami
bezpieczenstwa przewidzianymi przez producenta.
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Usytuowanie piktogramow

Symbol (znak)

Miejsce

Lp. bezpieczenstwa Znaczenie symbolu (znaku) lub tres¢ napisu umiessczenia
_ _ _ Plyta mocowania
1 Przeczytaj Instrukcje Obstugi. lewa.
Wytagcz silnik i wyjmij kluczyk Ptyta mocowania
2 przed rozpoczeciem czynnosci lewa.
obstugowych lub napraw.
Zachowac odlegtos¢ od pracujacego lub
poruszajgcego sie tadowacza. _
3 . . ] o Rama mocujgca.
Niebezpieczenhstwo zmiazdzenia
wysiegnikiem tadowacza.
Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od linii R .
4 ama mocujaca.
energetycznych podczas pracytadowacza.
5 Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od maszyny. Wspgrmk Il lewy
i prawy.
6 Punkt mocowania zawiesi. Wspprmk IHewy
i prawy.
A @ A : : . Piyta mocowania
7 i v owtiows. Piktogram informacyjny. lewa.
| BEZWZGOLEDNIE PRZESTRZEGAC ZALECEN
nmmmnaﬂmm
Zakaz przewozenia lub unoszenia oséb.
8 Zachowac odlegtos¢ od pracujgcego lub Rama mocujaca.

poruszajgcego sie tadowacza.
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/ Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od .
9 . L Rama mocujaca.
N uniesionego wysiegnika lub czerpaka.
| R
10 A Piktogram informacyjny Plyta mocowania
ZAKAZ UZYWANIA LADOWAGZA ' lewa i prawa.
molﬁl w ru-uz: 'lmuszmnunuuxu
11 Unika¢ kontaktu z cieczami pod cignieniem. Plyta mocowania
= prawa.
Udzwig Dopuszczalna tadowno$¢ tadowacza. _ o
12 R&zni sie w zaleznosci od wariantu i modelu [Ramiona wysiegnika.
1 300kg tadowacza.
13 VI I7Y. Pasek ostrzegawczy - biato czerwony. Rama spawana.

2.4 Usytuowania piktogramoéw na maszynie
2.4.1 Usytuowanie piktogramow na maszynie — T229

Rysunek 14.Rozmieszczenie piktograméw na maszynie — T229
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2.4.2 Usytuowanie piktograméw na maszynie — T241

Rysunek 15. Rozmieszczenie piktograméw na maszynie — T241
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3 Agregowanie z ciggnikiem

3.1 Ciagniki dedykowane do tadowaczy czotowych
3.1.1 Ciagniki dedykowane do tadowacza czotowego T229 i T241

Aktualny  wykaz  ciggnikdbw  znajduje  sie na  stronie producenta
https://www.metalfach.com.pl

3.2 Wspélpraca z ciggnikiem

Ye.

N

~—

Rysunek 16. Montaz ramy na ciagniku

Zabudowe ramy na ciggniku wykonujg autoryzowane serwisy
sprzedawcy lub producenta.

Na rysunku 16 przedstawiono ciggnik z zamontowang rama. Z prawej strony ramy (7)
nalezy zamontowa¢ dwusekcyjny rozdzielacz hydrauliczny tadowacza (6). Wtgczyérozdzielacz
do uktadu hydrauliki sitowej ciggnika.

Pierwsze tgczenie tadowacza z ciggnikiem nalezy wykona¢ w
obecnosci pracownika autoryzowanego serwisu sprzedawcy lub
doswiadczonego operatora.
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3.3 Laczenie tadowacza z ciggnikiem — standardowy system mocowania

Aby potgczy¢ tadowacz z ciggnikiem nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

na utwardzonym i wypoziomowanym podiozu ustawic¢ tadowacz podpierajgc go
wspornikiem (4) jak na rysunku 16,

ciggnikiem z zamontowang w serwisie ramg (7) ostroznie dojecha¢ do tadowacza
na odlegtos¢ umozliwiajgcg potgczenie przewoddéw hydrauliki fadowacza
z dwusekcyjnym rozdzielaczem (6),

potaczy¢ przewody hydrauliki tadowacza z dwusekcyjnym rozdzielaczem (6),
osadzi¢ urzadzenie fgczgce w gniezdzie ramy zamontowanej na ciggniku
(wykorzystac¢ ruchy sitownikéw hydraulicznych tadowacza (rozdziat 3) i w razie
potrzeby wykonac precyzyjny ruch ciggnikiem),

zabezpieczy¢ potagczenie urzgdzenia tgczgcego z ramg wykorzystujgc sworznie
z przetyczkami,

ztozy¢ wspornik (4).

Nie demontowaé zabudowanej przez serwis ramy.

3.4 Laczenie tadowacza z ciggnikiem — najazdowy system mocowania

Rysunek 17.t3aczenie tadowacza z ciggnikiem
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3.5 Statecznos$é¢ uktadu tadowaczy - ciggnik

L l
Rysunek 18. Statecznos¢ uktadu ciggnik - tadowacz

Zamontowanie tadowacza na ciggniku skutkuje przesunieciem srodka ciezkosci i moze
w skrajnych przypadkach negatywnie wptyng¢ na statecznos¢ ukfadu.

Korekty przesuniecia srodka ciezkosci uktadu dokonujemy poprzez zamontowanie na
tylnym TUZ przeciwciezaru zabezpieczajgcego obcigzenie tylnej osi wartoscig wiekszg niz 20%
masy ukfadu (suma mas ciggnika tadowacza, narzedzia roboczego, przeciwciezaru i tadunku).

OSTRZEZENIE!

Nalezy sprawdzi¢ statecznos¢ ukladu przed podjeciem prac
tadunkowych z maksymalnym dopuszczalnym obcigzeniem.

OSTRZEZENIE

Statecznos¢ ukfadu jest zapewniona przy spetnieniu ponizszego warunku:
gdzie:

G-L+M(U+L)-N-b PN+ M
L 5

— P-masa(kg) ciggnikaz zamontowanym wysiegnikiem,

— N- masa (kg) osprzetu z maksymalnym obcigzeniem,

— M-masa (kg) przeciwciezaru tylnego,

— G - nacisk (kg) na os tylng przy zatozonym urzadzeniu do mocowania narzedzi
roboczych i wysiegniku w potozeniu maksymalnie wysunietym (bez tylnego
przeciwciezaru),

— b - pozioma odlegtos¢ (mm) Srodka osi przedniej od srodka ciezkosci narzedzia
roboczego z tadunkiem przy maksymalnie wysunietym potozeniu,

— |- pozioma odlegtos¢ (mm) srodka osi tylnej od Srodka ciezkosci przeciwciezaru tylnego,

— L -rozstaw osi (mm).
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Sprawdzenia spetnienia warunku statecznosci dokonujg autoryzowane serwisy
sprzedawcy lub producenta.

Sprawdzenia spetnienia warunku statecznosci uzytkownik moze sprawdzi¢ wazgc
dwukrotnie maksymalnie obcigzony ciggnik z petnym wyposazeniem.

3.6 Odtaczenie od ciggnika — standardowy system mocowania

Czynnos¢ odtgczenia tadowacza od ciggnika wykonuje samodzielnie
jeden operator.

Upewnic sig, iz w obszarze sktadowania tadowacza i najblizszym jego otoczeniu nie ma
0séb postronnych, zwtaszcza dzieci .

Zaleca sie pierwsze fgczenie fadowacza z ciggnikiem i pierwsze
odtgczenie fadowacza od ciggnika dokonywaé w obecnosci pracownika
autoryzowanego serwisu sprzedawcy lub producenta.

Rysunek 19. Odtgczanie tadowacza od ciggnika — mocowanie standard

Aby odtgczy¢ tadowacz od ciggnika nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

— opusci¢ tadowacz delikatnie opierajgc narzedzie (2) o podtoze,

— wypigéwspornik (1), oprze¢opodtoze izablokowac oparty o podtoze wspornik (1),
— opusci¢ tadowacz na podtoze,

— wypig¢ trzpienie zabezpieczajace,

— sitownikiem hydraulicznym (3) unies¢ lekko ptyte mocowania (4),

— fadowacz wypina sie z konstrukcji wsporczej,

— odigczyé przewody hydrauliki tadowacza od rozdzielacza hydraulicznego.
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(rozdziat 9 - przechowywanie tadowacza).

tadowacz przechowywa¢ z zamontowanym narzedziem roboczym

UWAGA!
Upewni¢ sie czy uktad hydrauliki sitowej jest szczelny.

UWAGA

i wypoziomowane podioze.

Do skiadowania fadowacza przygotowaC utwardzone,
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4 Pierwsze uruchomienie

OSTRZEZENIE!

Przed pierwszym uruchomieniem tadowacza doktadnie zapoznac sie
Z niniejszg instrukcjg, zwracajgc szczegolng uwage na fragmenty
poswiecone bezpieczenstwu operatora i osdb postronnych.

Pierwsze uruchomienie nowo zakupionego tadowacza czotowego
przeprowadza¢ w obecnosci doswiadczonego operatora lub pracownika
serwisu sprzedawcy badz producenta.

OSTRZEZENIE

W przypadku pojawienia sie niejasnoéci dotyczgcych bezpieczenstwa,
Zwrocic¢ sie do sprzedawcy lub producenta.

Wigczyé przewody hydrauliczne tadowacza w dwuobwodowy ukiad zewnetrznej
hydrauliki sitowej ciggnika.

Potaczy¢é dwusekceyjny rozdzielacz hydrauliczny (zamontowany na ramie tadowacza)
z uktadem hydrauliki sitowej ciggnika nie wyposazonego w dwuobwodowy uktad hydrauliki
zewnetrznej (rozdziat 4.3).

Zainstalowa¢ sterownik (joystick) w kabinie ciggnika niewyposazonego
w dwuobwodowy uktad hydrauliki zewnetrznej (rozdziat 4.1).

OSTRZEZENIE!
Nie dokonywac regulacji rozdzielacza hydraulicznego i zaworu
przelewowego. Zostaty one poprawnie ustawione przez producenta.

OSTRZEZENIE
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4.1 Funkcje dzwigni sterowania tadowaczem

Joystick kierujgc pracag rozdzielacza i elektrozaworu pozwala na ptynne i precyzyjne
sterowanie pracg tadowacza. Rozdzielacz steruje pracg wysiegnika i narzedzia, zas
elektrozawdr umozliwia zamykanie i otwieraniachwytaka.

Rysunek 20. Schemat funkcji mechanicznej dzwigni sterowania tadowaczem.

Narysunku 20 graficznie przedstawiono schemat funkcji joysticka tadowacza:

A-ruchwysiegnikadogory, E - otwieranie chwytaka,

B - ruchwysiegnikadodotu, F - zamykanie chwytaka,

C - obrét narzedzia zgodnie G - funkcja ptywajgca tadowacza —
z ruchem wskazéwek zegara, zatrzaskowa

D - obrét narzedzia przeciwnie do
ruchu wskazoéwek zegara,

Funkcje plywajgcg wigczamy przesuwajgc joystick maksymalnie do przodu, do
momentu wyczucia zamkniecia zatrzasku. W tym momencie wysiegnik tadowacza kopiuje
poziom podtoza.

Dezaktywaciji funkcji dokonujemy przesuwajgc dzwignie do pozycji neutraine;.

Przed wtgczeniem funkcji nalezy opusci¢ wysiegnik na ziemie.
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DA

Rysunek 21. Schemat funkcji elektrycznej dzwigni sterowania fadowaczem.

Na rysunku 21 graficznie przedstawiono schemat funkcji elektrycznego joysticka
tadowacza:

A-ruchwysiegnikadogory, F1 - trzecia funkcja hydrauliki,

B -ruchwysiegnika dodotu, F2 - hydrauliczna blokada ramki

C - obrot narzedzia przeciwnie narzedzi (opcja),

do ruchu wskazéwek zegara, G - funkcja ptywajgca tadowacza —
zatrzaskowa.

D - obrét narzedzia zgodnie z
ruchem wskazowek zegara,

Funkcje ptywajgcag witgczamy przesuwajgc joystick maksymalnie do przodu wraz z
uzyciem dedykowanego przycisku. O aktywacji funkcji informuje dioda. W tym momencie
wysiegnik tadowacza kopiuje poziom podtoza.

Dezaktywaciji funkcji dokonujemy przesuwajgc dzwignie do pozycji A.

Przed wtgczeniem funkcji nalezy opusci¢ wysiegnik na ziemie.

UWAGA!
Wigczenie funkcji ptywajgcej przy uniesionym wysiegniku spowoduje
jego szybki ruch w dot. Niebezpieczenstwo uszkodzenia tadowacza
i ciggnika.

UWAGA

INSTRUKCJA OBSLUGI — tADOWACZ CZOLOWY T229, T241 35



<5 MiTRL-FrcH

Rysunek 22.Blokada joysticka tadowacza

4.2 Sterowanie przeciwwaga

Sterowanie przeciwwagg realizowane jest z kabiny operatora poprzez wewnetrzne
dzwignie sterowania dolnymi cieggnami TUZ ciggnika.

OSTRZEZENIE!

Nie dokonywaé¢ regulacji rozdzielacza hydraulicznego i zaworu
przelewowego. Zostato to poprawnie ustawione przez producenta.

OSTRZEZENIE

4.3 Podiaczenie hydrauliki tadowacza

Podtaczy¢ rozdzielacz tadowacza (4) w obwdd hydrauliki sitowej ciggnika jak pokazano
na schemacie obok.

W tym celu nalezy:

— oditgczyé rozdzielacz ciggnika (7) od pompy (6),

— przewodem (1) potgczy¢ pompe ciggnika z portem P1 rozdzielacza tadowacza (6),

— w porcie T1rozdzielacza tadowacza (4) zainstalowa¢ przytgcze rozdzielacza (5),

— wykorzystujgc przytacze (5) przewodem (2) potagczy¢ rozdzielacz tadowacza (4)
z portem P1 rozdzielacza hydraulicznego ciggnika (7),

— wykorzystujgc przewdd przelewowy (3) potgczy¢ port przelewowy T2 rozdzielacza
tadowacza (4) ze zbiornikiem oleju hydraulicznego ciggnika.

36 INSTRUKCJA OBStUGI — tADOWACZ CZOLOWY T229, T241



<5 METRL-FacH

é VA

Rysunek 23.0gdlny schemat podtgczenia hydrauliki tadowacza

Opis budowy schematu przedstawionego na rys. 23:

— przewdd zasilajacy - poz. 1, — pompa hydrauliczna ciggnika - poz. 6,
— przewod odprowadzajgcy - poz. 2, — rozdzielacz hydrauliczny ciggnika - poz.
- przewdd przelewowy - poz. 3, 7,

— rozdzielacz tadowacza - poz. 4, —  zbiornik oleju hydraulicznego ciggnika -
- przylacze rozdzielacza - poz. 5, poz. 8.

OSTRZEZENIE!

Zachowa¢ wilasciwg czysto$¢ oleju. Czysto$¢ oleju w obwodzie
hydrauliki sitowej ciggnika musi spetnia¢ warunek 20/18/15 wedtug
normy 1SO 4406-1996.

OSTRZEZENIE

UWAGA!

Przed kazdym uzyciem tadowacza i po kazdym zakohczeniu jego pracy
upewnic sie o szczelnosci uktadu hydraulicznego.

UWAGA
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5 Elementy sterowania i regulacji biezgcej

5.1 Joystick tadowacza czotowego

Pierwszej instalacji sterownika tadowacza dokonywac
w autoryzowanym serwisie sprzedawcy lub producenta.

W kabinie zainstalowa¢ sterownik tadowacza (joystick) i wigczy¢ go w obwaod instalacii
elektrycznej ciggnika rolniczego wykorzystujgc gniazdo tadowacza.

Schemat potgczen elektrycznych joysticka pokazano na rys. 24.

Linkami Bowdena potgczyc¢ sterownik z rozdzielaczem dwusekcyjnym zamontowanym
naramie wsporcze;j.

Przycisk ‘ Joystick

Bezpiecznik
10A

11
|+,E|+

SRS |

Kostka Supersea

Wigzka
I
— )
Dioda Wtyczka
. ' —

Przewldd ==sprzmerrremmnemns kolor czerwony "+".
Przewéd ———  kolor brazowy "-"
PIZeWOdrer=memresmnnannnssee kolor czerwono czarny "+"

Rysunek 24. Schemat potgczeh elektrycznych joysticka
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5.2 Rozmieszczenie elementdéw regulacji biezacej

Po zatozeniu narzedzia wyregulowaé¢ wskaznik poziomowania tadowacza. W tym celu

ustawiC narzedzie w zagdanej pozycji roboczej,

odblokowac zatrzask wspornika (1),

ustawi¢ wspornik (2) sytuujgc jego srodek w srodku zéttego wskaznika,
zablokowac zatrzask wspornika (1).

Rysunek 25.Regulacja wskaznika (zatrzask - poz.1, wspornik - poz.2)
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5.3 Momenty dokrecania srub metrycznych

Optymalne wartosci momentow dokrecania $rub lub wkretéw oraz dokrecania
nakretek [Nm].

Tabelad4. Wartosci momentéw dokrecania Srub metrycznych

Momenty dociggajace srub - sruby metryczne w Nm
Wielkosé Wersja $rub — klasy wytrzymatosci Nakfetki
@mm | Skokmm 4.8 5.8 8,8 10,9 129 | el
: : : ' : Sruby kot

3 0,50 0,9 11 1,8 2,6 3,0

4 0,70 1,6 2,0 3,1 4,5 5,3

5 0,80 3,2 4,0 6,1 8,9 10,4

6 1,00 5,5 6,8 10,4 15,3 17,9

7 1,00 9,3 11,5 17,2 25 30

8 1,25 13,6 16,8 25 37 44

8 1,00 14,5 18 27 40 47

10 1,50 26,6 33 50 73 86 45
10 1,25 28 35 53 78 91

12 1,75 46 56 86 127 148

12 1,50 80
12 1,25 50 62 95 139 163

14 2,00 73 90 137 201 235

14 1,50 79 96 150 220 257 140
16 2,00 113 141 214 314 369

16 1,50 121 150 229 336 393 220
18 2,50 157 194 306 435 509

18 1,50 178 220 345 491 575 300
20 2,50 222 275 432 615 719

20 1,50 248 307 482 687 804 400
22 2,50 305 376 502 843 987

22 2,00 450
22 1,50 337 416 654 932 1090 500
24 3,00 383 474 744 1080 1240

24 2,00 420 519 814 1160 1360

24 1,50 550
27 3,00 568 703 100 1570 1840

27 2,00 615 760 1200 1700 1990

30 3,50 772 995 1500 2130 2500

30 2,00 850 1060 1670 2370 2380
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6 Pracatadowacza czolowego

6.1 Zakladanie narzedzia roboczego

Rysunek 27. Montaz narzedzia roboczego T241
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Rysunek 28. Montaz narzedzia roboczego T241- blokada hydrauliczna

tadowacz czotowy przewidziany jest do pracy zaréwno z narzedziami mechanicznymi
jak i narzedziami wymagajgcymi podtgczenia do ukfadu hydrauliki tadowacza.

OSTRZEZENIE!

Upewni¢ sie, iz w obszarze zaktadania narzedzia roboczego i jego
najblizszym otoczeniu nie ma oséb postronnych zwtaszcza dzieci oraz
zwierzat.

>

OSTRZEZENIE

UWAGA!

Przed zatozeniem narzedzia roboczego w tadowaczu T229 nalezy
urzgdzenie blokujgce ustawi¢ w potozeniu otwartym jak pokazano na
gornym szkicu.

Po zatozeniu narzedzia roboczego nalezy urzadzenie blokujgce ustawi¢
UWAGA w potozeniu blokady jak pokazano na szkicu — rys. 28.

>

Mocowanie i zdejmowanie narzedzi wykonywac¢ samodzielnie
z zachowaniem szczegolnej ostroznosci.

Przy pracach obstugowych uzywac wtasciwej odziezy, wtasciwych
rekawic ochronnych i obuwia z podeszwg przeciwposlizgows.
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6.1.1 Zakladanie narzedzia mechanicznego

Rysunek 29. Montaz narzedzia mechanicznego: narzedzie robocze poz.1, ramasprzegajgca poz. 2,
sitownik ramienia poz. 3, sitownik wysiegnika poz. 4

Na rys. 29 pokazano montaz narzedzia nie wymagajgcego podtgczenia do uktadu
hydrauliki tadowacza.

Aby zatozyé narzedzie nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

— podjecha¢ do narzedzia (1) ustawionego na ptaskim, wypoziomowanym
i utwardzonym podtozu,

— opusci¢ tadowacz do momentu w ktérym rama sprzegajaca (2) znajdzie sie ponizej
hakow zaczepu narzedzia (1),

— urzgdzenie blokujgce ustawi¢ w potozeniu otwartym (strona obok),

— opusci¢ rame sprzegajacy (2) ku dotowi,

— delikatnie dojechaé do narzedzia,

— umiesci¢ zaczepy narzedzia (1) w prowadnicach ramy sprzegajgcej (2),

— urzadzenie blokujgce ustawi¢ w potozeniu blokady (stronaobok).

|

Rysunek 30. Montaz narzedzia wymagajgcego podtgczenia do uktadu hydrauliki
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Aby zatozy¢ narzedzie wykorzystujgce uktad hydrauliczny tadowacza (rysunek 30)
pierwsze czynnosci nalezy wykonac¢ analogicznie do wykonywanych przy zaktadaniu narzedzia
mechanicznego:

— podjechac¢ do narzedzia (1) ustawionego na ptaskim, wypoziomowanym i utwardzonym
podtozu,

— opusci¢ tadowacz do momentu w ktérym rama sprzegajaca (2) znajdzie sie ponizej
hakéw zaczepu narzedzia (1),

— urzadzenie blokujgce ustawié¢ w potozeniu otwartym (strona obok),

— opusci¢rame sprzegajgcg (2) ku dotowi,

— delikatnie dojecha¢ do narzedzia,

— umiesci¢ zaczepy narzedzia (1) w prowadnicach ramy sprzegajgcej (2),

— urzadzenie blokujgce ustawi¢ w potozeniu blokady (strona obok),

— przewody hydrauliczne narzedzia wigczy¢ do ukfadu hydrauliki sitownika jak pokazano

narys. 30.
OSTRZEZENIE!
Upewnic¢ sie, iz ztgcza przewodow hydraulicznych fadowacza wigczane
w obwadd hydrauliki sitowej ciggnika nie sg zanieczyszczone.
OSTRZEZENIE

Pierwszego zatozenia narzedzia zarowno mechanicznego jak
i hydraulicznego dokona¢ w obecnosci pracownika autoryzowanego
serwisu sprzedawcy lub producenta.

6.2 Narzedzia robocze

Producent oferuje Panstwu narzedzia robocze jako wyposazenie opcjonalne. Mogg by¢
one zakupione wraz z maszyng lub w dowolnym dogodnym terminie.

Kazde narzedzie robocze posiada tabliczke znamionowa.

OSTRZEZENIE!
Zabrania sie obcigzania narzedzi masg przekraczajgcg mase udzwigu
podang na tabliczce znamionowe;.

OSTRZEZENIE
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Masa

L . Szerokos¢ | Ladownosé | Pojemnosé
p. Rodzaj osprzetu osprzetu [mm] [kl [m3]
[kal
1. Chwytak bel 183 1000-1400 600
2. Chwytak bel model ciezki 186 950-1600 900
3. Widty przesuwane do palet 183 1000-1400 600
C ] e e e
5. Chwytak do ktéd zawieszany na
widtach do palet 257 1200 2000
6. Chwytak ktéd KRAB 300 1200 1300
7. Widty bel 55 1000
8. Skrzynia balastowa 650kg 125 1500 650 0,35
9. Podnosnik Big Bag ow 75 1000
10. | tyzka wysokiego wywrotu 450 2300 650 1,35
11. | Szufla chwytakowa 560 1800 1100 0,65
12. | Woycinak do kiszonki
Szerokosé: 1,4 m 480 1400 625 1,33
1,6m 530 1600 715 1,52
13. | Chwytak kiszonki model ,Q”
szerokos¢: 1,2m 285 1200 500 0,56
15m 325 1500 650 0,71
1,8m 360 1800 800 0,86
14. | tyzka otwierana do chwytania i rownania
szerokosc¢: 1,8m 361 1800 0,5
2,0m 382 2000 0,56
2,2m 405 2200 0,62
15. | tyzka do materiatéw sypkich
szerokosé: 1,2m 144 1200 650 0,38
1,5m 164 1500 800 0,48
1,8m 194 1800 950 0,57
2,0m 207 2000 1050 0,64
2,2m 225 2200 1150 0,7
2,4m 243 2400 1300 0,76
16. | tyzka chwytakowa model Q
szerokosc¢: 1,5m 320 1500 800 0,48
1,8m 345 1800 950 0,58
2,0m 365 2000 1100 0,64
2,2m 395 2200 1250 0,70
2,4Am 420 2400 1250 0,77
17. tyZzka objetosciowa do transportu materiatéw sypkich
Szerokosé: 1,8m 265 1800 800 1,0
2,0m 285 2000 880 1,1
2,2m 305 2200 960 1,2
2,4m 325 2400 1040 1,3
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6.3 Instalacja hydrauliczna

Instalacja hydrauliczna fadowacza czotowego zasilana jest z uktadu hydrauliki sitowe;j
ciggnika rolniczego. Wtgczenie do uktadu hydrauliki sitowej ciggnika realizuje sie przewodami
przytgczeniowymi fadowacza. Kierowanie pracg fadowacza realizowane jest poprzez sterownik
(joystick) umieszczony wkabinie operatora.

Instalacje hydrauliczng tadowacza nalezy tgczy¢ poprzez rozdzielacz dwusekcyjny
(zabudowany na ramie fadowacza (rozdziat 3) z uktadem hydrauliki sitowej ciggnika.

Schemat i sposdb wigczenia rozdzielacza dwusekcyjnego tadowacza w obwod
hydrauliki sitowej ciggnika omoéwiono wrozdziale 3.3.

Nie regulowaé zaworu rozdzielacza. Zostat on prawidtowo ustawiony
przez producenta. Poprawne ustawienie zaworu stanowi
zabezpieczenie przed nieuprawnionym przecigzeniem maszyny.

OSTRZEZENIE!

Zachowac¢ wiasciwg czystosc¢ oleju. Czystos¢ oleju w obwodzie
hydrauliki sitowej ciggnika musi spetnia¢ warunek 20/18/15 wedtug
normy ISO 4406-1996.

OSTRZEZENIE

6.4 Pracatladowacza
Przed rozpoczeciem pracy tadowaczem nalezy:

— sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich srub i nakretek, zwtaszcza $rub tgczgcych wspornik z
ciggnikiem,

— luzne potgczenia dokreci¢ odpowiednim momentem,

— sprawdzi¢ wszystkie potgczenia sworzniowe,

— sprawdzi¢ stan przewodow hydraulicznych i szybkoztgczy,

— uszkodzone przewody hydrauliczne i szybkoztgcza wymieni¢ na nowe,

— sprawdzi¢ stan instalacji hydraulicznej i elektrycznej ciggnika,

— nasmarowac wszystkie punkty smarowania (rozdziat 7.1),

— sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania instalacji hydraulicznej podnoszgc wysiegnik do gory i
wykonujgc obrét narzedzia,

— upewnic¢ sie, iz nie wystepujg wycieki z instalacji hydraulicznej,

— sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania uktadu hamulcowego,

— sprawdzié ci$nienie w ogumieniu,

— sprawdzi¢ poprawno$¢ mocowania narzedzia na fadowaczu,

— sprawdzi¢ statecznos¢ uktadu (rozdziat 3.5).

6.5 Amortyzator drgan

tadowacz moze opcjonalnie zosta¢ wyposazony w hydrauliczny amortyzator drgan.
Amortyzator odpowiada za poprawienie komfortu pracy operatora oraz redukuje pojawiajgce

46 INSTRUKCJA OBSLUGI — tADOWACZ CZOLOWY T229, T241



<5 MiThL-Frch

sie podczas pracy naprezenia. Amortyzuje on ruch fadowacza w kierunku pionowym w
momencie prac po nieréwnym terenie. Zestaw sktada sie, zaleznie od opc;ji:

— z dwoéch akumulatoréw hydraulicznych o réznych cisnieniach natadowania-
nastawionych fabrycznie
— z jednego akumulatora hydraulicznego, ttokowego.
Funkcja amortyzacji moze by¢ wigczona przy wiekszosci prac, jednak przy
najciezszych pracach zaleca sie wytgczy¢é amortyzacje.
Zaleznie od zamontowanego amortyzatora mozna go uruchomi¢ mechanicznie

poprzez przestawienie dzwigni zaworu w pozycje ,otwarty” lub elektrycznie, za pomocag
przycisku umieszczonego na joysticku.

Zaleca sie coroczne sprawdzenie W wyspecjalizowanym serwisie cisnienia
natadowania akumulatorow.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed uruchomieniem amortyzatora zlikwidowa¢ cisnienie w ukfadzie -
opuscic¢ osprzet na ziemie. Niebezpieczenstwo przytrzasniecia nagtym
ruchem wysiegnika.

NIEBIEZPIECZENSTWO

Zawory napetniania amortyzatorow hydraulicznych zabezpieczone sg
plombg chemiczng. Préba ich naruszenia skutkuje utratg gwaranc;ji!!!

6.6 Zakonczenie pracy
Po zakonczeniu pracy nalezy:

— sprawdzi¢ wszystkie potgczenia sworzniowe,

— sprawdzi¢ stan przewodow hydraulicznychiszybkoztgczy,

— upewnic sie,iznie wystepujgwycieki z instalacji hydraulicznej,

— zdjg¢ narzedzie robocze z tadowacza,

— ustawi¢ fadowacz w pozycji spoczynkowej lub zdjg¢ tadowacz z ramy (rozdziat 6.1.1.),
— zabezpieczy¢ przed dziataniem promieni UV przewody hydrauliczne.

OSTRZEZENIE!

Stwierdzenie dokonania nieuprawnionych zmian w ustawieniach
zaworu rozdzielacza dwusekcyjnego fadowacza powoduje utrate
gwaranciji i zwalnia producenta tadowacza z odpowiedzialnosci za
powstate w ich wyniku zagrozenia i szkody.

OSTRZEZENIE
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7 Przeglady okresowe
7.1 Przeglady uzytkowania

Po kazdym uzyciu fadowacza nalezy wykona¢ wszystkie czynnosci umieszczone w
rozdziale 6.6.

W razie uszkodzenia tabliczki znamionowe] wymieni¢ jg wylgcznie w serwisie.
Nieczytelne piktogramy zastgpi¢ nowymi. Nalezy wymieniaé¢ uszkodzone smarowniczki.

Po kazdych 10 godzinach pracy i po zakonczeniu sezonu posmarowa¢ smarem
tozyskowym LT-43 punkty pokazane na schemacie (rysunek 31, rysunek 32). Co 3 lata
wymienia¢ przewody hydrauliki sitowej.

Po pierwszych 10 godzinach pracy sprawdzi¢ i dokreci¢ wlasciwym momentem
wszystkie sruby i nakretki. Kolejne sprawdzenia wykonywacé co 50 godzin pracy.

Przeglgdow i obstugi naprawczej dokonywa¢ po uprzednim wytgczeniu silnika
ciggnika, wyjeciu kluczyka ze stacyjki, uruchomieniu hamulca pomocniczego i opuszczeniu na
podioze wysiegnika. Maszyne oczysci¢ i dokfadnie obejrze¢ jej stan, zwracajgc uwage na
jako$¢ ochronnej powtoki lakierniczej. W razie potrzeby jej uzupetnienia zalecamy zastosowanie
lakierniczego zestawu naprawczego oferowanego przez producenta.

Przed kazdym sezonem sprawdzi¢ (bez obcigzenia) skutecznos¢ dziatania tadowacza
poprzez uruchomienie ramienia i obrotu narzedzia (rozdziat 4).

i i
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Rysunek 31.  Punkty smarne tadowacza T229

J
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Rysunek 32.Punkty smarne tadowacza T241

7.2 Przeglady serwisowe

Okresowe przeglady biezgce zaleca sie przeprowadzac po kazdych dwdch sezonach
uzytkowania maszyny.

Przy wymianach nalezy stosowaé oryginalne czesci zamienne zapewniajgce
utrzymanie tadowacza w petnej sprawnosci przez dtugi okres jegouzytkowania.

Przeglady okresowe obejmujag:
- przeglady codzienne, po kazdym uzyciu tadowacza;
- sprawdzenie dokrecenia wszystkich potgczen srubowych;

- sprawdzenie szczelnosci sitownikdw pod katem wyciekow, sprawdzenia dokonujemy
przy maksymalnie wysunigetym sitowniku, przecieki typu "kropelkowego" eliminujg tadowacz z
dalszej eksploatacji do czasu wykonania naprawy;

- wymiane przewodow hydraulicznych (co 3 lata);
- wymiane uszkodzonych lub nieczytelnych naklejek ostrzegawczych;
- uzupetnienie ubytkow powtoki malarskiej;

- przesmarowanie catego tadowacza.
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8 Autoryzowany serwis

8.1 Serwis gwarancyjny

Producent udziela gwarancji na warunkach opisanych w Kkarcie gwarancyjnej.
W okresie objetym gwarancjg napraw dokonujg autoryzowane serwisy punktow sprzedazy lub
serwis producenta.

8.2 Serwis biezacy

Po okresie objetym gwarancjg autoryzowane serwisy punktow sprzedazy dokonujg
przegladow okresowych, regulacji i napraw maszyny.

8.3 Zamawianie czesci zamiennych

W czesci zamienne zaopatrywaé sie w punktach sprzedazy, badz zamawiac je
u producenta podajgc: nazwisko i imie lub nazwe firmy i adres zamawiajgcego, nazwe, symbol,
nr fabryczny i rok produkcji maszyny, katalogowg nazwe czesci, katalogowy nr rysunku lub
normy, liczbe zamawianych sztuk, uzgodnione warunkiptatnosci.
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9 Transporti przechowywanie
9.1 Transport tadunku

tadowacz przystosowany jest do przewozenia transportem kolejowym
i kolowym o odpowiedniej tadownosci.

OSTRZEZENIE!

Do zatadunku na transport kotowy uzywaé urzadzen dzwigowych
0 udzwigu dostosowanym do masy tadowacza.

Jako punktéw mocowania uzy¢ elementéw ramy oznaczonych na
maszynie piktogramem lub wozkéw widtowych.

OSTRZEZENIE

Zabrania sie podnoszenia tadowacza przy pomocy innych sposobow jak uzycie
przeznaczonych do tego celu otworéw oznaczonych odpowiednimi piktogramami lub za
pomocg podnoszenia na specjalnych paletach z wykorzystaniem wozkow widtowych.

Urzadzenia dzwigowe mogg obstugiwaC przeszkoleni operatorzy posiadajgcy
wymagane kwalifikacje.

Zabrania sie przewozenia tadowacza z tadunkiem. Przewozony fadowacz nalezy na
czas transportu w sposéb trwaty i pewny zamocowa¢ na drewnianych podktadach
transportowych. Palete w sposéb trwaty i pewny zamocowac na podtozu.

Na rys. 33 oraz tabeli 6 przedstawiono wymiary fadowacza przygotowanego do
transportu jako fadunek.

Rysunek 33. Wymiary tadowacza przygotowanego do transportu
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Tabela 6. Wymiary tadowacza przygotowanego do transportu jako tadunek

Typ tadowacza A (mm) B (mm) C (mm)
T229 V.K 2680 1170 1221
T229V.D 3200 1215 1221
T229 V.P 2977 1199 1221
T241V.D 2880 1300 1230
T241 V.K 3280 1360 1230

9.2 Potozenie srodka ciezkosci maszyny

Rysunek 34.Srodek ciezkosci tadowacza

Tabela7. Potozenie $rodka ciezkosci

Typ tadowacza A (mm) B (mm)
T229 V.K 523 1261
T229V.P 557 1400
T229V.D 580 1571
T241 V.K 594 1320
T241 V.P 609 1469
T241V.D 636 1499
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9.3 Przechowywanie tadowacza czotowego

OSTRZEZENIE!

t adowacz przechowywac¢ na ptaskim wypoziomowanym i
utwardzonym podtozu, wsparty na dwoch regulowanych wspornikach.
Zapewni¢ wiekszg statecznos¢ przechowujgc fadowacz potgczony z
narzedziem roboczym (np. tyzka materiatow sypkich).

Stabilng pozycje zapewnia przechowywanie tadowacza w pozycji
Jezacej’ (rozdziat 9.1 Transport tadunku).

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!
Zabrania sie obstugi pod uniesionymi czesciami tadowacza podczas
jego przechowywania.

OSTRZEZENIE
UWAGA!
Podigczenia przewododw hydraulicznych zabezpieczy¢ przed wyciekami
oleju.

UWAGA

Zaleca sie przechowywac tadowacz w pomieszczeniu suchym, chronigcym przed
wptywem promieni UV iinnych szkodliwych czynnikow.

OSTRZEZENIE!
Przechowywa¢ tadowacz w atmosferze wolnej od czynnikéw
agresywnych (np. amoniaku, chemikalia).

OSTRZEZENIE

Zabezpieczy¢ nieprzemakalng plandeka lub folig tadowacz, ktory jest przechowywany
bez zadaszenia.

Po zakonczeniu sezonu tadowacz oczy$ci¢ i sprawdzi¢ stan powtok ochronnych. Ubytki
powtok ochronnych uzupetni¢ w punktach serwisowych.

Sprawdzi¢ stan i czytelnosc tabliczki znamionowej. W przypadku jej zniszczenia zgtosi¢
sie do serwisu.

Sprawdzi¢ stan i czytelno$¢ piktograméw. W przypadku ich zniszczenia wymienic¢ na
nowe.
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10 Czyszczenie tadowacza

OSTRZEZENIE!

Przed czyszczeniem maszyny nalezy upewni¢ sie, ze silnik ciggnika
jest wytgczony (kluczyk wyjety ze stacyjki) oraz zostaty odtgczone
wszystkie przewody hydrauliczne.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!
Podczas czyszczenia zachowaé ostroznos¢ — zwtaszcza w okolicy
wysiegnika.

OSTRZEZENIE

Przed dtuzszym postojem tadowacz oczysci¢. Dla wyzszej skutecznosci mycia
sugeruje sie zastosowanie myjek cisnieniowych Zabrania sie kierowania strumienia
sprezonego powietrza na wszelkie elementy hydrauliczne. Mycie powinno odbywac sie
w temperaturze otoczenia powyzej 0°C.

Przed dluzszym postojem i po czyszczeniu zaleca sie przesmarowanie wszystkich
punktéw smarowania (zgodnie z rozdziatem 7.1). Nadmiar smaru usung¢ suchg szmatka.
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11 Ryzyko resztkowe

11.1 Opis ryzyka resztkowe

Ryzyko resztkowe wynika z blednego zachowania sie obstugujgcego tadowacz

czotowy. Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje przy wykonywaniu nastepujgcych
zabronionych czynnosci:

Montazu tadowacza na ciggnikach nie spetniajacych wymagan podanych w instrukgiji,
Przebywaniu pod uniesionymi zespotami maszyny;

Przebywaniu osob i zwierzat w strefie pracy tadowacza;

Obstudze lub naprawie tadowacza przy wigczonym silniku ciggnika oraz obstudze lub
naprawie pod uniesionym i niezabezpieczonym przed przypadkowym opadaniem
wysiegniku;

Uzyciu niesprawnych przewoddw hydraulicznych;

Pracy z niezachowaniem bezpiecznej odlegtosci od linii energetycznych,
telefonicznych i gazowych;

Pracy tadowacza bez zamontowanego przeciwciezaru;

Sterowaniu fadowaczem przez operatora znajdujgcego sie poza kabing ciggnika;
Sterowaniu fadowaczem przez operatora znajdujgcego sie w stanie nietrzezwym;
Pracy uszkodzonym tadowaczem lub pracy bez zamontowanych oston;

Pracy tadowaczem na pochytosciach przekraczajgcych 8°;

Transportowaniu tadowaczem materiatow po drogach publicznych;

Przebywaniu osOb na narzedziach roboczych w trakcie pracy fadowacza lub jego
przejazdéw po drogach publicznych;

Wykorzystaniu tadowacza niezgodnie z jego przeznaczeniem;

Pozostawieniu niezabezpieczonego tadowacza na pochytosciach;

Przebywaniu w obszarze miedzy ciggnikiem a maszyng podczas pracy silnika.

Przy przedstawianiu ryzyka resztkowe tadowacz czotowy traktuje sie jako maszyne,

ktérg do momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano i wykonano wedtug obecnego
stanu techniki.

moze

11.2 Ocenaryzyka resztkowego
Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:

uwazne czytanie i przestrzeganie zalecen Instrukcji Obstugi,
zakaz przebywania pod uniesionym chwytakiem,
zakaz przebywania w strefie pracy tadowacza,
konserwacja i naprawy tadowacza w autoryzowanych serwisach,
obstuga maszyny przez przeszkolonych i uprawnionych operatorow,
zabezpieczenie tadowacza przed dostepem dzieci i 0s6b postronnych,
by¢ wyeliminowane zagrozenie resztkowe przy uzytkowaniu tadowacza,

a w konsekwenciji praca maszyng bez zagrozenia dla ludzii Srodowiska.
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12 Demontaz i utylizacja tadowacza

Demontaz i utylizacje powinny przeprowadza¢ wyspecjalizowane serwisy
zaznajomione z budowg i dziataniem tadowacza. Tylko wyspecjalizowane serwisy posiadajg
petng i aktualng wiedze w zakresie zastosowanych materiatéw oraz ryzyka zwigzanego z
zagrozeniami w przypadku niewtasciwego ich sktadowania i transportu. Autoryzowane serwisy
oferujg zaréwno doradztwo jak i wykonujg kompletne ustugi z zakresu utylizacji maszyny. Do
demontazu nalezy uzywa¢ wiasciwych narzedzi i urzgdzen pomocniczych (np. podnosnik,
lewarek).

UWAGA!

Zuzyty olej sktadowaC w szczelnych naczyniach. Nastepnie nalezy go
niezwtocznie dostarczyé do stacji paliw prowadzacych skup zuzytego
oleju.

UWAGA

UWAGA!

W przypadku utylizacji zdemontowaé¢ maszyne. Nastepnie
posegregowaé zdemontowane czesci i dostarczy¢ je do wlasciwych
punktow skupu.

UWAGA

Podczas demontazu tadowacza uzywac¢ wtasciwej odziezy ochronnej
i wlasciwego obuwia ochronnego.
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13 Typowe niesprawnosci i ich usuwanie

W przypadku wystgpienia usterek lub awarii nalezy zgtosic je serwisowi Metal Fach.

Ponizsza tabela prezentuje najczesciej wystepujgce usterki i problemy, jakie mogag
zdarzy¢ sie podczas eksploatacji maszyny. Po wykonaniu wszelkich prac naprawczych nalezy
uruchomié ponownie maszyne i sprawdzi¢ czy proponowane rozwigzanie problemu naprawito
usterke. W przypadku, gdy zasugerowane rozwigzania nie przyniosg pozgdanego skutku,
nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem lub serwisem Metal Fach.

Tabela8. Typowe usterkiiich usuwanie

Opis . L
Lp. niesprawnosci Przyczyna Sposéb usuniecia
S Sprawdzi¢ stanolejuw ciggniku
Brak do_stat_eczr_1ej llosci oI_eJu_ w i ewentualnie uzupetnic.
Uké?édnzi'een%aggj!Eav-vzutl’(i’;(;‘;g'e Sprawdzi¢ cignienie w uktadzie
_ 2 anik
Cylmt_:iry hydraulicznym ciagnika. ciggnikaza .pomocq manometru
hydrauliczne (min 14 MPa).
1. tadowacza Dawiania obwod netrzn
dziatajg Zw'gt 1a obwodu zew d? znego Witaczy¢ naped pompy.
niepraWideOWO. ustawiona nieprawiarowo.
Sprawdzi¢ stan sitownika,
Uszkodzony sitownik. wymienic¢ go lub skontaktowaé
sie z producentem tadowacza.
Ladqwacz Niedostateczna ilo$¢ oleju w uktadzie Sprawdzi¢ stanolejui
2. pracuje zbyt i2anika. Mat dainosé Ini Inié brak
wolno. ciggnika. Mata wydajno$¢ pompy. ewentualnie uzupehic brak.
Ce Wymieni¢ pierscienie
Przecieki oleju z . C - o X
3. ; Zuzyte pierscienie uszczelniajgce. uszczelniajgce rozdzielacza
rozdzielacza. o
hydrauliki.
e
Wysiegnik P i
4 tadowacza nie  |Niedostateczna ilos¢ oleju w uktadzie Sprawdzi¢ stanolejui
' podnosi ciggnika. ewentualnie uzupetnic brak.
fadunkow. Zbyt niskie ci$nienie oleju w ukladzie |  Uszkodzona pompa lub zbyt
hydraulicznym ciggnika. mata wydajno$¢ pompy.
UWAGA!

Opadanie wysiegnika tadowacza w czasie jest efektem wewnetrznych
przeciekow elementéw sterowania. Jezeli warto$ci mieszczg sie w
przyjetych normach nie Swiadczg o usterce.

UWAGA
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14 Akcesoria

Uzytkownik moze dodatkowo zakupi¢ w punkcie sprzedazy lub u producenta
nastepujgce wyposazenie opcjonalne i dodatkowe:

— katalog czesci zamiennych w wersji papierowej,

— tablica tréjkgtna wyrdzniajgca pojazdy wolno poruszajace sie (nalezy uzy¢ w przypadku
awaryjnego zatrzymania opisanego w rozdz. 2.2),

— lakierniczy zestaw naprawczy,

— osprzet (osprzet oferowany przez producenta znajduje sie w tab. 5 w rozdziale 6.2).
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INDEKSY NAZW | SKROTOW

BHP - bezpieczenstwo i higiena pracy;

dB (A) - decybel skali A, jednostka natezenia dzwieku;

kg - kilogram, jednostka masy;

km/h - kilometr na godzine, jednostka predkosci liniowej;

kW - kilowat, jednostka mocy;

m - metr, jednostka diugosci;

min - minuta, pomocnicza jednostka czasu odpowiadajgca 60 sekundom;

mm - milimetr, pomocnicza jednostka dtugosci odpowiadajgca dtugosci 0,001 m;
Piktogram - tabliczka informacyjna;

Tabliczka znamionowa — tabliczka producenta jednoznacznie identyfikujgca maszyne;

TUZ - trzypunktowy uktad zawieszenia - czesci zaczepowe ciggnika rolniczego instrukcja
obstugi ciggnika;

UV - promieniowanie ultrafioletowe, niewidzialne promieniowanie elektromagnetyczne o
negatywnym oddziatywaniu na zdrowie cztlowieka, promieniowanie UV negatywnie dziata na
elementy gumowe;

V - Volt, jednostka napiecia.
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INDEKS ALFABETYCZNY

A

Agregowanie z ciggnikiem 28
Akcesoria 58
Amortyzator drgan 46-47
B

Bezpieczenstwo 21-23
C

Ciggniki dedykowane 23-24
Czesci zamienne 50
D

Dane techniczne 17-18
H

Hydrauliczne przewody 33
I

Identyfikacja maszyny 10-11
Instalacja hydrauliczna 46
Instalacja elektryczna 35
J

Joystick tadowacza 34-36, 38
M

Miejsca smarowania 48-49
N

Niesprawnosci 57
O

Obcigzenie 30-31
Opis budowy 13-14
P

Pierwsze uruchomienie 33
Piktogramy 25-27
Przeznaczenie 12
Przechowywanie 53
Przeglad okresowy 48
Przeglad serwisowy 49
R

Ryzyko resztkowe 55
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Ruch drogowy 23-24
S

Serwis 50
Smarowanie 48, 54
Sprzedaz 11, 50
T

Tabliczka znamionowa 10
Transport 23-24,51
U

Utylizacja 56
Usterki 57
w

Wspétpraca z ciggnikiem 28
Wyposazenie 58
z

Znaki ostrzegawcze 25-26
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NOTATKI
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SERWIS

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

SPRZEDAZ

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 78; fax: +48 85 711 07 89
handel@metalfach.com.pl

HURTOWNIA CZESCI ZAMIENNYCH
16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62

Sprzedaz Hurtowa:
tel.: +48 85 711 07 81; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

Sprzedaz Indywidualna:

Metal-Fach Sp. z o0.0. stale doskonali swoje wyroby i dostosowuje oferte do potrzeb
klientow, w zwigzku z tym zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian

w wyrobach bez powiadamiania. Prosimy wiec przed podjeciem decyzji o zakupie,

o kontakt z autoryzowanym dealerem lub handlowcami Metal-Fach Sp. z o.o.
Metal-Fach Sp. z o.0. wyklucza roszczenia zwigzane z danymi i zdjeciami
zawartymi w tym katalogu, przedstawiona oferta nie stanowi oferty w mysl|
przepisow Kodeksu Cywilnego.

Zdjecia nie zawsze przedstawiajg wyposazenie standardowe.

Oryginalne czesci zamienne sg dostepne u autoryzowanych
dealeréw na terenie kraju i zagranicy oraz w sklepie firmowym
Metal-Fach.

TELEFON CALODOBOWY 24h/7 dni— +48 533 111 477

tel.: +48 85 711 07 90

AKTUALNE INFORMACJE O WYROBACH DOSTEPNE SA NA STRONIE WWW.METALFACH.COM.PL



