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Symbole wykorzystane w instrukcji:

NIEBIEZPIECZENSTWO

A

UWAGA

OSTRZEZENIE

i
K

Symbol ostrzegawczy o zagrozeniu. Wskazuje na wystepujgcy powazny
stan zagrozenia, ktory, jesli sie go nie uniknie, moze prowadzi¢ do
Smierci lub kalectwa. Symbol ostrzega o sytuacjach najbardzie;
niebezpiecznych.

Symbol zwracajgcy uwage na szczegoélnie wazne informacije i zalecenia.
Nieprzestrzeganie opisanych zalecen zagraza uszkodzeniem maszyny
wskutek nieprawidtowego uzytkowania.

Symbol wskazujgcy na mozliwos¢ wystgpienia stanu zagrozenia, ktore,
jezeli go sie nie uniknie, moze prowadzi¢ do Smierci lub kalectwa.
Symbol ten informuje o mniejszym stopniu ryzyka okaleczenia niz
symbol zawierajgcy stowo ,NIEBEZPIECZENSTWO’.

Symbol wskazujacy na przydatng informacije.

Symbol wskazujgcy na czynnosci obstugowe, ktére powinny byé
wykonywane okresowo.
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4. Praca owijarki

4.1 Przygotowanie bel

Podsuszone trawy i inne rosliny motylkowe o wilgotnosci okoto 60% nalezy zwijac w
bele przy uzyciu pras zbierajgcych i zwijajgcych je w bele. Bele powinny mie¢ regularny
cylindryczny ksztalt oraz odpowiedni stopien zgniotu — patrz Instrukcja Obstugi prasy.

Owijanie bel przeprowadzaj na polu lub na placu przeznaczonym do ich sktadowania
najlepiej praktycznie natychmiast po ich zrolowaniu. Owiniete bele uktadaj maksymalnie w
dwdch warstwach na suchej i gladkiej nawierzchni zwracajgc uwage na zachowanie petnej
ciggtosci folii owijajgce;j.

Proces fermentacji przeprowadza¢ przez okres od 6 do 8 tygodni w dodatnich
temperaturach. Tak sporzadzona sianokiszonka nadaje sie do skarmiania jako
petnowartosciowa pasza.

4.2 Zaktadanie folii
Rolke foli zat6z do podajnika folii zgodnie z ponizszym opisem:

e Odchyl wspornik rolki folii i zabezpiecz hakiem przymocowanym do zespotu
napinajgcego.

o Odkreci¢ dzwignig (korbg) do dotu dolny sworzen dociskajacy folie.

o Wysokosé gornego sworznia ustaw w potozeniu odpowiadajgcym szerokosci rolki folii
500 mm lub 750 mm.

o Zaldz rolke z folig na gérny sworzen stozkowy i pokonujgc opér sprezyny zatdz rolke na
dolny stozek.

e Zacisnij rolke pokrecajgc dzwignig (korbg) dolny sworzen, zapewniajgc stabilne
utrzymanie rolki w pionie.

o Nakretkg znajdujgcg sie na srubie korby zabezpiecz rolke, przed niepowotanym
odkreceniem sie.

o Folie zakfadaj kierujgc zewnetrzng kleistg strong w kierunku osi beli.

o Wstege folii przeciggnij przez watki napinajgce zgodnie ze schematem umieszczonym
na piktogramie informacyjnym (rys. 18, rys. 34).

e Po przeciggnieciu wstegi folii przez watki napinacza zdejmij hak zabezpieczajgcy ramke
z rolkg folii.

¢ Koniec wstegi folii zaczep o zatadowang bele.

Rysunek 34. Schemat przebiegu folii — widok od gory
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4.3 Licznik owinieé

Uktad licznika owinie¢ L-02 jest urzadzeniem elektronicznym, zliczajgcym i
informujgcym uzytkownika o ilosci wykonanych obrotéw stotu roboczego, zakonczeniu
owijania, ilodci owinietych bel i statystykach dotyczgcych wydajnosci i czasu pracy.

Licznik jest urzgdzeniem elektronicznym przeznaczonym do zliczania
owinie¢ beli i moze by¢ zastosowany do wszystkich typdw owijarek
sterowanych dzwigniami.

Licznik obrotow montowa¢ w kabinie operatora ciggnika zapewniajgc
dobrg widocznosc¢ i dostep do wyswietlacza.

METai-FacH

Rysunek 35. Licznik owinie¢ L-02

Zabezpiecz licznik przed wilgocig i nadmiernymi wstrzgsami, uderzeniami o
konstrukcje kabiny, szczegdlnie przed upadkiem na twarde poditoze. Do mocowania licznika
mozna wykorzystaC¢ magnetyczny zaczep umieszczony na jego tylnej scianie.

Zespot licznika tworzg: oprogramowany licznik umieszczony w obudowie z tworzywa
sztucznego, czujnik obrotow, wigzka przewoddéw oraz ztgcze wielostykowe.

UWAGA!

Licznik chroni¢ przed wilgocig, chemikaliami, bezposrednim opadem
atmosferycznym, mrozem, temperaturg przekraczajgcg 500°C i silnym
oddziatywaniem promieni stonecznych.

UWAGA
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4.3.1 Wiaczanie i wylaczanie licznika

Miganie czerwonej lampki wyswietlacza sygnalizuje poprawng konfiguracje uktadu
licznika obrotéw.

Aby wigczy¢ licznik wecisnij i przytrzymaj przycisk wilgczania oznaczony literg C.
Kazdemu witaczeniu licznika towarzyszg testy wysSwietlacza i napiecia zasilania (rozdziat
2.7.1). Pozytywny test licznika jest wskazaniem gotowosci do pracy z ustawieniami
wprowadzonymi przy poprzednim wigczeniu.

Aby wytgczyc¢ licznik wcisnij i przytrzymaj przycisk wytaczania oznaczony literg C do
momentu pojawienia sie na wyswietlaczu migajgcej czerwonej lampki (przez okoto 3 sekundy).
Po tym sygnale mozna roztgczy¢ uktad zespotu licznika.

4.3.2 Czujnik obrotow

Zainstalowany w kabinie operatora licznik obrotow potgcz ze zrédtem zasilania (12V)
za pomocg wtyczki do gniazda zapalniczki, oraz za pomocg specjalnej wigzki przewodow z
czujnikiem obrotow.

Zamocowany na stalej czesci owijarki czujnik obrotow wspotpracuje z trwatym
magnesem zabudowanym na ramie obrotowej przekazujgc impulsy do licznika obrotéw. Kazdy
obrot beli jest zliczany i ukazywany na wyswietlaczu licznika obrotéw.

Po zliczeniu zaprogramowanej liczby obrotéw licznik miganiem oraz sygnatem
dzwiekowym sygnalizuje zakonczenie owijania.

Licznik mozna zaprogramowacé okreslajgc wymagang liczbe owinie¢ w zakresie od 10
do 49.

UWAGA!
Zabezpieczy¢ przed przypadkowym uszkodzeniem mechanicznym
instalowang wigzke przewodow tgczgcg czujnik przewoddw z licznikiem
obrotow.

UWAGA

UWAGA!
Zabezpieczy¢ przed przypadkowym roztgczeniem wtyk wigzki
przewoddéw potgczony z licznikiem obrotéw.

UWAGA
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4.3.3 Ustawienie liczby owinie¢

e Wocisnij jednoczesnie przyciski F1 i F2. WysSwietlajg sie ostatnie ustawienia. Tryb
wprowadzania zmiany sygnalizuje jednoczesne swiecenie diod LED: czerwonej — uwaga
i zielonej — owijanie.

e Zmien liczbe owinie¢ przyciskiem F2 (zakres liczby owinie¢ od 10 do 49).

e Przyciskiem C zatwierdz dokonang zmiane.

e Licznik jest gotowy do pracy z nowym ustawieniem.

4.3.4 Sposéb obliczania liczby owinieé
Wz6r, ktdry mozna stosowac do obliczenia liczby obrotéw stotu N:
Nr=LXDXk
N = [Nr]
Nt — teoretyczna liczba obrotéw stotu
N — docelowa liczba obrotow stotu
D — srednica beli [m]
L — ilos¢ warstw folii na beli (2, 4, 6...)
k=5,23 — wspotczynnik rozciggania dla folii 750mm
k=7,85 — wspdtczynnik rozciggania dla folii 500mm

Aby obliczy¢ docelowg liczbe obrotdéw stotu N nalezy pomnozy¢ liczbe warstw folii jakie
chcemy uzyska¢ L ze $rednicg beli w metrach D i wspétczynnikiem rozciggania foli k
wiasciwym dla szerokosci folii ktorg sie owija.

Nastepnie otrzymany wynik nalezy zaokragli¢ w goére do najblizszej liczby catkowite;.

4.3.5 Wybér pola

e Zmien numer pola przyciskiem F1 (1,2,3).

e Wskazania bel zmagazynowanych na danym polu zmien przyciskiem F2 ustawiajgc
wyswietlanie liczby owinie¢ oraz liczby bel.

o Przycisk F2 podaje takze dane dotyczgce Sredniej wydajnos¢ owijarki w ciggu godziny
pracy i liczbe owinietych bel.

e Powybraniu numeru pola mozna skasowa¢ wskazania licznika — wciskajgc jednoczesnie
przyciski F2 i C. Gotowos$¢ wprowadzenia zmian sygnalizuje Swiecgca czerwona dioda i
ciggty sygnat dzwiekowy.

e Przytrzymaj wcisniete przyciski do momentu wytgczenia sygnatu dzwiekowego.

e Wskazania licznika danego pola zostaty skasowane.

INSTRUKCJA OBSLUGI — OWIJARKA BEL 7237 11
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4.3.6 Praca zlicznikiem w trybie zliczania

o Po wyborze pola i ustawieniu liczby owinie¢ mozna przystgpi¢ do pracy. Licznik
przechodzi automatycznie w opcje wskazania owijania po otrzymaniu impulséw z

czujnika obrotéw owijarki.

o Po osiggnieciu zadanej liczby owinie¢ migajg przemiennie wyswietlacz licznika i
czerwona dioda LED. Owiniecie sygnalizuje réwniez przerywany sygnat dzwiekowy.

e Sygnat zakohczenia operacji owijania nalezy skasowac wciskajgc i przytrzymujac
wcisniety przycisk C. Wcisniety przycisk przytrzymac¢ do momentu ukazania na
wyswietlaczu liczby owinietych bel i zgasniecia czerwonej diody LED.

e Licznik gotowy jest do zliczania owinie¢ kolejnej beli.

Tabela5.  Przyktadowe wskazania wyswietlacza licznika LOZ2.
OznaF; zenie Wskazanie Przyk+adoyve Znaczenie
graficzne wskazanie
@ Liczba bel 16 Na danym polu owinieto 12 bel.
Czas pracy.
z Czas 3,25 Na danym polu wynosi 3 godziny 25
minut.
@ L Na danym polu srednio owijanych jest
/g Wydajnosc 3.5 3,5 beli w ciagu 1 godziny.
— Licznik owinie¢ ustawiony jest na 24.
r ) Owijanie 24,15 W danej chwili owiniecie beli wynosi
Vo 15.
Ostrzezenia. I\’/Irl.Jganlt.% z
oswietleniem Btad nr 1.
Alarmy. Err |
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4.4 Pozycjarobocza
Przed rozpoczeciem pracy owijarkg nalezy przestawi¢ jg z pozycji transportowej do
pozycji robocze;j:
e Ciggnik z owijarkg ustaw na réwnym i twardym podtozu.
e Ustaw wsporniki oswietlenia do pozycji roboczej (rozdziat 3.11).
¢ Unie$¢ ramie zatadowcze.

Rysunek 36. Pozycja robocza owijarki

INSTRUKCJA OBSLUGI — OWIJARKA BEL 2237 13
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4.5 Cykle robocze owijarki

W czasie pracy owijarkg wystepujg nastepujgce po sobie cykle robocze maszyny:

Zatadunek — uchwycenie beli z podtoza za pomocg ramienia zatadowczego,
zatadowanie jej na stét roboczy i uniesienie ramienia (rozdziat 4.5.1).

Owijanie — obracanie beli na stole roboczym i naktadanie na nig kolejnych warstw folii
(rozdziat 4.5.2).

Wytadunek — przeniesienie owinietej beli ze stotu roboczego na podtoze (rozdziat 4.5.3).
Uchwycenie i obciecie folii — proces automatyczny odbywajgcy sie w poczatkowej fazie
wytadunku polegajacy na uchwyceniu wstegi folii rozciggnietej pomiedzy belg a
podajnikiem folii i odcieciu jej od strony beli (rozdziat 4.5.4).

Bele owija¢ w temperaturach dodatnich. Owijanie przeprowadzaé¢ na
polu lub w miejscu sktadowania bel.

Unikajgc zbednego transportu minimalizujemy ryzyko uszkodzenia folii
owijajgcej bele.

UWAGA

UWAGA!

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzic:

- poprawnos$¢ potgczenia dyszla owijarki z zaczepem ciggnika,

- poprawnos$c¢ potgczen hydrauliki sitowe;j,

- poprawnos¢ potgczen uktadu licznika obrotow,

- podnoszenie i opuszczanie ramienia zatadunku,

- podnoszenie o opuszczanie ramy stotu obrotowego,

- ptynnoé¢ i kierunek obrotéw ramy obrotowej i bebnéw — rama obrotowa
podczas owijania powinna obracac¢ sie w kierunku zgodnym do ruchu
wskazéwek zegara,

- blokade stotu obrotowego,

- dokrecenie szpilek kot jezdnych owijarki.

14
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OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!
Przed wtgczeniem napedu ramy obrotowej upewni¢ sie czy w obrebie
pracy maszyny nie znajdujg sie osoby postronne.

>

UWAGA

UWAGA!
Zachowanie dobrego stanu rolek, szczegdlnie zas ich krawedzi
minimalizuje ryzyko zrywania sie folii podczas owijania.

UWAGA

UWAGA!
Nie owija¢ w trakcie opadow.

UWAGA

UWAGA!

Przy zbyt mocnym owijaniu beli wstrzymac proces owijania. Ustali¢
przyczyne duzego naciggu folii.

Ustawi¢ wiasciwy naciag folii. Wznowié proces owijania beli.

INSTRUKCJA OBSLUGI — OWIJARKA BEL 2237 15
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45.1 Zaladunek beli
Postepowanie podczas zatadunku beli (rys. 37, 38, 39):

Podjedz owijarkg do beli z wychylong ramg ruchomag (3) i podniesionym ramieniem
zatadowczym (4) tak, aby bela znalazta sie pomiedzy stozkami bocznymi stotu
roboczego (5).

Os wzdtuzna dojezdzajgcej (1) owijarki powinna by¢ prostopadta do osi tadowanej
beli (2).

Zatrzymaj ciggnik gdy bela oprze sie o bebny stotu roboczego (6).

Opusc¢ ramie zatadowcze (7) do momentu, az bela zostanie docisnieta do bebnéw stotu
roboczego(6).

Opusc¢ rame ruchoma do pozycji owijania (8).

Podnies ramie zatadowcze do pozycji gornej (9).

Rysunek 37. Ustawienie owijarki do zatadunku beli:
A — widok z prawej strony, B — widok z gory

Rysunek 38. Zafadunek beli — doci$niecie beli do stotu roboczego:
A — widok z prawej strony, B — widok z géry

16
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Rysunek 39. Zatadunek beli — gotowo$¢ do owijania:
A — widok z prawej strony, B — widok z gory
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4.5.2 Owijanie
Postepowanie podczas owijania beli (rys. 40, 41, 42):

Przy pierwszej beli wyciggnij folie mozliwie jak najdalej od podajnika i zamocuj jg do beli
sznurkiem lub siatkg wigzgca bele. Przy kolejnych belach koniec folii znajduje sie juz
w uchwycie obcinacza.

Dzwignig sterowania obrotami stotu roboczego ptynnie wilgcz naped silnika
hydraulicznego owijarki w kierunku owijania (1). Pierwsze dwa obroty wykonaj
z mniejszg predkoscig niz predkos¢ owijania.

Lezgca na stole obrotowym bela przy kazdym obrocie stotu jest jednocze$nie obracana
o pewien kgt wokot osi poziomej (2) wywotujgc naktadanie sie kolejnych warstw folii na
siebie i w efekcie szczelne owiniecie beli.

Boczne stozki zabudowane na bokach ramy obrotowej zabezpieczajg bele przed
Zsunieciem sie z bebndéw podczas jej owijania.

Owijaj bele utrzymujgc obroty silnika ciggnika 15000br/min. Kolejne warstwy folii
powinny zachodzi¢ na siebie w 50%.

Ciagty sygnat z licznika bel oznacza wykonywanie ostatniego obrotu — ptynnie zmniejsz
predkos¢ obrotowg stotu roboczego.

Zatrzymaj stot roboczy w pozycji przekraczajgcej potozenie poczatkowe o okoto 45° (3).
Dzwignig sterowania obrotami stotu ptynnie przesteruj w kierunku przeciwnym do
kierunku owijania powodujgc zablokowanie pozycji stolu roboczego w pozycji
poczatkowej (4).

Podczas blokowania skrocenie sitownika (5) powoduje wysunigcie sie sworznia
blokujgcego (6) do tulei na stole roboczym.

Zablokowany st6t roboczy nie cofa sie dalej niz do pozycji poczgtkowe;.

Mozna zatwierdzi¢ na liczniku wykonanie i zliczenie beli — przytrzymanie przycisku C.

Rysunek 40. Owijanie beli

18
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Rysunek 41. Zatrzymanie i blokowanie stotu roboczego

Rysunek 42. Blokada stotu roboczego.
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4.5.3 Wyladunek owinigtej beli
Postepowanie podczas wytadunku beli (rys. 43, 44):

o Upewnij sie, ze stot obrotowy zablokowat sie przed niepowotanym obrotem.

e Za pomoca dzwigni sterowania podnies rame stotu roboczego (1).

e W krancowym punkcie podnoszenia folia powinna zosta¢ uchwycona i ucieta (2).

o Opusé stét roboczy do pozycji poziomej (3).

o Odjedz od wytadowanej beli, zwré¢ uwage aby w trakcie odjezdzania nie uszkodzi¢
owinietej beli.

e Opus¢ do konca ramie zatadowcze do momentu az ramie chwytaka catkowicie sie
otworzy — owijarka znajduje sie w pozycji wyjsciowe;j.

Rysunek 44. Ustawienie stotu roboczego do pozycji roboczej

UWAGA!
Nie zaleca sie poruszania po polu owijarkg z uniesionym stotem
roboczym.

UWAGA
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45.4 Obcinanie folii

Opis automatycznego procesu chwytania i obcinania folii (rys. 45):

W poczatkowej fazie wyladunku podczas podnoszenia stolu roboczego wstega folii

rozciggnieta pomiedzy belg a podajnikiem trafia pomiedzy powierzchnie docisku (1).

o (Gdy stot roboczy osiggnie maksymalne wychylenie dzwignia (2) opierajgca sie o krzywke
(3) powoduje obrdcenie osi obcinacza (4).

o (Os obcinacza potgczona jest z ramieniem obcinacza (5), ktére obraca sie razem z nia.

e Obrot ramienia obcinacza, ktory poprzez ciegno ze sprezyng (6) jest potgczony
przegubowo z dociskiem powoduje zamkniecie docisku i uchwycenie folii.

¢ W tym samym momencie néz tnagcy potgczony na state z dociskiem (7) ucina folie
pomiedzy dociskiem a bela.

¢ W tym samym momencie zderzak ramienia (8) zostaje pociggniety linkg i wraca do swej

poczatkowej pozyciji.

Rysunek 45. Chwytanie i ucinanie folii

Moment, w ktérym folia jest ucinana zalezny jest od ustawienia krzywki (3). Im bardziej
krzywka jest wysunieta w strone wytadunku, tym wczesniej folia jest ucinana.
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Opis puszczania folii po drugim obrocie stotu roboczego:

Tuz pod koniec pierwszego obrotu ramie obcinacza uderza w zderzak ramienia
powodujgc jego obrécenie i ustawienie w pozycji zablokowane.

Pod koniec drugiego obrotu ramie obcinacza uderza w powierzchnie zablokowanego
zderzaka i pod wptywem tego uderzenia ramie obraca sie na swej osi w kierunku
przeciwnym niz podczas zamykania obcinacza.

Obrét ramienia obcinacza powoduje otwarcie docisku oraz noza obcinacza.

Ramie obcinacza w pozycji otwartej ustawia sie na takiej wysokosci nad zderzakiem, ze
nie majg juz kontaktu przy kolejnych obrotach.

UWAGA!

Podnoszenie niezablokowanego stotu roboczego grozi uszkodzeniem
zespotu obcinacza.

Zawsze blokuj stét roboczy przed przystgpieniem do zatadunku lub

wyfadunku.
UWAGA

UWAGA!
Podczas zatadunku obcinacz powinien byé zamkniety

UWAGA

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Opus¢ dzwignie sterowania rozdzielacza hydraulicznego przy
wystgpieniu zagrozenia zwigzanego z uzytkowaniem owijarki. Wytgcz
silnik ciggnika, wyjmij kluczyk ze stacyjki i wtgcz hamulec pomocniczy.
Zlokalizuj wystepujgce zagrozenie i usun je.

4.6 Zerwanie folii
W przypadku zerwania sie folii podczas owijania:

Plynnie zatrzymaj obroty stotu roboczego.

Ustaw dzwignie rozdzielacza hydraulicznego ciggnika w potozenie neutralne, wytgcz
silnik ciggnika, wigcz hamulec pomocniczy i wyjmij kluczyk ze stacyjki.

Wyciggnij z podajnika folii wstege folii i zamocuj jej koniec do beli.

Wiacz ciggnik i jego hydraulike.

Kontynuuj owijanie, w razie potrzeby wykonaj dodatkowe obroty stotu roboczego aby
szczelnie pokryc¢ bele.

22
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4.7 Zakonczenie pracy — pozycja transportowa owijarki

Po zakonczeniu pracy oczy$¢ maszyne z resztek siana, siatki i folii. Odigcz licznik
obrotéw i schowaj go do kabiny ciggnika lub umies¢ w skrzynce na ramie gtdéwnej owijarki.

Ustaw owijarke w pozycje transportowa:
o Ciagnik z owijarkg ustaw na réwnym i twardym podtozu.
o Opus¢ ramie zatadowcze do pozycji wyjsciowej (rys. 9)
e Ustaw wsporniki z oswietleniem owijarki w pozycji do poruszania sie po drodze (rozdziat
3.11).

UWAGA!
Zabrania sie odtgczania owijarki od ciggnika z belg lezgcg na stole
obrotowym.

UWAGA

UWAGA!
Zabrania sie poruszania owijarkg z zatadowang belg po drogach
publicznych

UWAGA
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5. Czynnosci obstugowo-konserwacyjne

OSTRZEZENIE!

Czynnosci obstugowo-konserwacyjne mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez osoby zaznajomione z niniejszg Instrukcjg Obstugi, posiadajgce
odpowiednie kwalifikacje oraz narzedzia do przeprowadzenia takich
czynnosci. Brak wiedzy na temat zasad bezpiecznej obstugi i prac
konserwacyjnych owijarki oraz uzycie nieodpowiednich narzedzi moze
skutkowac zagrozeniem zycia lub uszkodzeniem maszyny.

OSTRZEZENIE

Podczas wykonywania prac obstugowo-konserwacyjnych nalezy nosi¢ odpowiednig
odziez oraz obuwie ochronne, stosowne do przeprowadzanych czynnosci i substancji z jakimi
bedziemy mieli stycznos¢.

Nie naprawia¢ wyciekéw z urzgdzen i elementow hydraulicznych pod cisnieniem.

W przypadku uszkodzen czesci maszyny, nalezy je wymieni¢ na nowe oryginalne
czesci. Zastosowanie czesci nie oryginalnych lub niewtasciwych powoduje utrate gwarancji
maszyny.

Nalezy bezwzglednie zapobiega¢ niezamierzonej obstudze owijarki lub obstudze przez
osoby nieuprawnione, nie posiadajgce kwalifikacji.

Nalezy zapobiegaé przed przypadkowym uruchomieniem maszyny.

W przypadku koniecznosci przeprowadzenia prac przy elementach owijarki, do ktorych
nie mozna dosiegnac¢ stojgc na podtozu, nalezy uzywac tylko elementéw przeznaczonych do

wchodzenia (bezpieczne drabiny). Nie uzywac elementéw owijarki do wchodzenia na
maszyne.

Sruby na tgczeniach statych nalezy dokrecaé zgodnie z warto$ciami
momentow przedstawionych w tabeli 6 (rozdziat 5.4).
Na potgczeniach ruchomych sruby dokrecaé tak, aby uzyskaé jak
najmniejszy luz elementow i zachowac ich ruchomosé.

Nalezy stosowac sie do list kontrolnych podczas agregowania maszyny z ciggnikiem,
uruchamiania jej oraz odtgczania owijarki od ciggnika.

Zaleca sie prowadzenie dziennika czynnosci obstugowo-kontrolnych.
Pozwoli to mie¢ staty poglad na stan techniczny maszyny i unikngc
czynnosci naprawczych na polu.

Nalezy zapobiega¢ przedostawania sie wyciekéw oleju hydraulicznego do srodowiska.

Naprawy instalacji hydraulicznej przeprowadzaj w miejscu gdzie nie ma ryzyka
przedostania sie oleju do gleby, wéd gruntowych, zywnosci i paszy dla zwierzat. Stosu;j
szczelne i bezpieczne pojemniki do przechowywania zuzytego oleju.
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Jesli zachodzi konieczno$¢ przeprowadzenia czynnosci konserwacyjno-obstugowych
pod uniesionymi zespotami maszyny (np. wymiana kota) nalezy zabezpieczy¢ je przed
opuszczeniem montujgc pod nie stabilne podpory.

W trakcie wymiany kofa owijarke podno$ ustawiajgc podnosnik w punktach
oznaczonych piktogramem & |

UWAGA!
W czasie pompowania kot nie przekraczaj wartosci zalecanego
cisnienia. Przy nieobcigzonej maszynie jest to 3,5 bar.

UWAGA

5.1 Czyszczenie

Nalezy zachowac¢ ostrozno$¢ podczas mycia maszyny urzgadzeniami
cisSnieniowymi. tozyska, pofgczenia sSrubowe, hydrauliczne oraz
elektryczne nie sg wodoszczelne. Nie dopuszczaé tych elementéw do
dtugotrwatego kontaktu z wodg. Po kazdym czyszczeniu maszyny wodg
elementy te nalezy ponownie posmarowac¢. Miejsca gdzie doszio do
uszkodzeh ostony wigzki elektrycznej nalezy wysuszy¢ i zabezpieczy¢
wodoodporng tasmg naprawczg do wigzek elektrycznych.

Czyszczenie maszyny po uzyciu:

e Nalezy wyczysci¢c maszyne z roslin, ich szczatkéw i innych zanieczyszczen.

e Oczyscic¢ elementy oswietlenia.

e Oczysci¢ piktogramy ostrzegawcze i tabliczke znamionowg aby zachowaé ich
czytelnosé.

¢ Nalezy otrzec¢ rolki napinacza folii z zanieczyszczen, mozna do tego celu uzy¢ spirytusu
skazonego.

e Bebny stotu roboczego mozna my¢ wodg z dodatkiem detergentu urzgdzeniem
ci$nieniowym.
Zabezpieczenie maszyny po czyszczeniu:

o Po czyszczeniu maszyny wodg nalezy ponownie nasmarowac tozyska, uszczelki i
potgczenia przegubowe.

¢ Noze obcinacza folii pokry¢ warstwg oleju pochodzenia roslinnego.

o Wszelkie ubytki lakiernicze, zarysowania powiok ochronnych zabezpieczy¢ srodkami
antykorozyjnymi i zamalowac.

e Uszkodzone naklejki bezpieczenstwa nalezy odnowi¢ lub uzupemic.
Zabrudzong obudowe licznika L-02 czysci¢ lekko wilgotng szmatkg z dodatkiem

detergentow. Do mycia nie stosowac rozpuszczalnikbw organicznych (aceton, benzyna,
rozpuszczalnik nitro np.), gdyz wystepuje zagrozenie uszkodzenia obudowy panelu.
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Tabliczke znamionowg wymienia¢ wytgcznie w serwisie.

Przekaza¢ do serwisu firmowego licznik w razie uszkodzenia jego
obudowy. Samodzielna naprawa uszkodzonego licznika powoduje
utrate jego gwaranciji.

5.2 Konserwacja maszyny

Aby zachowac¢ odpowiedni stan i zywotnos¢ elementéw ruchomych
maszyny, nalezy stosowac sie do zalecen tabeli konserwacji (tab. 7)
i wykonywacC przeglady okresowe maszyny. Prace konserwacyjne
nalezy przeprowadzaé¢ w owijarce ustawionej do pozycji roboczej. W
przypadku koniecznosci zastosowania innej pozycji bedzie to
oznaczone oddzielnie.

Do smarowania smarem plastycznym nalezy uzywac¢ smaréw klasy EP
2 lub EP 3 (np. LT-43 EP-3). Do nanoszenia smaru poprzez
smarowniczki uzywac pistoletu smarowego. Powierzchnie S$lizgowe
mozna smarowac¢ uzywajac pedzla pokrytego smarem. W przypadku
tancuchow rolkowych zaleca sie stosowaé smary lub oleje dedykowane
do tancuchéw rolkowych.

Zaleca sie aby przed przeprowadzeniem smarowania powierzchni slizgowych usungé

z nich jak najwiecej resztek poprzedniego smaru, gdyz moze on w sobie zawierac
zanieczyszczenia (piach, zanieczyszczenia organiczne) moggce powodowacé przyspieszone
zuzycie czesci lub utrate wlasciwosci smaru. Po przeprowadzeniu czynnosci smarowania
nadmiar smaru wyptywajgcy z punktéw smarowania nalezy usung¢ aby nie gromadzit
zanieczyszczen i nie utrudniat czynnosci obstugowych przy maszynie.
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5.3 Przeglady okresowe

Okresowe przeglady biezgce zaleca sie przeprowadza¢ po kazdych dwdch sezonach
uzytkowania maszyny. Przy wymianach zaleca sie stosowaé oryginalne czesci zamienne
zapewniajgce utrzymanie owijarki w petnej sprawnosci przez dtugi okres jej uzytkowania.

Co 5 lat wymieni¢ gumowe przewody hydrauliki sitowej.

Co dwa lata wymienic
w przekfadni katowej maszyny postepujgc w nastepujgcy sposob:
e Ustawi¢ maszyne na réwnym podtozu.
e UstawiC stosowne szczelne naczynie pod korkiem spustowym.
e Odkrecic¢ korki: wlewowy, spustowy i przelewowy.
e Po catkowitym spuszczeniu oleju zakreci¢ korek spustowy.
o Przez korek wlewowy wlac¢ olej przektadniowy 80W90 do poziomu korka
przelewowego.
e Zakrecic korki przelewowy i wlewowy.

o Zuzyty olej dostarczy¢ do stacji paliw prowadzacej skup.

UWAGA!

Podczas  operacji  wymiany  oleju obowigzkowo  uzywaé
nieprzepuszczalnej odziezy ochronnej przystosowanej do kontaktu z
produktami naftowymi.

UWAGA
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5.4 Momenty dokrecania srub metrycznych

Optymalne wartosci momentdéw dokrecania srub lub wkretéw oraz dokrecania
nakretek [Nm] przedstawia tabela 6.

Tabela 6.  Wartosci momentéw dokrecania Srub metrycznych

Momenty dociggajace srub - sSruby metryczne w Nm
Wersja srub — klasy wytrzymatosci Nakretki
Wielkosé Skok két,
& mm mm 4,8 5,8 8,8 10,9 12,9 sruby
kot
3 0,50 0,9 1,1 1,8 2,6 3,0
4 0,70 1,6 2,0 3,1 4,5 5,3
5 0,80 3,2 4,0 6,1 8,9 10,4
6 1,00 55 6,8 10,4 15,3 17,9
7 1,00 9,3 11,5 17,2 25 30
8 1,25 13,6 16,8 25 37 44
8 1,00 14,5 18 27 40 47
10 1,50 26,6 33 50 73 86 45
10 1,25 28 35 53 78 91
12 1,75 46 56 86 127 148
12 1,50 80
12 1,25 50 62 95 139 163
14 2,00 73 90 137 201 235
14 1,50 79 96 150 220 257 140
16 2,00 113 141 214 314 369
16 1,50 121 150 229 336 393 220
18 2,50 157 194 306 435 509
18 1,50 178 220 345 491 575 300
20 2,50 222 275 432 615 719
20 1,50 248 307 482 687 804 400
22 2,50 305 376 502 843 987
22 2,00 450
22 1,50 337 416 654 932 1090 500
24 3,00 383 474 744 1080 1240
24 2,00 420 519 814 1160 1360
24 1,50 550
27 3,00 568 703 100 1570 1840
27 2,00 615 760 1200 1700 1990
30 3,50 772 995 1500 2130 2500
30 2,00 850 1060 1670 2370 2380
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Tabela 7.

Tabela czestotliwosci smarowania
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CZESTOTLIWOSC SMAROWANIA

<
NAZWA ELEMENTU <Zt - - OE) UWAGI
5 |3 .
X o) S S S 2
S |2 |8 5 S 3
a | 2 | 8 3 N 2
= o o = > g s
X E o o T C © <
zZ - Te] o O N O
=) 14 o) o N B o
o 2 O (@) o »n o n
tozyska stotu 4 47 ° Pistolet smarowy —
obrotowego smar fozyskowy
tozyska bebnoéw stotu 4 46 ° ° ° Smar  tozyskowy
roboczego lub olej smarowy
tozyska podajnikow folii 4 46 ° ° ° Smar  lozyskowy
lub olej smarowy
Sworznie przegubow 1 46, ° ° ° Pistolet smarowy —
elementéw ruchomych 47 smar tozyskowy
Przektadnia tancuchowa 2 46, ° ° ° Oleje lub smary
—stét roboczy, naped 47 dedykowane dla
bebnéw, przektadnia fancuchow
napinacza folii rolkowych
Gwint mechanizmu 6 46 ° . Smar  lozyskowy
docisku roli folii lub olej smarowy
Gwint mechanizmu 6 a7 ° ° Pistolet smarowy —
stopy podporowej smar tozyskowy
Tuleja sitownika 6 46, ° ° Pistolet smarowy —
47 smar tozyskowy
Mechanizm obcinania 1 46 ° ° Pistolet smarowy —
folii — 0$ obrotu smar fozyskowy
mechanizmu
Mechanizm obcinania 7 47 . ° Smar  tozyskowy
folii — przeguby lub olej smarowy
ruchome
Mechanizm obcinania 7 a7 ° Olej pochodzenia
folii — noze tnace roslinnego
Przektadnia katowa 3 46 Co 2 lata Olej przektadniowy

(obcinacz mechaniczny)

wymiana oleju przektadniowego

80W90
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5.6 Punkty smarowania

Podziat elementéw podlegajgcych smarowaniu (rys. 46, 47)
1 — Sworzen

2 — Przektadnia fancuchowa

3 — Przekfadnia katowa

4 — tozysko toczne

5 — Tuleja sitownika

6 — Gwint

7 — Mechanizm obcinania folii

Rysunek 46. Punkty smarowania (1)
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Rysunek 47. Punkty smarowania (2)
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6. Autoryzowany serwis

6.1 Serwis gwarancyjny

Producent udziela gwarancji na warunkach opisanych w karcie gwarancyjnej. W
okresie objetym gwarancjg napraw dokonujg autoryzowane serwisy punktow sprzedazy lub
serwis producenta.

6.2 Serwis biezacy

Po okresie objetym gwarancjg zaleca sie dokonywaé okresowych przegladow w
autoryzowanych serwisach punktéw sprzedazy.

6.3 Zamawianie czesci zamiennych

W czeéci zamienne zaopatrywaé sie w punktach sprzedazy, bgdz zamawiaé je u
producenta podajgc: nazwisko i imie lub nazwe firmy i adres zamawiajgcego, nazwe, symbol,
nr fabryczny i rok produkcji maszyny, katalogowg nazwe czesci, katalogowy nr rysunku lub
normy, liczbe zamawianych sztuk, uzgodnione warunki ptatnosci.
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7. Transport owijarki

7.1 Uczestnik ruchu drogowego

Owijarka przystosowana jest do ruchu po drogach publicznych jako maszyna
zaczepiana do zaczepu rolniczego ciggnika rolniczego.

Wymiary maszyny poprawnie przygotowanej do transportu — rozdziat 1.6.

Do transportu po drogach publicznych mozna uzywac ciggnikow rolniczych o mocy nie
mniejszej niz 30 kW i klasie uciggu nie mniejszej niz 0,9 wyposazonych w zaczep rolniczy.
Ciagnik z zaczepiong do niego owijarkg musi spetnia¢ wymogi statecznoéci — rozdziat 7.2.

Przed wyjazdem na drogi publiczne odpowiednio przygotuj owijarke:

Zablokuj rame obrotowg maszyny (rozdziat 4.5.2, rys. 41, 42).

Ustaw wsporniki Swiatet owijarki w potozenie transportowe (rozdziat 3.11).

Odtgcz i odpowiednio zabezpiecz przewody hydrauliczne (rozdziat 2.3.2, rys. 10 — 1).
Dzwignie sterowania mozna pozostawi¢ w kabinie lub zamocowac je w uchwycie nad

rozdzielaczem hydraulicznym.

Jesli przepisy lokalne tego wymagajg podigcz wtyczke oswietlenia maszyny i zamontu;j

w uchwycie na owijarce tablice wyrdzniajgca pojazdy wolno poruszajgce sie.

UWAGA

UWAGA!
Przed kazdym wyjazdem owijarki na drogi publiczne nalezy
skontrolowaé poprawnos¢ potgczenia maszyny z ciggnikiem.

UWAGA

UWAGA!
Zabrania sie przewozenia 0sOb lub bel sianokiszonki na stole
obrotowym lub innych czesciach owijarki.

UWAGA

UWAGA!

Podczas transportu maszyny po drogach publicznych predkos¢ dostosuj
do panujgcych warunkow i nie przekraczaj predkosci wskazanej przez
indeks na oponach owijarki (tab. 2, rozdziat 1.5).

INSTRUKCJA OBSLUGI — OWIJARKA BEL 7237 33




<5 MiThL-FrcH

Podczas transportu owijarki po drogach publicznych przestrzegaj przepiséw ruchu

drogowego.

W razie awaryjnego zatrzymania ciggnika z podtgczong owijarkg kierujgcy zatrzymujac

sie na drodze publicznej powinien:

zatrzyma¢ pojazd, nie powodujgc przy tym zagrozenia bezpieczenstwa ruchu
drogowego,

ustawi¢ pojazd jak najblizej krawedzi jezdni réwnolegle do osi jezdni,

wytgczy¢ silnik, wyjaé kluczyk ze stacyjki, wigczy¢ hamulec pomocniczy, zabezpieczyé
owijarke przed stoczeniem sig,

wigczy¢ Swiatta awaryjne, poza obszarem zabudowanym ostrzegawczy trojkat
odblaskowy umiesci¢ w odlegtosci 30 do 50 metréw za pojazdem,

poza obszarem zabudowanym wigczy¢ swiatta awaryjne i umiesci¢ ostrzegawczy
trojkat odblaskowy za pojazdem o ile nie jest on zamontowany w uchwycie z tylu
maszyny; upewnic sie, iz jest on dobrze widoczny przez innych uczestnikow ruchu
drogowego,

w przypadku awarii przedsiewzig¢ odpowiednie Srodki w celu Zzapewnienia
bezpieczenstwa sobie i innym uzytkownikom drogi.

7.2 Statecznosc¢ zestawu ciggnika z owijarka

Przed podtgczeniem ciggnika do owijarki nalezy upewnié¢ sie czy ciggnik posiada petng

sterowno$¢. Nacisk na przednig os$ ciggnika musi wynosi¢ co najmniej 20% masy samego
ciggnika (rys. 48). Jesli warunek ten nie jest spetniony nalezy dodatkowo obcigzy¢ os przednig
ciggnika.

Nie mozna zaczepia¢ owijarki do ciggnika nie spetniajgcego kryterium sterownosci.

1

(I
& (R

=a7, [

<
+

Rysunek 48. Sterownosc¢ zestawu ciggnik — owijarka
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Obliczanie sterownosci zestawu ciggnik — owijarka (rys. 48):
my X g X LZ
I
1
_ B x(k+s)
T kxg

= |F,| ~ 4200 N

Mes = Meg — My

Mes = 0,2 X M,

gdzie:

F. — sita pionowa dziatajgca na zaczep, skierowana do dotu [N]

mp, — maksymalna masa owijarki [kg]

m: — masa ciggnika [kg]

My — nacisk na o$ przednig ciggnika bez zaczepionej owijarki [kg]

M, — nacisk odcigzajgcy os$ przednig ciggnika po zaczepieniu owijarki [kg]
M — nacisk na o$ przednig ciggnika z zaczepiong owijarkg [kg]

g — przyspieszenie ziemskie grawitacji, g=9,8 [m/s?]

L1 — odlegtos¢ od punktu zaczepu do osi kota owijarki, L1=4,1[m]

L, — odlegtos¢ os srodka masy owijarki do osi kota owijarki, L,=0,57[m]
k — odlegto$¢ miedzy osiami ciggnika [m]

s — odlegtos¢ od srodka tylnej osi ciggnika do punktu zaczepowego [m]

7.3 Transport tadunku

Owijarka przystosowana jest do przewozenia transportem kolejowym i kotowym o
odpowiedniej tadownosci.

Owijarka w czasie zatadunku musi by¢ w potozeniu transportowym, wszystkie elementy
ruchome muszg posiadac zatozone blokady.

UWAGA!

Do zatadunku na transport kotowy nalezy uzywac¢ urzadzen dzwigowych
0 udzwigu stosownym do masy owijarki z zatadowang na niej rolkg folii.
Jako punktéw mocowania uzy¢ elementéw ramy oznaczonych na

UWAGA g @
maszynie piktogramem .

Punkty mocowania zawiesi oznaczono na rysunku 49.
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Rysunek 49. Punkty zaczepienia zawiesi ha owijarce

Urzadzenia dzwigowe mogg obstugiwaé przeszkoleni operatorzy posiadajgcy
wymagane kwalifikacje. Zabrania sie przewozenia owijarki z umieszczong na niej bela.
Przewozong owijarke nalezy na czas transportu w sposob trwaty i pewny zamocowaé na
podtozu.
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8. Przechowywanie owijarki

Po zakonczeniu sezonu uzytkowania maszyny lub gdy owijarka przez dtuzszy czas nie
jest uzytkowna wykonaj nastepujgce czynnosci:

e Zdejmij rolke folii z podajnika.

e Wyczys¢ maszyne (rozdziat 5.1)

o Przeprowadz prace konserwacyjne jakie sg zalecane (rozdziat 5.2).

e Jezeli doszto do uszkodzen napraw lub wymienh uszkodzone elementy.

e Ustaw maszyne na rownym, utwardzonym podiozu, zabezpiecz owijarke przed
stoczeniem sie.

e Zaleca sie przechowywac owijarke pod zadaszeniem lub pod nieprzemakalng plandeka
ochronna.

e Zaleca sie przechowywac¢ owijarke w pozycji transportowej z ramieniem zatadowczym
zabezpieczonym przed opuszczeniem sig.

¢ Owijarke przechowuj w sposéb nie zagrazajagcy bezpieczenstwu ludzi badz zwierzat.
Obcinacz folii posiadajgcy ostre noze powinien by¢ w pozycji zamknietej.

e Sprawdz stan i czytelno$¢ tabliczki znamionowej. W przypadku jej zniszczenia zgtos sie
do serwisu.

e Licznik owinie¢ przechowuj w suchym pomieszczeniu zabezpieczajgc styki przed
zabrudzeniem i wilgocia.

e Zabezpiecz maszyne przed nieautoryzowanym uzyciem (rys. 11 — 1).

UWAGA!
Przechowywa¢ owijarke w atmosferze wolnej od czynnikéw
agresywnych (np. amoniaku, chemikaliéw).

UWAGA
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9. Ryzyko szczatkowe

9.1 Opis ryzyka szczatkowego

Ryzyko szczatkowe wynika z btednego zachowania sie obstugujacego owijarke bel.
Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje przy wykonywaniu nastepujgcych zabronionych
Czynnosci:

¢ montazu owijarek na ciggnikach nie spetniajgcych wymagan podanych w instrukciji,
e przebywaniu pod uniesionymi zespofami maszyny,

e przebywaniu osdb w strefie pracy owijarki,

e obstudze lub naprawie owijarki z wigczonym silnikiem ciggnika,

e uzyciu niesprawnych przewodow hydraulicznych,

e sterowaniu owijarkg przez operatora znajdujgcego sie poza kabing ciggnika,

e sterowaniu owijarkg przez operatora znajdujgcego sie w stanie nietrzezwym,
e pracy uszkodzong owijarkg, lub pracy bez zamontowanych oston,

e pracy owijarkg na pochytoéciach przekraczajgcych 8°,

e transportowaniu na owijarce bel sianokiszonki,

e przebywaniu oséb na maszynie w trakcie jej pracy, lub transportu,

e wykorzystaniu owijarki niezgodnie z jej przeznaczeniem,

e pozostawieniu niezabezpieczonej owijarki na pochytosciach,

e przebywaniu w obszarze miedzy ciggnikiem a maszyng podczas pracy silnika.

Przy przedstawianiu ryzyka szczagtkowego owijarke bel traktuje sie jako maszyne, ktérg
do momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano i wykonano wedtug obecnego stanu
techniki.

9.2 Ocena ryzyka szczatkowego
Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:

e uwazne czytanie i przestrzeganie zalecen Instrukcji Obstugi,

e zakaz przebywania pod uniesionymi zespotami maszyny,

e zakaz przebywania w strefie pracy owijarki,

e konserwacja i naprawy owijarki w autoryzowanych serwisach,

e obstuga maszyny przez przeszkolonych i uprawnionych operatoréw,
e zabezpieczenie owijarki przed dostepem dzieci i os6b postronnych,

moze by¢ wyeliminowane zagrozenie szczatkowe przy uzytkowaniu owijarki, a w konsekwencji
praca maszyng bez zagrozenia dla ludzi i Srodowiska.

OSTRZEZENIE!
Istnieje ryzyko szczgtkowe w przypadku niedostosowania sie do
wyszczegolnionych zalecen i wskazéwek producenta.

OSTRZEZENIE
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10. Utylizacja owijarki

Demontaz i utylizacje powinny przeprowadza¢ wyspecjalizowane serwisy
zaznajomione z budowg i dziataniem owijarki. Tylko wyspecjalizowane serwisy posiadajg
petng i aktualng wiedze w zakresie zastosowanych materiatbw oraz ryzyka zwigzanego z
zagrozeniami w przypadku niewlasciwego ich sktadowania oraz transportu. Autoryzowane
serwisy oferujg zaréwno doradztwo jak i wykonujg kompletne ustugi z zakresu utylizacji
maszyny.

Do demontazu uzywaé wiasciwych narzedzi i urzgdzen pomocniczych (podnosnik,
lewarek, sciggacz kot).

UWAGA!
Zuzyty olej sktadowa¢ w szczelnych naczyniach. Niezwiocznie
dostarczy¢ do stacji paliw prowadzgcych skup zuzytego oleju.

UWAGA

UWAGA!
Zdemontowa¢ maszyne. Posegregowaé¢ zdemontowane czesci.
Zdemontowane czesci dostarczy¢ do wiasciwych punktow skupu.

UWAGA

Podczas demontazu owijarki uzywaé wiasciwej odziezy ochronne;j i
wiasciwego obuwia ochronnego.
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11. Typowe niesprawnosci i ich usuwanie

Wiekszos¢ bteddw i usterek uzytkownik moze usungé we wiasnym zakresie. Przed
nawigzaniem kontaktu z serwisem lub producentem uzytkownik powinien sprawdzi¢, czy jest
w stanie samodzielnie odnalez¢ i rozwigza¢ powstaty problem przy uzyciu informacji zawartych
W niniejszym rozdziale.

Po wystagpieniu awarii lub usterki nalezy wytgczy¢ owijarke i ciggnik i zabezpieczyc¢ je
przed przypadkowym stoczeniem sie. Zabrania sie obstugi uszkodzonej maszyny gdyz moze

to prowadzi¢ do uszkodzen maszyny i powaznych obrazen.

Tabela8. Typowe niesprawnosci mogace wystgpi¢ podczas eksploatacji owijarki
L.p. Opis niesprawnosci Przyczyna Sposoéb usuniecia
Brak dostatecznej ilosci oleju Sprawd.z stgn oleju w
w uktadzie ciggnika ciagniku.
Uzupetnij stan oleju
Nieprawidtowe ustawienie Zmniejsz wydatek
Olej hydrauliczny ulega wydatku objetosSciowego na objetosciowy oleju w
L szybkiemu przegrzaniu zaworze ciggnika ciggniku
Zbyt duze cisnienie zasilania | Zmniejsz ciSnienie zasilania
Nieprawidtowe potgczenie Sprawdz poprawnosc
wtykow hydrauliki sitowej podtaczenia oraz stan
y y J wtykoéw hydraulicznych
Brak dostatecznej ilosci oleju Sprawdz stan oleju w
w uktadzie ciggnika ciggniku i uzupetnij jego stan
Nieprawidlowe ustawienie Zwieksz wydatek
; o ; wydatku objetosciowego na objetosciowy oleju w
5 Sitowniki hydrauliczne zaworze ciagnika ciagniku
poruszajg sie zbyt wolno
Nieprawidtowe potgczenie Sprawdz poprawnosc
wtykow hydrauliki sitowej podtaczenia oraz stan
y y ) wtykéw hydraulicznych
Zbyt duze cisnienie w Zmniejsz cisnienie zasilania
uktadzie hydraulicznym w ciggniku
Silnik h.ydrauhczny i S|fown|k| Zbyt duzy wydatek Z.mnlt’=.-1§z Wydat.ek
& pracujg zbyt szybko i zbyt C . S objetosciowy oleju w
i objetosciowy oleju z ciggnika L
gwattownie ciagniku
Nieprawidtowy sposéb Stosyj sie do zalecgn
. . sposobu sterowania
sterowania owijarkg b
dzwigniami
Brak szczelnosci uktadu Sprawdz ewentualne wycieki
zasilajgcego sitownik zewnetrzne
n Jeden z sitownikéw nie Uszkodzony sitownik Nawigza¢ kontakt z
Uszkodzenie ciegna linki Nawigza¢ kontakt z
sterujgcej dystrybutorem
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L.p. Opis niesprawnosci Przyczyna Sposob usuniecia
Staraj sie owija¢ bele o
Zbyt duza masa beli masie spetniajgcej warunki
g | Zestaw zatadowczy nie daje uzytkowania
' rady podnies¢ beli Zwieksz ci$nienie zasilania
Zbyt mate cisnienie ukfadu hydraulicznego (nie wiecej
niz 160 bar)
Pamietaj o koniecznosci
Stoét roboczy niezablokowany blokowania stotu przed
. ; po zatrzymaniu wychyleniem do pozycji
Stoét roboczy ma tendencije wytadunku
6. do obracania sie podczas o — : :
wytadunku Niewyregulowany zawér yreguily) zawor zwrotho-
. dtawigcy przy rozdzielaczu
zwrotno-dtawigcy przy .
rozdzielaczu hydraulicznym hydraulicznym
y y (rozdziat 3.9)
Nieprawidtowo ustawiony Ustaw mechanizm docisku
o mechanizm docisku folii folii (rozdziat 3.10)
7. Folia nie jest chwytana
Nieprawidtowo ustawiony Ustaw wysokos¢ i kat
podajnik folii podajnika folii
Nieprawidtowo ustawiony Ustaw mechanizm ucinania
- ; mechanizm ucinania folii folii ( rozdziat 3.10)
8. Folia nie jest ucinana i
Poluzowane mocowanie Docisnij mocowanie noza,
noza tnacego, zuzyty néz wymienh noze tngce
Owijaj bele o regularnym
9 Problemy z zatadunkiem, Niepoprawny ksztatt beli lub/i ksztatcie i gabarytach
" | owijaniem i wytadunkiem beli gabaryty beli podanych w charakterystyce
owijarki
Folia na owinietej beli o » Owiniete bele wytadow
. Nieprawidtowe miejsce tylko w miejscu nie
10. uszkadza sie podczas .
wytadunku narazajgcym bele a
wytadunku ;
uszkodzenie
Ustaw prawidtowa,
Zbyt mata ilos¢ warstw skuteczng ilos¢ obrotéw stotu
roboczego dla owiniecia beli
Nieprawidtowe przetozenie Sprawdz C.z y zaioz’c?ne Jest
. ) odpowiednie podwadjne koto
obrotow bebnow stotu w . )
) tancuchowe dla danej
stosunku do obrotéw stotu kosci foli
11 Brak odpowiedniego roboczego Szerokosct folil

pokrycia beli folig.

(rozdziat 3.8.1)

Nieprawidtowo ustawiony
podajnik folii

Ustaw odpowiednig
wysokos¢ podajnika folii,
zwolnij haczyk ramki w ktorej
jest osadzona rolka folii
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L.p. Opis niesprawnosci Przyczyna Sposob usuniecia
Przetrzeé powierzchnie
. ) watka papierem $ciernym
Uszkodzona powierzchnia
watka napinacza Powaznie uszkodzone walki
napinacza nalezy wymienic
na nowe
Zabrudzona pQWIerzchn|a Wyczys¢ powierzchnie watka
watka napinacza
12 Uszkodzenie i zrywanie Wymien rolke folii na nowa,
" | wstegi folii podczas owijania uzywaj folii lepszej jakosci
spetniajgcej kryteria
Uszkodzona rolka folii rozciggliwosci
Zachowaj ostroznos¢
podczas zakfadania rolki do
podajnika
Zbyt mocno napiety taricuch | Zmniejsz napigcie fancucha
na przekfadni napinacza folii | na przektadni napinacza folii
Nieprawidiowa odlegtosé Ustaw prawidtowg odlegtosc
czujnika od magnesu czujnika od magnesu
aktywujacego aktywujacego
13. | Licznik bel nie zlicza obrotéw ; Sprawdz stan przewodu
Uszkodzony przewéd i wtyczki czujnika, skontaktuj
czujnika Iub Wty.CZk(.:l J.fa1cza1ca sie z dystrybutorem
z czujnik z licznikiem
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12. Akcesoria

Uzytkownik moze dodatkowo zakupi¢ w punkcie sprzedazy lub u producenta
nastepujgce wyposazenie opcjonalne i dodatkowe:

e Katalog czesci zamiennych — wersja papierowa

e Tablica trojkatna wyrdzniajgca pojazdy wolno poruszajgce sie
e Sciggacz kot tancuchowych napedu bebnéw

o Lakierniczy zestaw naprawczy
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INDEKSY NAZW | SKROTOW

A — Amper, jednostka natezenia elektrycznego

Bar — bar, jednostka cisnienia (1 bar= 0,1 MPa)

BHP — bezpieczenstwo i higiena pracy

db (A) — decybel skali A, jednostka natezenia dzwieku

Klasa uciggu — wartos¢ charakteryzujgca site uciggu danego ciggnika, klasa 0,9 odpowiada
sile uciggu 9 kN. Przyktadowo takg klase posiadajg ciggniki Ursus C 355i4011.

kg — kilogram, jednostka masy

km/h — kilometr na godzine, jednostka predkosci

kW — kilowat, jednostka mocy

m — metr, jednostka dtugosci

mm — milimetr, pomocnicza jednostka dtugosci (Lmm=0,001m)

min — minuta, pomocnicza jednostka czasu odpowiadajgca 60 sekundom
obr — obrét, okreslenie rodzaju ruchu

obr/min — obrét na minute, jednostka predkosci obrotowe;j

Piktogram — tabliczka informacyjna

rys. X — rysunek o numerze X"

rys. X, Y —rysunki o numerach X, Y”

rys. X =Y —rysunek o numerze ,X”, oznaczenie na rysunku ,Y”

tab. X — tabela o numerze X"

Tabliczka znamionowa — tabliczka producenta jednoznacznie identyfikujgca maszyne

UV — promieniowanie ultrafioletowe, niewidzialne promieniowanie elektromagnetyczne o
negatywnym oddziatywaniu na zdrowie cztowieka, dziata negatywnie na elementy gumowe

V — Volt, jednostka napiecia elektrycznego

Zaczep rolniczy, gérny zaczep transportowy — czesci zaczepowe ciggnika rolniczego (patrz
— Instrukcja Obstugi ciggnika)
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INDEKS ALFABETYCZNY

CZESC |

B

Budowa owijarki
C

Charakterystyka techniczna

D

Dyszel

I

Identyfikacja owijarki

N

Naped

O

Oswietlenie

Owijanie

=]

Panel sterujgcy
Pierwsze uruchomienie
Piktogramy
Przeznaczenie owijarki
R

Regulacja

S

Stoét roboczy

T

Tabliczka znamionowa
Transport

U

Uktad hydrauliczny

Z

Zasady bezpieczenstwa
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CZESC Il

A

Akcesoria 43
D

Demontaz 39
Docisk folii 21
F

Folia 8, 21, 22
K

Konserwacija 24
L

tancuchy 26
tozyska 30
M

Miejsca smarowania 29-31
O

Olej 24,27, 29, 39, 42
Owijanie 18
P

Przechowywanie 37
R

Ruch drogowy 33
Ryzyko 38
S

Smarowanie 29-31
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NOTATKI
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SERWIS

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

SPRZEDAZ

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 78; fax: +48 85 711 07 89
handel@metalfach.com.pl

HURTOWNIA CZESCI ZAMIENNYCH
16-100 Sokdtka, ul. Kresowa 62

Sprzedaz Hurtowa:
tel.: +48 85 711 07 81; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

Sprzedaz Indywidualna:

Metal-Fach Sp. z o.0. stale doskonali swoje wyroby i dostosowuje oferte do potrzeb
klientow, w zwigzku z tym zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian

w wyrobach bez powiadamiania. Prosimy wiec przed podjeciem decyzji o zakupie,

o kontakt z autoryzowanym dealerem lub handlowcami Metal-Fach Sp. z o0.0.
Metal-Fach Sp. z o.0. wyklucza roszczenia zwigzane z danymi i zdjeciami
zawartymi w tym katalogu, przedstawiona oferta nie stanowi oferty w mysl|
przepisow Kodeksu Cywilnego.

Zdjecia nie zawsze przedstawiajg wyposazenie standardowe.

Oryginalne czesci zamienne sg dostepne u autoryzowanych
dealeréw na terenie kraju i zagranicy oraz w sklepie firmowym
Metal-Fach.

TELEFON CALODOBOWY 24h/7 dni — +48 533 111 477

tel.: +48 85 711 07 90

AKTUALNE INFORMACJE O WYROBACH DOSTEPNE SA NA STRONIE WWW.METALFACH.COM.PL



