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Firma
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Klientowi

2016

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

€

Nizej podpisany: ‘ Jacek Kucharewicz, Prezes Zarzadu

deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze kompletna maszyna:

PRASA ROLUJACA

1.1. Marka (nazwa handlowa producenta) Metal-Fach

1.2 Typ: Z345

1.21. Wariant:

1.2.2. Wersja:

123 Nazwa Il_.lb.nazwy handlowe (jezeli 7587 / 2587/
wystepujg):

13 Kategoria, podkategoria i wskaznik S1a

predkosci pojazdu:

Metal-Fach sp. z o.0.

14, Nr'ix)zdeiepnrtz:dseblorstwa i adres ul. Kresowa 62
P ’ 16-100 Sokdtka, Polska
149 Nazwa i adres upowaznionego n.d
T przedstawiciela producenta (jesli dotyczy): o
15.1 Umiejscowienie tabliczki znamionowej Na przedniei czesci ramy atéwnei maszvn
T producenta: P ) cz€ Yo ) yny
159 Sposéb moF:owanla tabliczki znamionowej Klejona
producenta:
Umiejscowienie numeru identyfikacyjnego i - . .
1.6.1. pojazdu na podwoziu Na przedniej czesci ramy gtdwnej maszyny
2. Numer identyfikacyjny maszyny:
3 Funkcja Zbioér zgarbionego w waty surowca poprzez

zwijanie w bele

spetnia wszystkie odpowiednie przepisy Dyrektywy 2006/42/WE oraz Rozporzadzenia
Ministra Gospodarki z dn. 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn (Dz. U. 2008 Nr 199 poz. 1228, z pdzn. zm.)

Do oceny zgodnosci zostaty zastosowane nastepujgce normy zharmonizowane:
PN-EN ISO 4254-11 : 2012, PN-EN ISO 4254-1 : 2016-02, PN-EN ISO 12100 : 2012, PN-EN
ISO 13857 : 2020-03
oraz normy : ISO 3600:2015, PN-ISO 11684:1998 i Obwieszczenie Ministra Infrastruktury i
Budownictwa z dnia 15.12.2016 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzgdzenia
Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych pojazdéw oraz zakresu ich
niezbednego wyposazenia, (Dz.U. poz. 2022 z dnia 15.12.2016 r.).

Sprawozdanie z badan bezpieczenstwa Nr: LBC/ 64 /21

Osobg odpowiedzialng za udostepnienia dokumentacji technicznej maszyny jest Kierownik Dziatu
Konstrukcyjno-Technologicznego Adrian tapinski, Metal-Fach sp. z 0.0., ul. Kresowa 62, 16-100
Sokotka, Polska

Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swojg waznos¢, jezeli maszyna zostanie zmieniona lub
przebudowana bez zgody producenta.

Sokoétka 11.11.2021 r.
(Miejsce) (Data)
LW’U!
Jacek chareW|cz Prezes Zarzadu
(Podpis) (Stanowisko)

Metal-Fach Sp. z o.0.

ul. Kresowa 62, 16-100 Sokotka

NIP 545-16-50-398 REGON 052141473

Sad Rejonowy w Biatymstoku KRS nr 0000140580
Kapitat zaktadowy 530 000,00 ztotych

tel.: 85 711 98 40; fax: 85 711 90 65
biuro@metalfach.com.pl

www.metalfach.com.pl
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Dane maszyny

Rodzaj maszyny: Prasa rolujgca
Nazwa handlowa: Z587 | Z587/1*

Numer seryjny™:

Producent maszyny: METAL-FACH Sp. z o.0.
16-100 Sokdtka
ul. Kresowa 62
Tel: (0-85) 711 98 40
Fax: (0-85) 711 90 65

Sprzedawca:
Adres:
Tel./Fax:
Data dostawy:
Wiasciciel Nazwisko:
lub
uzytkownik:
Adres:
Tel./Fax:

*Niepotrzebne skresli¢

() Dane znajdujg sie na tabliczce znamionowej maszyny umieszczonej na przednie;
czesci ramy gtéwnej maszyny
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WSTEP

Informacje zawarte w instrukcji obstugi sg aktualne na dzien opracowania. Producent
zastrzega sobie prawo wprowadzania w maszynach zmian konstrukcyjnych, w zwigzku z czym
niektére wielkosci lub ilustracje mogg nie odpowiada¢ stanowi faktycznemu maszyny
dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo dokonywania zmian
konstrukcyjnych, nie dokonujgc zmian w niniejszej instrukcji. Instrukcja obstugi stanowi
podstawowe wyposazenie maszyny. Uzytkownik jest zobowigzany do zapoznania sie z trescig
niniejszej instrukcji przed przystgpieniem do eksploatacji oraz do przestrzegania zawartych
w niej zaleceh. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni bezawaryjng prace
maszyny.

Maszyna zostata skonstruowana zgodnie z obowigzujgcymi normami i aktualnymi
przepisami prawnymi. Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpieczenstwa i obstugi prasy
rolujgcej firmy Metal-Fach Z587 i Z587/1.

Istotne zobowigzania producenta przedstawione sg w karcie gwarancyjnej, ktéra
zawiera catkowite i obowigzujgce regulacje swiadczen gwarancyjnych

Jezeli informacje zawarte w instrukcji uzytkowania okazag sie niezrozumiate nalezy
zwrécié¢ sie o pomoc do punktu sprzedazy, w ktéorym maszyna zostata zakupiona lub
bezposrednio do Producenta.

Katalog czesci zamiennych funkcjonuje jako oddzielny wykaz i jest dotgczany w postaci
piyty CD podczas zakupu maszyny, a takze jest dostepny na stronie Producenta:
www.metalfach.com.pl .

Niniejsza instrukcja obstugi, zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994 r. o prawie
autorskim i prawach pokrewnych (Dz.U. 1994 Nr 24 poz. 83) jest chroniona prawem autorskim.
Zabronione jest powielanie i rozpowszechnianie tresci oraz rysunkéw bez zgody wtasciciela
praw autorskich.

Adres producenta:
Metal-Fach sp. z o0.0.
ul. Kresowa 62
16-100 Sokdtka

Telefon kontaktowy:
Tel: (0-85) 711 98 40
Fax: (0-85) 711 90 65
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Symbole wykorzystane w instrukciji:

Symbol ostrzegawczy o zagrozeniu. Wskazuje na wystepujgcy powazny
stan zagrozenia, ktory, jesli sie go nie uniknie, moze prowadzi¢ do
Smierci lub kalectwa. Symbol ostrzega o sytuacjach najbardziej
niebezpiecznych.

NIEBIEZPIECZENSTWO

Symbol zwracajgcy uwage na szczegoélnie wazne informacije i zalecenia.
Nieprzestrzeganie opisanych zalecen zagraza uszkodzeniem maszyny
wskutek nieprawidtowego uzytkowania.

UWAGA

Symbol wskazujgcy na mozliwos¢ wystgpienia stanu zagrozenia, ktore,
jezeli go sie nie uniknie, moze prowadzi¢ do Smierci lub kalectwa.
Symbol ten informuje o mniejszym stopniu ryzyka okaleczenia niz
symbol zawierajgcy stowo ,NIEBEZPIECZENSTWO”.

OSTRZEZENIE

Symbol wskazujgcy na przydatng informacije.

Symbol wskazujgcy na czynnosci obstugowe, ktére powinny byé
wykonywane okresowo.

i
K
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1. Informacje podstawowe

1.1  Wprowadzenie

INSTRUKCJA OBSLUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSAZENIE PRASY
ROLUJACEJ

Maszyna moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez osoby zapoznane z Instrukcjg
Obstugi, budowg i dziataniem prasy rolujgcej, a takze dziataniem ciggnika wspotpracujgcego.

W celu bezpiecznego uzytkowania maszyny nalezy zapoznaé sie i stosowac¢ do
wszelkich zalecen opisanych w niniejszej Instrukcji Obstugi. Przestrzeganie zalecen Instrukcji
Obstugi gwarantuje bezpieczng prace Uzytkownikowi, a takze wydiluza zywotnosé maszyny.

1.2 Identyfikacja prasy belujacej

Dane identyfikacyjne prasy znajdujg sie na tabliczce znamionowej umieszczonej na
przedniej czesci ramy. By odczytac¢ dane z tabliczki znamionowej nalezy zdemontowac ostone,
znajdujgca sie z przodu maszyny. Na tabliczce znamionowej sg umieszczone dane stuzgce
do identyfikacji maszyny tj.: symbol, numer fabryczny, rok produkcji oraz nacisk na zaczep.

®
METAL-FACHSP.Z 0.0. M I -F "
S1a - 45 59171195 iﬁiﬁ”&?ﬂ*‘é?ﬁ? 5063
€9%167/2013*11026 Baler
Commercia 3 Load on the
SUMZO03XXXXSSK0001  |ore “'“P"“E pomt
Variani 2
Year of
2140 kg production
v [suMzosxoaxsskooot |
A-0: 410 kg VIN SUMZO3XTISSK0001
A-1: 2140 kg c €
www.metalfach.com.pl

Rysunek 1.

Przyktadowa tabliczka znamionowa

UWAGA

UWAGA!

Zabrania sie wyjazdu na drogi publiczne prasy belujgcej bez tabliczki
znamionowej lub z nieczytelng tabliczkg znamionowa.

UWAGA

UWAGA!

Sprawdzi¢ stan i czytelno$¢ tabliczki znamionowej. W przypadku jej
zniszczenia zgtosi¢ sie do serwisu.

INSTRUKCJA OBSLUGI -
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Przy zakupie nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ numeru fabrycznego
umieszczonego na tabliczce znamionowej maszyny z numerem
w instrukcji obstugi i karcie gwarancyjne;j.

Instrukcje powinno sie zachowac dla przysztych uzytkownikow.

IMiejsce wybicia numeru VIN| |Tabliczka znamionowa|

Rysunek 2. Miejsce wybicia numeru VIN i umieszczenia tabliczki znamionowej na maszynie

W przypadku sprzedazy maszyny innemu uzytkownikowi nalezy obowigzkowo
przekazac instrukcje obstugi. Zaleca sie, aby dostawca prasy archiwizowat podpisane przez
nabywce potwierdzenia odbioru instrukcji, przekazanej wraz z maszyng nowemu
uzytkownikowi.

Instrukcje nalezy przechowywaé w bezpiecznym miejscu, gdzie powinna by¢ dostepna
dla uzytkownika i obstugujgcego przez caty okres eksploatacji maszyny.

Jesli instrukcja obstugi ulegnie zniszczeniu lub zostanie zgubiona, nalezy zgtosi¢ do
serwisu numer instrukcji lub dane z tabliczki znamionowej w celu uzyskania nowego
egzemplarza instrukcji obstugi prasy. Istnieje rowniez mozliwo$¢ pobrania instrukcji obstugi ze
strony internetowej: www.metalfach.com.pl .

Przed uruchomieniem maszyny po dtuzszym okresie postoju nalezy dokfadnie
zapoznac¢ sie z informacjami dotyczgcymi uzytkowania i zasad bezpieczenstwa zawartymi
w tej instrukcji.

Nalezy przeczyta¢ wszystkie czesci instrukcji obstugi i jezeli zachodzi taka potrzeba
zgtosic sie do lokalnego przedstawiciela Metal Fach. Dane adresowe przedstawicieli i punktow
serwisowych przedstawione sg na stronie www.metalfach.com.pl. Maszyna powinna by¢
uzytkowana, obstugiwana i naprawiana wylgcznie przez osoby zapoznane z jej
charakterystykg oraz z zasadami postepowania w zakresie bezpieczenstwa pracy.
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Za szkody wynikajgce z nieprzestrzegania zasad zawartych w niniejszej instrukgcji
obstugi producent maszyny nie ponosi odpowiedzialnosci!

NALEZY UZYWAC TYLKO ORYGINALNYCH CZESCI ZAMIENNYCH!

W przypadku zapotrzebowania na czesci zamienne nalezy zgtosi¢ sie do lokalnego
przedstawiciela Metal Fach lub bezposrednio do firmy Metal Fach w Sokétce.

1.3 Przeznaczenie prasy

Prasy belujgce Z587 i Z587/1 przeznaczone sg do zbioru zgrabionego w waty surowca
poprzez zwijanie w bele: siana o wilgotno$ci do 20% i zielonki o wilgotnosci do 60% oraz stomy
pokombajnowe;.

Wszystkie czynnosci robocze mogag by¢ wykonywane przez jedng osobe — operatora
znajdujgcego sie w kabinie ciggnika.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Uzytkowanie pras do innych celéw bedzie rozumiane jako uzytkowanie
niezgodne

z przeznaczeniem. Firma Metal Fach nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody wyrzgdzone osobom, zwierzetom lub za inne zniszczenia
wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania maszyny.

NIEBIEZPIECZENSTWO

UWAGA!

Samowolne wprowadzenie zmian konstrukcyjnych oraz praca prasg
niezgodnie z jej przeznaczeniem i z pominieciem zasad bezpieczenstwa
zwalnia producenta z odpowiedzialnosci za powstate w ich wyniku
zagrozenia i szkody.

UWAGA

1.3.1 Nieprawidiowe i zabronione sposoby uzytkowania
Ponizsze sposoby uzytkowania sg nieprawidtowe i zabronione:
* agregowanie prasy z ciggnikami nie spetniajgcymi wymagan podanych w instrukcij;

* przebywanie pod niezabezpieczong przed niepowofanym opuszczeniem uniesiong komorg
maszyny;

* przebywanie na prasie podczas transportu;

* sprawdzanie stanu technicznego i czyszczenie maszyny przy pracujgcym silniku ciagnika i
wigczonym napedzie maszyny;

* praca przy otwartych ostonach;

* obstuga lub naprawa WPT z wtgczonym silnikiem ciggnika;

* uzycie sznurka zdjetego ze zrolowanej wczesniej beli;

* uzycie niesprawnych przewodow hydraulicznych;

» sterowanie prasg przez operatora znajdujgcego sie poza kabing ciggnika;

» sterowanie maszyng przez operatora znajdujgcego sie w stanie nietrzezwym Ilub pod
wptywem srodkéw odurzajgcych;

INSTRUKCJA OBSLUGI — PRASA ROLUJACA tANCUCHOWA Z587, Z587/1 11



<5 MiThL-FrcH

* praca uszkodzong maszyng lub praca bez zamontowanych oston;
* transportowanie w komorze prasy zrolowane;j beli;

» pozostawienie niezabezpieczonej maszyny na pochytosciach;

* przebywanie miedzy ciggnikiem, a maszyng podczas pracy silnika,

» wszelkie inne uzycie maszyny niezgodne z jej przeznaczeniem.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Uzytkowanie maszyny niezgodne z jej przeznaczeniem jest zabronione.
Moze grozi¢ uszkodzeniem maszyny, utratg zdrowia lub zycia operatora
maszyny oraz oséb postronnych.

NIEBIEZPIECZENSTWO

1.4 Budowa prasy

Rysunek 3. Budowa prasy 2587, Z587/1 (1 — Dyszel; 2 — Watek WPT; 3 — Podbieracz;
4 — Podrzutnik; 5- Bariera ochronna z podestem, 6 — Stopa podporowa; 7 — Koto jezdne;
8 — Ostona; 9 — Zestaw przenosnika fancuchowo-pretowego; 10 — Panel sterowania;
11 — Obwigzywacz siatkg; 12 — Obwigzywacz sznurkiem; 13 — Przewody hydrauliczne zasilajgce

W przedniej czesci prasy znajduje sie podbieracz (3) przeznaczony do zbioru
uformowanego w wat pokosu. Zebrany materiat poprzez podrzutnik (4) dostaje sie do komory
rolujgcej w ksztatcie walca. Po obwodzie tej komory poruszajg sie specjalne watki napedzane
parg fancuchéw. Na skutek ruchu watkow nastepuje rolowanie i zgniatanie materiatu.
Osiggniecie zaprogramowanego stopnia zgniotu sygnalizowane jest przez panel sterowania
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(10) w kabinie operatora. Po osiggnieciu zaprogramowanego stopnia zgniotu obwigzywacz
(11,12) owija bele sznurkiem lub siatka.

Prase agregujemy z ciggnikiem rolniczym przy pomocy dyszla (1), watka WPT (2)
i przewodu hydraulicznego (13). Stopa podporowa (6) przeznaczona jest do podparcia
maszyny w stanie spoczynku. Podczas pracy nalezy jg bezwzglednie unies¢ za pomoca
zainstalowanej na niej korby. Prasa wyposazona jest w kota jezdne (7) umozliwiajgce jej
przejazdy za ciggnikiem.

1.5 Charakterystyka techniczna prasy

Tabela 1. Charakterystyka techniczna prasy

Lp. | Tresé
Dane ogdine
1. | Rodzaj maszyny Prasa rolujgca
METAL-FACH Sp. z o.0.
2. | Producent 16-100 Sokdtka, ul. Kresowa 62
3. | Miejsce mocowania tabliczki znamionowe;j Przednia belka
4. | Miejsce wybicia numeru Przedni korpus z prawej strony
5. | Nazwa handlowa Z587 Z587/1
Wymiary
6. | Dlugos¢ [mm] 4325 5070
7. | Szerokos¢[mm] 2540 2550
8. | Wysokos¢[mm] 2200 2395
Masy
9. | Masa maksymalna [kg] | 2550 2950
Dane techniczne
10. | Maksymalny nacisk na zaczep [kN] 4,0 4,6
1" E/r\rls::]wiary zwinietej beli (Srednica/szerokosc) 1200/1200 1500/1200
12. | Masa beli [kg] 100-600 150-900
13. | Wydajnos¢ [bel/h] 20-35 15-30
14. | Zespot zwijajgcy — typ komory tancuchowa, statokomorowa
15. | Gestos¢ beli zmienna
16. | Srednica oka dyszla [mm] 45
17. | llos¢ os6b obstugujgcych 1 (operator ciggnika)
Wymagania dla ciggnika
18. | Zapotrzebowanie mocy [kKW/KM] 37/50
19. | Zapotrzebowanie mocy na WPM [kW/KM] 37/50
20. | Predkos¢ WOM [obr/min] 540
21. | Agregowanie z ciggnikiem - poprzez Dolny zaczep transportowy
22. | Uklad hydrauliczny 1 rozdz.ielacz.dwustronnego dzigianig,
1 rozdzielacz jednostronnego dziatania
Wymagane cisnienie w uktadzie hydraulicznym
23. ciggnika [Atm./MPa] 140714
24. | Instalacja elektryczna [V] 12
25. | Wtyczka Typu ,zapalniczka”
26. | Predkos¢ transportowa [km/h] 40
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Podbieracz*

Podbieracz waski

Podbieracz szeroki

Bebnowo - palcowy,

Bebnowo - palcowy,

27. | Typ podbieracza 4-belkowy 4-belkowy
9. MakserlaIna leegioéé miedzy skrajnymi 1520 1830
palcami podbieracza [mm]
30. | Liczba palcow podbieracza 44 52
31. | Regulacja wys. roboczej Mechaniczna, 5 ustawien
Wiazanie
. . Automatyczne owijanie pojedynczym
32. | Zespof owijajacy sznurkiem, owijanie siatkg (opcjonalne)
33. | Regulacja gestosci owijania sznurkiem 2 — stopniowa
32. | Liczba rolek siatki 1
Opony
33. | Rozmiar 400/60 — 15,5
34. | Indeks no$nosci, predkosci Min 117 A8
35. | Cisnienie w ogumieniu [kPa] 250
Walt przegubowo — teleskopowy (WPT)**
36. | Typ Standardowy Szerokokatny
37. | Przenoszony moment [Nm] 2000 1860
38. | Dlugos$¢ minimalna [mm] 1410 1210
39. | Rodzaj sprzegta Scinane Scinane

* Prasa Z587/1 moze wystepowac w konfiguracji z szerokim podbieraczem.
** \Wat szerokokatny jest opcjonalnym wyposazeniem prasy.

Cenftre of gravity

1090
1020

Rysunek 4.

1

Srodek ciezkos$ci prasy Z587

Rysunek 5.

Srodek ciezkosci prasy Z587/1

14
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1.6 Ogodlne zasady bezpieczenstwa

W celu unikniecia zagrozen, przed rozpoczeciem pracy prasy, nalezy zapoznac sie
z trescig niniejszej instrukcji obstugi. Oprocz informacji zawartych w instrukcji obstugi nalezy
przestrzega¢ zasad i lokalnych regulacji prawnych zwigzanych z bezpieczenstwem pracy
i uzytkowaniem maszyn.

Prasa zostala zaprojektowana i skonstruowana tak, aby zapewni¢ maksymalne
bezpieczehstwo podczas jej uzytkowania.

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy zapoznac¢ sie doktadnie ze wszystkimi
rozdziatami instrukcji obstugi.

Firma Metal Fach nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie szkody wynikajgce
Z nieprzestrzegania zasad zawartych w niniejszej instrukcji obstugi prasy.

Firma nie ponosi rowniez odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku uzytkowania
maszyny niezgodnie z przeznaczeniem oraz dokonywania samowolnie nieautoryzowanych
modyfikacji w maszynie.

Nalezy regularnie sprawdzac stan techniczny maszyny. Nalezy zwréci¢ szczegolng
uwage na poprawnos¢ dziatania wszystkich elementéw bezpieczenstwa. Wszystkie ostony
zabezpieczajgce powinny by¢ zamontowane zgodnie z zaleceniami producenta.

OSTRZEZENIE!

Operatorem prasy moze by¢ wylgcznie osoba petnoletnia,
wykwalifikowana, posiadajgca wazne uprawnienia do kierowania
ciggnikami rolniczymi, posiadajgca znajomos$¢ przepiséw BHP z

) zakresu obstugi sprzetu rolniczego i zaznajomiona z niniejszg Instrukcjg
OSTRZEZENIE Obstugi.

OSTRZEZENIE!
Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania
maszyny, jej kompletacje i wlasciwe zabezpieczenie czesci ruchomych.

OSTRZEZENIE

Nalezy zwraca¢ uwage na symbole zagrozenia pokazane w instrukcji obstugi i na
maszynie. Wszelkie symbole oznakowania zagrozen umieszczone na maszynie muszg by¢
zawsze dobrze widoczne.

Powinno upewnic¢ sie, ze znaki bezpieczenstwa zawsze sg utrzymywane w czystosci
i jezeli ulegng uszkodzeniu lub stang sie mato czytelne nalezy je wymieni¢. Liste
i umiejscowienie znakéw zagrozen znajdziecie Panstwo w rozdziale ,1.6.1. Znaki
bezpieczehstwa”.

OSTRZEZENIE!
Nigdy nie pozostawia¢ maszyny bez opieki podczas pracy.
Nigdy nie pozostawiac¢ ciggnika bez opieki, gdy silnik jest wtgczony.

OSTRZEZENIE
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NIEBIEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zachowa¢ szczegdblng ostroznos¢ przy wsiadaniu i wysiadaniu
Z ciggnika.

NIEBIEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed wykonaniem manewru cofania nalezy ostrzec osoby postronne
poprzez uzycie sygnatu dzwiekowego lub skorzysta¢ z pomocy osoby
pilotujgcej.

>

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!
Podczas uzytkowania prasy w czasie burzy istnieje ryzyko uderzenia
pioruna.

NIEBIEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!

Podczas pracy jest absolutnie niedozwolone podchodzenie w poblize
obracajgcych sie elementow, dotykanie ruchomych czesci lub sieganie
miedzy nie.

Nalezy trzymac twarz, rece, nogi z dala od wszystkich obracajgcych sie
czesci. Zawsze utrzymywac bezpieczng odlegtosc.

Nie wykorzystywac rur, wezy lub innych elementéw maszyny jako
poreczy.

Jest absolutnie niedozwolone przewozenie ludzi lub zwierzat na
maszynie lub na ciggniku.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Podczas prac konserwacyjnych oraz naprawczych obowigzkowe jest
noszenie odziezy ochronnej, rekawic ochronnych, butéw ochronnych
oraz okularéw ochronnych.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Zawsze trzymac oleje i smary poza zasiegiem dzieci. Zawsze doktadnie
zapoznac sie z ostrzezeniami i sSrodkami ostroznosci znajdujgcymi sie
na opakowaniach. Nie dopuszczaé¢ do kontaktu skory ze wszelkimi
niebezpiecznymi substancjami. Starannie i doktadnie umy¢ sie po
stosowaniu wspomnianych niebezpiecznych substanc;ji.

16
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OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!
Praca przy przewodach pod cisnieniem jest zabroniona, moze
spowodowac zabrudzenia lub nawet powazne zranienia.

>

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Nosi¢ przylegajgce ubrania, ktére nie mogg zosta¢ pochwycone przez
elementy ruchome oraz obuwie z podeszwg przeciwposlizgowa.
W przypadku zagrozenia wyrzuceniem przedmiotdow nosi¢ kask
ochronny z ostong na oczy.

>

UWAGA

UWAGA!

Niedopuszczalne jest pozostawianie sprzetu rolniczego na stokach lub
innych  pochyto$ciach terenu bez zabezpieczenia go przed
samoczynnym stoczeniem sie.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!
Zabrania sie eksploatacji prasy belujgcej bez zamontowanych i
zamknietych oston zabezpieczajgcych elementy ruchome.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!
Przed kazdym uruchomieniem prasy sprawdzi¢ stan, kompletnos¢
maszyny i zamocowanie oston.

NIEBIEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!

Obszar pracy maszyny jest uznawany jako strefa zagrozenia.
Szczegdlnymi miejscami zagrozen zgniecenia, $cinania, wplatania sa:
dyszel, watek WPT, podbieracz, podrzutnik, obwigzywacz sznurkiem,
obwigzywacz siatkg, komora tylna.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewniC sige, ze dookota,
w bezposredniej bliskodci oraz w srodku maszyny nie ma oso6b
(zwlaszcza dzieci) ani zwierzat. W przypadku pojawienia sie
kogokolwiek w poblizu maszyny nalezy natychmiast zatrzymac prase i
spowodowac aby w tej strefie nikt niepozgdany sie nie znajdowat. Nigdy
nie zatrzymywac sie w bezposredniej bliskosci lub pod: tarasami,
balkonami, przed otwartymi pomieszczeniami lub wszelkiego rodzaju
platformami gdzie mogg znajdowac sie ludzie lub zwierzeta. Operator
prasy jest odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane
przez maszyne podczas pracy.
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UWAGA

UWAGA!

Zigcza hydrauliczne muszg zawsze by¢ utrzymane w czystosci. Zawsze
po uzyciu ponownie zatozyC plastikowg naktadke dostarczong przy
zakupie maszyny.

Sprawdzi¢ i jesli jest to potrzebne wymieni¢ zniszczone ostony tubowe
i mocowania. Wszystkie ruchome osftony tubowe muszg byé
wymieniane, co 5 lat. Przewody hydrauliczne nalezy wymienia¢ co 6 lat.
Data poprzedniej wymiany powinna by¢é zanotowana. Przed
przywrdceniem cisnienia w przewodach sprawdzi¢ czy wszystkie
przewody i ich mocowanie jest szczelne. Aby sprawdzi¢ czy nie ma
wycieku z przewodow, uzywac bibuty lub papieru.

B B4

UWAGA

UWAGA!

Przed kazdym uruchomieniem prasy i wyjazdem na drogi publiczne
skontrolowa¢ poprawnos¢ potgczenia maszyny z  ciggnikiem,
dokrecenie kot oraz prawidtowosc¢ potgczenia dyszla z ciggnikiem.

>

UWAGA

UWAGA!
Podczas transportu drogami publicznymi kétka podbieracza muszg
znajdowac sie w pozyciji transportowej (rozdziat 1.7)

NIEBIEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!
Przed rozpoczeciem i w trakcie trwania podbierania pokoséw upewnié
sie czy w poblizu nie znajdujg sie osoby postronne, a zwtaszcza dzieci.

>

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Zachowac szczegolng ostroznos¢ podczas pracy na terenie pochytym.
Zwroci¢ szczegolng uwage na mozliwos¢ staczania sie bel oraz na
mozliwo$¢ utracenia statecznosci.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Zachowac szczegolng ostroznos¢ podczas pracy, zwracajgc szczegoélng
uwage na mozliwos¢ przewrdcenia sie na bok prasy jesli natrafi ona na
dziure, réw lub inng nieregularnos¢ na polu, w szczegdélnosci wtedy, gdy
ma otwarte drzwi klapy wyrzutu.

18
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UWAGA

UWAGA!
Zabrania sie obstugi prasy pod uniesionymi i niezabezpieczonymi
zespotami maszyny.

NIEBIEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zabrania sie przebywania oséb miedzy ciggnikiem a prasg belujgca
w czasie pracy silnika ciggnika.

>

UWAGA

UWAGA!

Zachowac szczegolng ostroznos¢ przy agregowaniu i odczepianiu prasy
od ciggnika. Maszyne nalezy agregowac z ciggnikiem wyposazonym w
dolny zaczep transportowy wytrzymujgcy nacisk pionowy wiekszy od
nacisku pionowego na dyszel prasy (Rozdziat 1.5.).

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!
Podczas pracy uzywacC odpowiedniego ubrania roboczego i obuwia
z podeszwag przeciwposlizgowa.

NIEBIEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!

Sznurek i siatke zwijajgcg bele zaktadaé przy wytgczonym
i zabezpieczonym przed przypadkowym wigczeniem silniku ciggnika
(kluczyk wyjety ze stacyjki i wigczony hamulec pomocniczy).

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!
Instalacjg hydrauliki sitowej prasy sterowaé wytgcznie z kabiny operatora
ciggnika.

UWAGA

UWAGA!
Przed kazdym wyjazdem sprawdzi¢ potozenie stopy podporowej. Stopa
podporowa powinna znajdowac sie w potozeniu transportowym.
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OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!
Podczas transportu po drogach publicznych przestrzegaé przepiséw
ruchu drogowego i zalecen producenta (Rozdziat 1.7.2).

UWAGA

UWAGA!
Przed wyjazdem na drogi publiczne przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg
transportowanej maszyny.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Zabrania sie przebywania oséb na prasie podczas pracy oraz transportu
maszyny.

Zabrania sie wspinania sie na maszyne, szczegolnie podczas pracy.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!
Podczas transportu po drogach publicznych zabrania sie przewozenia
w komorze prasy zwinietych bel.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Zabrania sie pracy maszyng osobom pod wptywem lekéw lub innych
substancji negatywnie oddziatywajgcych na zdolnoéci prowadzenia
pojazdow i ogdlng sprawnos¢ psychofizyczng, lekdw wywotujgcych
zaburzenia koncentracji lub powodujgcych opdznienie czasu reakc;ji
oraz osobom po spozyciu alkoholu.

Zabrania sie pracy prasg w stanie przemeczenia, moggcym wywotac
zaburzenia koncentracji i opdznienie czasu reakcji.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!
Zabrania sie przejazdow prasy belujgcej w poblizu miejsc z otwartym
ogniem.

20
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OSTRZEZENIE!

Bezwzglednie przestrzegac przepisow przeciwpozarowych
i natychmiast likwidowaé zagrozenia powstajgce w trakcie pracy lub
postoju prasy.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!
Podczas pracy prasy belujgcej nie zbliza¢ sie z otwartym ogniem i nie
pali¢ papieroséw w jej poblizu.

>

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Przed kazdym wyjazdem do pracy sprawdzi¢ czy na wyposazeniu
ciggnika znajduje sie gasnica proszkowa. W przypadku jej braku nalezy
wyposazy¢ ciggnik w gasnice proszkowa.

OSTRZEZENIE

UWAGA!
Podczas postoju maszyna powinna by¢ zabezpieczona fancuchem
przechodzgcym przez oko zaczepu.

>

UWAGA

OSTRZEZENIE!

Hatas — réwnowazony poziom emisji cisnienia akustycznego
skorygowany charakterystyka A (LpA) nie przekracza 78 + 1 dB;
Badania wykonano zgodnie z normg PN-EN 1SO 4254-1:2016-02 p.4.3
i zat. B.

OSTRZEZENIE

NIEBEZPIECZENSTWO!

Wszelkie prace regulacyjne, naprawcze i obstugowe przeprowadzaé
przy wytgczonym silniku ciggnika, upewniwszy sie uprzednio, iz jest on
wiasciwie zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.

NIEBIEZPIECZENSTWO

1.6.1 Znaki bezpieczenstwa

Znaki bezpieczenstwa znajdujgce sie na prasie zawierajg wazne informacje dla
bezpieczehstwa operatora. Ich celem jest zwrdécenie uwagi operatora na zasady
bezpieczehstwa i zapobiegania wypadkom oraz na mozliwe zagrozenia podczas uzytkowania
i serwisowania maszyny.
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Znaki bezpieczehstwa — czarne i czerwone symbole na zéttym tle.

Znaki zawsze powinny by¢ czyste i czytelne. Nalezy je niezwlocznie wymienic
w przypadku odpadniecia lub uszkodzenia. Sg one do nabycia u producenta.

1.6.2 Znaki ostrzegawcze

Tabela 2. Znaki ostrzegawcze

Symbol (znak) bezpieczehstwa Znaczenie symbolu (znaku) lub tresé napisu

Ostrzezenie przed wykonaniem tej czynnosci
przeczytac instrukcje obstugi.

Przed rozpoczeciem czynnosci obstugowych lub
napraw wytgczy¢ silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki
i zapoznac sie z trescig instrukcji obstugi.

> s> D>

Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od unoszonej
pokrywy podczas pracy prasy.

S
=

>

Zabezpieczy¢ cylinder podnoszenia przed wejsciem
w strefe zagrozenia.

£~
.

Nie siega¢ do obszaru podbieracza przy
uruchomionym ciggniku i podczas pracy WOM.

Nie zajmowaé miejsca pod uniesiong pokrywag
niezabezpieczong przed przypadkowym opadaniem.

w0 B>
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Zagrozenie przygniecenia wytaczajgcg sie belg.

7 Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od pracujgcej
maszyny.
A
8 L Nie otwierac¢ i nie zdejmowac oston bezpieczenstwa
%O podczas pracy maszyny.
A
9 L Nie otwierac¢ i nie zdejmowac oston bezpieczenstwa
%O podczas pracy maszyny.
10 Informacja o predkosci obrotowej watu odbioru
mocy i kierunku obrotéw.
11 Nie jezdzi¢ i na pomostach i drabinach.
12 Nie zbliza¢ sie do ruchomych potgczeh
przegubowych zaczepdw podczas pracy silnika.
A Nie wchodzi¢ pomiedzy maszyne i ciggnik, gdy silnik
13 ciggnika pracuje. Ten obszar jest szczegdlnie
ol & niebezpieczny.
14 Nie zbliza¢ sie do obracajgcego sie WPM.
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UZYTKOWNIKU !
15 e ‘“““‘;ﬂ:j;i:jg‘“ b Piktogram informacyjny.
wylgcz naped WOM ciggnika
UWAGA! . . .
16 A DR e e Piktogram informacyjny.

URUCHOMIONA DOPIERO
PO ZAMKNIECIU OSEON

17

Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od pracujgcej
maszyny.

18

Gltéwne miejsca smarowania prasy belujgcej.

19

Punkty zaczepowe do zatadunku na srodki
transportu.

20

Ograniczenie predkosci 40 km/h

21 Sposéb zaktadania siatki oraz sznurka.
Jesli usuniesz ostony w celu wykonania
29 pewnych prac to wczes$niej uzyj specjalng
przediuzke w celu zabezpieczenia noza
mechanizmu siatki.
23 Punkty przytozenia podnosnika.
UWAGA! .
24 A KOMORA TYL AT OSEONY Piktogram ostrzegawczy.
MUSZA BYE ZAMKNIETE
UWAGA!
Podczas otwierania komory .
25 et T Piktogram ostrzegawczy.
nie moie by¢ w ruchu.
26 Zagrozenie wciggniecia. Zachowacé bezpieczng

odlegto$¢ od pracujgcej maszyny.
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Rysunek 6. Rozmieszczenie znakdw bezpieczenstwa na maszynie — przéd

\}
A\Y

Rysunek 7. Rozmieszczenie znakdw bezpieczenstwa na maszynie — tyt
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Rysunek 8. Rozmieszczenie znakéw bezpieczenstwa na maszynie — prawa strona

16, 9

Rysunek 9. Rozmieszczenie znakdw bezpieczenstwa na maszynie — lewa strona

1.7 Transport prasy
1.7.1 Transport tadunku

Prasa rolujgca przystosowana jest do przewozu transportem kolejowym
i kotowym o odpowiedniej tadownosci.

Urzadzenia dzwigowe mogg obstugiwaé przeszkoleni operatorzy posiadajgcy
wymagane kwalifikacje.
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Punkty mocowania zawiesi do przenoszenia prasy pokazano na rysunku 10.

U

Rysunek 10. Punkty mocowania zawiesi

Punkty przytozenia podnosnika zostaty przedstawione na rysunku 11.

[T

Rysunek 11. Punkty przytozenia podnos$nika

Zabrania sie przewozenia prasy belujgcej z belg znajdujgca sie w komorze.

Przewozong prase nalezy na czas transportu w sposob trwaty i pewny zamocowac na
podtozu.
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Do transportu maszyny na przyczepie moze byé wykorzystywany specjalny
transportowy wspornik stopy podporowej (Rys.12). Wspornik ten wyroznia sie kolorem zéttym.
Po dostarczeniu maszyny wspornik transportowy nalezy zdemontowac, odkrecajgc 4 sruby
(Rys. 12) i zastgpi¢ go standardowym wspornikiem w kolorze korpusu prasy. Wspornik
transportowy w kolorze zottym nie moze byc¢ stosowany podczas normalnej eksploatacii
maszyny.

Rysunek 12. Wspornik stopy podporowej przeznaczony do transportu

1.7.2 Uczestnik ruchu drogowego

Prasa przystosowana jest do ruchu po drogach publicznych jako maszyna zaczepiana
do dolnego zaczepu transportowego ciggnika rolniczego.

Do transportu po drogach publicznych mozna uzywac ciggnikéw rolniczych o mocy nie
mniejszej niz 35 kW i klasie uciggu nie mniejszej niz 0,9 wyposazonych w dolny zaczep
transportowy.

Podczas poruszania sie po drogach publicznych prasg, wyposazong w szeroki
podbieracz, kotka podbieracza muszg znajdowac sie w pozycji transportowej, przedstawionej
na rysunku 13. Jesli znajdujg sie one przy podbieraczu nalezy umiescic¢ je we wspornikach na
dyszlu oraz zablokowac ich pozycje za pomocg sworznia 1 i zawleczki 2. Czynno$¢ wykonac
dla lewego i prawego kotka.

OSTRZEZENIE!

Zabrania sie przewozenia osOb na transportowanej lub pracujgcej
maszynie.

Zabrania sie przewozenia zrolowanej beli w komorze prasy.

OSTRZEZENIE
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Rysunek 13. Kotka podbieracza w pozycji transportowej

Przed wyjazdem na drogi publiczne nalezy:

o Odtgczy¢ WPT,

e (Odtgczy¢ i odpowiednio zamocowac przewody hydrauliczne,

e QOdtgczyc licznik i pozostawi¢ go w kabinie,

e W uchwycie z tylu maszyny zamontowac tablice wyrdzniajgcg pojazdy wolno
poruszajgce sie (rys. 14)

e Sprawdzi¢ sprawnos¢ oswietlenia i sygnalizacji Swietlnej,

e Sprawdzi¢ cisnienie w oponach,

e Sprawdzi¢, czy kotka podbieracza znajdujg sie w pozycji transportowe;j (rys. 13),

e Sprawdzi¢ czy prasa ma zamontowany wspornik stopy podporowej w kolorze korpusu
(rozdziat 1.7.1),

e Sprawdzi¢ czy komora tylna i ostony sg zamkniete.

Rysunek 14. Miejsce umieszczenia tablicy wyrdzniajgcej pojazdy wolno poruszajgce sie
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Przed wigczeniem sie do ruchu po drogach publicznych, upewnié¢ sie czy ciggnik

posiada petng sterownos¢. Nacisk na przednig o$ ciggnika musi wynosi¢ co najmniej 20%
masy samego ciggnika. Jesli warunek ten nie jest spetniony nalezy dodatkowo obcigzy¢ o$
przednia.

Rysunek 15. Minimalny nacisk na o$ przednig ciggnika

OSTRZEZENIE!
Podczas transportu maszyny po drogach publicznych dostosowaé do
panujgcych warunkéw i nie przekraczaé¢ predkosci 40km/h.

OSTRZEZENIE

Podczas transportu prasy po drogach publicznych przestrzegaé przepiséw ruchu

drogowego. W razie awaryjnego zatrzymania ciggnika z podtgczong maszyng kierujacy
zatrzymujgc sie na drodze publicznej powinien:

Zatrzymaé pojazd, nie powodujgc przy tym zagrozenia bezpieczenstwa ruchu
drogowedo;

UstawiC pojazd jak najblizej krawedzi jezdni réownolegle do osi jezdni;

Wytaczy¢ silnik, wyjgé kluczyk ze stacyjki, wigczy¢ hamulec pomocniczy, podtozy¢ pod
kota prasy kliny blokady kota;

Poza obszarem zabudowanym ostrzegawczy trojkgt odblaskowy umiesci¢ w odlegtosci
30 do 50 m za pojazdem i wtgczy¢ Swiatta awaryjne;

W obszarze zabudowanym wigczy¢ swiatta awaryjne i umiesci¢ trojkat ostrzegawczy
za pojazdem o ile nie jest on zamontowany w uchwycie z tylu maszyny. Upewnic sie,
iz jest on dobrze widoczny przez innych uczestnikéw ruchu drogowego;

W  przypadku awarii przedsiewzigé odpowiednie $rodki w celu zapewnienia
bezpieczenstwa w miejscu awarii.

1.8 Czyszczenie prasy

OSTRZEZENIE!

Przed czyszczeniem prasy nalezy upewnic sie, ze prasa jest wylgczona,
naped WOM jest roztgczony, silnik ciggnika wytgczony (kluczyk wyjety
ze stacyjki). Nalezy odtgczyé przewody zasilania, oswietlenia i panelu
sterowania.

OSTRZEZENIE
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OSTRZEZENIE!
Podczas czyszczenia zachowaé ostrozno$¢ — zwitaszcza w okolicy
ruchomych elementow maszyny oraz nozy.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

W celu ograniczenia zagrozenia pozarowego nalezy regularnie
konserwowac prase oraz czysci¢ z pozwijanego plonu i materiatu
wigzgcego.

OSTRZEZENIE

Po kazdym przepracowanym dniu nalezy usung¢ warstwe kurzu, nagromadzonych
resztek pozniwnych itp. za pomocg szczotki.

Nie zaleca sie mycia prasy wodg pod wysokim cisnieniem. Zabrania sie kierowania
strumienia wody na elementy hydrauliczne, elektryczne oraz tozyska.

Przed dtuzszym postojem prase oczysci¢ z kurzu i resztek pozniwnych przy pomocy
sprezonego powietrza. Zabrania sie kierowania strumienia sprezonego powietrza na elementy
hydrauliczne i elektryczne.

Po umyciu wodg oraz przed dtuzszym postojem zaleca sie przesmarowanie wszystkich
punktéow smarnych oraz pokrycie wszystkich tancuchéw napedowych odpowiednim
preparatem zabezpieczajgc.

1.9 Przechowywanie prasy

Panel sterujgcy prasg przechowywac¢ w suchym pomieszczeniu zabezpieczajgc styki
ostonkami znajdujgcymi sie w zestawie przed zabrudzeniem i wilgocia.

Kabel tagczacy zwing¢ i przechowywac w suchym pomieszczeniu zabezpieczajgc styki
przed zabrudzeniem i wilgocia.

Prase przechowywac na ptaskim wypoziomowanym i utwardzonym podfozu.

Zaleca sie przechowywaé maszyne w pomieszczeniu suchym, chronigcym przed
wptywem promieni UV i innych szkodliwych czynnikéw.

Zabezpieczy¢ nieprzemakalng plandekg Ilub folig prase przechowywang bez
zadaszenia.

Po zakonczeniu sezonu prase oczysci¢ i sprawdzi¢ stan powtok ochronnych. W razie
potrzeby, uzupeié¢ ubytki.

UWAGA!
Sprawdzi¢ stan i czytelno$¢ tabliczki znamionowej. W przypadku jej
zniszczenia zgtosic sie do serwisu.

UWAGA
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nowe.

Sprawdzi¢ stan i czytelnos¢ piktograméw. W przypadku ich zniszczenia wymieni¢ na

1.10 Ryzyko
1.10.1 Opis ryzyka resztkowego
Ryzyko resztkowe wynika z bfednego zachowywania sie obstugujgcego prase

belujgca. Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje przy wykonywaniu nastepujgcych
zabronionych czynnosci:

Agregowanie prasy z ciggnikami nie spetniajgcymi wymagan podanych w instrukcji;
Przebywanie pod niezabezpieczong przed niepowofanym opuszczeniem uniesionej
komory maszyny;

Przebywanie na prasie podczas transportu;

Sprawdzanie stanu technicznego i czyszczenie maszyny przy pracujgcym silniku
ciggnika i wtgczonym napedzie maszyny;

Praca przy otwartych ostonach;

Obstuga lub naprawa WPT z wigczonym silnikiem ciggnika;

Uzycie sznurka zdjetego ze zrolowanej wczesniej beli;

Uzycie niesprawnych przewodow hydraulicznych;

Sterowanie prasg przez operatora znajdujgcego sie poza kabing ciggnika;
Sterowanie maszyng przez operatora znajdujgcego sie w stanie nietrzezwym lub pod
wptywem $rodkéw odurzajgcych;

Praca uszkodzong maszyng lub praca bez zamontowanych oston;

Transportowanie w komorze prasy zrolowanej beli;

Wykorzystanie maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem;

Pozostawienie niezabezpieczonej maszyny na pochytosciach;

Przebywanie miedzy ciggnikiem, a maszyng podczas pracy silnika.

Przy przedstawieniu ryzyka resztkowego prase zwijajgcg Z562 traktuje sie jako

maszyne, ktérg do momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano wedtug obecnego stanu
techniki.

1.10.2 Ocena ryzyka resztkowego
Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:

Uwazne czytanie i przestrzeganie zalecen instrukcji obstugi,

Zakaz przebywania pod uniesionymi zespotami maszyny,

Zakaz przebywania w strefie pracy prasy,

Konserwacja i naprawy maszyny w autoryzowanych serwisach,

Obstuga prasy przez przeszkolonych i uprawnionych operatorow,
Zabezpieczenie prasy zwijajgcej przed dostepem dzieci i 0séb postronnych

moze by¢ wyeliminowane ryzyko resztkowe przy uzytkowaniu maszyny,

a w konsekwencji eliminuje sie zagrozenia dla ludzi i Srodowiska.

32
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NIEBEZPIECZENSTWO!
W przypadku niedostosowania sie do wyszczegdlnionych zalecenh
i wskazéwek producenta zwieksza sie prawdopodobienstwo
nieszczesliwego wypadku.

NIEBIEZPIECZENSTWO

1.11 Demontaz i kasacja

Demontaz i kasacje winny przeprowadzaé wyspecjalizowane serwisy zapoznane
z budowg i dziataniem prasy. Posiadajg one petng i aktualng wiedze w zakresie
zastosowanych materiatdbw oraz ryzyka zwigzanego z zagrozeniami w przypadku
niewlasciwego ich sktadowania oraz transportu. Autoryzowane serwisy oferujg zaréwno
doradztwo jak rowniez wykonujg kompletne ustugi z zakresu utylizacji maszyny.

Do demontazu uzywa¢ wiasciwych narzedzi i urzadzen pomocniczych (podnosnik,
Sciggacz kot).

Zuzyty olej sktadowaé w szczelnych naczyniach. Niezwlocznie dostarczy¢ do stacji
paliw prowadzgcych skup zuzytego oleju.

Zdemontowa¢ maszyne. Posegregowacé czesci. Dostarczyé do wiasciwych punktéw
odbioru materiatéw.

Podczas demontazu prasy uzywac¢ wtasciwej odziezy ochronnej i wtasciwego obuwia
ochronnego.

1.12 Akcesoria

Uzytkownik moze dodatkowo zakupi¢ w punkcie sprzedazy lub u producenta
nastepujgce wyposazenie opcjonalne i dodatkowe:
o Katalog czesci zamiennych w wersji papierowe;j,
e Tablica trojkatna wyrdzniajgca pojazdy wolno poruszajgce sie.

INSTRUKCJA OBSLUGI — PRASA ROLUJACA tANCUCHOWA Z587, Z587/1 33



<5 MiThL-FrcH

2. Pierwsze uruchomienie

Pierwsze uruchomienie nowo zakupionej prasy rolujgcej przeprowadza
pracownik autoryzowanego serwisu sprzedawcy lub producenta
w obecnosci operatora - uzytkownika nabywcy.

OSTRZEZENIE!
Przed pierwszym uruchomieniem prasy doktadnie zapoznac sie
z niniejszg instrukcja, zwracajac szczegolng uwage na fragmenty

poswiecone bezpieczenstwu operatora i osdb postronnych.

OSTRZEZENIE

W przypadku pojawienia sie niejasnosci dotyczacych bezpieczehstwa,
zwrécié¢ sie do sprzedawcy lub producenta.

Przed kazdym uruchomieniem prasy zamontowa¢ w kabinie operatora ciggnika panel

sterowania.

21

Pierwsze uruchomienie prasy

UWAGA

UWAGA!

Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas pierwszego
uruchomienia.

Obecnos¢ osob postronnych znajdujgcych sie w obrebie pracy

maszyny zagraza bezpieczenstwu.

Podczas pierwszego uruchomienia pracownik autoryzowanego serwisu sprzedawcy
lub producenta w obecnosci uzytkownika-nabywcy wykonuje:

o Kontrole wyposazenia i dziatania prasy:

Sprawdzenie kompletnosci i stanu technicznego maszyny,
Sprawdzenie instalacji oswietlania i sygnatu dzwiekowego,
Sprawdzenie instalacji hydrauliczne;:

= podnoszenia i opuszczania podbieracza,

* podnoszenia i opuszczania tylnej komory,
Sprawdzenie dziatania podbieracza,
Sprawdzenie dziatania mechanizmu owijania:

= Sznurkiem,

= Siatka,
Sprawdzenie dziatania centralnego smarowania,
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o Szkolenie uzytkownika z zakresu prawidtowej eksploataciji prasy:
e Omodwienie budowy i zasady dziatania podbieracza:
= ustawianie kgta natarcia sprezyn,
= zadanie sprzegta przecigzeniowego,
= montaz sprzegta po zerwaniu $rub,
= wymiana kompletnego sprzegta,
= smarowanie biezni rolek,
¢ Omowienie budowy i zasady dziatania mechanizmu owijania sznurkiem:
= omdéwienie zasady dziatania,
= zaktadanie sznurka,
= regulacja gestosci owinie¢ oraz napiecia sznurka,
= regulacja stopnia zgniotu beli,
= czyszczenie podajnika sznurka
¢ Omowienie budowy i zasady dziatania mechanizmu owijania siatka:
= omdwienie zasady dziatania,
= zakladanie siatki,
= regulacja liczby owinieg,
= regulacja naciggu sprezyn napinania ramy noza,
¢ Omowienie budowy i zasady dziatania uktadu centralnego smarowania:
= omdwienie zasady dziatania,
= regulacja wydatku pompy,
¢ Omowienie budowy i zasady dziatania panelu sterowania,
¢ Omowienie zasad dziatania zespotu ciggnik-prasa w trakcie belowania:
= praca ciggnika podczas zbierania pokosow w linii proste;,
= praca ciggnika podczas zbierania pokosow na ftukach i ostrych
zakretach,
= omdwienie zagrozen,
o Wykonanie przez uzytkownika-nabywce petnego procesu zwijania bel
sznurkiem i siatkg nadzorowanego przez serwisanta,
e Omodwienie i regulacja napiecia tancuchow,
¢ Omodwienie sposobu smarowania i biezgcej konserwacji prasy.

Pierwsze uruchomienie wykonywane jest przez serwis nieodpfatnie.

Podpis serwisanta w karcie gwarancyjnej swiadczy o wykonaniu pierwszego
uruchomienia opisanego w niniejszym rozdziale. Podpis klienta w karcie gwarancyjnej
potwierdza wykonanie pierwszego uruchomienia prasy belujgcej w obecnosci nabywcy-
uzytkownika.
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3. Uzytkowanie maszyny

3.1  Wiadomosci wstepne

Wszystkie czynnosci powinny by¢é wykonywane przez pojedynczg osobe, ktéra
zapoznata sie doktadnie z niniejszg instrukcjg obstugi, a w szczegolnosci z rozdziatem
dotyczacym bezpieczenstwa pracy.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢:

e Czy maszyna jest w sprawna,

o Czy wszystkie ostony sg zamontowane i zamkniete,

e Czy odpowiedni jest poziom oleju w przektadniach,

e Stan czesci, czy nie sg zuzyte,

e Czy prasa ma zamontowany wspornik stopy podporowej w kolorze korpusu (roz. 1.7.1),
e Stan przewodéw hydraulicznych,

Przewody hydrauliczne nalezy wymieniac co 6 lat.

e Sprawdzi¢ cisnienie w kotach, zalecane cisnienie w kotach 2,5 bar.

Zawsze, jezeli w instrukcji obstugi nie podano inaczej, regulacje i czynno$ci
przygotowujace do pracy muszg byé wykonane przy:
o Wylgczonym silniku i wyjetym kluczyku ze stacyijki,
e Zatrzymanych wszystkich elementach maszyny,
e Maszynie stojgcej na stabilnym podtozu,
e Przed rozpoczeciem pracy na polu.

3.2 Potaczenie prasy z ciggnikiem

Prase belujgcg agregowac z ciggnikami rolniczymi o mocy nie mniejszej niz 35 kW
i klasie uciggu 0,9 wyposazonymi w ztgcze wyjscia ukfadu hydrauliki sitowej oraz
posiadajgcymi tylny WOM 1 3/8” Z6 o nominalnej predkosci obrotowej 540 obr/min.

Prase agregowa¢ do dolnego zaczepu transportowego ciggnika umozliwiajgcego
przeniesienie nacisku pionowego o wartosci 4,0 kN (w prasie Z587/1 nacisk na zaczep wynosi
4,6kN).

3.2.1 Agregowanie z dolnym zaczepem transportowym ciggnika

Upewni¢ sie, iz w obszarze agregowania prasy z ciggnikiem i najblizszym jego
otoczeniu nie ma 0sdb postronnych, zwtaszcza dzieci.

Przed potaczeniem ustawi¢ o$ ciggnika w osi maszyny na utwardzonym réwnym
i wypoziomowanym podtozu. Wytgczy¢ silnik ciggnika, wyjac¢ kluczyk ze stacyjki i wigczy¢
hamulec pomocniczy ciggnika.

Kolejno nalezy rozpigc¢ fancuch zabezpieczajgcy przechodzacy przez oko zaczepu i go

zdemontowadé. Nastepnie ustawi¢ wtasciwg wysokos¢ zaczepu prasy wybierajgc odpowiednie
oko regulacyjne zaczepu jak pokazano na rysunku nr 16.
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Rysunek 16. Ustawianie wysokosci zaczepu

Wysokos¢ oka dyszla wzgledem podtoza podaje ponizsza tabela.

Tabela 3. Wysokos$¢ oka dyszla wzgledem podfoza

otworu dyszla
A B C D

Nr otworu belki

Wysokos¢ oka dyszla wzgledem podtoza

[cm]
1 88 - - -
2 67 - - -
3 47 - - N
4 - - - -
5 - - - -
6 - - - -
7 - 67 89 -
8 - 51 72 93
9 - 34 55 76
10 - - 39 60

Oko dyszla tgczy¢ z dolnym zaczepem transportowym ciggnika i skontrolowaé
poprawnos$¢ zamocowania oraz zabezpieczenia przed przypadkowym roztgczeniem.

Co 400 bel sprawdzi¢ dokrecenie srub dyszla zgodnie z tabelg 4.

Agregowac z ciggnikami o masie odpowiadajgcej co najmniej masie agregowane;j
prasy.

Podigczy¢ zasilanie elektryczne. Sprawdzi¢ poprawnosé dziatania systemow pracy
i sygnalizaciji.

Podtaczy¢é uktad zasilania hydrauliki. Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania uktadow
hydrauliki sitowej, zwlaszcza otwierania i zamykania pokrywy prasy.

3.2.2 Agregowanie prasy z tyinym WOM

Przed podtgczeniem watu przegubowo-teleskopowego (WPT) sprawdzi¢ kierunek
i predkos¢ obrotowg WOM.
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Wytgczy¢ silnik ciggnika, wyjgé¢ kluczyk ze stacyjki i wigczy¢ hamulec pomocniczy
ciggnika.

Zabrania sie stosowania waldw przegubowo-teleskopowych o parametrach
niezgodnych z podanymi przez producenta.

Wat WPT jest elementem przeniesienia napedu posiadajgcym certyfikat ,CE”.

Kazdy wat jest wyposazony w instrukcje obstugi. Nalezy zapoznac¢ sie z instrukcjg
obstugi watu WPT oraz przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i stosowac sie do informacji
zawartych w instrukcji.

Zamontowa¢ wat WPT, dostarczony wraz z maszyng, pomiedzy watem ciggnika,
a skrzynig przektadniowg w maszynie.

Sposéb podigczenia watu do ciggnika pokazany jest na wale.

Sprawdzi¢, czy podczas skretéw (przy maksymalnym zsunieciu) nie zostanie
przekroczona minimalna odlegtos¢ wskazana na rysunku ponizej. Minimalna odlegtos¢

wynosi 4 cm.
[ (b

|min 40;1
L minl

Rysunek 17. Diugos¢ WPT

Upewni¢ sie, ze dtugosc watu jest odpowiednia. W najdtuzszym ustawieniu watu
ostony muszg pokrywacé sie na minimum 1/3 ich dtugosci.

4D )
I ||
] V‘min 1/3Lmax' IHILbj

Rysunek 18. Dftugo$¢ oston WPT

Upewni¢ sie, czy elementy zabezpieczajgce watek WPT przed zsunieciem sie znajdujg
sie we wilasciwej pozycji. Sprawdzi¢, czy ostony mogg sie swobodnie obraca¢ wzgledem
watka, jesli nie to odpowiednio je nasmarowad.

Zamocowac tancuch zabezpieczajacy ostony.

W celu uzyskania szczegotowych informacji na temat uzytkowania watu przegubowo-
teleskopowego zapoznac sie z instrukcjg dotgczong do watu.

OSTRZEZENIE!

Surowo zabrania sie eksploatacji watu przegubowo-teleskopowego
WPT bez ostony lub z uszkodzong ostong oraz bez dodatkowych oston
daszkowych od strony WOM ciggnika i WPM maszyny.

OSTRZEZENIE
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3.2.3 Podtaczenie uktadu hydraulicznego
Potaczy¢ przewody hydrauliczne:

e przewdd stuzgcy do podnoszenia podbieracza z zaworem odcinajgcym podtgczy¢ do
rozdzielacza jednostronnego dziatania;

e przewody zasilajgce komore podtgczy¢ do rozdzielacza dwustronnego dziatania.

Przewody hydrauliczne podtgczaé parami do jednej sekcji sterujgcej. Pary przewodow
jednej sekcji hydraulicznej sg oznaczone takim samym kolorem.

Przed podniesieniem podbieracza:

e ustawi¢ dzwignie zaworu odcinajgcego w pozycji ,OTWARTY”, a nastepnie podnies¢
podbieracz (pozycja transportowa);

e po uniesieniu przesung¢ dzwignie do potozenia ,ZAMKNIETY”, aby zablokowa¢ ukfad.
Podbieracz powinien pozosta¢ w gérnej pozycji.

iomanel o 7;";

Rysunek 19. Zawdr odcinajgcy

Nie przemieszcza¢ maszyny z podbieraczem opuszczonym, wspartym na kotach na
podtozu.

3.2.4 Podtaczenie oswietlenia

Podtgczy¢ uktad oswietlenia i sprawdzi¢ czy wszystkie wskazniki oraz swiatta dziatajg
prawidtowo.

Zawsze uzywac wilasciwych bezpiecznikdow, nie zmienia¢ przewodow, nie zmieniac
wtyczek i gniazd, ktére nie odpowiadajg oryginatom.

Ostonki zabezpieczajgce wtyki elektryczne podczas pracy umiesci¢ w kabinie ciggnika.
Po skonczonej pracy zatozy¢ ostonki ponownie na wtyki.

3.2.5 Podtaczenie ukladu sterujacego

Uktad elektryczny prasy zwijajacej wymaga zasilania 12 V. Aby podtgczy¢ uktad
sterujgcy (Rysunek 20) nalezy:

e zamontowac panel sterowania ,SS” w kabinie ciggnika tak, aby byt on widoczny
i dostepny dla operatora,

e podtgczy¢ przewdd zasilania ,PZ”,

e poditgczy¢ przewdd sygnatu ,PS”,

e sprawdzi¢ czy panel sterowania ,SS” wigcza sie.

Jesli przewody zostaty prawidtowo podigczone, panel sterowania podswietli sie
i rozpocznie sie tadowanie danych.
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Rysunek 20. Podfgczenie uktadu sterujgcego

3.2.6 Odiaczenie od napedu

Upewni¢ sie, czy w obszarze prasy belujgcej i najblizszym otoczeniu nie ma oséb

postronnych, zwtaszcza dzieci. Kolejno nalezy:

Ustawi¢c maszyne w miejscu jej sktadowania na utwardzonym réwnym
i wypoziomowanym podtozu. WytaczyC silnik ciggnika, wyja¢ kluczyk ze stacyijki
i wigczy¢é hamulec pomocniczy ciggnika;

Odtaczy¢ ukiad zasilania elektrycznego;

Odtaczy¢ uktad hydrauliki sitowej;

Umiescic kliny pod kota (Rozdziat 3.2.7);
Opuscic stope podporowa. Odtgczy¢ oko dyszla od zaczepu ciggnika. Upewni¢ sie czy

nie ma zagrozenia przypadkowego przesuniecia maszyny. Przetozy¢ fancuch
zabezpieczajgcy przez oko zaczepu i zapig€ go;
Odtgczy¢ i zdemontowa¢ WPT. Odlozy¢ zdemontowany wat na podparcie
przeznaczone do jego przechowywania. Koncowki WOM i WPM zabezpieczy¢
ostonami;
Zatozy¢ ostonki ztgcz hydraulicznych i elektrycznych.

3.2.7 Umieszczanie klinéw

Kiedy maszyna ma zostaé odtgczona od ciggnika, nalezy zabezpieczy¢ kota jezdne

klinami (1), ktére sg umieszczone w uchwytach (2) po lewej i prawej stronie maszyny (Rysunek

21).

Rysunek 21. Zabezpieczenie kota jezdnego klinami
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3.3 Sprawdzenie dzialania
Po podtgczeniu prasy do ciggnika:

e Uruchomi¢ ciggnik bez uruchamiania watu WOM i sprawdzi¢ czy wszystkie funkcje
ruchowe prasy zwijajgcej dziatajg poprawnie;

e Sprawdzi¢ czy uktad hydrauliczny pracuje; sprawdzi¢ czy tylna pokrywa otwiera sie
i zamyka; podnies¢ i obnizy¢ podbieracz;

e Sprawdzi¢ czy elektryczne potgczenia jednostki sterujgcej pracujg prawidtowo;

e Sprawdzi¢ ukfad elektryczny, wskazniki oraz oswietlenie;

e Zamkngc¢ tylng pokrywe i uruchomic¢ wat WOM,;

o Przed uruchomieniem watu WPT upewni¢ sie, ze w poblizu nie ma oséb postronnych.
Zachowac szczegoblng ostroznosc upewniajgc sie, ze wszystkie elementy mechaniczne
i napedowe dziatajg poprawnie;

o Otworzy¢ tylng komore prasy i sprawdzi¢ czy przenosnik tancuchowy sie zatrzymat;

e Zamkngc tylng komore i sprawdzi¢ czy przenosnik tanncuchowy w komorze uruchomit
sie ponownie.

3.4 Przygotowanie maszyny do pracy

Przed rozpoczeciem pracy wykonac¢ wszystkie konieczne regulacje maszyny, aby
przygotowac jg do wymagan zwigzanych z wykonywang praca.

Prasa rolujgca moze pracowaé z dwoma typami urzgdzen do wigzania bel:
* wigzanie pojedynczym lub podwdjnym sznurkiem;
* owijanie siatka.

Aparaty do wigzania sznurkiem i owijania siatkg mogg by¢ montowane jednoczes$nie
na prasie.

3.4.1 Zaktadanie i obstuga zespotu do owijania sznurkiem

W celu unikniecia problemdéw podczas cyklu wigzania zalecane jest
stosowanie sznurka syntetycznego 500-700 m/kg lub naturalnego
200-400m/kg.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Sznurek do owijania bel zaktada¢ przy wytgczonym i zabezpieczonym
przed przypadkowym wigczeniem silniku ciggnika (kluczyk wyjety ze
stacyjki i wigczony hamulec pomocniczy).

NIEBIEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zabrania sie recznego podawania sznurka w celu rozpoczecia procesu
obwigzywania, gdy bela sie obraca.

NIEBIEZPIECZENSTWO
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NIEBEZPIECZENSTWO!
Podczas zaktadania sznurka nalezy zachowaé szczegdlng ostroznoscé.
Szczegolnie nalezy uwazac na noz zespotu wigzgcego.

NIEBIEZPIECZENSTWO

OSTRZEZENIE!
Pierwsze =zaktadanie sznurka wykonaé w obecnosci pracownika
Autoryzowanego Serwisu lub serwisu producenta.

OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem pracy w obszarze zespotdw wigzgcych nalezy ustawic
bezpiecznik w potozeniu ,stop”, aby unikng¢ wypadku (Rysunek 22).

Rysunek 22. Zabezpieczenie noza siatki

Rysunek 23. Element prowadzacy sznurek

W celu zatozenia sznurka nalezy:

e Podnies¢ ostone i umiesci¢ szpule sznurka w komorze;

¢ Nalezy upewnic¢ sie, ze potozenie poczatkowe elementu prowadzgcego sznurek jest
doktadnie takie jak pokazano na rysunku 23. W przeciwnym przypadku nalezy recznie
obroci¢ koto pasowe P w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az do
osiggniecia prawidtowego potozenia;
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Potgczy¢ szpule A i B oraz C i D wigzac koncéwki szpul A oraz B i wykona¢ takg samg

czynnosc¢ z koncowkami szpul C oraz D. Nalezy upewnic sie, ze wezet jest mocny oraz

jego rozmiar nie bedzie przeszkadzat w ptynnym ruchu sznurka.

o Przetozy¢ sznurki przez hamulce sznurka, ktére umieszczone sg z lewej i prawej strony
pod pojemnikami do przechowywania szpul.

¢ Nastepnie nalezy nawing¢ sznurek S1 wokot kota pasowego P.

o Poprowadzi¢ pomiedzy radetkowanymi rolkami napedu. Sznurek powinien zwisa¢ ok.
15-20 cm z ostatniej przelotki.

¢ Nastepnie nalezy S2 poprowadzi¢ pomiedzy rolkami napedu. Sznurek powinien zwisaé

ok. 15-20 cm z ostatniej przelotki.

Rysunek 24. Zaktadanie sznurka

3.4.2 Zaktadanie i obstuga zespotu do owijania siatka

Producent zaleca stosowanie szpul siatki dtugosci 2000 m do
3000 m o gramaturze 14 — 16 g/m.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Siatke zwijajgcg bele zaktadaC przy wytgczonym i zabezpieczonym
przed przypadkowym wigczeniem silniku ciggnika (kluczyk wyjety ze
stacyjki i wigczony hamulec pomocniczy).

NIEBIEZPIECZENSTWO
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NIEBIEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zabrania sie recznego podawania siatki w celu rozpoczecia procesu
obwigzywania, gdy bela sie obraca.

NIEBIEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!
Podczas zakfadania siatki nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosé.
Szczegolnie nalezy uwazac na noz zespotu wigzgcegdo.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!
Pierwsze zatozenie siatki wykona¢ w obecnosci pracownika
Autoryzowanego Serwisu, lub serwisu producenta.

Przed rozpoczeciem pracy w obszarze zespotdw wigzgcych nalezy ustawic
bezpiecznik w potozeniu (stop), aby unikng¢ wypadku lub obciecia rgk. (Rysunek 22).

Szpula siatki

Rysunek 25. Zakfadanie siatki
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Aby zatozy¢ siatke nalezy:

e Podnies¢ ostone i umiesci¢ szpule siatki w komorze;

o Obrdci¢ koncéwke siatki na splot i poprowadzi¢ pomiedzy watkiem gumowym GM oraz
gtadkimi watkami W1, W2;

o Nastepnie prowadzi¢ siatkg pomiedzy ostrzem C1 oraz przeciwostrzem C2
jednoczesnie rozposcierajagc jg na catej szerokosci. Nalezy umozliwi¢ zwisanie siatki
od przeciwostrza C2 na dlugosé¢ ok. 20cm.

Proces owijania nalezy rozpoczg¢, gdy na podbieraczu znajduje sie jeszcze pewna ilosé
zbieranego materiatu.

3.5 Obstuga panelu sterowania

Panel sterowania mocowany jest w kabinie ciggnika przy pomocy elementéw
magnetycznych. Umozliwia on dostep do roznych funkcji prasy opisanych ponize;.

Panel sterowania posiada funkcje odpowiednie do wersji maszyny i rynku, na ktérym
zostata ona nabyta. Panel sterowania prasy posiada opcje obwigzywania bel sznurkiem

i siatkg. Pola sygnalizujgce licznika informujg o otwarciu komory, pracy zespotu obwigzywania
siatkg i sznurkiem.

UWAGA!

Zabrania sie wciskania przyciskow ekranu dotykowego paznokciem lub
przedmiotami ostrymi i twardymi. Zagrozenie trwatego uszkodzenia
klawiatury.

UWAGA

€ W [
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Rysunek 26. Panel sterowania — opis przyciskow

Opis przyciskoéw panelu sterowania (Rysunek 26)
A — Wyswietlacz ciektokrystaliczny: wskazuje stan pracy prasy, umozliwia komunikacje
W czasie programowania;
B — Przycisk wtgczania panelu sterowania;
C — Przycisk ,MENU” (wybér dostepnych opcji):
¢ Medium owijania;
e Tryb pracy;
e Stopien zgniotu;
e Czas podania sznurka (warto$¢ mozna indywidualnie dostosowa¢ wg. wtasnych
potrzeb);
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e Czas podania siatki (wartos¢ mozna indywidualnie dostosowa¢ wg. wtasnych
potrzeb);

e Kasowanie licznika dziennego;
D — Przycisk ,P”: wybér pola;
E — Przycisk ,OK”: zatwierdzanie;
F — Przycisk ,ESC”: opuszczanie menu;
G — Przyciski poruszania sie po menu;
H — Kontrolka informujgca o otwarciu komory;
| — Przycisk: podanie materiatu owijajgcego w trybie recznym;
J — Przycisk gtéwny wigczania zasilania panelu sterowania
3.5.1 Wiaczanie panelu
W celu wigczenia panelu nalezy:
o Podigczy¢ wtyczke prasy do gniazda ciggnika 12V,
o Podtgczy¢ panel do modutu sterujgcego;

o Przelgczy¢ wigcznik gtowny ,J” panelu z pozycji 0 na |. Przetgcznik znajduje sie na dole
panelu;

o Jesli dioda otwarcia komory miga oznacza to, ze panel ma prawidtowe zasilanie;
o Wigczy¢ panel przyciskiem ,B” (wtgczania panelu sterowania).
3.5.2 Wyliaczanie panelu
Aby wylgczy¢ panel sterowania nalezy:
e Wocisngc przycisk ,B” na panelu;
e Wytgczy¢ panel z zasilania przetgcznikiem ,J” z pozycji | na 0.
3.5.3 Opis ekranu gtéwnego

Ponizszy rysunek przedstawia opis ekranu gtéwnego panelu sterowania.

|Numer polal ]Liczba be||

L-*F1  LB=i
SI-M C.Z2.=65Bar

Medium owijania| ITryb pracyl [Biezace ci$nienie zgniotu

Rysunek 27. Ekran gtéwny panelu sterowania

3.5.4 Manualne sterowanie prasa

W trybie manualnym po zakonczeniu formowania beli, czyli po uzyskaniu
odpowiedniego cisnienia (warto$¢ wyswietlana na panelu) moze zosta¢ uruchomiona recznie
funkcja obwigzywania beli (przycisk ,I” na panelu). Po uzyciu przycisku recznego owijania
medium zostanie podane na okres 5s. Czas ten mozna edytowac dla sznurka oraz siatki.
W trakcie obwigzywania na wyswietlaczu wyswietlana jest informacja o owijaniu wybranym
medium oraz nad przyciskiem ,I” miga kontrolna. Po zakonczonym owijaniu na wyswietlaczu
pojawi sie komunikat ,Bela gotowa”.
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UWAGA!
Maksymalne cisnienie zgniotu beli wynosi 170 bar. Przekroczenie tej
wartosci moze spowodowac uszkodzenie maszyny.

UWAGA

3.5.5 Automatyczne sterowanie prasa

W trybie automatycznym przed przystgpieniem do pracy nalezy okresli¢ cisnienie
zgniotu beli. Po zakonczeniu formowania beli, czyli po osiggnieciu zadanego wczes$niej
ci$nienia rozpocznie sie proces podawania medium, co zasygnalizowane bedzie sygnatem
dzwiekowym, komunikatem ,Rozpoczeto podanie sznurka/siatki” oraz migajgcg kontrolkg nad
przyciskiem podania medium owijajgcego. Nastepnie rozpocznie sie proces owijania co
zasygnalizowane bedzie komunikatem ,Trwa proces owijania”. Zakonczenie tego procesu
zasygnalizowane bedzie komunikatem ,Bela gotowa”. W trybie automatycznym mozliwe jest
réwniez podanie sznurka lub siatki reczenie.

Po wyswietleniu komunikatu ,Rozpoczeto podanie sznurka/siatki” nalezy przejechaé
jeszcze ok 1-1,5m, a nastepnie zatrzymac sie.

3.6 Instalacja hydrauliczna

OSTRZEZENIE!

Dbaé o petng sprawnosé instalacji hydraulicznej. Pracujgcy pod
wysokim cisnieniem olej nagrzewa sie do temperatury stanowigcej
zagrozenie dla zdrowia.

W przypadku pekniecia przewodu hydraulicznego istnieje mozliwosé
zranienia.

OSTRZEZENIE

UWAGA!
Zapewni¢ czystosc oleju w uktadzie hydrauliki sitowej ciggnika. Czystosé
oleju musi spetnia¢ warunek 20/18/15 wedtug normy ISO 4406-1996.

UWAGA

UWAGA!
Zuzyte lub niesprawne przewody hydrauliki sitowej wymienia¢ na nowe.

UWAGA

UWAGA!

Przy wymianach zaleca sie stosowac oryginalne czesci zamienne
zapewniajgce utrzymanie prasy w petnej sprawnos$ci przez dtugi okres
jej uzytkowania.

UWAGA
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Instalacja hydrauliczna prasy belujgcej zasilana jest z uktadu hydrauliki sitowej ciggnika
rolniczego. Wigczenie uktadu otwierania/zamykania komory tylnej do uktadu hydrauliki sitowe;j
ciggnika realizuje sie przewodem przytgczeniowym zasilajgcym sitowniki otwierania komory,
jak pokazano na rysunku 28. Na linii znajduje sie zawér, ktérego zadaniem jest utrzymanie
odpowiedniego cisnienia podczas formowania beli.

Wigczenie ukfadu podnoszenia/opuszczania podbieracza do uktadu hydrauliki sitowej
ciggnika realizuje sie przewodem przytgczeniowym zasilajgcym sitowniki podnoszenia
podbieracza, jak pokazano na rysunku 29.

i i

T 'r

L

J

Rysunek 28. Schemat instalacji hydraulicznej Rysunek 29. Schemat instalacji
— tylna komora hydraulicznej — podbieracz

3.7 Instalacja elektryczna

Instalacja elektryczna prasy belujgcej zasilana jest z ukfadu instalacji elektrycznej
ciagnika rolniczego. Wigczenie do obwodu instalacji elektrycznej ciggnika realizuje sie
siedmiowtykowym przewodem przytgczeniowym jak pokazano na rysunku 30.
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Rysunek 30. Schemat instalacji elektrycznej (1 — wtyczka przytgczeniowa, 2 — lampa przednia,
3 — lampa tylna, 4 — oswietlenie tablicy rejestracyjnej)

3.8 Zbiér pokosu
3.8.1 Zasada dziatania
Prasa rolujgca zbiera materiat z pdl za pomocg podnoszonego hydraulicznie

podbieracza. Zebrany surowiec jest prasowany i zwijany w cylindryczny walec, po czym jest
obwigzywany sznurkiem lub siatkg, a nastepnie wyrzucany z komory zwijania jak pokazano

na rysunku 31.

Rysunek 31. Formowanie beli

3.8.2 Opis dziatania
Podbierany materiat podawany jest do komory zwijania, gdzie tancuch rolujgcy
powoduje jego zageszczenie i zwiniecie w sprasowany walec. Zakonczenie operacji
prasowania sygnalizowane jest na panelu sterownia oraz sygnatem dzwiekowym.
Po podaniu materiatu wigzgcego i zatrzymaniu ciggnika (polecenie do zatrzymania
ciggnika zostanie wyswietlone na panelu sterowania) ustaje sygnat dzwiekowy.
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Koniec sznurka lub siatki zostaje podany wraz ze zbieranym materiatem do komory
prasy zwijajgcej. Nastepnie po wykonaniu petnego cyklu wigzania beli nastepuje uciecie
materiatu wigzgcego co sygnalizowane jest na panelu sterowania komunikatem ,Bela gotowa”.

Po tym nalezy otworzy¢ komore prasy, zwinieta bela po odrzutniku wytacza sie na
podfoze oddalajgc sie od pracujgcej prasy.

Zalecana predkos$¢ jazdy ciggnika wynosi do 10 km/h.

Przed zbiorem materiatu nalezy go odpowiednio przygotowac¢ poprzez zgrabienie.
Kolejno formowac pokosy w waty o szerokos$ci nie przekraczajgcej 1,1 m. Uformowane waty
pokosu nalezy zbieraC zgodnie z ponizszym schematem. Dilugos¢ odcinkéw jazdy w linii
prostej dostosowac do panujgcych warunkéw. Aby unikng¢ zapychania sie prasy, szerokos¢
i wysokos¢é pokosoéw powinny by¢ rowne na catej swej dtugosci. W przypadku szerszych
pokosow nalezy zwolnic.

o CFRoE=
- ———

Rysunek 32. Zbieranie pokoséw

Trawy i inne rosliny motylkowe przeznaczone do zakiszania i owijania Kkosic
w poczatkowej fazie ktoszenia (optymalnie po potudniu). Nastepnego dnia, po kilku godzinach
podsuszania, skoszony surowiec zebraC przy pomocy pras zwijajacych. Zachowac
maksymalny stopieh sprasowania bel.

3.9 Reczne usuwanie nagromadzonego materiatu

W czasie zbioru materiatu mozliwe jest jego nagromadzenie na podbieraczu.
Zapchanie nastepuje w wyniku niedostosowania predkosci do warunkéw zbioru oraz
nieprawidtowo uformowanego pokosu.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zabronione jest usuwanie nagromadzonego materiatu podczas pracy
maszyny.

NIEBIEZPIECZENSTWO
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NIEBEZPIECZENSTWO!

Podczas usuwania nagromadzonego materiatu zachowac¢ szczegding
ostroznosc¢, gdyz strefy podbieracza, podrzutnika i komory tylnej sg
szczegolnie niebezpieczne.

NIEBIEZPIECZENSTWO

Rysunek 33. Demontaz docisku pokosu

Aby dokonaé czynnosci usuniecia nagromadzonego materiatu nalezy:

Wytgczy¢ wat WOM,;

Wytgczy¢ silnik ciggnika, wyjac kluczyk ze stacyijki;

Odtgczy¢ instalacje elektryczng;

Poczeka¢ do chwili, gdy wszystkie elementy ruchome maszyny catkowicie sie
zatrzymaja;

Odtgczy¢ wat napedowy;

Usuna¢ docisk pokosu, znajdujgcy sie nad podbieraczem, w celu usuniecia materiatu
w czesci przedniej. Aby to wykonac nalezy, zgodnie z rysunkiem 33, odkreci¢ sruby
(1) po lewej i prawej stronie maszyny, kolejno zdjg¢ docisk z prasy. Na rysunku
przedstawiono demontaz wagskiego docisku pokosu. Docisk szeroki demontowaé w
analogiczny sposob;

Dokona¢ recznego usuniecia nagromadzonego materiatu;

Zamontowac docisk pokosu;

Unies¢ komore tylng;

Zablokowa¢ sitowniki przy pomocy blokad zabezpieczajgcych (Rysunki 34 i 35);
Usuna¢ materiat z wnetrza komory prasujacej;

Zdja¢ blokady zabezpieczajgce sitowniki;

Zamknac¢ tylng komore;

Podigczy¢ zasilanie;

Podtaczy¢ wat napedowy;

Wiaczy¢ silnik ciagnika;

Uruchomic prase.
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Rysunek 34. Zabezpieczenie sitownika

3.10 Zakonczenie pracy
Zawsze po zakonczeniu pracy:

o Odtgczyc¢ licznik i zabezpieczy¢ go przed wilgocia;

e Ustawi¢ maszyne na ptaskim wypoziomowanym i utwardzonym podtozu;

o Odtgczy¢ zasilanie uktadu hydraulicznego i zasilanie obwodu elektrycznego;

o Uzywajgc stopy podporowej podeprzec prase;

e Odtgczy¢ dyszel maszyny od zaczepu transportowego ciggnika;

o Odtgczy¢ WPT i odtozyé go na podparcie. Zatozy¢ ostony na koncéwki WOM i WPM;

e Zabrania sie odigczania prasy od ciggnika z belg w komorze zwijania;

e Maszyne oczyscic i doktadnie przejrzec jej stan, zwracajgc uwage na jakos¢ ochronnej
powtoki lakierniczej. W razie potrzeby jej uzupeinienia zalecamy zastosowanie
lakierniczego zestawu naprawczego oferowanego przez producenta;

e Zabezpieczy¢ przed dziataniem promieni stonecznych elementy gumowe tj. przewody
hydrauliczne i opony prasy;

Podczas dtuzszej przerwy w pracy producent zaleca przechowywac prase w suchym
pomieszczeniu, lub w miejscu zadaszonym, chronigcym prase przed wptywem warunkéw
atmosferycznych.
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4. Konserwacja i regulacja

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwa pracy zawartych w rozdziale 1.6 ,0gdélne zasady bezpieczehstwa”.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Wszystkie czynnosci zwigzane z konserwacjg i regulacja nalezy
przeprowadza¢ podczas postoju maszyny i gdy wszystkie ruchome
elementy maszyny sg nieruchome.

NIEBIEZPIECZENSTWO

Jesli prasa jest podtgczona do ciggnika, nalezy zaciggng¢ hamulec reczny, wytgczy¢
silnik oraz wyjg¢ kluczyk ze stacyjki. Pamietaj rowniez o wytgczeniu panelu sterowania.

Podczas wykonywania czynnos$ci konserwacyjnych przy otwartej komorze nalezy uzy¢
blokad zabezpieczajgcych sitowniki.

Rysunek 35. Blokady zabezpieczajgce sitowniki

Uniesiong do goéry pokrywe prasy zabezpieczy¢ w jej gérnym potozeniu jak pokazano
na rysunku 35. Do zabezpieczenia po obu stronach prasy uzy¢ obejm (2) zamocowanych do
gornych sworzni cylindréw hydraulicznych (1). Obejmy (2) przesung¢ maksymalnie do gory
tak, aby obejmowaty ttoczyska rozsunietych cylindréw. Zawleczkami (4) zabezpieczy¢ przed
niepowotanym zamknieciem pokrywy. Odbezpieczy¢ obejmy blokady pokrywy po wykonaniu
zaplanowanych czynnosci.

UWAGA!
Uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych.

UWAGA

Oryginalne czeé$ci zamienne Metal Fach sg wykonywane z uwzglednieniem
specyficznych potrzeb urzgdzen Metal Fach.

Czesci innych producentdw nie sg ani kontrolowane, ani zatwierdzane przez
Metal Fach. Aby unikngC ryzyka, nalezy stosowacC wytgcznie oryginalne czesci zamienne
Metal Fach.
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Tabela 4. Wartosci momentéw dokrecania srub metrycznych

Momenty dociggajace srub - Sruby metryczne w Nm
Wersja srub — klasy wytrzymatosci Nakretki
Wielkosé Skok kot,
2 mm mm 4,8 5,8 8,8 10,9 12,9 Sruby
kot
3 0,50 0,9 1,1 1,8 2,6 3,0
4 0,70 1,6 2,0 3,1 4,5 53
5 0,80 3,2 4,0 6,1 8,9 10,4
6 1,00 55 6,8 10,4 15,3 17,9
7 1,00 9,3 11,5 17,2 25 30
8 1,25 13,6 16,8 25 37 44
8 1,00 14,5 18 27 40 47
10 1,50 26,6 33 50 73 86 45
10 1,25 28 35 53 78 91
12 1,75 46 56 86 127 148
12 1,50 80
12 1,25 50 62 95 139 163
14 2,00 73 20 137 201 235
14 1,50 79 96 150 220 257 140
16 2,00 113 141 214 314 369
16 1,50 121 150 229 336 393 220
18 2,50 157 194 306 435 509
18 1,50 178 220 345 491 575 300
20 2,50 222 275 432 615 719
20 1,50 248 307 482 687 804 400
22 2,50 305 376 502 843 987
22 2,00 450
22 1,50 337 416 654 932 1090 500
24 3,00 383 474 744 1080 1240
24 2,00 420 519 814 1160 1360
24 1,50 550
27 3,00 568 703 100 1570 1840
27 2,00 615 760 1200 1700 1990
30 3,50 772 995 1500 2130 2500
30 2,00 850 1060 1670 2370 2380
41 Regulacja két podbieracza

Pozycja robocza podbieracza moze byc¢ regulowana. W tym celu nalezy:

e Ustawi¢ odpowiednig wysokos¢ pracy podbieracza zmieniajgc ustawienie kota

podporowego,

o Uzyc¢ przetyczki w celu zablokowania ustawienia.

Producent zaleca ustawienie zebdéw podbieracza na wysokosci 2-3 cm
nad ziemia.
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Rysunek 36. Regulacja wysokosci pracy podbieracza

4.2 Regulacja docisku pokosu

Wysokos$¢ potozenia rolkowego docisku powinna by¢ odpowiednia w zaleznosci od
grubosci pokosu. W przypadku duzych pokoséw nalezy podnie$¢ potozenie rolkowego
docisku pokosu, a przy niewielkich pokosach opusci¢ go.

O

Rysunek 37. Regulacja docisku pokosu

W celu regulacji wysokosci docisku nalezy:

o  Wytgczy¢ wat WOM i silnik ciggnika, wyja¢ kluczyk ze stacyjki;

e Odkreci¢ sruby (2);

o Opusci¢ lub podnies¢ docisk;

e Przykrecic blache docisku (3) srubami (2) w wybranym otworze w blasze (1);
e Czynnosci wykonac symetrycznie po lewej i prawej stronie maszyny.

Kolejno, zgodnie z rysunkiem 38, nalezy wyregulowac¢ potozenie grabi (3) docisku. Za
pomocg srub (1) i nakretek (2) nalezy ustawi¢ potozenie grabi docisku, tak by odlegtos¢ A
wynosita 70 — 100 mm.
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Rysunek 38.

Regulacja potozenia grabi docisku pokosu

4.3 Regulacja napiecia fancuchéw napedowych (co 10 godzin roboczych)

Nalezy regularnie sprawdzaé napiecie tancuchow. Wartos¢ napiecia tancucha ,F” musi
zawierac sie w granicach 3-5 mm.

Mozna jg rowniez wyznaczy¢ na podstawie wzoru:

e F=0.1a

Rysunek 39. Napiecie tahcuch

4.3.1 Regulacja automatycznych napinaczy

tahcuchy maszyny sg napinane automatycznie przez napinacze sprezynowe. Nalezy
regularnie sprawdzac napiecie tancuchow i regulowaé w razie potrzeby.

Aby sprawdzi¢ i wyregulowaé napiecie fancucha nalezy:
otworzy¢ lewg boczng ostone;

korzystajac z nakretki wyregulowaé napiecie tancucha (Rysunek 40);
zamkna¢ lewg boczng ostone.
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Rysunek 40.

Regulacja automatycznych napinaczy
4.3.2 Regulacja recznych napinaczy
Wiekszos¢ z fancuchdw sworzniowych w maszynie wymaga recznej regulacji napiecia

Nalezy regularnie sprawdzac¢ napiecie i regulowadé, jesli zachodzi taka potrzeba.
Regulacja napiecie taiicucha podbieracza

Aby wyregulowaé napiecie tancucha podbieracza po lewej stronie (Rysunek 41) nalezy
Odkreci¢ sruby i zdemontowaé boczng ostone z lewej strony podbieracza;

Poluzowaé srube 1 i wyregulowac napiecie tancucha przez przesuniecie napinacza w
dot delikatnym uderzeniem miotka;

Po uzyskaniu odpowiedniego napiecia tancucha dokrecié $rube 1;
Nastepnie poluzowac¢ srube 2 i wyregulowaé napiecie drugiego tancucha poprzez obrét
mimosrodowego napinacza;

Po uzyskaniu odpowiedniego napiecia tancucha dokrecié srube;

N

Rysunek 41.

Regulacja napiecia tancuchéw podbieracza (strona lewa)

Napinanie tancucha z prawej strony podbieracza wykonaé analogicznie do strony
lewej.
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Regulacja napiecia tancuchoéw z lewej strony prasy
W celu regulacji napiecia tancuchow po lewej stronie prasy (Rysunek 42) nalezy:

e Zdemontowac dolng ostone z lewej strony prasy;

o Poluzowa¢ srube 1,2, lub 3 (w zaleznosci od tego, ktéry tancuch napinamy);

o Uzywajgc miotka wyregulowaé napiecie tancucha przez przesuniecie napinacza
lekkimi uderzeniami;

e Po uzyskaniu odpowiedniego napiecia tancucha dokreci¢ srube;

e Zamontowac ostone i dokrecic jg Srubami.

\ == AR 7

Rysunek 42. Regulacja napiecia fancuchéw z lewej strony prasy

Regulacja napiecia tancuchéw z prawej strony prasy
Aby wyregulowa¢ napiecie tancuchoéw po prawej stronie prasy (Rysunek 43) nalezy:

e Zdemontowac dolng ostone z prawej strony prasy;

e Poluzowac srube 1;

e Uzywajgc miotka wyregulowa¢ napiecie fancucha przez przesunigcie napinacza
lekkimi uderzeniami miotka,

e Po uzyskaniu odpowiedniego napiecia tancucha dokreci¢ Srube;

e Zamontowac ostone i dokrecic jg Srubami.
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Rysunek 43. Regulacja napiecia tafncuchdow z prawej strony prasy
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Regulacja napiecia przenosnika tancuchowo-pretowego prasy 2587

UWAGA!

Wyregulowa¢ sprezyny napinajgce tancuch gtéwnego przenosnika po
obu stronach prasy.

Stopieh naprezenia musi by¢ réwny na sprezynie znajdujgcej sie
zaréwno po prawej jak i lewej stronie.

UWAGA

Aby wyregulowac napiecie przenosnika fancuchowo-pretowego nalezy:

e Otworzy¢ lewg lub prawg boczng ostone;

e Poluzowa¢ nakretke kontrujacg nakretke 1;

o Uzywajgc nakretki 1 wyregulowa¢ napiecie tancucha. Odlegtosé ,A” (pomiedzy dolng
podktadka, a wspornikiem) powinna wynosi¢ 225mm (Rysunek 44);

e Po uzyskaniu odpowiedniego napiecia z powrotem zabezpieczyé nakretke 1.
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Rysunek 44. Regulacja napiecia przenosnika fancuchowo-pretowego w prasie Z587

Regulacja napiecia przenosnika tancuchowo-pretowego prasy Z587/1

UWAGA!

Wyregulowa¢ sprezyny napinajgce fancuch gtéwnego przenosnika po
obu stronach prasy.

Stopien naprezenia musi by¢ rowny na sprezynie znajdujgcej sie
UWAGA zaréwno po prawej jak i lewej stronie.

W celu regulacji napiecia przenosnika tancuchowo - pretowego, nalezy poluzowac
nakretke kontrujgcg 3, a nastepnie dokreci¢ lub odkreci¢ nakretke 2. Po uzyskaniu
pozgdanego docisku, powinno sie dokreci¢ nakretke kontrujgca 3.
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Rysunek 45. Regulacja napiecia przenosnika tancuchowo-pretowego prasy Z587/1

4.4 Regulacja sprzegta klowego rozigczajagcego naped przenosnika
tancuchowo-pretowego

Na biezgco nalezy sprawdzac, ewentualnie regulowac ustawienie sprzegta kiowego
zapewniajgc pozostawienie luzu o wielkosci 5 mm miedzy czotami zebdw (przy wytgczonym
sprzegle) (Rysunek 46).

W celu przeprowadzenia tego zabiegu nalezy przekrecic¢ srube 1, znajdujgca sie przy
dzwigni zatgczania sprzegta ktowego po prawej stronie prasy.
Regulacje przeprowadzac¢ przy cisnieniu w uktadzie hydraulicznym prasy min. 40 bar.
, . ~

Rysunek 46. Regulacja sprzegta ktowego

4.5 Regulacja krzywki podbieracza

W zaleznosci od rodzaju zbieranego materialu oraz warunkéw pracy nalezy
wyregulowac krzywke podbieracza tak, aby nie wciggat on materiatu. W tym celu nalezy:
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o Odkrecic¢ sruby i zdjgc ostone z lewej strony podbieracza;
o Poluzowa¢ 4 nakretki mocujgce krzywke, (Rysunek 47)'

NNy

Rysunek 47. Regulacja krzywki podbieracza

o Wyregulowa¢ ustawienie krzywki, obracajac jg przybliza sie lub oddala palec
podbieracza od urzadzenia przenoszgcego. Krzywke nalezy obraca¢ (Rysunek 48):

= W kierunku ,A” — aby odsung¢ palec podbieracza od zespotu
podbierajgcego,
= W kierunku ,B” — aby przesungé palec podbieracza do zespotu

podbierajgcego.

Rysunek 48. Regulacja krzywki podbieracza

4.6 Wymiana sruby zabezpieczajgcej w podbieraczu

UWAGA!

Napraw zabezpieczen antyprzecigzeniowych dokonywac uzywajgc
wytgcznie potgczen srubowych producenta. Zastosowanie
niewfasciwych potgczen srubowych jako $rub zabezpieczajgcych
UWAGA zwieksza ryzyko uszkodzenia maszyny.
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NIEBEZPIECZENSTWO!

Napraw dokonywac przy wytgczonym silniku ciggnika, wyjetym kluczyku
ze stacyjki i maszynie zabezpieczonej przed niepowofanym
przesunieciem sie.

NIEBIEZPIECZENSTWO

Zabezpieczenie antyprzecigzeniowe zespotu podbieracza stanowi Sruba pokazana na
rysunku 49. Zniszczenie sruby zabezpieczajgcej zatrzymuje przekazywanie napedu na
podbieracz i $limaki zasilajgce. W przypadku $ciecia $ruby zabezpieczajgcej
w bezpieczniku podbieracza zastgpi¢ jg srubg o identycznych parametrach (Sruba imbus
M6x40-10,9 PN-EN ISO 4762:2006 (niegalwanizowana, czesciowo gwintowana). W tym celu
nalezy:

o Odkreci¢ ostone umieszczong z lewej strony prasy;

e ZdemontowaC Scietg $rube zabezpieczajgcg i upewni¢ sie, czy zadne fragmenty
zniszczonej sruby nie znajdujg sie pomiedzy elementami napedu;

o UstawiC¢ otwory elementu bezpieczenstwa, recznie obracajgc zasilacz $limakowy,
wlozy¢é nowg Srube zabezpieczajgcg i dokreci¢ jg oraz zamontowaé ostone
zabezpieczajgca.

Rysunek 49. Wymiana sruby zabezpieczajgce;j

4.7 Wymiana sruby zabezpieczajgcej w zespole zasilajgcym

NIEBEZPIECZENSTWO!

Napraw dokonywac przy wytgczonym silniku ciggnika, wyjetym kluczyku
ze stacyjki i maszynie zabezpieczonej przed niepowotanym
przesunieciem sie.

NIEBIEZPIECZENSTWO

W przypadku Sciecia $ruby zabezpieczajgcej w bezpieczniku watéw rolujgcych nalezy
zastgpic€ jg srubg o identycznych parametrach: sruba M8x35-8,8 PN PN-EN I1SO 4018:2011.
W tym celu nalezy (Rysunek 50):
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o Odkreci¢ lewg dolng ostone przektadni fancuchowej;

e ZdemontowaC $cietg sSrube zabezpieczajgcg i upewni¢ sie, czy zadne kawalki
zniszczonej Sruby nie znajdujg sie w napedzie;

e Recznie obréci¢ watem rolujgcym i ustawi¢ otwory elementu bezpieczenstwa tak, aby
witozy¢ nowg srube zabezpieczajgcy i dokreci¢ ja;

e Zamontowac ostone zabezpieczajgca.

Rysunek 50. Wymiana sruby zabezpieczajgcej w bezpieczniku watéw rolujgcych

4.8 Ostrzenie noza zespotu sznurka

NIEBEZPIECZENSTWO!
Przed przystgpieniem do ostrzenia noza zespotu sznurka wytgczy¢ silnik
ciggnika i wyjac kluczyk ze stacyijki.

NIEBIEZPIECZENSTWO

N6z do ciecia sznurka ostrzy¢ po zrolowaniu 1000 sztuk bel i przed kazdym sezonem
pracy. Noz nalezy takze naostrzy¢ wéwczas, gdy sznurek nie jest obcinany.

Kat ostrza noza powinien wynosi¢ 30° (Rysunek 51).
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Rysunek 51. Ostrzenie noza
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4.9 Regulacja zespotu wigzacego sznurkiem

Szerokos$¢ obwigzywania przez sznurek beli jest regulowana za pomocg dwdch
elementéw blokujgcych (zatrzymujgcych), ktoére znajdujg sie po zewnetrznych stronach
urzgdzenia. Ustawienie ogranicznikéw do srodka prasy powoduje owijanie czesci srodkowej

beli. Maksymalne rozsuniecie ogranicznikdw skutkuje owijaniem maksymalnej dtugosci beli.
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Rysunek 52. Regulacja szerokosci obwigzywania

Gestos¢ obwigzywania beli sznurkiem jest regulowana stopniowo za pomocg dwu-
stopniowego kota pasowego ,P” (Rysunek 53):

e Aby uzyska¢ mniej zageszczone owijanie sznurkiem nalezy na kole pasowym ,P”
sznurek owing¢ na ,stopniu 17;

e Aby uzyskac¢ bardziej zageszczone owijanie sznurkiem nalezy na kole pasowym ,P”
sznurek owing¢ na ,stopniu 2”.

Owing¢ 2 razy}—’

Rysunek 53. Regulacja gestosci obwigzywania beli sznurkiem

4.10 Regulacja urzadzenia owijajacego siatka

Rolka z siatki nie moze swobodnie sie rozwijaé. Powinna by¢ lekko przyhamowana.
Stopien tego przyhamowania reguluje sprezyna, ktorej naciag jest regulowany elementem ,T”
poprzez zamocowanie go w jednym z otworéw.

Jezeli szpula zostanie nadmiernie zahamowana, to walce rozprowadzajgce nie sg
w stanie odwing¢ siatki.

W celu wyregulowania liczby owinie¢ beli siatkg, nalezy otworzy¢ prawg boczng ostone
i wybra¢ otwor odpowiadajagcy liczbie owinie¢, ktére chcemy uzyskaé. Mozna réwniez
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wyregulowaé nacisk walcéw rozprowadzajgcych. Do tego celu wykorzystuje sie napinacze
sprezynowe ,M” znajdujgce sie po bokach.

Jesli wzajemny nacisk miedzy walcami jest nadmierny, to w takim przypadku siatka
bedzie wykazywata tendencje do sciggania sie w kierunku srodka beli w zwigzku, z czym bela
nie bedzie owinieta na catej swojej szerokosci.

Jesli nacisk miedzy walcami bedzie niedostateczny, to wéwczas walce nie bedg
w stanie odwijac siatki.

Rysunek 54. Regulacja urzadzenia owijajgcego siatkg

4.11 Wymiana oleju w skrzyni przektadniowej (raz w roku)

Olej w skrzyni przektadniowej nalezy wymieni¢ po pierwszych 50
godzinach pracy, a nastepnie na poczgtku kazdego sezonu.

UWAGA!

Nie przepetnia¢ skrzyni przektadniowej olejem. Moze to spowodowaé
przegrzanie lub wyciek oleju. Nalezy wymieniac olej, gdy jest jeszcze
ciepty (np. bezposrednio po uzywaniu maszyny).

UWAGA
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OSTRZEZENIE!

wylgczony, a kluczyk wyjety ze stacyjki.

OSTRZEZENIE

Przed spuszczeniem oraz uzupetnieniem oleju w skrzyni przektadniowej
nalezy upewnic sie, ze naped WOM jest wytgczony, silnik ciggnika jest

Spuszczanie oleju:

e Przygotowac pojemnik na zuzyty olej;

o Odkreci¢i zdjg¢ korek, umieszczony na dnie skrzyni przektadniowej, do ktérego mozna
sie dosta¢ poprzez otwér umieszczony w dolnej czesci przedniej belki

podbieraczem;
e Spuscic olej do wczes$niej przygotowanego pojemnika;
e Po oprdznieniu skrzyni umiesci¢ korek na swoim miejscu.

SR
B /xg/ ' - ‘— - |
— | g\ ,,// f‘ 0 J’\/—_\ ), ?}
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Rysunek 55. Korek spustowy

Uzupetnianie oleju (wymagana ilos¢ oleju w skrzyni wynosi 3l):

e Odkreci¢ $ruby, a nastepnie zdjg¢ ostone zabezpieczajgca;

e Odkrecic¢ i zdjg¢ korek umieszczony w gornej czesci skrzyni przektadniowej;

e Uzupefnié poziom oleju;
e Po uzupehieniu oleju oczysci¢ i umiesci¢ korek na swoim miejscu;
o Zamontowac ostone i dokreci¢ wczesniej odkrecone Sruby.

Wazne: Nalezy stosowac olej przektadniowy 80W9O.
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Rysunek 56. Uzupetnianie oleju w skrzyni przektadniowej

4.12 Smarowanie

UWAGA!
Wszystkie punkty opisane ponizej powinny byé przesmarowane na
poczatku i na koncu kazdego sezonu.

UWAGA

tahcuchy napedowe smarowaé olejem przektadniowym po kazdych 5 godzinach
uzytkowania prasy lub po zrolowaniu 50 bel. Miejsca oznaczone piktogramem (Rysunek 57)
smarowac przed kazdym uzyciem prasy.

W przypadku braku automatycznego systemu smarowania fancuchow wykonaj te
czynnos¢ manualnie stosujgc specjalne smary do konserwacji i smarowania tancuchéw.

@D |

Rysunek 57. Oznaczenie giéwnych miejsc smarowania prasy

Tabela 5. Punkty smarowania
Punkty smarowania Rozmieszczenie na prasie Punkty smarowania
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Po prawej i lewej stronie

NIEBEZPIECZENSTWO!

Smarowanie tancuchéw przeprowadza¢ przy wytgczonym silniku
ciggnika i wyjetym ze stacyjki kluczyku oraz witgczonym hamulcu
pomochiczym.

NIEBIEZPIECZENSTWO

Smarowanie taincucha zespotu owijajacego siatka

tancuch zespotu siatki nie jest smarowany przez system centralnego smarowania,
dlatego nalezy smarowa¢ go recznie. Aby to wykona¢ nalezy otworzy¢ lewg boczng ostone
i nasmarowac tancuch zespotu do owijania siatkg (Rysunek 58).

Rysunek 58. Smarowanie tancucha siatki

4.12.1 System automatycznego smarowania tancuchéow

Prasy Z587 i Z587/1 moga by¢ wyposazone w system centralnego smarowania
gtdbwnych tancuchéw napedowych. Standardowe wyposazenie maszyny umozliwia
uzytkownikowi montaz centralnego uktadu smarowania w okresie pézniejszym. Montaz moze
by¢ wykonany przez autoryzowany serwis lub uzytkownika.

Ukfad zbudowany jest z pompy mechanicznej, zbiornika olejowego o pojemnosci 3 |,
rozdzielaczy i koncowek dawkujacych zakonczonych pedzelkami podajgcymi olej do gtéwnych
punktow smarnych, powodujgc rownomierne rozprowadzanie oleju na powierzchni fancucha.
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Dawka oleju pompowanego przez pompke (P) jest regulowania bezstopniowo. W celu
regulacji dawki oleju nalezy na krzywce (K) odkrecic¢ nakretki (N) i obroci¢ czescig krzywki, tak
by wskaznik (W) wskazywat pozgdang cyfre od 1 do 8, przy czym dla 1 dawka oleju bedzie
najmniejsza, zas dla 8 najwieksza.

-,

T‘\

[

Rysunek §9. Regulacja dawki oleju w systemie automatycznego smarowania

UWAGA!
Zabrania sie uzytkowania pompy mechanicznej bez oleju. Praca
pompy mechanicznej ,na sucho” grozi jej zniszczeniem.

UWAGA

Nalezy uzywac zawsze czystych olejow. Powinno sie stosowac proste
oleje mineralne.
Zalecane oleje:

e SAE30 — do pracy w niskich temperaturach,

e SAE90 — do pracy w cieptych srodowiskach.

Zbiornik

Regularnie sprawdzac i uzupetnia¢ poziom oleju zbiornika automatycznego systemu
smarowania tancuchéw. W tym celu nalezy:

o Otworzy¢ lewg boczng ostone zabezpieczajgca;
o Odkreci¢ korek, uzupetnic¢ olej i z powrotem dokreci¢ korek.

Pojemnos¢ zbiornika wynosi 3 litry.
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500 | r{Korek
037 : -

Rysunek 60. Zbiornik oleju automatycznego systemu smarowania tancuchéw

Wymiana filtra (raz w roku)

Filtr znajduje sie w zbiorniku oleju. Zaleca sie wymienia¢ go raz w roku. W razie

wymiany nalezy:

o Otworzy¢ lewag boczng ostone,

e Spuscic olej ze zbiornika,

e Otworzy¢ zbiornik oleju automatycznego smarowania,

o  Wymienic filtr,

o Uzupefni¢ olej w zbiorniku,

e Zamkng¢ zbiornik oleju,

e Zamkngc¢ ostone.

4.12.2 Smarowanie tozysk

Prasy Z587 i Z587/1 wyposazone sg w system centralnego smarowania tozysk. Po
lewej stronie maszyny znajduje sie listwa zbiorcza ,R”, w ktérej znajdujg sie smarowniczki ,S”,
poprzez ktére mozna smarowac tozyska znajdujgce sie po lewej stronie prasy (Rysunek 61).
Analogicznie po prawej stronie znajduje sie listwa zbiorcza, umozliwiajgca smarowanie tozysk
umiejscowionych po prawej stronie maszyny (Rysunek 62).

Rysunek 61. System centralnego smarowania tozysk po lewej stronie prasy
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Rysunek 62. System centralnego smarowania fozysk po prawej stronie prasy

4.13 Kontrola stanu ogumienia (co 30 dni pracy)

UWAGA!
Wazne: Naprawy kot i opon mogg by¢ przeprowadzone tylko przez
wykwalifikowany personel dysponujgcy odpowiednim wyposazeniem.

UWAGA

Nalezy regularnie sprawdzac cisnienie opon i upewnic sig, ze jest ono odpowiednie dla
danej opony.

UWAGA!
Wazne: Regularnie sprawdza¢ dokrecenie $rub na kotach. Moment
dokrecenia powinien by¢ zgodny z tabelg nr 4.

UWAGA
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5. Mozliwe usterki

W przypadku wystgpienia usterek lub awarii nalezy zgtosi¢ je serwisowi Metal Fach.

Ponizsza tabela prezentuje najczesciej wystepujgce usterki i problemy, jakie moga
zdarzy¢ sie podczas eksploatacji maszyny. W przypadku, gdy zasugerowane rozwigzania nie
przyniosg pozgdanego skutku, nalezy skontaktowaé sie z przedstawicielem lub centrum

serwisowym Metal Fach.
Tabela 6. Mozliwe usterki
Podbieracz

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Zespot podbieracza wykonuje
ruch roboczy, za$ przenosnik
tancuchowo-pretowy takiego
ruchu nie wykonuje.

Niezamknieta komora.

Zamkng¢ tylng komore.

Nastawiacz zespotu
wyprzegajgcego wymaga
regulacji.

Wyregulowac¢ srube dzwigni
sprzegta ktowego (Rozdziat 4.4).

Zespot podbierajgcy nie podnosi
sie lub nie opada.

Nie jest nasmarowany przegub
podpierajacy zespot
podbieracza.

Nasmarowac¢ element mocujgcy
podbieracz.

Zapchanie otworu wlotowego do
komory.

Zbyt duze i nieregularne waty lub
zbyt wysoka predkosc¢ robocza.

Poprawi¢ waty do prawidtowego
wymiaru lub zbiera¢ wolniej.

Nadmiernie duze podbieranie
watu po jednej stronie
podbieracza.

Poruszac sie prasg réwnomiernie
od jednej do drugiej strony.

Zbyt niska predkos¢ obrotowa
(obr/min).

Pracowac¢ z predkoscig obrotowg
540 obr/min.

Palce podbieracza szarpig
materiat.

Zbyt wysoka predkosc obrotowa
podbieracza w stosunku do
predkosci roboczej.

Zwigkszy¢ predkosc¢ robocza.

Zmniejszyc¢ liczbe obr/min watu
WOM.

Palce podbieracza omijajg czes¢
pokosu.

Zbyt niska predkos¢ obrotowa
podbieracza w stosunku do
predkosci roboczej.

Zmniejszy¢ predkos¢ robocza.

Zwigkszy¢ liczbe obr/min watu
WOM.

Podbieracz nie podbiera catego
pokosu.

Zbyt duza szerokoS¢ pokosu.

Uformowaé nowy, wezszy wat
pokosu.

Podbieracz nie podbiera pokosu
z réwnego podtoza.

Podbieracz ustawiony zbyt
WYySsOKo.

Obnizy¢ pozycje podbieracza.

Ustawi¢ odpowiednio kota
podbieracza.

Podbieracz przepuszcza materiat
i zatrzymuije sie.

Element zabezpieczajacy jest
uszkodzony.

Zmniejszy¢ objetos¢ pokosu o
potowe.

Podnies¢ podbieracz regulujgc
ustawienie kot.

Usung¢ nagromadzony materiat
roslinny i wymieni¢ element
bezpieczenstwa.

Niedostateczne podbieranie
pokosu.

Palce podbieracza zostaty
zgubione lub sg zniszczone.

Wymieni¢ palce.
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Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Nadmierna hatasliwosé.

Poluzowane lub niesmarowane
tancuchy.

Nasmarowac tahcuchy lub
wyregulowac ich napiecie.

Bela jest Zle uformowana lub o
ksztatcie stozkowym.

Podbieranie watu géwnie jedng
strong podbieracza.

Poruszac sie prasag
réwnomiernie od jednej do
drugiej strony.

Wyginanie sie pretow
przenos$nika pretowo-
tancuchowego.

Zbyt duza wartosc cisnienia
zgniotu beli.

Nie przekracza¢ cisnienia
zgniotu beli 170 bar.

tancuch przeskakuje na zebach
két zebatych.

Zuzyte kota zebate lub tancuch.

Wymieni¢ kota zebate lub
tancuch.

Luzny tancuch.

Napig¢ luzne tancuchy.

Owijanie sznurkiem

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Sznurek spada z jednej strony
belli.

Boczne ograniczniki sznurka sg
nadmiernie oddalone.

Ustawi¢  ograniczniki
srodka prasy.

blizej

Sznurek nie pozostaje na beli.

Wigzanie rozpoczete bez
materiatu na podbieraczu.

Obwigzywanie rozpoczynac
zawsze z pewng iloscig
materiatu na podbieraczu.

Zbyt ciasno ustawiony zespot
przytrzymujacy sznurek.

Zluzowac zacisk zespotu
przytrzymujacego sznurek.

Sznurek jest ciggniety przez
bele, jednakze wozek
prowadzgcy sznurek nie porusza

sie.

Sznurek $lizga sie po kole
pasowym przenoszacym naped.

Naoliwi¢ elementy mechaniczne
zespotu napedzajgcego wozek.

Zwiekszy¢ liczbe owinie¢
sznurka wokot kota pasowego.

Sznurki nie sg odcinane.

Ostrze jest zuzyte.

Obrdci¢ na druga strone ptytki
tngce noza sznurka lub
wymienic je.

Zwiekszy¢ docisk sznurka.

Owijanie siatka

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Siatka nie jest dobrze
rozprowadzana na beli.

Siatka ze zbyt duzymi oczkami.

Uzy¢ standardowej siatki.

Nieprawidtowa droga przeptywu
siatki.

Sprawdzi¢, czy zostata
prawidtowo zatozona siatka.

Nieprawidtowe dziatanie
hamulca szpuli.

Wyregulowa¢ boczne
napinacze sprezynowe.

Nadmierny lub niedostateczny
nacisk miedzy watkami.

Wyregulowa¢ boczne
napinacze sprezynowe .

Wat WPT

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Uszkodzona sruba
zabezpieczajgca.

Zbyt duza masa beli.

Zmniejszy¢ mase beli.
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System hydrauliczny

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Tylna pokrywa nie chce sie
zamkngg.

Bela zablokowata zamkniecie
tylnej pokrywy.

Usung¢ bele.

Przewdd hydrauliczny zostat
odtaczony od ciggnika.

Sprawdzi¢ potagczenie i w razie
potrzeby poditgczy¢ przewody.

System hydrauliczny nie dziata.

Brak zasilania wyjs¢
hydraulicznych.

Uruchomi¢ wyjscia hydrauliczne
z ciggnika.

Przewody hydrauliczne nie sg
poprawnie podtgczone do
zewnetrznych gniazd obwodu
hydraulicznego w ciggniku.

Sprawdzi¢ i jesli trzeba doktadnie
uszczelni¢ szybkoztgcza
zewnetrznych gniazd obwodu
hydraulicznego w ciggniku.

Niewystarczajgcy doptyw oleju.

Sprawdzic¢ i jesli potrzeba
uzupetnic olej systemu
hydraulicznego w odpowiednim
zbiorniku w ciggniku.

Zuzyta lub zniszczona pompa
(niskie cisnienie).

Naprawic lub wymieni¢ pompe
hydraulicznag.

Zabrudzenia wewnatrz obwodu
hydraulicznego.

oczyscic filtry hydrauliczne.

Wyciek oleju w cylindrach.

Wymieni¢ uszczelniacze
sitownikow.

Wyciek oleju z systemu
hydraulicznego.

Sprawdzi¢ przewody obwodu
hydraulicznego i jesli potrzeba
uszczelni¢ potaczenia.

Panel sterowania

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Komunikat ,Btad owijania” i
sygnat dzwiekowy.

Brak medium owijania (siatka,
sznurek).

Uzupetni¢ zasobniki na sznurek
lub siatke.

Bela nie chwycita sznurka/siatki.

Obwigzywanie rozpoczyna¢
zawsze z pewng iloscig
materiatu na podbieraczu.

Nieprawidtowo wyregulowana
odlegtos¢ czujnika od sruby.

Ustawic czujnik w odlegtosci 2-3
mm od sruby.

Pomimo zamknietej komory, na
panelu jest informacja ,Otwarta
komora”.

Nieprawidtowo wyregulowana
odlegto$¢ czujnika od dzwigni.

Czujnik powinien znajdowac sie
w odlegtosci 2-3mm od dzwigni.

Komunikat ,STOP uszkodzisz
prase” oraz sygnat dzwiekowy.

Zbyt duza wartosc cisnienia
zgniotu beli.

Nie przekraczac cisnienia
zgniotu beli 170 bar.
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INDEKSY NAZW | SKROTOW

BHP - bezpieczenstwo i higiena pracy;

dB (A) - decybel skali A, jednostka natezenia dzwieku;

kg - kilogram, jednostka masy;

km/h - kilometr na godzine, jednostka predkosci liniowej;

kPa — kilo Pascal, jednostka cisnienia;

kW - kilowat, jednostka mocy;

m - metr, jednostka diugosci;

min - minuta, pomocnicza jednostka czasu odpowiadajgca 60 sekundom;

mm - milimetr, pomocnicza jednostka dtugosci odpowiadajgca dtugoséci 0,001 m;
obr - obrét, okreslenie rodzaju ruchu;

obr/min - obré6t na minute, jednostka predkosci obrotowej;

Piktogram - tabliczka informacyjna;

Tabliczka znamionowa — tabliczka producenta jednoznacznie identyfikujgca maszyne;

UV - promieniowanie ultrafioletowe; niewidzialne promieniowanie elektromagnetyczne o
negatywnym oddziatywaniu na zdrowie cztowieka; promieniowanie UV negatywnie dziata na
elementy gumowe;

WOM - tylny wat odbioru mocy-czesé ciggnika rolniczego;

WPM- wat przyjecia momentu obrotowego - cze$¢ prasy belujgce;j;

WPT - wat przegubowo-teleskopowy — wat przekazania momentu obrotowego;
V - Volt, jednostka napiecia;

Zaczep rolniczy, dolny zaczep transportowy - czesci zaczepowe ciggnika rolniczego
instrukcja obstugi ciggnika.
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INDEKS ALFABETYCZNY

A

Akcesoria 33
Automatyczne smarowanie 68 — 70
B

Budowa prasy 12
C

Charakterystyka techniczna 13-14
Czyszczenie 30 — 31
D

Demontaz 33
Dolny zaczep transportowy 13, 36 — 37
F

Formowanie bel 49,73
|

Identyfikacja prasy 9
Instalacja elektryczna 13, 39 -40, 48 - 49
Instalacja hydrauliczna 47 — 48
K

Kasacja 33
Kliny 40
Kota podbieracza 54 - 55
Konserwacja 53 - 71
Krzywka podbieracza 60 — 61
L

tancuchy 56 — 60, 68 — 70
tozyska 70 -71
M

Miejsca smarowania 67 — 68
N

Napiecie tancuchow 56 — 60
o

Odtaczenie od napedu 40
Oswietlenie 39,48 — 49
Owijanie siatkg 14,43 - 45,46 - 47,64 — 65,68, 73
Owijanie sznurkiem 14,41 -43,46 - 47,63 -64,73
Ogumienie 14, 71
Olej 33,6571
Opis dziatania 49 - 50
Ostrzenie nozy 63
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NOTATKI
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SERWIS

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

SPRZEDAZ

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 88; fax: +48 85 711 07 89
handel@metalfach.com.pl

HURTOWNIA CZESCI ZAMIENNYCH
16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62

Sprzedaz Hurtowa:
tel.: 85 711 07 81, fax: 85711 07 93
hurtownia@metalfach.com.pl

Czesci zamienne — sptrzedaz indywidualna

Metal-Fach Sp. z o.0. stale doskonali swoje wyroby i dostosowuje oferte do potrzeb
klientéw, w zwigzku z tym zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian

w wyrobach bez powiadamiania. Prosimy wiec przed podjeciem decyzji o zakupie,

o kontakt z autoryzowanym dealerem lub handlowcami Metal-Fach Sp. z o.o.
Metal-Fach Sp. z o0.0. wyklucza roszczenia zwigzane z danymi i zdjeciami
zawartymi w tym katalogu, przedstawiona oferta nie stanowi oferty w mysl
przepisow Kodeksu Cywilnego.

Zdjecia nie zawsze przedstawiajg wyposazenie standardowe.

Oryginalne czesci zamienne sg dostepne u autoryzowanych
dealeréw na terenie kraju i zagranicy oraz w sklepie firmowym
Metal-Fach.

TELEFON CALODOBOWY 24h/7 dni — +48 533 111 477; tel.: +48 85 711 07 90

sklep.kontakt@metalfach.com.pl

AKTUALNE INFORMACJE O WYROBACH DOSTEPNE SA NA STRONIE WWW.METALFACH.COM.PL



