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Informacje zawarte w ksigzce napraw i konserwaciji sg aktualne na dzien
opracowania. Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania
w maszynach zmian konstrukcyjnych, w zwigzku z czym niektore
wielkosci lub ilustracje mogg nie odpowiadaé stanowi faktycznemu
maszyny dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo
dokonywania zmian konstrukcyjnych, nie dokonujgc zmian w niniejszej
ksigzce napraw i konserwaciji.

1. Identyfikacja prasy

Dane identyfikacyjne prasy znajdujg sie na tabliczce znamionowej umieszczonej na
przedniej czesci ramy. Na tabliczce znamionowej sg umieszczone dane stuzgce do
identyfikacji maszyny tj.: symbol, numer fabryczny, rok produkcji oraz nacisk na zaczep.

METAL-FACH SP. Z 0.0. Mﬂn__m:“ ®

ul. Kresowa 62, 16-100 Sokotka, Poland
Sla tel.: +48 (85) 711 98 40-45, fax: +48 (85) 711 90 65

e32%167/2013*00007%00 Prasa rolujaca
Symbol Nacisk na zaczep KN
2300 kg :::)‘:lukcji | 205 |

VIN SUMZ0XXXXXXXXXXXX
A-0: 420 kg

A-1: 2300 kg c €

www.metalfach.com.pl

SUMZ0XxXXXXXXXXXXX

Rysunek 1. Tabliczka znamionowa
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Rysunek 2.  Miejsce umieszczenia tabliczki znamionowej na maszynie

2. Czyszczenie prasy

OSTRZEZENIE!

Przed czyszczeniem prasy nalezy upewnic sie, ze prasa jest wylgczona,
naped WOM jest roztgczony, silnik ciggnika wytgczony (kluczyk wyjety
ze stacyjki). Nalezy odtgczyé przewody zasilania, oswietlenia i panelu

Po kazdym przepracowanym dniu nalezy usung¢ warstwe kurzu, nagromadzonych
resztek pozniwnych itp. za pomocg szczotki.

Nie zalecamy mycia prasy wodg pod wysokim ci$nieniem. Zabrania si¢ kierowania
strumienia wody na elementy hydrauliczne, elektryczne oraz tozyska.

Przed diuzszym postojem prase oczysci¢ z kurzu i resztek pozniwnych przy pomocy
sprezonego powietrza. Zabrania sie kierowania strumienia sprezonego powietrza na elementy
hydrauliczne i elektryczne.

Po umyciu wodg oraz przed dtuzszym postojem zaleca sie przesmarowanie wszystkich
punktéw smarnych oraz pokrycie wszystkich tancuchéw napedowych odpowiednim
preparatem zabezpieczajgcym.
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3. Przechowywanie
Panel sterujgcy prasg przechowywac¢ w suchym pomieszczeniu zabezpieczajgc styki
ostonkami znajdujgcymi sie w zestawie przed zabrudzeniem i wilgocia.

Kabel tgczacy zwing¢ i przechowywaé w suchym pomieszczeniu zabezpieczajac styki
przed zabrudzeniem i wilgocia.

Prase przechowywac¢ na ptaskim wypoziomowanym i utwardzonym podfozu.

Zaleca sie przechowywa¢ maszyne w pomieszczeniu suchym, chronigcym przed
wptywem promieni UV i innych szkodliwych czynnikéw.

Zabezpieczy¢ nieprzemakalng plandekg Ilub folig prase przechowywang bez
zadaszenia.

Po zakonczeniu sezonu prase oczysci¢ i sprawdzi¢ stan powlok ochronnych. W razie
potrzeby, uzupetni¢ ubytki.

UWAGA!

Sprawdzi¢ stan i czytelnosé tabliczki znamionowej. W przypadku jej
zniszczenia zgtosic sie do serwisu.

UWAGA

Sprawdzi¢ stan i czytelnos¢ piktograméw. W przypadku ich zniszczenia wymienié na
nowe.

4. Demontaz i kasacja

Demontaz i kasacje winny przeprowadza¢ wyspecjalizowane serwisy zapoznane
z budowg i dziataniem prasy. Posiadajg one petng i aktualng wiedze w zakresie
zastosowanych materiatdw oraz ryzyka zwigzanego z zagrozeniami w przypadku
niewlasciwego ich skladowania oraz transportu. Autoryzowane serwisy oferujg zaréwno
doradztwo jak réwniez wykonujg kompletne ustugi z zakresu utylizacji maszyny.

Do demontazu uzywaé wiasciwych narzedzi i urzadzen pomocniczych (podnosnik,
Sciggacz kot).

Zuzyty olej sktadowaé w szczelnych naczyniach. Niezwtocznie dostarczyé do stacji
paliw prowadzacych skup zuzytego oleju.

Zdemontowa¢ maszyne. Posegregowaé czesci. Dostarczy¢ do witasciwych punktéw
odbioru materiatéw.

Podczas demontazu prasy uzywac wiasciwej odziezy ochronnej i wlasciwego obuwia
ochronnego.

5. Potaczenie z ciggnikiem

Prase belujgcg agregowac z ciggnikami rolniczymi o mocy nie mniejszej niz 35 - 70 kW
i klasie uciggu 0,9-1,4 wyposazonymi w ztgcze wyjscia uktadu hydrauliki sitowej oraz
posiadajgcymi 6-wypustowy tylny WOM o nominalnej predkosci obrotowej 540 obr/min.

Prase agregowa¢ do dolnego zaczepu transportowego ciggnika umozliwiajgcego
przeniesienie nacisku pionowego o wartosci 4,0 kN.
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6. Usuwanie nagromadzonego materiatu

W czasie zbioru materialu mozliwe jest jego nagromadzenie na podbieraczu oraz
rotorze lub podrzutniku. Zapchanie nastepuje w wyniku niedostosowania predkosci do
warunkéw zbioru oraz nieprawidtowo uformowanego pokosu.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zabronione jest usuwanie nagromadzonego materiatu podczas pracy
maszyny.

NIEBIEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!

Podczas usuwania nagromadzonego materialu zachowaé szczegolng
ostroznosc¢, gdyz strefa rotora jest niebezpieczna z powodu ostrych
nozy.

NIEBIEZPIECZENSTWO

6.1. Usuwanie nagromadzonego materiatu na podbieraczu
Aby dokonaé czynnoséci usuniecia nagromadzonego materiatu na podbieraczu nalezy:

o WylgczyC panel sterowania;

e Zatrzymac ciggnik, wyjgc¢ kluczyki ze stacyjki i poczeka¢ do chwili, gdy wszystkie
elementy ruchome maszyny catkowicie sie zatrzymajg;

e Usunac¢ docisk przekosu, znajdujgcy sie nad podbieraczem i podrzutnikiem, w celu
usuniecia materiatu w czesci przedniej;

o Dokonac recznego usuniecia nagromadzonego materiatu;

e Zamontowac docisk przekosu.

6.2. Usuwanie nagromadzonego materiatu na rotorze
Aby usung¢ nagromadzony materiat na rotorze nalezy:

e Zatrzymac ciggnik, wyja¢ kluczyki ze stacyjki i poczeka¢ do chwili, gdy wszystkie
elementy ruchome maszyny catkowicie sie zatrzymaja;

e Sprawdzi¢ zabezpieczenia srubowe na rotorze;

e Usunac docisk przekosu, znajdujgcy sie nad podbieraczem, w celu usuniecia materiatu
w czesci przedniej;

e Dokonac recznego usuniecia nagromadzonego materiatu;

e Zamontowac docisk przekosu.
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7. Konserwacjai regulacja
Jesli prasa jest podtgczona do ciggnika, nalezy zaciggng¢ hamulec reczny, wytgczyé
silnik oraz wyja¢ kluczyk ze stacyjki. Pamietaj réwniez o wytaczeniu panelu sterowania.

Podczas wykonywania czynnoséci konserwacyjnych przy otwartej komorze nalezy uzyc
blokad zabezpieczajgcych sitowniki.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Wszystkie czynnosci zwigzane z konserwacjg i regulacjg nalezy
przeprowadzaé¢ podczas postoju maszyny i gdy wszystkie ruchome
elementy maszyny sg nieruchome.

NIEBIEZPIECZENSTWO

—

B

Rysunek 3. Blokady zabezpieczajgce sitowniki

Uniesiong do gory pokrywe prasy zabezpieczy¢ w jej gornym potozeniu jak pokazano
na rysunku 3. Do zabezpieczenia po obu stronach prasy uzy¢ obejm (2) zamocowanych do
gornych sworzni cylindréw hydraulicznych (1). Obejmy (2) przesung¢ maksymalnie do gory
tak, aby obejmowaty tloczyska rozsunietych cylindrow. Zawleczkami (4) zabezpieczy¢ przed
niepowotanym zamknieciem pokrywy. Odbezpieczy¢ obejmy blokady pokrywy po wykonaniu
zaplanowanych czynnosci.

UWAGA!
Uzywac tylko oryginalnych czeéci zamiennych.

UWAGA

Oryginalne czesci zamienne Metal Fach sg wykonywane z uwzglednieniem
specyficznych potrzeb urzgdzeh Metal Fach.

8 7562 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI



<5 MiThi-FacH

Czesci innych producentéw nie sg ani kontrolowane, ani zatwierdzane przez Metal
Fach. Aby unikngé ryzyka, nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne czesci zamienne Metal Fach.

Tabela 3. Wartosci momentéw dokrecania $rub

Momenty dociggajace srub - $ruby metryczne w Nm

Wersja $rub — klasy wytrzymatosci Nakretki
Wielko$é |  Skok kot,
@ mm mm 4,8 5,8 8,8 10,9 12,9 sruby
kot
3 0,50 0,9 1,1 1,8 2,6 3,0
4 0,70 1,6 2,0 3,1 4,5 5,3
5 0,80 3,2 4,0 6,1 8,9 10,4
6 1,00 5,5 6,8 10,4 15,3 17,9
7 1,00 9,3 11,5 17,2 25 30
8 1,25 13,6 16,8 25 37 44
8 1,00 14,5 18 27 40 47
10 1,50 26,6 33 50 73 86 45
10 1,25 28 35 53 78 91
12 1,75 46 56 86 127 148
12 1,50 80
12 1,25 50 62 95 139 163
14 2,00 73 90 137 201 235
14 1,50 79 96 150 220 257 140
16 2,00 113 141 214 314 369
16 1,50 121 150 229 336 393 220
18 2,50 157 194 306 435 509
18 1,50 178 220 345 491 575 300
20 2,50 222 275 432 615 719
20 1,50 248 307 482 687 804 400
22 2,50 305 376 502 843 987
22 2,00 450
22 1,50 337 416 654 932 1090 500
24 3,00 383 474 744 1080 1240
24 2,00 420 519 814 1160 1360
24 1,50 550
27 3,00 568 703 100 1570 1840
27 2,00 615 760 1200 1700 1990
30 3,50 772 995 1500 2130 2500
30 2,00 850 1060 1670 2370 2380

7562 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI 9
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7.1. Regulacja kot podbieracza
Pozycja robocza podbieracza moze by¢ regulowana. W tym celu nalezy:

e Ustawi¢ odpowiednig wysokos¢ pracy podbieracza zmieniajgc ustawienie kota
podporowego,

o Uzy¢ przetyczki w celu zablokowania ustawienia.

Producent zaleca ustawienie zebdéw podbieracza na wysokosci 2-3 cm
nad ziemia.

Rysunek 4. Regulacja wysokosci pracy podbieracza

7.2. Regulacja napiecia tancuchéw napedowych (co 10 godzin roboczych)

Nalezy regularnie sprawdzac napiecie tancuchéw. Wartos¢ napiecia tancucha ,F” musi
zawiera¢ sie w granicach 3-5 mm. Mozna jg rowniez wyznaczy¢ na podstawie wzoru:
F=0,1a
a

Rysunek 5.  Napiecie tancucha

Schemat zespotu napedowego pokazano na rysunku 6. Zastosowane do napedu
tancuchy oznaczono pozycjami 1, 2 i 3. Regulacji napiecia tancuchéw dokonywac¢ odpowiednio
napinaczami (4) lub Srubami regulacyjnymi ze sprezyng (5).
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Rysunek 6. Zespot napedowy

7.2.1 Regulacja napiecia tancucha podbieracza prasy z watem podajacym

Zwrdci¢ szczegoblng uwage na napiecie tancucha napedowego podbieracza prasy
z watem podajgcym. Wykorzystujgc napinacz zachowywac jak najwieksze napiecie tancucha
napedowego podbieracza.

Rysunek 7.  tancuch napedowy podbieracza

7562 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI 11
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7.3. Regulacja krzywki podbieracza

W zaleznosci od rodzaju zbieranego materialu oraz warunkéw pracy nalezy
wyregulowac krzywke podbieracza tak, aby nie wciggat on materiatu. W tym celu nalezy:
— Odkreci¢ sruby i zdjg¢ ostone z lewej strony podbieracza;
— Poluzowac 4 nakretki mocujace krzywke;

Rysunek 8. Regulacja krzywki podbieracza

— Woyregulowa¢ ustawienie krzywki, obracajgc jg przybliza sie lub oddala palec
podbieracza od urzadzenia przenoszgcego. Krzywke nalezy obracac:

= W kierunku ,A” — aby odsung¢ palec podbieracza od zespotu
podbierajgcego,

= W kierunku ,B” — aby przesung¢ palec podbieracza do zespotu
podbierajgcego.

12 7562 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI
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Rysunek 9. Regulacja krzywki podbieracza

7.4. Wymiana sruby zabezpieczajgcej w podbieraczu

Zabezpieczenie antyprzecigzeniowe zespotu podbieracza stanowi sruba pokazana na
rysunku 10. Zniszczenie s$ruby zabezpieczajgcej zatrzymuje przekazywanie napedu na
podbieracz i Slimaki zasilajgce. W przypadku Sciecia sruby zabezpieczajgcej w bezpieczniku
podbieracza zastgpi¢ jg srubg o identycznych parametrach.

7562 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI 13
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Rysunek 10. Wymiana sruby zabezpieczajgce;j

UWAGA!

wytgcznie  pofgczen  Srubowych producenta.

UWAGA zwieksza ryzyko uszkodzenia maszyny.

Napraw zabezpieczen antyprzecigzeniowych dokonywaé uzywajgc
Zastosowanie
niewlasciwych potgczeh $rubowych jako $rub zabezpieczajgcych

NIEBEZPIECZENSTWO!

ze stacyjki i maszynie zabezpieczonej przed
przesunieciem sie.

NIEBIEZPIECZENSTWO

Napraw dokonywac przy wytgczonym silniku ciggnika, wyjetym kluczyku
niepowotanym

7.5. Wymiana sruby zabezpieczajgcej w zespole zasilajgcym

NIEBEZPIECZENSTWO!

ze stacyjki i maszynie zabezpieczonej przed

przesunieciem sie.
NIEBIEZPIECZENSTWO

Napraw dokonywac przy wytgczonym silniku ciggnika, wyjetym kluczyku
niepowotanym

14 z562 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI
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Rysunek 11. Zabezpieczenie watu podajgcego - dotyczy pras wyposazonych w wat podajgcy

W prasach wyposazonych w wat podajgcy zabezpieczenie antyprzecigzeniowe
stanowig dwie sruby. Zniszczenie srub zabezpieczajgcych zatrzymuje przekazywanie napedu
na wat podajgcy oraz podbieracz i slimaki zasilajgce.

W przypadku $ciecia $rub zabezpieczajgcych w wale podajgcym (wyposazenie
opcjonalne) zastgpic je Srubami o identycznych parametrach.

7.6. Regulacja stopnia zgniotu

NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed przystgpieniem do ustawienia stopnia zgniotu beli wytgczy¢ silnik
ciggnika i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

NIEBIEZPIECZENSTWO

Regulacji stopnia zgniotu dokonywaé mechanizmem dzwignia-linka (rysunek 12).

W zaleznosci od rodzaju zbieranego surowca nalezy wyregulowac stopieh zgniotu beli.
\l

Wi L

Rysunek 12. Regulacja stopnia zgniotu

7562 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI 15
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W zaleznosci od zbieranego surowca dzwignig (5) wyregulowaé stopien zgniotu beli.
Najwiekszg gestos¢ beli uzyskujemy, gdy linka zatozona jest w otworze nr 1 i odwrotnie
najmniejszy stopien zgniotu uzyskujemy, gdy linka znajduje sie w otworze nr 5. Dodatkowg
regulacje stopnia zgniotu uzyskujemy regulujgc dtugosé sruby (2) za pomocg nakretek (3).
Odkrecajgc nakretke zwiekszamy stopien zgniotu, zas wkrecajgc nakretke zmniejszymy
stopien zgniotu beli. Regulacji nakretkg wykonujemy gdy na przyktad w otworze 1 uzyskujemy
zgniot za duzy, a w otworze 2 za maty.

Stopieh zgniotu beli nalezy réwniez regulowaé dzwignig napinajgcg pokazang na
rysunku 13. Przy zbiorze sianokiszonki dlugosé¢ A dzwigni napinajgcej ustawi¢ na wymiar
55 — 65 mm. Przy zbiorze stomy dtugos¢ A dzwigni napinajgcej ustawi¢ na wymiar 65 — 75
mm.

\\\"‘\-»_.‘ - (S» D//

Rysunek 13. Regulacja stopnia zgniotu

A

s

) -
Rysunek 14. Wskaznik stopnia zgniotu

Do oceny stopnia zgniotu stuzy wskaznik (rysunek 14) umieszczony na prasie.
Wskaznik znajdujacy sie na tle pola czerwonego wskazuje, iz osiggniety zostat maksymalny
stopien zgniotu, nalezy przerwac¢ dalsze podbieranie pokosu.

16 7562 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI
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7.7. Regulacja urzadzenia owijajacego sznurkiem

Szerokos¢ owijania bel sznurkiem regulowaé ogranicznikami ulokowanymi po obu
stronach podajnika sznurka. Ustawienie ogranicznikow do srodka prasy powoduje owijanie
czesci $Srodkowej beli. Maksymalne rozsuniecie ogranicznikow skutkuje owijaniem
maksymalnej dtugosci beli. Zmiany gestosci owijania dokonywac zmieniajgc tor sznurka na
kole B.

Gestos¢ owijania wzrasta ze wzrostem srednicy kota B (rysunek 15). Najwiekszag
gestosc owijania uzyskuje sie prowadzac sznurek kotem o najwiekszej srednicy.

Rysunek 15. Tor prowadzenia sznurka

UWAGA!

Nalezy oczysci¢ wnetrze podajnika sznurka po kazdym zakonczeniu
pracy.

UWAGA

Whnetrze podajnika sznurka w miejscu podanym na rysunku 15 oczysci¢ z pytu i kurzu
przedmuchujgc powietrzem o niewielkim cisnieniu unoszgc uprzednio ostone podajnika
sznurka. Brud kierowa¢ w strone otworu wylotowego.

7562 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI 17
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7.7.2 Ostrzenie noza sznurka

Ostrzenia noza dokonaé w sposdb pokazany na rysunku 15. W celu zdemontowania
noza do ciecia sznurka nalezy odkreci¢ sruby (3). Po naostrzeniu n6z zamontowac przy
pomocy srub (3).

7.8. Regulacja urzadzenia owijajacego siatka

Dtugos¢ owiniecia beli siatkg mozna ustalac srubg regulacyjng (rysunek 16).
Wkrecanie $ruby regulacyjnej odsuwa noéz pomiarowy (13) od kota pasowego (12)
zmniejszajgc diugosé owiniecia, co przedstawia rysunek 17. Liczbe owinie¢ nalezy ustali¢
zaleznie od warunkéw zbioru. Zalecana przez producenta liczba owinie¢ wynosi od 1,5 do 2,5
obrotu beli.

Sruba regulacyjna

Rysunek 16. Usytuowanie noza pomiarowego

Rysunek 17. Regulacja liczby owinie¢ - sruba regulacyjna

Usytuowanie noza pomiarowego (13) w prasie pokazano na rysunku 17.
N6z pomiarowy sterowany ruchem obrotowym po zsunieciu sie z gwintu piasty oprawy kota
pasowego (12) wyzwala uderzenie noza w przeciwnoz powodujgc odciecie siatki owijania.
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7.9. Regulacja zaworu zamykania pokrywy

Przy wtyku hydraulicznym (1) znajduje sie zawoér zwrotno-dtawigcy (2) umozliwiajacy

regulacje szybkosci zamykania klapy. Regulacje nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposéb:

podnies¢ klape,

poluzowac¢ nakretke blokujgcg 3, obréci¢ zaworem 2,

dokona¢ préby zamkniecia klapy,

jesli szybkos¢ opadania klapy jest odpowiednia, zablokowac¢ zawér (2) nakretkg (3),
jesli szybkos¢ opadania jest nieodpowiednia nalezy ponownie dokonac¢ regulacji na
zaworze (2),

po dokonaniu regulacji sprawdzi¢ poprawno$¢ zamykania zamka klapy.

Rysunek 18. Zawor zamykania pokrywy

OSTRZEZENIE!

Przestrzega¢ warunkéw BHP podczas regulacji zaworu zamykania
pokrywy. Zaworem zamykania pokrywy regulowac wytgcznie predkosc
zamykania pokrywy.

OSTRZEZENIE

7.10. Regulacja zamka

W celu regulacji zamka (rysunek 19) nalezy poluzowa¢ nakretke kontrujgcg (2).

Nakretka regulacyjng (1) ustawi¢ odlegtos¢ A wynoszacg od 0 mm do 2 mm. Dokrecié nakretke
kontrujgca (2). Poluzowaé nakretke kontrujgcg sruby regulacyjnej (3) usytuowanej z prawej
strony prasy. Srubg regulacyjng (3) ustawi¢ odlegto$¢ B wynoszacg od 2 mm do 5 mm.
Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania wyregulowanego zamka. Wigczy¢ ukfad hydrauliczny
podajac olej do sitownikéw otwierajgcych klape tylng do momentu rozpoczecia jej otwierania.
W tym momencie przerwaC podawanie oleju, opusci¢ kabine ciggnika i upewnicC sie, iz
otwierajgca sie klapa nie spowoduje kolizji haka (4) z tulejg (5). W przypadku stwierdzenia
kolizji zamkna¢ klape i powtoérzy¢ regulacje celem jej wyeliminowania.
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Rysunek 19. Regulacja zamka

UWAGA!

Niewlasciwe ustawienie zamka oraz niezabezpieczona nakretka
regulacyjna (1) mogg spowodowaé uszkodzenie prasy.

UWAGA

7.11. Ostrzenie nozy

W prasie wyposazonej w wat podajgcy i noze tngce (wyposazenie opcjonalne) po
pewnym okresie uzytkowania nozy wystepuje konieczno$¢ ich naostrzenia. Oceny stanu
ostrzy dokonujemy po ich podniesieniu do gory i ustawieniu w pozycji pracy. W tym celu nalezy
podfgczyc¢ prase do ciggnika i uzywajgc dzwigni sterowania hydraulikg ciggnika wysungc¢ noze.
Wytgczy¢ silnik ciggnika wyjac¢ kluczyki ze stacyjki i wigczy¢ hamulec pomocniczy ciggnika.
Dokonac¢ oceny stanu nozy. Stepione ostrza nalezy naostrzyc.

Producent zaleca ostrzenie nozy siekacza zleci¢ wyspecjalizowanemu
Serwisowi.

Ostrzenie nozy mozna wykona¢ samodzielnie zachowujgc szczegdlne warunkKi
ostroznosci. Przed przystgpieniem do ostrzenia nozy nalezy podtaczy¢ prase do ciggnika i
uzywajgc dzwigni sterowania hydraulikg ciggnika schowaé noze. Odtgczy¢ prase od ciggnika.
Kota prasy zabezpieczy¢ klinami blokady kot. Odkreci¢ Srube blokujgcg i opusci¢ dzwignie
blokady w dét (rysunek 20).
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Dzwignia blokujaca

Sruba zabezpieczajgca

Rysunek 20. Blokada nozy

NIEBEZPIECZENSTWO!

ZachowaC szczegdlng ostroznosé przy wyjmowaniu, ostrzeniu
i zaktadaniu nozy. Wystepuje niebezpieczenstwo zranienia.

NIEBIEZPIECZENSTWO

UWAGA!

Ostrzenie nozy wykonaé od pfaskiej strony ostrza. Zabrania sie
ostrzenia nozy od strony ,wyztobien”.

UWAGA

Naostrzone noze montowa¢ z przeszkolonym pomocnikiem. Ustawi¢ dzwignie
blokujgcg w pierwotne potozenie i dokreci¢ srube blokady do oporu. Podtgczy¢ prase do
ciggnika, sprawdzi¢ dziatanie nozy siekacza.

7.12. Wymiana oleju w skrzyni przektadniowej (raz w roku)

Olej w skrzyni przekfadniowej nalezy wymieni¢ po pierwszych 50
godzinach pracy, a nastepnie na poczatku kazdego sezonu.
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UWAGA!

Nie przepetnia¢ skrzyni przektadniowej olejem. Moze to spowodowaé
przegrzanie lub wyciek oleju. Nalezy wymienia¢ olej, gdy jest jeszcze
cieply (np. bezposrednio po uzywaniu maszyny).

UWAGA

Spuszczanie oleju:

— przygotowac pojemnik na zuzyty olej;

— odkrecic¢ i zdjg¢ korek, umieszczony na dnie skrzyni przektadniowej, do ktérego mozna
sie dosta¢ poprzez otwér umieszczony w dolnej czesci przedniej belki nad
podbieraczem;

— spusci¢ olej do wczesniej przygotowanego pojemnika;

— po oprdznieniu skrzyni umiesci¢ korek na swoim miejscu.

Uzupetnianie oleju (wymagana ilos¢ oleju w skrzyni wynosi 3 I):
— odkreci¢ i zdjg¢ korek umieszczony w gornej czesci skrzyni przektadniowej,
— uzupetni¢ poziom oleju,
— po uzupetnieniu oleju oczysci¢ i umiesci¢ korek na swoim miejscu.

Wazne: Nalezy stosowac olej przektadniowy 80W90.
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Rysunek 22.  Uzupetnianie oleju w skrzyni przektadniowej

7.13. Kontrola stanu ogumienia (co 30 dni pracy)

UWAGA!

Wazne: Naprawy kot i opon mogg byé przeprowadzone tylko przez
wykwalifikowany personel dysponujgcy odpowiednim wyposazeniem.

UWAGA

Nalezy regularnie sprawdzac ci$nienie opon i upewni¢ sig, ze jest ono odpowiednie dla
danej opony.

UWAGA!

Wazne: Regularnie sprawdza¢ dokrecenie $rub na kotach. Moment
dokrecenia powinien by¢ zgodny z tabelg nr 3.

UWAGA
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8. Smarowanie

UWAGA!
Wszystkie punkty opisane ponizej powinny by¢ przesmarowane na
poczatku i na koncu kazdego sezonu.

UWAGA

tahcuchy napedowe smarowaé olejem przektadniowym po kazdych 5 godzinach
uzytkowania prasy lub po zrolowaniu 50 bel. Miejsca oznaczone piktogramem (rysunek 23)
smarowac przed kazdym uzyciem prasy.

@D |

Rysunek 23. Oznaczenie gtéwnych miejsc smarowania prasy

NIEBEZPIECZENSTWO!

Smarowanie tancuchéw przeprowadza¢ przy wytgczonym silniku
ciggnika i wyjetym ze stacyjki kluczyku oraz witgczonym hamulcu
pomochiczym.

NIEBIEZPIECZENSTWO

3 1 2

Czestotliwos¢ smarowania
A co 5 godzin

co 24 godziny

Rysunek 24. Punkty smarowania po prawej stronie
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Czestotliwos¢ smarowania

S @ A co S godzin
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Rysunek 25. Punkty smarowania po lewej stronie
8.1.

Smarowanie podbieracza

Na ponizszym rysunku oznaczone zostaty miejsca smarowania podbieracza
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Rysunek 26.

Miejsce smarowania — podbieracz
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W celu nasmarowania rolek podbieracza (rysunek 26) nalezy, po uprzednim
odkreceniu trzech $rub (1), zdemontowaé¢ ostone (2). Nastepnie wykreci¢ $rube
zabezpieczajacg (3) i w jej miejsce wkreci¢ smarowniczke (4). Nasmarowacé rolki podbieracza.
Zdemontowaé¢ smarowniczke i ponownie wkreci¢ srube zabezpieczajgcy (3).

Czynnos¢ smarowania powtorzyé przy pozostatych trzech rolkach podbieracza.

Rysunek 27. Miejsce smarowania — rolki podbieracza
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Rolki podbieracza smarowaé¢ smarem statym po kazdych 24 godzinach
uzytkowania prasy lub po zrolowaniu 250 bel.

8.2. System automatycznego smarowania tancuchéw

Prasa Z562 moze by¢ wyposazona w system centralnego smarowania gtéwnych
tancuchow napedowych. Standardowe wyposazenie maszyny umozliwia uzytkownikowi
montaz centralnego uktadu smarowania w okresie pozniejszym. Montaz moze by¢ wykonany
przez autoryzowany serwis lub uzytkownika.

Uktad zbudowany jest z pompy mechanicznej, zbiornika olejowego o pojemnosci 3 |,
rozdzielaczy i koncéwek dawkujgcych zakonczonych pedzelkami podajgcymi olej do gtéwnych
punktow smarnych, powodujgc rownomierne rozprowadzanie oleju na powierzchni tancucha.

Dawka oleju pompowanego przez pompke (P) jest regulowania bezstopniowo.
W celu regulacji dawki oleju nalezy na krzywce (K) odkreci¢ nakretki (N) i obréci¢ czescig
krzywki, tak by wskaznik (W) wskazywat pozgdang cyfre od 1 do 8, przy czym dla 1 dawka
oleju bedzie najmniejsza, zas dla 8 najwieksza.

Rysunek 28. Regulacja dawki oleju w systemie automatycznego smarowania

UWAGA!

Zabrania sie uzytkowania pompy mechanicznej bez oleju. Praca pompy
mechanicznej ,na sucho” grozi jej zniszczeniem.

UWAGA
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Zbiornik

Regularnie sprawdzac i uzupetnia¢ poziom oleju zbiornika automatycznego systemu
smarowania tancuchéw. W tym celu nalezy:

o Otworzy¢ lewg boczng ostone zabezpieczajgca;
o Odkreci¢ korek, uzupeic¢ olej i z powrotem dokreci¢ korek.

Pojemnos¢ zbiornika wynosi 3 litry.

e /M )
— ﬂﬁ‘u“‘i ‘ |

Rysunek 29. Zbiornik oleju automatycznego systemu smarowania tancuchow

Wymiana filtra (raz w roku)

Filtr znajduje sie w zbiorniku oleju. Zaleca sie wymienia¢ go raz w roku. W razie

wymiany nalezy:

¢ Otworzy¢ lewg boczng ostone,

o Spuscic olej ze zbiornika,

o Otworzy¢ zbiornik oleju automatycznego smarowania,

e  Wymienic filtr,

o Uzupehic¢ olej w zbiorniku,

o Zamkngc zbiornik oleju,

e ZamkngcC ostone.

8.3. Smarowanie tozysk

Prasa 2562 moze by¢ wyposazona w system centralnego smarowania tozysk. Listwy
zbiorcze (1) ze smarowniczkami (2), umozliwiajg smarowanie fozysk maszyny. Listwy zbiorcze
znajdujg sie po lewej i prawej stronie prasy.

Rysunek 30. Listwa centralnego smarowania tozysk
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NOTATKI
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SERWIS

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.; +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

SPRZEDAZ

16-100 Sokdtka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 78; fax: +48 85 711 07 89
handel@metalfach.com.pl

HURTOWNIA CZESCI ZAMIENNYCH
16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62

Sprzedaz Hurtowa:
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.p

Sprzedaz Indywidualna:
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.p

Metal-Fach Sp. z o0.0. stale doskonali swoje wyroby i dostosowuje oferte do potrzeb
klientéw, w zwigzku z tym zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian

w wyrobach bez powiadamiania. Prosimy wiec przed podjeciem decyzji o zakupie,

o kontakt z autoryzowanym dealerem lub handlowcami Metal-Fach Sp. z o.0.
Metal-Fach Sp. z o0.0. wyklucza roszczenia zwigzane z danymi i zdjeciami
zawartymi w tym katalogu, przedstawiona oferta nie stanowi oferty w mysl
przepiséw Kodeksu Cywilnego.

Zdjecia nie zawsze przedstawiajg wyposazenie standardowe.

Oryginalne czesci zamienne sg dostepne u autoryzowanych
dealerow na terenie kraju i zagranicy oraz w sklepie firmowym
Metal-Fach.

AKTUALNE INFORMACJE O WYROBACH DOSTEPNE SA NA STRONIE WWW.METALFACH.COM.PL



