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Symbole wykorzystane w instrukcji:

NIEBIEZPIECZENSTWO

UWAGA

OSTRZEZENIE

i
K

Symbol ostrzegawczy o zagrozeniu. Wskazuje na wystepujgcy powazny
stan zagrozenia, ktory, jesli sie go nie uniknie, moze prowadzi¢ do
Smierci lub kalectwa. Symbol ostrzega o sytuacjach najbardziej
niebezpiecznych.

Symbol zwracajagcy uwage na szczegolnie wazne informacje i zalecenia.
Nieprzestrzeganie opisanych zalecen zagraza uszkodzeniem maszyny
wskutek nieprawidtowego uzytkowania.

Symbol wskazujgcy na mozliwos¢ wystapienia stanu zagrozenia, ktére,
jezeli go sie nie uniknie, moze prowadzi¢ do smierci lub kalectwa.
Symbol ten informuje o mniejszym stopniu ryzyka okaleczenia niz
symbol zawierajgcy stowo ,NIEBEZPIECZENSTWO".

Symbol wskazujgcy na przydatng informacije.

Symbol wskazujgcy na czynnosci obstugowe, ktére powinny by¢
wykonywane okresowo.
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3.5 Obstuga panelu sterowania

Panel sterowania mocowany jest w kabinie ciggnika przy pomocy elementow
magnetycznych. Umozliwia on dostep do roznych funkcji prasy opisanych ponizej.

Panel sterowania posiada funkcje odpowiednie do wersji maszyny i rynku, na ktorym
zostata ona nabyta. Panel sterowania prasy posiada opcje obwigzywania bel sznurkiem lub
siatkg. Pozwala on programowac prace aplikatora i rozdzielacza hydraulicznego. Pola
sygnalizujgce licznika informujg o stanie przetadowania komory oraz o otwarciu komory,
dziataniu aplikatora, pracy zespolu obwigzywania siatkg i dziataniu rozdzielacza
hydraulicznego.

UWAGA!

Zabrania sie wciskania przyciskow ekranu dotykowego paznokciem lub
przedmiotami ostrymi i twardymi. Zagrozenie trwatego uszkodzenia
klawiatury.

UWAGA

MiTni-FacH

Rysunek 19. Panel sterowania
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Opis przyciskéw panelu sterowania

Wilacznik — Wocisniecie i przytrzymanie przycisku wiacza licznik.
Ponowne wcisniecie wytgcza licznik.

Lo

Aplikator —Wtaczanie/wytgczanie aplikatora. Wcisniecie przycisku
-~ wilacza aplikator. Ponowne wcisniecie wytgcza dziatanie aplikatora.
Zielona kontrolka informuje o pracy aplikatora.

Obwigzywanie — Wtgczanie/wytgczanie obwigzywania. Wcisniecie i
przytrzymanie przycisku wigcza zespoét. Zwolnienie przycisku wytgcza
zespot obwigzywania bel. Zielona kontrolka informuje o dziataniu
zespotu obwigzywania bel.

hydrauliczny. Po uptywie ustalonego czasu zwtoki rozdzielacz wytgcza
sie automatycznie. Ponowne wcisniecie przycisku przed uptywem
ustalonego czasu zwtoki wytgcza dziatanie rozdzielacza. Zielona
kontrolka informuje o pracy rozdzielacza hydraulicznego.

Kasowanie — Wocisniecie i przytrzymanie przycisku kasuje dane
licznika dziennego.

) —
e
=
f ) Rozdzielacz hydrauliczny — Wcisniecie przycisku wtgcza rozdzielacz
v
e —
| S

)
. Czerwona kontrolka informuje o przetadowaniu komory.
]
@
N— T
( @‘ Zo6tta kontrolka informuje o otwarciu komory.
| e

3.5.1 Wiaczanie panelu

Zamontowany w kabinie operatora licznik podtaczy¢ do instalacji prasy za pomocg
ztacza D-SUB 9-pin. Nie uzywa¢ nadmiernej sity przy wkiladaniu wtyczki. Prawidtowo
potgczong wtyczke zabezpieczyé przed przypadkowym roztgczeniem poprzez dokrecenie
Srub mocujgcych znajdujgcych sie po obu stronach wtyczki. Poprawne podtgczenie
potwierdzane jest mruganiem czerwonej kropki na wyswietlaczu. Po nacisnieciu ,Wfgcznika”
panel sterowania wykonuje test wysSwietlacza oraz sprawdza napiecie zasilania. Na
wyswietlaczu licznika pojawia sie wskazanie ,8.8.8.8.” oraz Swiecg sie wszystkie kontrolki
i wigcza sie sygnat dzwiekowy. Nastepnie wyswietla sie wskazanie podajgce napiecie ukfadu
zasilana licznika ,U12.2” (oznacza napiecie12,2V).
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Kazdy inny stan licznika swiadczy o jego uszkodzeniu. Zbyt niskie napiecie licznik
sygnalizuje komunikatem ,Errl” wyswietlajac go na przemian z wartoscig napiecia, np. ,U8.5”
(oznacza napiecie 8,5V). Niedopuszczalnie wysokie napiecie licznik sygnalizuje komunikatem
LEIr2” wyswietlajgc go na przemian z wartoscig napiecia ,U18.5” (oznacza napiecie 18 ,5V).

3.5.2 Wyiaczanie panelu

Wyltgczenia licznika dokonujemy weciskajac przycisk ,Wigcznik”. Na wyswietlaczu
pojawia sie mrugajgca czerwona kropka ,8.8.8.8.” Po tym komunikacie mozna odtgczy¢ licznik
od zasilania.

W celu odtgczenia wtyczki nalezy odkrecic sruby zabezpieczajgce (z obu stron wtyczki)
i trzymajgc za wtyczke (nie ciggna¢ za przewod) rozigczyé¢ potgczenie.

3.5.3 Wyboér opcji obwigzywania beli

Opcje pracy prasy (obwigzywanie sznurkiem lub siatkg) wybiera sie po wytgczeniu
licznika, gdy na wyswietlaczu pojawi sie mrugajgca czerwona kropka ,8.8.8.8.” (Rozdziat
3.5.2). Kolejno nalezy wcisng¢ i przytrzymac przycisk ,Obwigzywanie” wciskajgc jednoczesnie
przycisk ,Wtgcznik”. Na wyswietlaczu pojawig sie opcje pracy:

e ,OP-1" — obwigzywanie sznurkiem (nie dziata przycisk ,Obwigzywanie”). Licznik
generuje przerywany sygnat dzwiekowy, swieci sie zielona kontrolka przycisku
,Obwigzywanie”.

o ,OP-2" - obwigzywanie siatkg. Wcisniecie i przytrzymanie przycisku ,Obwigzywanie
uruchamia prace zespotu obwigzywania siatkg. Zwolnienie przycisku konczy prace
zespotu. Panel sterowania wyswietla ,0” lub ostatnie wskazanie.

”

Wyboru opcji dokonuje sie przyciskami ,Aplikator” lub ,Rozdzielacz”. Zatwierdza sie
przyciskiem ,Obwigzywanie”. Panel sterowania przechodzi w wybrany tryb pracy w stanie
wytgczonym (mruga czerwona kropka ,8.8.8.8.”).

3.5.4 Zmiana czasu zwioki

Ustawienia czasu zwtoki dokonuje sie po wytgczeniu licznika, gdy mrugajgca czerwona
kropka ,8.8.8.8.” wyswietlacza bedzie swieci¢ swiattem ciggtym. Nalezy wcisngc¢ i przytrzymaé
przycisk ,Rozdzielacz hydrauliczny” weciskajgc jednocze$nie przycisk ,Wtgcznik”. Na
wyswietlaczu pojawi sie informacja o czasie zwioki rozdzielacza hydraulicznego np.: ,t1.30”,
oznaczajgcy czas zwtoki T1 réwny 30 sekund. Zakres ustawienia czasu zwioki rozdzielacza
hydraulicznego wynosi od 5 sekund do 99 sekund. Zmiany czasu zwioki dokonuje sie
przyciskami ,Aplikator” (-) lub ,Rozdzielacz” (+). Zatwierdzenie nastepuje po wcisnieciu
przycisku ,,Obwigzywanie”. Panel sterowania przechodzi w wybrany tryb pracy w stanie
wyfgczonym (mruga czerwona kropka ,8.8.8.8.”).

3.5.5 Powrét do ustawien poczatkowych

Powrotu do ustawien poczgtkowych dokonuje sie po wytgczeniu licznika, gdy na
wyswietlaczu pojawi sie mrugajgca czerwona kropka ,8.8.8.8.”. Nalezy wcisng¢ i przytrzymac
przycisk ,Kasowanie” (pojawiajg sie mrugajgce czerwone kropki ,8.8.8.8.”.) wciskajgc
jednoczesnie przycisk ,Wigcznik”. Na wyswietlaczu pojawia sie napis ,dEFA”. Po zwolnieniu
przyciskdéw, panel sterowania powraca do ustawieh poczatkowych, przechodzac do trybu

10 INSTRUKCJA OBSLUGI — PRASA ROLUJACA Z562



<5 MiTRL-FrcH

pracy w stanie wytgczonym — na wyswietlaczu pojawi sie mrugajgca czerwona kropka
,8.8.8.8.”.

3.5.6 Zerowanie licznika dziennego

Zerowanie licznika dziennego realizuje sie wciskajgc i przytrzymujac przycisk
.Kasowanie”. Wocisniety przycisk nalezy przytrzyma¢ do momentu pojawienia sie na
wyswietlaczu cyfry ,0”.

3.6 Instalacja hydrauliczna

OSTRZEZENIE!

Dba¢ o petng sprawnos¢ instalacji hydraulicznej. Pracujgcy pod
wysokim cisnieniem olej nagrzewa sie do temperatury stanowigcej
zagrozenie dla zdrowia.

>

W przypadku pekniecia przewodu hydraulicznego istnieje mozliwos¢

OSTRZEZENIE Zranienia.

UWAGA!

Zapewnic czystosc¢ oleju w uktadzie hydrauliki sitowej ciggnika. Czysto$é
oleju musi spetnia¢ warunek 20/18/15 wedtug normy ISO 4406-1996.

UWAGA

UWAGA!
Zuzyte lub niesprawne przewody hydrauliki sitowej wymienia¢ na nowe.

>

UWAGA

UWAGA!

Przy wymianach zaleca sie¢ stosowal oryginalne czesci zamienne
zapewniajgce utrzymanie prasy w petnej sprawnosci przez dtugi okres
jej uzytkowania.

UWAGA

INSTRUKCJA OBSLUGI — PRASA ROLUJACA 7562 11
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3.6.1 Standardowa instalacja hydrauliczna

— = Zesp@f cylindréw podnoszenia
%D—g\: podbieracza
JR— o P—
A~ D:;\] T i i ]
Zespét cylindréw E}j
otwierania kormaory
p—]2 o= e o
a ﬂu
([
[H] Zawdr trzydrogowy sterowany
@Jj\ elektrycznie
A —
.:I;uj]
g ‘:E@:':':"
— - =
I\U,_H:l—n—ﬁ’ J
: ./ B )

Rysunek 20. Schemat podstawowej instalacji hydraulicznej

Instalacja hydrauliczna prasy belujgcej zasilana jest z uktadu hydrauliki sitowej ciggnika
rolniczego. Wtigczenie ukladu otwierania/zamykania pokrywy tylnej i podnoszenia/
opuszczania podbieracza do uktadu hydrauliki sitowej ciggnika realizuje sie przewodem
przytaczeniowym zasilajgcym zawér trzydrogowy i dalej sitowniki otwierania komory oraz
podnoszenia i opuszczania podbieracza jak pokazano na rysunku 20.

Wigczenie ukfadu podnoszenia/opuszczania nozy zespotu siekacza (wyposazenie
opcjonalne) do uktadu hydrauliki sitowej realizuje sie przewodami przytaczeniowymi jak
pokazano na rysunku 21. Do pracy tego uktadu wymagany jest dwusekcyjny uktad zewnetrzne;j
hydrauliki sitowej ciggnika.
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Podnoszenie
Sterowanie

podbieraczem i klapg

Opuszczanie /

Sterowanie nozami

Rysunek 21. Dzwignie sterowania

AT
| o)
of o ¢ 000
Q
4 ) %
p ¢
0
1 2

Rysunek 22. Zespot siekacza
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3.6.2 Opcjonalnainstalacja hydrauliczna

Instalacja hydrauliczna prasy belujgcej zasilana jest z jednoobwodowego ukfadu
hydrauliki sitowej ciggnika rolniczego.

Wigczenie uktadu otwierania/zamykania pokrywy tylnej i podnoszenie/opuszczanie
podbieracza do uktadu hydrauliki sitowej ciggnika realizuje sie przewodem przytgczeniowym.
Sterowanie sitownikami otwierania komory oraz podnoszenia i opuszczania podbieracza
odbywa sie poprzez uktad sterowania hydraulikg znajdujacy sie w kabinie ciggnika. Dzwignie
sterowania hydraulikg prasy nalezy zamontowa¢ w kabinie obok siedziska operatora.

Sprawdzenia dziatania uktadu hydrauliki dokona¢ ustawiajgc dzwignie sterowania
hydraulikg prasy w potozenie sterowania podbieraczem prasy lub jego pokrywg tylng. Po
ustawieniu dzwigni sterowania hydraulikg prasy w wybrane potozenie dzwignig sterowania
hydrauliki ciggnika sprawdzi¢ funkcje pracy (podnoszenie i opuszczanie) podbieracza
i pokrywy tylnej prasy rolujgce;j.

Podbieracz Komora

Podnoszenie

jﬁ » Opuszcrare

[

Rysunek 23. Sterowanie hydraulikg prasy
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3.7 Instalacja elektryczna

Instalacja elektryczna prasy belujgcej zasilana jest z ukfadu instalacji elektrycznej
cigagnika rolniczego. Wtgczenie do obwodu instalacji elektrycznej ciagnika realizuje sie
siedmiowtykowym przewodem przytgczeniowym jak pokazano na rysunku 24.

12v21wW
12v21wW
12V5W

l

|
12VEW
12v21wW
12V21W

Rysunek 24. Schemat instalacji elektrycznej (1 — wtyczka przytgczeniowa, 2 — lampa przednia,
3 — lampa tylna, 4 — lampa oswietlenia tablicy rejestracyjnej)

OSTRZEZENIE!

Sprawdzi¢ sprawno$¢ dziatania instalacji elektrycznej i Swiatet przed
kazdym wyjazdem prasy na drogi publiczne.

OSTRZEZENIE

INSTRUKCJA OBSLUGI — PRASA ROLUJACA 7562 15
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3.8 Zbiér pokosu
3.8.1 Zasada dziatania

Prasa belujgca zbiera materiat z pél za pomocg podnoszonego hydraulicznie
podbieracza. Zebrany surowiec jest prasowany i zwijany w cylindryczny walec, po czym jest
obwigzywany sznurkiem lub siatkg, a nastepnie wyrzucany z komory zwijania, jak pokazano
na ponizszym rysunku.

Rysunek 25. Formowanie beli

3.8.2 Opis dziatania

Podbierany materiat podawany jest do komory zwijania, gdzie waty rolujgce powodujg
jego zageszczenie i zwiniecie w sprasowany walec. Zakonczenie operacji prasowania
sygnalizowane jest potozeniem wskaznika stopnia zgniotu A (Rozdziat 4.6.) osiggajgcego
dolne potozenie pola zottego i podaniem sygnatu dzwigkowego.

Po ustaniu sygnalu dzwiekowego nastepuje owijanie beli sznurkiem (owijanie
sznurkiem nastepuje automatycznie. Owijanie siatkg wymaga uzycia panelu sterowania).
W tym momencie nalezy zatrzymac ciggnik (nie wytgczac silnika ciggnika) nie przerywajgc
pracy WOM. Koniec sznurka zostaje pochwycony pomiedzy obracajgcy sie bele, a obracajgcy
sie wat prasy. Wskaznik owijania beli sznurkiem B przesuwa sie w kierunku kota pasowego
(sekwencja 1 na rysunku 26), nastepnie przesuwa sie do skrajnego potozenia po stronie
przeciwnej (sekwencja 2) i powraca do potozenia wyj$ciowego (sekwencja 3).

Rysunek 26. Wskaznik owijania beli sznurkiem
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Przez caty czas pracujacy silnik poprzez tylny WOM utrzymuje w ruchu mechanizmy
prasy. Po powrocie wskaznika B w potozenie wyjsciowe nalezy otworzy¢ komore zwijania.
Otwieranie pokrywy prasy panel sterowania sygnalizuje Swiecgcym sie piktogramem
unoszenia pokrywy prasy. Zwinieta bela po odrzutniku wytacza sie na podtoze, umozliwiajgc
zamkniecie pokrywy i ponowne przystgpienie do zbioru i rolowania pokosu.

Po okoto czterech sekundach od zamkniecia pokrywy komory zwolni¢ dzwignie
sterowania rozdzielacza hydrauliki ciggnika umozliwiajgc prawidtowe docisniecie zamkow
mechanicznych zabezpieczajgcych komore przed niepowotanym otwarciem.

Zalecana predko$¢ jazdy ciggnika wynosi do 10 km/h.

Przed zbiorem materiatu nalezy go odpowiednio przygotowacC poprzez zgrabienie.
Kolejno formowaé pokosy w waty o szerokosci nie przekraczajagcej 1,1 m. Uformowane waty
pokosu nalezy zbiera¢ zgodnie z ponizszym schematem. Dtugos¢ odcinkéw jazdy w linii
prostej dostosowac¢ do panujgcych warunkéw. Aby unikngé zapychania sie prasy, szerokos¢
i wysokos¢ pokosow powinny byé réowne na catej swej dtugosci. W przypadku szerszych
pokosow nalezy zwolnic.

o EFDEe=

N

‘ 0.6=11m ‘

— g

Rysunek 27. Zbieranie pokosow

Trawy i inne rosliny motylkowe przeznaczone do zakiszania i owijania kosic¢
w poczatkowej fazie ktoszenia (optymalnie po potudniu). Nastepnego dnia, po kilku godzinach
podsuszania, skoszony surowiec zebra¢ przy pomocy pras zwijajgcych. Zachowac¢ mozliwie
maksymalny stopien sprasowania bel.
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3.8.3 Zbiér stomy

Rysunek 28. Zbior stomy - przygotowanie maszyny

Do zbioru stomy przygotowa¢ maszyne wykonujgc nastepujgce czynnosci:

o Przetozy¢ linke w otwor 4 lub 5 dzwigni (Rysunek 38);

e Zalecane przez producenta napiecie linki powinno wynosi¢ maksymalnie 20 mm jak
pokazano na rysunku 28;

e Dyszel zamontowa¢ wykorzystujgc otwdr regulacyjny nr 2 (Rozdziat 3.2.1.) -
standardowo wykorzystywany jest otwér nr 3;

e Zdemontowac docisk poz. 14 (Rysunek 4).

3.9 Usuwanie nagromadzonego materiatu

W czasie zbioru materiatu mozliwe jest jego nagromadzenie na podbieraczu oraz
rotorze lub podrzutniku. Zapchanie nastepuje w wyniku niedostosowania predkosci do
warunkéw zbioru oraz nieprawidtowo uformowanego pokosu.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zabronione jest usuwanie nagromadzonego materiatu podczas pracy
maszyny.

NIEBIEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!

Podczas usuwania nagromadzonego materiatu zachowa¢ szczegding
ostroznos$¢, gdyz strefy podbieracza, rotora i podrzutnika sg szczegolnie
niebezpieczne.

NIEBIEZPIECZENSTWO
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3.9.1 Usuwanie nagromadzonego materiatu na podbieraczu
Aby dokonaé czynno$ci usuniecia nagromadzonego materiatu na podbieraczu nalezy:

o Wylgczy¢ panel sterowania;

e Zatrzymac ciggnik, wyjacC kluczyki ze stacyjki i poczeka¢ do chwili, gdy wszystkie
elementy ruchome maszyny catkowicie sie zatrzymaja;

e Usuna¢ docisk przekosu, znajdujgcy sie nad podbieraczem i podrzutnikiem, w celu
usuniecia materiatu w czesci przedniej;

e Dokonac recznego usuniecia nagromadzonego materiatu;

e Zamontowac docisk przekosu.

3.9.2 Usuwanie nagromadzonego materiatu na rotorze
Aby usungé nagromadzony materiat na rotorze nalezy:

o Zatrzymaé ciggnik, wyja¢ kluczyki ze stacyjki i poczeka¢ do chwili, gdy wszystkie
elementy ruchome maszyny catkowicie sie zatrzymajg;

e Sprawdzi¢ zabezpieczenia srubowe na rotorze, zgodnie z rozdziatem 4.5;

e Usungc¢ docisk przekosu, znajdujacy sie nad podbieraczem, w celu usuniecia materiatu
w czesci przedniej;

e Usung¢ nagromadzony materiat: przy pomocy dotgczonego klucza obrécié rotor w
kierunku przeciwnym do kierunku pracy;

e Zamontowacé docisk przekosu.

3.10 Zakonczenie pracy
Zawsze po zakonczeniu pracy:

e Odtgczy¢ licznik i zabezpieczy¢ go przed wilgocia;

e Ustawi¢ maszyne na ptaskim wypoziomowanym i utwardzonym podtozu;

e Odtgczy¢ zasilanie uktadu hydraulicznego i zasilanie obwodu elektrycznego;

o Uzywajgc stopy podporowej podeprzec prase;

e Odtgczy¢ dyszel maszyny od zaczepu transportowego ciggnika;

o Odtgczy¢é WPT i odtozy¢ go na podparcie. Zatozy¢ ostony na koncéwki WOM i WPM;

e Zabrania sie odtgczania prasy od ciggnika z belg w komorze zwijania.

e Maszyne oczysci¢ i dokfadnie przejrzec jej stan, zwracajac uwage na jakos¢ ochronnej
powioki lakierniczej i w razie potrzeby, uzupeié jej ubytki.

e Zabezpieczy¢ przed dziataniem promieni stonecznych elementy gumowe tj. przewody
hydrauliczne i opony prasy.

Podczas dtuzszej przerwy w pracy producent zaleca przechowywac prase w suchym
pomieszczeniu lub w miejscu zadaszonym, chronigcym prase przed wptywem warunkow
atmosferycznych.
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4 Konserwacjai regulacja

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwa pracy zawartych w rozdziale 1.6 ,0gdélne zasady bezpieczenstwa”.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Wszystkie czynnosci zwigzane z konserwacjg i regulacjg nalezy
przeprowadza¢ podczas postoju maszyny i gdy wszystkie ruchome
elementy maszyny sg nieruchome.

NIEBIEZPIECZENSTWO

Jesli prasa jest podtgczona do ciggnika, nalezy zaciggng¢ hamulec reczny, wytgczyé
silnik oraz wyja¢ kluczyk ze stacyjki. Pamietaj réwniez o wytgczeniu panelu sterowania.

Podczas wykonywania czynnos$ci konserwacyjnych przy otwartej komorze nalezy uzyc
blokad zabezpieczajgcych sitowniki.
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Rysunek 29. Blokady zabezpieczajgce sitowniki

Uniesiong do gory pokrywe prasy zabezpieczy¢ w jej gornym potozeniu jak pokazano
na rysunku 29. Do zabezpieczenia po obu stronach prasy uzy¢ obejm (2) zamocowanych do
gornych sworzni cylindrow hydraulicznych (1). Obejmy (2) przesungé maksymalnie do gory
tak, aby obejmowaty ttoczyska rozsunietych cylindréw. Zawleczkami (4) zabezpieczy¢ przed
niepowotanym zamknieciem pokrywy. Odbezpieczy¢ obejmy blokady pokrywy po wykonaniu
zaplanowanych czynnosci.

UWAGA!
Uzywac tylko oryginalnych cze$ci zamiennych.

UWAGA
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Oryginalne czesci zamienne Metal
specyficznych potrzeb urzgdzeh Metal Fach.

Fach sg wykonywane 2z uwzglednieniem

Czesci innych producentéw nie sg ani kontrolowane, ani zatwierdzane przez Metal
Fach. Aby unikng¢ ryzyka, nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne czesci zamienne Metal Fach.

Tabela 4. Wartosci momentéw dokrecania srub

Momenty dociggajace srub - sSruby metryczne w Nm
Wielkosé Wersja $rub — klasy wytrzymatosci Nakfetki
gmm | Sokmm 4,8 5,8 8,8 10,9 129 | oo
' ' ' ' ' sruby kot

3 0,50 0,9 11 1,8 2,6 3,0

4 0,70 1,6 2,0 31 4,5 53

5 0,80 3,2 4,0 6,1 8,9 10,4

6 1,00 55 6,8 10,4 15,3 17,9

7 1,00 9,3 11,5 17,2 25 30

8 1,25 13,6 16,8 25 37 44

8 1,00 14,5 18 27 40 47

10 1,50 26,6 33 50 73 86 45
10 1,25 28 35 53 78 91

12 1,75 46 56 86 127 148

12 1,50 80
12 1,25 50 62 95 139 163

14 2,00 73 90 137 201 235

14 1,50 79 96 150 220 257 140
16 2,00 113 141 214 314 369

16 1,50 121 150 229 336 393 220
18 2,50 157 194 306 435 509

18 1,50 178 220 345 491 575 300
20 2,50 222 275 432 615 719

20 1,50 248 307 482 687 804 400
22 2,50 305 376 502 843 987

22 2,00 450
22 1,50 337 416 654 932 1090 500
24 3,00 383 474 744 1080 1240

24 2,00 420 519 814 1160 1360

24 1,50 550
27 3,00 568 703 100 1570 1840

27 2,00 615 760 1200 1700 1990

30 3,50 772 995 1500 2130 2500

30 2,00 850 1060 1670 2370 2380
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4.1 Regulacja két podbieracza
Pozycja robocza podbieracza moze by¢ regulowana. W tym celu nalezy:

Ustawi¢ odpowiednig wysokos¢ pracy podbieracza zmieniajgc ustawienie kota
podporowego,

o UzycC przetyczki w celu zablokowania ustawienia.

Producent zaleca ustawienie zebéw podbieracza na wysokosci 2-3 cm
nad ziemig.

Rysunek 30. Regulacja wysokosci pracy podbieracza

4.2 Regulacja napiecia fancuchéw napedowych (co 10 godzin roboczych)

Nalezy regularnie sprawdzac¢ napiecie tancuchow. Wartosé napiecia tancucha ,F” musi
zawierac¢ sie w granicach 3-5mm. Mozna jg rowniez wyznaczy¢ na podstawie wzoru:
F=0,1a
a

Rysunek 31. Napiecie tancucha
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Schemat zespotu napedowego pokazano na rysunku 32. Zastosowane do napedu
tancuchy oznaczono pozycjami 1, 2 i 3. Regulacji napiecia tancuchéw dokonywac¢ odpowiednio
napinaczami (4) lub Srubami regulacyjnymi ze sprezyng (5).

1) (4 2(5)
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Rysunek 32. Zespdt napedowy

4.2.1 Regulacja napiecia tancucha podbieracza prasy z watem podajacym

Zwroci¢ szczegolng uwage na napiecie tancucha napedowego podbieracza prasy
z watem podajgcym. Wykorzystujgc napinacz zachowywacé jak najwieksze napiecie farncucha
napedowego podbieracza.

Sruba zabezpieczajagca

Rysunek 33. Lancuch napedowy podbieracza
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4.3 Regulacja krzywki podbieracza

W zaleznosci od rodzaju zbieranego materiatu oraz warunkdéw pracy nalezy
wyregulowac krzywke podbieracza tak, aby nie wciggat on materiatu. W tym celu nalezy:
e Odkrecic¢ sruby i zdjg¢ ostone z lewej strony podbieracza;
e Poluzowac 4 nakretki mocujgce krzywke;

Rysunek 34. Regulacja krzywki podbieracza

o Woyregulowac¢ ustawienie krzywki, obracajgc jg przybliza sie lub oddala palec
podbieracza od urzadzenia przenoszgcego. Krzywke nalezy obracac:

= W Kkierunku ,A” — aby odsung¢ palec podbieracza od zespotu
podbierajgcego,

= W Kkierunku ,B” — aby przesung¢ palec podbieracza do zespotu
podbierajgcego.
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Rysunek 35. Regulacja krzywki podbieracza
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4.4 Wymiana sruby zabezpieczajgcej w podbieraczu

Zabezpieczenie antyprzecigzeniowe zespotu podbieracza stanowi Sruba pokazana na
rysunku 36. Zniszczenie Sruby zabezpieczajgcej zatrzymuje przekazywanie napedu na
podbieracz i $limaki zasilajgce. W przypadku $ciecia sruby zabezpieczajgcej w bezpieczniku
podbieracza zastgpi¢ jg Srubg o identycznych parametrach.

Sruba zabezpieczajaca

Rysunek 36. Wymiana sruby zabezpieczajgcej

UWAGA!

Napraw zabezpieczen antyprzecigzeniowych dokonywac¢ uzywajgc
wylgcznie  potgczen  srubowych  producenta.  Zastosowanie
niewtasciwych potagczen sSrubowych jako $rub zabezpieczajgcych
zwieksza ryzyko uszkodzenia maszyny.

UWAGA

NIEBEZPIECZENSTWO!

Napraw dokonywac przy wytgczonym silniku ciggnika, wyjetym kluczyku
ze stacyjki i maszynie zabezpieczonej przed niepowotanym
przesunieciem sie.

NIEBIEZPIECZENSTWO
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4.5 Wymiana sruby zabezpieczajgcej w zespole zasilajgcym

NIEBEZPIECZENSTWO!

Napraw dokonywac przy wytgczonym silniku ciggnika, wyjetym kluczyku
ze stacyjki i maszynie zabezpieczonej przed niepowotanym
przesunieciem sie.

NIEBIEZPIECZENSTWO

Rysunek 37. Zabezpieczenie watu podajgcego - dotyczy pras wyposazonych w wat podajgcy

W prasach wyposazonych w wat podajgcy zabezpieczenie antyprzecigzeniowe
stanowig dwie sruby. Zniszczenie srub zabezpieczajgcych zatrzymuje przekazywanie napedu
na wat podajgcy, oraz podbieracz i Slimaki zasilajace.

W przypadku Sciecia $rub zabezpieczajgcych w wale podajacym (wyposazenie
opcjonalne) zastgpic je srubami o identycznych parametrach.
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4.6 Regulacja stopnia zgniotu

NIEBIEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!
Przed przystgpieniem do ustawienia stopnia zgniotu beli wytgczy¢ silnik
ciggnika i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

W zaleznosci od rodzaju zbieranego surowca nalezy wyregulowac stopien zgniotu beli.
Regulacji stopnia zgniotu dokonywa¢ mechanizmem dzwignia-linka (Rysunek 38).

Do zbioru stomy dedykowane jest specjalne ustawienie stopnia zgniotu opisane

w rozdziale 3.8.3.

b=

yessy

|
L

W
2hel -C:'Ii.

e
@

Rysunek 38. Regulacja stopnia zgniotu

W zaleznosci od zbieranego surowca dzwignig (5) wyregulowa¢ stopien zgniotu beli.
Najwiekszg gestos¢ beli uzyskujemy gdy linka zatozona jest w otworze nr 1 i odwrotnie
najmniejszy stopien zgniotu uzyskujemy, gdy linka znajduje sie w otworze nr 5. Dodatkowa
regulacje stopnia zgniotu uzyskujemy regulujgc dtugos$¢ $ruby (2) za pomocag nakretek (3).
Odkrecajgc nakretke zwigkszamy stopienn zgniotu, za$ wkrecajgc nakretke zmniejszymy
stopien zgniotu beli. Regulacji nakretkg wykonujemy gdy na przyktad w otworze 1 uzyskujemy
zgniot za duzy, a w otworze 2 za malty.

Stopien zgniotu beli nalezy réwniez regulowa¢ dzwignig napinajgcg pokazang na
rysunku 39. Przy zbiorze sianokiszonki dtugos¢ A dzwigni napinajgcej ustawi¢ na wymiar
55 — 65mm. Przy zbiorze stomy dtugos¢ A dzwigni napinajgcej ustawi¢ na wymiar 65 — 75 mm.
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P

Rysunek 39. Regulacja stopnia zgniotu

Do oceny stopnia zgniotu stuzy wskaznik (rysunek 40) umieszczony na prasie.
Wskaznik znajdujgcy sie na tle pola czerwonego wskazuje, iz osiggniety zostat maksymalny
stopien zgniotu, nalezy przerwa¢ dalsze podbieranie pokosu.

0

Rysunek 40. Wskaznik stopnia zgniotu
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4.7 Regulacja urzadzenia owijajacego sznurkiem

Szerokos¢ owijania bel sznurkiem regulowaé ogranicznikami ulokowanymi po obu
stronach podajnika sznurka. Ustawienie ogranicznikow do $rodka prasy powoduje owijanie
czesci Srodkowej beli. Maksymalne rozsuniecie ogranicznikow skutkuje owijaniem
maksymalnej dtugosci beli. Zmiany gestosci owijania dokonywac zmieniajgc tor sznurka na
kole B.

Gestos¢ owijania wzrasta ze wzrostem $rednicy kota B (Rysunek 16). Najwiekszg
gestos¢ owijania uzyskuje sie prowadzac sznurek kotem o najwiekszej srednicy.

UWAGA!

Nalezy oczysci¢ wnetrze podajnika sznurka po kazdym zakonczeniu
pracy.

UWAGA

Whnetrze podajnika sznurka w miejscu podanym na rysunku 16 oczysci¢ z pytu i kurzu
przedmuchujgc powietrzem o niewielkim cisnieniu unoszgc uprzednio ostone podajnika
sznurka. Brud kierowa¢ w strone otworu wylotowego.

4.7.1 Ostrzenie noza sznurka

Ostrzenia noza dokona¢ w sposéb pokazany na rysunku 16. W celu zdemontowania
noza do ciecia sznurka nalezy odkreci¢ sruby (3). Po naostrzeniu néz zamontowaé przy
pomocy srub (3).

4.8 Regulacja urzagdzenia owijajacego siatka

Dlugos¢ owiniecia beli siatkg mozna ustala¢ sSrubg regulacyjng (Rysunek 41).
Wkrecanie $ruby regulacyjnej odsuwa néz pomiarowy (13) od kota pasowego (12)
zmniejszajgc diugos¢ owiniecia, co przedstawia rysunek 41. Liczbe owinie¢ nalezy ustali¢
zaleznie od warunkéw zbioru. Zalecana przez producenta liczba owinie¢ wynosi od 1,5 do 2,5
obrotu beli.

Sruba regulacyjna

Rysunek 41. Regulacja liczby owinie¢ - sruba regulacyjna
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Usytuowanie noza pomiarowego (13) w prasie pokazano na rysunku 42.
N6z pomiarowy sterowany ruchem obrotowym po zsunieciu sie z gwintu piasty oprawy kota
pasowego (12) wyzwala uderzenie noza w przeciwndz powodujgc odciecie siatki owijania.

Rysunek 42. Usytuowanie noza pomiarowego

4.9 Regulacja zaworu zamykania pokrywy

Przy wtyku hydraulicznym (1) znajduje sie zawdr zwrotno-dtawigcy (2) umozliwiajgcy
regulacje szybkosci zamykania klapy. Regulacje nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcy sposob:

o Podnies¢ klape,

e Poluzowac¢ nakretke blokujgca 3, obréci¢ zaworem 2,

e Dokonac proby zamkniecia klapy,

e Jesli szybkos¢ opadania klapy jest odpowiednia, zablokowac¢ zawér (2) nakretkg (3).
Jesli szybkos¢ opadania jest nieodpowiednia nalezy ponownie dokonac¢ regulacji na
zaworze (2).

e Po dokonaniu regulacji sprawdzi¢ poprawnos$¢ zamykania zamka klapy.

Rysunek 43. Zawo6r zamykania pokrywy
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OSTRZEZENIE!

Przestrzega¢ warunkéw BHP podczas regulacji zaworu zamykania
pokrywy. Zaworem zamykania pokrywy regulowac¢ wytgcznie predkosc
zamykania pokrywy.

OSTRZEZENIE

4.10 Regulacja zamka

W celu regulacji zamka (Rysunek 44) nalezy poluzowaé¢ nakretke kontrujgcg (2).
Nakretkg regulacyjng (1) ustawi¢ odlegtos¢ A wynoszacg od 0 mm do 2 mm. Dokrecié nakretke
kontrujgca (2). Poluzowaé nakretke kontrujgcg sruby regulacyjnej (3) usytuowanej z prawej
strony prasy. Srubg regulacyjng (3) ustawi¢ odlegto$¢ B wynoszacg od 2 mm do 5 mm.
Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania wyregulowanego zamka. Wigczy¢ uktad hydrauliczny
podajac olej do sitownikéw otwierajacych klape tylng do momentu rozpoczecia jej otwierania.
W tym momencie przerwa¢ podawanie oleju, opusci¢ kabine ciggnika i upewnic¢ sie, iz
otwierajgca sie klapa nie spowoduje kolizji haka (4) z tulejg (5). W przypadku stwierdzenia
kolizji zamkna¢ klape i powtdérzy¢ regulacje celem jej wyeliminowania.

y) Q

O
O
o]

Rysunek 44. Regulacja zamka
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UWAGA!

Niewtadciwe ustawienie zamka oraz niezabezpieczona nakretka
regulacyjna (1) mogg spowodowac uszkodzenie prasy.

UWAGA

4.11 Ostrzenie nozy

W prasie wyposazonej w wat podajgcy i noze tngce (wyposazenie opcjonalne) po
pewnym okresie uzytkowania nozy wystepuje koniecznosé ich naostrzenia. Oceny stanu
ostrzy dokonujemy po ich podniesieniu do gory i ustawieniu w pozyciji pracy. W tym celu nalezy
podigczy¢ prase do ciggnika i uzywajgc dzwigni sterowania hydraulikg ciggnika (Rozdziat 3.6.)
wysung¢ noze. Wylaczy¢ silnik ciggnika wyjaC kluczyki ze stacyjki i wtgczyé hamulec
pomocniczy ciggnika. Dokonaé oceny stanu nozy. Stepione ostrza nalezy naostrzy¢.

Producent zaleca ostrzenie nozy siekacza zleci¢ wyspecjalizowanemu
Serwisowi.

Ostrzenie nozy mozna wykona¢ samodzielnie zachowujgc szczegdlne warunki
ostroznosci. Przed przystgpieniem do ostrzenia nozy nalezy podigczyé prase do ciggnika
i uzywajgc dzwigni sterowania hydraulikg ciggnika (Rozdziat 3.6) schowac¢ noze. Odtgczy¢
prase od ciggnika. Kota prasy zabezpieczy¢ klinami blokady koét. Odkreci¢ srube blokujaca
i opusci¢ dzwignie blokady w dét (Rysunek 45).

Dzwignia blokujaca

Sruba zabezpieczajaca

Rysunek 45. Blokada nozy
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NIEBEZPIECZENSTWO!

Zachowa¢ szczegollng ostroznos¢ przy wyjmowaniu, ostrzeniu
i zaktadaniu nozy. Wystepuje niebezpieczenhstwo zranienia.

NIEBIEZPIECZENSTWO

UWAGA!

Ostrzenie nozy wykona¢ od pflaskiej strony ostrza. Zabrania sie
ostrzenia nozy od strony ,wyztobien”.

UWAGA

Naostrzone noze montowa¢ z przeszkolonym pomocnikiem. Ustawi¢ dzwignie
blokujacg w pierwotne potozenie i dokreci¢ srube blokady do oporu. Podtgczyé prase do
ciggnika, sprawdzic¢ dziatanie nozy siekacza.

4.12 Wymiana oleju w skrzyni przektadniowej (raz w roku)

Olej w skrzyni przektadniowej nalezy wymieni¢ po pierwszych 50
godzinach pracy, a nastepnie na poczatku kazdego sezonu.

UWAGA!

Nie przepetnia¢ skrzyni przektadniowej olejem. Moze to spowodowac
przegrzanie lub wyciek oleju. Nalezy wymienia¢ olej, gdy jest jeszcze
ciepty (np. bezposrednio po uzywaniu maszyny).

UWAGA

Spuszczanie oleju:

e Przygotowac pojemnik na zuzyty olej;

e Odkreci¢ i zdjg¢ korek, umieszczony na dnie skrzyni przektadniowej, do ktérego mozna
sie dostaC poprzez otwor umieszczony w dolnej czesci przedniej belki nad
podbieraczem;

e Spuscic olej do wczesniej przygotowanego pojemnika;

e Po opréznieniu skrzyni umiesci¢ korek na swoim miejscu.
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Rysunek 46. Korek spustowy

Uzupetnianie oleju (wymagana ilos¢ oleju w skrzyni wynosi 3l):
e Odkrecic¢ i zdjg¢ korek umieszczony w gornej czesci skrzyni przektadniowe;j.
o Uzupetni¢ poziom oleju.
e Po uzupetnieniu oleju oczysci¢ i umiesci¢ korek na swoim miejscu.

Wazne: Nalezy stosowa¢ olej przektadniowy 80W90.

Rysunek 47. Uzupetnianie oleju w skrzyni przektadniowej
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4,13 Smarowanie

UWAGA!
Wszystkie punkty opisane ponizej powinny by¢é przesmarowane na
poczatku i na koncu kazdego sezonu.

UWAGA

tahcuchy napedowe smarowaé olejem przektadniowym po kazdych 5 godzinach
uzytkowania prasy lub po zrolowaniu 50 bel. Miejsca oznaczone piktogramem (Rysunek 48)

smarowac przed kazdym uzyciem prasy.

@D |

Rysunek 48. Oznaczenie gtbwnych miejsc smarowania prasy

NIEBEZPIECZENSTWO!

Smarowanie fancuchéw przeprowadzaé przy wytgczonym silniku
ciggnika i wyjetym ze stacyjki kluczyku oraz wilgczonym hamulcu

pomaocniczym.

NIEBIEZPIECZENSTWO

Czestotliwos¢ smarowania
A co 5 godzin

co 24 godziny

Rysunek 49. Punkty smarowania po prawej stronie
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Rysunek 50. Punkty smarowania po lewej stronie

4.13.1 Smarowanie podbieracza
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Czestotliwos¢ smarowania
A co 5 godzin

co 24 godziny

<:> co 40 godzin

Na ponizszym rysunku oznaczone zostaty miejsca smarowania podbieracza.

| )

|
\ : .

Rysunek 51. Miejsce smarowania — podbieracz

| &

B 2
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]
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W celu nasmarowania rolek podbieracza (Rysunek 52) nalezy, po uprzednim
odkreceniu trzech srub (1), zdemontowaé¢ ostone (2). Nastepnie wykreci¢ $rube
zabezpieczajgcy (3) i w jej miejsce wkreci¢ smarowniczke (4). Nasmarowac rolki podbieracza.
Zdemontowac¢ smarowniczke i ponownie wkreci¢ srube zabezpieczajgca (3)

Czynnos¢ smarowania powtorzy¢ przy pozostatych trzech rolkach podbieracza.

Rysunek 52. Miejsce smarowania — rolki podbieracza

Rolki podbieracza smarowaé¢ smarem statym po kazdych 24 godzinach
uzytkowania prasy lub po zrolowaniu 250 bel.
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4.13.2 System automatycznego smarowania fancuchéw

Prasa Z562 moze by¢ wyposazona w system centralnego smarowania gtownych
tancuchow napedowych. Standardowe wyposazenie maszyny umozliwia uzytkownikowi
montaz centralnego uktadu smarowania w okresie pdzniejszym. Montaz moze by¢ wykonany
przez autoryzowany serwis lub uzytkownika.

Ukfad zbudowany jest z pompy mechanicznej, zbiornika olejowego o pojemnosci 3 |,
rozdzielaczy i koncéwek dawkujgcych zakonczonych pedzelkami podajgcymi olej do gtownych
punktéw smarnych, powodujgc rownomierne rozprowadzanie oleju na powierzchni tancucha.

Dawka oleju pompowanego przez pompke (P) jest regulowania bezstopniowo. W celu
regulacji dawki oleju nalezy na krzywce (K) odkreci¢ nakretki (N) i obréci¢ czescig krzywki, tak
by wskaznik (W) wskazywat pozgdang cyfre od 1 do 8, przy czym dla 1 dawka oleju bedzie
najmniejsza, zas dla 8 najwieksza.

Rysunek 53. Regulacja dawki oleju w systemie automatycznego smarowania

UWAGA!

Zabrania sie uzytkowania pompy mechanicznej bez oleju. Praca pompy
mechanicznej ,na sucho” grozi jej zniszczeniem.

UWAGA

Nalezy uzywac¢ zawsze czystych olejow. Powinno sie stosowac proste
oleje mineralne.

Zalecane oleje:
e SAE30 — do pracy w niskich temperaturach,

e SAE90 — do pracy w cieptych srodowiskach.
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Zbiornik

Regularnie sprawdzac¢ i uzupetnia¢ poziom oleju zbiornika automatycznego systemu
smarowania tancuchéw. W tym celu nalezy:

o Otworzyc¢ lewg boczng ostone zabezpieczajaca;
e Odkreci¢ korek, uzupetnic¢ olej i z powrotem dokreci¢ korek.

Pojemnos¢ zbiornika wynosi 3 litry.

Rysunek 54. Zbiornik oleju automatycznego systemu smarowania tancuchow

Wymiana filtra (raz w roku)

Filtr znajduje sie w zbiorniku oleju. Zaleca sie wymienia¢ go raz w roku. W razie

wymiany nalezy:

o Otworzy¢ lewg boczng ostone,

e Spuscic olej ze zbiornika,

e Otworzyc¢ zbiornik oleju automatycznego smarowania,

e  Wymienic filtr,

e Uzupetni¢ olej w zbiorniku,

e Zamkng¢ zbiornik oleju,

e Zamknac ostone.
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4.13.3 Smarowanie tozysk

Prasa 2562 moze by¢ wyposazona jest system centralnego smarowania tozysk. Listwy
zbiorcze (1) ze smarowniczkami (2), umozliwiajg smarowanie tozysk maszyny. Listwy zbiorcze
znajdujg sie po lewej i prawej stronie prasy.

Rysunek 55. Centralne smarowanie fozysk po lewej stronie prasy

4.14 Kontrola stanu ogumienia (co 30 dni pracy)

UWAGA!

Wazne: Naprawy kot i opon mogg by¢ przeprowadzone tylko przez
wykwalifikowany personel dysponujgcy odpowiednim wyposazeniem.

UWAGA

Nalezy regularnie sprawdzac cisnienie opon i upewnic sig, ze jest ono odpowiednie dla
danej opony.

UWAGA!

Wazne: Regularnie sprawdza¢ dokrecenie Srub na kotach. Moment
dokrecenia powinien by¢ zgodny z tabelg nr 4.

UWAGA
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5 Mozliwe usterki

Ponizsza tabela prezentuje najczesciej wystepujgce usterki i problemy, jakie moga
zdarzy¢ sie podczas eksploatacji maszyny. W przypadku, gdy zasugerowane rozwigzania nie
przyniosg pozgdanego skutku, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem lub centrum

serwisowym Metal Fach.

Tabela 5. Mozliwe usterki
Podbieracz

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Zapchanie otworu wlotowego do
komory.

Zbyt duze i nieregularne waty lub
zbyt wysoka predko$¢ robocza.

Poprawi¢ waty do prawidtowego
wymiaru lub zbiera¢ wolniej.

Nadmiernie duze podbieranie watu
po jednej stronie podbieracza.

Porusza¢ sie prasg rownomiernie
od jednej do drugiej strony.

Zbyt niska predkos¢ obrotowa
(obr/min).

Pracowac z predkoscig obrotowg
540 obr/min.

Palce podbieracza szarpig
materiat

Zbyt wysoka predkos¢ obrotowa
podbieracza w stosunku do
predkosci robocze;j.

Zwiekszy¢ predkos¢ robocza.

Zmniejszy¢ liczbe obr/min watu
WOM.

Palce podbieracza omijajg czesc
pokosu.

Zbyt niska predkos¢ obrotowa
podbieracza w stosunku do
predkosci robocze;j.

Zmniejszy¢ predkos¢ roboczg.

Zwiekszy¢ liczbe obr/min watu
WOM.

Podbieracz nie podbiera catego
pokosu.

Zbyt duza szerokos¢ pokosu.

Uformowac¢ nowy, wezszy wat
pokosu.

Podbieracz nie podbiera pokosu z
réwnego podtoza.

Podbieracz ustawiony zbyt
wysoko.

Obnizy¢ pozycje podbieracza.

Ustawi¢ odpowiednio kota
podbieracza.

Podbieracz przepuszcza materiat i
zatrzymuje sie.

Element zabezpieczajgcy jest
uszkodzony.

Zmniejszy¢ objetos¢ pokosu o
potowe.

Podnie$¢ podbieracz regulujgc
ustawienie kot.

Usungé nagromadzony materiat
roslinny i wymienic¢ element
bezpieczenstwa.

Niedostateczne podbieranie
pokosu.

Palce podbieracza zostaty
zgubione lub sg zniszczone.

Wymieni¢ palce podbieracza.
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Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Nadmierna hatasliwos¢ przektadni.

Poluzowane lub niesmarowane
tancuchy.

Nasmarowac tancuchy lub
wyregulowac ich napinacze.

Bela jest zle uformowana lub o
ksztatcie stozkowym.

Podbieranie watu gtéwnie jedng
strong podbieracza.

Poruszac sie prasg rownomiernie
od jednej do drugiej strony.

tancuch przeskakuje na zebach
kot zebatych.

Zuzyte kota zebate lub tancuch.

Wymieni¢ kota zebate lub tancuch.

Luzny fancuch.

Napigc¢ luzne fancuchy.

Owijanie sznurkiem

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Sznurek nie zostat nawiniety,
zawiesza sie i nie jest chwytany
przez bele.

Zatozenie sznurka niezgodne ze
schematem.

Zatozy¢ sznurek zgodnie ze
schematem podanym w rozdziale
3.4.1.

Nieprawidtowe zatozenie sznurka
na koto pasowe

Zwroci¢ uwage na zatozenie
sznurka na koto pasowe zgodnie
Z rysunkiem podanym w
rozdziale 3.4.1

Za mata odlegtos¢ petli od rolki.

Ustawic odlegtosc¢ petli o okoto
25-30 cm od rolki wg rozdziatu.
3.4.1.

Sznurek owija na samym $rodku.

Luzny sznurek miedzy skrzynka, a
kotem pasowym.

Nacigghaé mocno sznurek
miedzy skrzynka, a kotem
pasowym.

Sznurek owija bele zbyt gesto lub
zbyt rzadko.

Nieuregulowana gestos¢ owijania
beli.

Ustawi¢ gestos¢ owijania beli za
pomocg 3-stopniowej regulacji

znajdujacej sie na kole pasowym.

Owijanie siatka

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Siatka nie jest dobrze
rozprowadzana na beli.

Siatka ze zbyt duzymi oczkami.

Uzy¢ standardowej siatki.

Nieprawidtowa droga przeptywu
siatki.

Sprawdzi¢, czy siatka zostata
prawidiowo zatozona.

Wat WPT

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

Uszkodzona s$ruba
zabezpieczajgca.

Zbyt duza $rednica lub masa beli.

Zmniejszy¢ mase lub $rednice
beli.
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System hydrauliczny

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Tylna pokrywa nie chce sie
zamkngg.

Bela zablokowata zamkniecie
tylnej pokrywy.

Usung¢ bele.

Przewdd hydrauliczny zostat
odtgczony od ciggnika.

Sprawdzi¢ potgczenie i w razie
potrzeby podtgczy¢ przewody.

Zle wyregulowany zawor zwrotno-
dfawiacy.

Wyregulowaé zawér zwrotno-
dtawigcy zgodnie z rozdziatem 4.9.

System hydrauliczny nie dziata.

Brak zasilania wyj$¢
hydraulicznych.

Uruchomié¢ wyjscia hydrauliczne z
ciggnika.

Przewody hydrauliczne nie sg
poprawnie podtgczone do
zewnetrznych gniazd obwodu
hydraulicznego w ciggniku.

Sprawdzic¢ i jesli trzeba doktadnie
uszczelni¢ szybkoztgcza
zewnetrznych gniazd obwodu
hydraulicznego w ciggniku.

Niewystarczajgcy doptyw oleju.

Sprawdzic¢ i jesli potrzeba
uzupehic olej systemu
hydraulicznego w odpowiednim
zbiorniku w ciggniku.

Zuzyta lub zniszczona pompa
(niskie cisnienie).

Naprawi¢ lub wymieni¢ pompe
hydrauliczna.

Zabrudzenia wewnatrz obwodu
hydraulicznego.

Przedmuchac i jesli potrzeba
oczyscic filtry hydrauliczne.

Woyciek oleju w cylindrach (olej
omija ttok).

Wymienic uszczelki przy
cylindrach.

Wyciek oleju z systemu
hydraulicznego.

Sprawdzi¢ przewody obwodu
hydraulicznego i jesli potrzeba
uszczelni¢ potgczenia.

Panel sterowania

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

Pomimo zamknietej komory, na
panelu jest informacja ,Otwarta
komora”.

Nieprawidtowo wyregulowana
odlegtos¢ czujnika od dzwigni

Czujnik powinien znajdowac sie w
odlegtosci 2-3mm od dzwigni

44
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INDEKSY NAZW | SKROTOW

BHP - bezpieczenstwo i higiena pracy;

dB (A) - decybel skali A, jednostka natezenia dzwieku;

kg - kilogram, jednostka masy;

km/h - kilometr na godzine, jednostka predkosci liniowej;

kPa — kilo Pascal, jednostka cisnienia;

kW - kilowat, jednostka mocy;

m - metr, jednostka diugosci;

min - minuta, pomocnicza jednostka czasu odpowiadajgca 60 sekundom;

mm - milimetr, pomocnicza jednostka dtugosci odpowiadajgca dtugoséci 0,001 m;
obr - obroét, okreslenie rodzaju ruchu;

obr/min - obrét na minute, jednostka predkosci obrotowej;

Piktogram - tabliczka informacyjna;

Tabliczka znamionowa — tabliczka producenta jednoznacznie identyfikujgca maszyne;

UV - promieniowanie ultrafioletowe; niewidzialne promieniowanie elektromagnetyczne o
negatywnym oddziatywaniu na zdrowie cztowieka; promieniowanie UV negatywnie dziata na
elementy gumowe;

WOM - tylny wat odbioru mocy-cze$¢ ciggnika rolniczego;

WPM- wat przyjecia momentu obrotowego - czes¢ prasy belujgce;j;

WPT - wat przegubowo-teleskopowy — wat przekazania momentu obrotowego;
V - Volt, jednostka napiecia;

Zaczep rolniczy, dolny zaczep transportowy - czesci zaczepowe ciggnika rolniczego
Instrukcja Obstugi ciggnika.
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INDEKS ALFABETYCZNY
CZESC |
A
Akcesoria 37
Aplikator zakiszania 52-53
B
Budowa prasy 14
C
Charakterystyka techniczna 15-16
Czyszczenie 34
D
Demontaz 36
Dolny zaczep transportowy 33,41
H
Hamulce 16, 45-47
I
Identyfikacja prasy 11
Instalacja hydrauliczna 44
K
Kasacja 37
O
Odtaczenie od napedu 47
Oswietlenie 44
Owijanie siatkg 49-51
Owijanie sznurkiem 48-49
P
Pierwsze uruchomienie 38
Piktogramy 24-28
Podbieracz 16
Potgczenie prasy z ciggnikiem 41
Przechowywanie 35
Przeznaczenie prasy 13
R
Rozmieszczenie znakdéw ostrzegawczych 29-30
Ruch drogowy 33-34
Ryzyko 35-36
S
Siatka 49-50
Sznurek 48-49
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Tabliczka znamionowa
Transport

w

WOM

WPT

z

Zasady bezpieczenstwa
Znaki ostrzegawcze
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11
31

43
16,43

16-23
24-28
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CZESC I

A

Automatyczne smarowanie
F

Formowanie bel

I

Instalacja elektryczna
K

Kofa podbieracza
Konserwacja
Krzywka podbieracza
L

tancuchy

tozyska

M

Miejsca smarowania
N

Nagromadzony materiat
Napiecie tancuchow
O

Ogumienie

Olej

Opis dziatania
Ostrzenie nozy
Owijanie siatkg
Owijanie sznurkiem

P

Panel sterowania
Podbieracz

R

Regulacja

S

Siatka

Smarowanie

Stopien zgniotu
Sznurek

S

Sruba zabezpieczajaca
U

Usterki

Usuwanie nagromadzonego materiatu

39-40

16,43

15

22-23
20
24

39, 43
41

36-38

18-19
22-23

41
34-35
16
30, 33
30, 43
30, 43

8-11
19, 22-26, 37

20

30, 43
36-38, 42
28-29
30, 43

26-27, 38

42
18-19
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Wymiana oleju

z

Zakohczenie pracy
Zasada dziatania

Zawor zamykania pokrywy
Zbior pokosu

Zbior stomy
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34

19
16
31
16
18
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NOTATKI
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SERWIS

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.; +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

SPRZEDAZ

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 78; fax: +48 85 711 07 89
handel@metalfach.com.pl

HURTOWNIA CZE,SCI ZAMIENNYCH
16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62

Sprzedaz Hurtowa:
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.p

Sprzedaz Indywidualna:
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.p

Metal-Fach Sp. z 0.0. stale doskonali swoje wyroby i dostosowuje oferte do potrzeb
klientéw, w zwigzku z tym zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian

w wyrobach bez powiadamiania. Prosimy wiec przed podjeciem decyzji o zakupie,

o kontakt z autoryzowanym dealerem lub handlowcami Metal-Fach Sp. z o.0.
Metal-Fach Sp. z o0.0. wyklucza roszczenia zwigzane z danymi i zdjeciami
zawartymi w tym katalogu, przedstawiona oferta nie stanowi oferty w mysl|
przepisow Kodeksu Cywilnego.

Zdjecia nie zawsze przedstawiajg wyposazenie standardowe.

Oryginalne czesci zamienne sg dostepne u autoryzowanych
dealerow na terenie kraju i zagranicy oraz w sklepie firmowym
Metal-Fach.

AKTUALNE INFORMACJE O WYROBACH DOSTEPNE SA NA STRONIE WWW.METALFACH.COM.PL



