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PRASA ROLUJt CA

1.1. Marka (nazwa handlowa producenta) Metal-Fach

1.2. Typ: 7562

1.2.1. Wariant:

1.2.2. Wersja:

123 Nazwa | ub nazwy ha
wystipuj N):
Kategori a, podkate
1.3, pridkoSci pojazdu: Sla
Nazwa przedsiifibior Metal-Fach sp. z 0.0.
1.4. producenta: ul. Kresowa 62
' 16-100 Sok:-gka, Pol sk
Nazwa i adres upow
1.4.2. przedstawiciela pr
dotyczy):
151 Umiejscowienie tabliczki znamionowej | Na przednie | cziSci ramy
i producenta: maszyny
152, Spos:-b mocowani a t Klejona

znamionowej producenta:
Umiejscowienie numeru A=

1.6.1. identyfikacyjnego pojazdu na Nap r Zied e cznsSci
podwoziu maszyny

2. Numer identyfikacyjny maszyny:

spegnisat wiseyodpowi ednie przepisy Dyrektywy 20
Gospodar ki z dn. 21 patdziernika 2008 r. w sp

2008 Nr 199 poz. 1228, z p-Fn. zm. )
Do oceny zgodnoSci Z ost agnprmygzhsnonizowanea n € n ¢
PN-EN ISO 4254-11 : 2012, PN-EN ISO 4254-1 : 2013, PN-EN I1SO 12100 : 2012,

PN-EN ISO 13857 : 2010

oraz normy : PN-ISO 3600:1998,PN-l SO 11684: 1998 i Rozpor zNdzeli
dnia 31 grudnia 200% tecWnsprzawicd wajazk-w or
wyposaUenia (Dz.U. 2003 nr 32 poz. 262, z p-*
Sprawozdanie z bada® bezpiecze@&stwa

Niniejsza deklaracja zgodnoSci WE traci swoj N
lub przebudowana bez zgody producenta.

Sok-gka 01.12.2010rr.
(Miejsce) (Data)
6‘( % { Lmvelny )
Jacek Kucharewicz Prezes Zar z Ni

(Podpis) (Stanowisko)
Metal-Fach Sp. z o.0.
ul. Kresowa 62, 16-100 Sokétka tel.: 85 711 98 40; fax: 85 711 90 65
NIP 545-16-50-398 REGON 052141473 biuro@metalfach.com.pl

Sad Rejonowy w Biatymstoku KRS nr 0000140580
Kapitat zaktadowy 530 000,00 ztotych www.metalfach.com.pl
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Dane maszyny

Rodzaj maszyny: Prasa roluj Nca
Nazwa handlowa: 7562

Numer seryjny:

Producent maszyny: METAL-FACH Sp. z o.0.
16-100 Sok- - gka
ul. Kresowa 62
Tel: (0-85) 711 98 40
Fax: (0-85) 711 90 65

Sprzedawca:

Adres:

Tel./Fax:

Data dostawy:

WgaScici el Nazwisko:

lub
uUOyt kowni k
Adres:
Tel./Fax:
El)Dane znaj duj N si A n a masaybylumieszczomej rapraedniep n o w e
cznSci ramy gg- wnej maszyny

4 | NSTRUKCJA OBRSGBSBGI ROLUJ' CA Z562
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WSTNP

I nformacje zawarte w instrukcij.i obsgugi sN al
zastrzega sobie prawo wprowadzaniawmaszyn ach zmi an konstrukcyjnych,
niekt-re wielkoSci lub ilustracje mogN nie od
dostarczonej uUyt kowni kowi . Producent zastrzeg
konstrukcyjnych, nie dokosufj tdNkcjzimi ahnsa rmuikrcij ej sc
podst awowe wyposaUenie maszyny. UUytkownik jest
nNiniejszej instrukcij. przed przystNpieniem do ek
niej zalece® ZagwamNaobsjegtioobazpizapewni bezawa

Maszyna zostaga skonstruowana zgodnie z obo:
przepisami prawnymi. Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpie c z e Est wa Prasao b s gug
rol uj NecFach¥62 al

Istotne zobowi Nzani a producenta przedstawione sN v

zawiera cagkowite i obowi Nzuj Nce regulacje Swiad

JeUeli informacje zawarte w instrukcji uUyt Kk
zwr - cil sin 0 pomoc Wwo kpunkmu mapryadaly,staga
bezpoSredniotado Producen

Katalog czfnSci zamiennych funkcjonuje jako od
pgyty CD podczas zakupu maszyny, a takUOe j es
www.metalfach.com.pl .

Niniejsza instrukcja obsgugi, zgodnie z wust
autorskim i prawach pokrewnych (Dz.U. 2017 poz. 880) jest chroniona prawem autorskim.
Zabronione jest powielanie i rozpowszechniani e t

praw autorskich.

Karta gwarancyjna wraz z warunkami gwar ancj i
Obsgugi jako oddzielny dokument.

Adres producenta:
Metal-Fach sp. z o0.0.

ul. Kresowa 62

16-100 Sok-gdgka
Telefon kontaktowy:

Tel: (0-85) 711 98 40

Fax: (0-85) 711 90 65

| NSTRUKCJA OB8A&SAI ROLUJt AGA 72562
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Symbole wykorzystane w instrukciji:

Symbol ostrzegawczy o zagroUeniu. Wska
stan zagroUenia, kt-ry, jeSli sin go
Smierci l ub kal ect wa. Symbolrdzepstr zeg

niebezpiecznych.

NIEBIEZPIECZENSTWO

A

UWAGA

Symbol zwracaj Ncy uwagin na szczeg-I|lnie
Ni eprzestrzeganie opisanych zalece@E& za
wskutek nieprawidjowego uUytkowani a.

Symbol wskazujNcy na moUli We8i awy&t Npk
jeUeli go sin nie uniknie, moUe prowe
Symbol t en informuje o0 mniejszym st oy
symbol =zawieraj Ncy sjJowo ANIEBEZPI ECZE

OSTRZEZENIE

Symbol wskazuj Ncy na przydatnN infor ma

Symbol wskazuj Ncy na czynnoSci obsgugowe,
wykonywane okresowo.

i
K

6 I NSTRUKCJA OBKRBSBI ROLUJt CA Z562
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342 Zakgadanie i obsgdguga z.e.s.p.o.g.u..d.o..

3.4.3 Aplikator zakiszania
INDEKSY NAZW I SKRE T ¢ W
INDEKS ALFABETYCZNY .........

8 INSTRUKCJA OBRGA&

S&I ROLUJt CA Z562
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1 Informacje podstawowe

1.1 Wprowadzenie
| NSTRUKCJA OBSGUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOS.
ROLUJ}t CEJ
Maszyna moUe byl obspugémamasolwyNMNapmizeane z
Obsgugi, budowN i dziaganiem prasy roluj Ncej, a
W celu bezpiecznego uUytkowania maszyny nal
wszel kich zalece@® opi s arnbyscghugw .niPrrizeejsstzrezje glamsi ter wk

Obsgugi gwarantuje bezpiecznN pracin UUyt kowni kow
12 Il dentyfikacja prasy bel uj Ncej
Dane identyfikacyjne prasy znajdujN sifn na t
przedni ejramygiSdia tabliczce Znami onowe|j sN umi

identyfikacji maszyny tj.: symbol, numer fabryczny, rok produkcji oraz nacisk na zaczep.

METAL-FACH SP. Z 0.0. ME Inl-rnc “ ©

Sl ul. Kresoma 62, 16-100 Sekotza, Polaad
a tel.: +48 (83) 711 98 40-45, fax: +48 (83) 711 B0 63

€32¥167/2013*00007 Prasa rolujaca
SUMZ)XXXXXIXXXXXX Symbol :\'mak na ;mep -

S—
2300 ke B

A-0: 420 ke VIN [ SUMZoxox oo

A-1: 2300 ke C €

www.metalfach.com.pl

Rysunek 1. Pr z y k § ahliczka anarmhionowa

UWAGA!

Zabrania sin wyjazdu na dr ogtabliczkiubl i czr

znamionowej | ub z nieczytelnN tabliczkN znan
UWAGA

UWAGA!

Sprawdzil stan i czytelnoSi tabliczki

zniszczenia zggosil sifi do serwisu.
UWAGA

| NSTRUKCJA oB8&Sa&lI RoOLUJt dAA zs562
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Przy zakupi e nal eOy sprawdzil Zgodn

umieszczonego na tabliczce znamionowej maszyny z numerem

w instrukecij.i obsgugi [ karcie gwarancy

I nstrukcjn powinno sin zachowal dla pr

Rysunek 2. Miejsce umieszczenia tabliczki znamionowej na maszynie

Przy zakupi e nal eUOy wumearua Vadrycinégo z g o d n «

umieszczonego na tabliczce znamionowej maszyny z numerem

wpi sanym w instrukcj. obsgugi i karci e
W przypadku sprzedaUy maszyny innemu uUytk

przekazal instrukcijn
nabywchn potwierdzeni a
uUOyt kowni k owi

I nstrukcj i nal eOy

dla uUytkowni ka i

przechowywal
0 b s § ukgploatddjcneasgyny.pr z e z

obs guagis.y Zaalcenciawi siofw,a ga kpyo dgp
odbijowruaz i nzst malsaijyin N

D 10 2

wW bezpiecznym
cagy

okres

12 I NSTRUKCJA OBRAGSAI

ROLUJt CA Z562
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JeSlIi instrukcja obsgugi ul egni e zniszczeniu
serwisu numer instrukcji lub dane z tabliczki znamionowej w celu uzyskania nowego
egzempl arza i nst risiniejej i worbo@luigppbrépiaimssukcji obsegugi
strony internetowej: www. met al f ach. com. pl

Przed uruchomieniem maszyny po dguUszym ok

zapoznal sifn z informacjami dotyczNcymi uUyt kow
w tej instrukcji.

NalyeUprzeczytal wszystkie cznSci i nstrukciji (
zggosil sin do lokalnego przedstawiciela Metal F
serwisowych przedstawione sN na stronie www. met
uUOyt kowana, obsgugi wana i naprawi ana wy gNczni

charakterystykN oraz z zasadami postnpowania w z
Za szkody wynikajNce z nieprzestrzegania za:

obsgugi p r oydnuyc emnite npacsnzosi odpowiedzial noSci !
NALEt+Y Ut YWAL TYLKO ORYGI NALNYCH CzNsCl Z/
W przypadku zapotrzebowania na czfiSci zamien
przedstawiciela Metal Fach |l ub bezpoSrednio do f

1.3 Przeznaczenie prasy

Prasa be3%Wwj NcrrazeZnaczona | est do zbioru zgr

poprzez zwijanie w bele: siana o wilgotnoSci do
pokombajnowe;j.

Wszystkie czynnoSci robocze mogN iboperatoray k ony w
znaj duj Ne elgabisrnifie ci Ngni k a

UUOyt kowanie prasy do innych cel - -w bnindzie roz
Z przeznaczeni em. Firma Met al Fach nie ponosi o]
osobom, zwierzintom | ubyndeaijWNece zninszecpzemiad wwe
maszyny.

| NSTRUKCJA OBRK®&S@EI ROLUJt AB z562
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1.4 Budowa prasy

Rysunek 3. Budowa prasy 2562:
17 Dyszel,
2iWagek ;WPT
37 Przewody hydrauliczne;
47 Stopa podporowa;
571 Podbieracz;
617 Podrzutnik;
7iWag roluj Ncy
81 Obwi Nzywacz; sznur ki em
97 Zestawpr zenoSni ka-pgaEowelhgowo
101 Panel sterowania;
11T Kogo j,ezdne
127 Pokrywa,;
13T Wska¥*ni k;
141 Docisk.

14 | NSTRUKCJA OBP8ASAI ROLUJI CA Z562
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W przedni e]j cznSci prasy znajduj e sinf podb
uf ormowanego w wag pokosu. Wskigpupbaoyezebmnamy pp
wagy rolujNce (7), gdzie nastnpuje jego zgniat :
rol owani a i vopkgzajel tysukek 25b e I0is i N gzadanggo istepnia zgniotu
sygnali zowane | est przez ppgoWenym wekaTmirka s
d¥wi nkowym pandglDwkabt er e wapeémaat or a. Po tepniNgni fici
zgniotu obwi Nzywacz (8) owija dwiljiarmsizan ulre&kli esn. a tPk

ten nal eUy r oz pwyckzoNt z ynsashsipadihveminpdd).

Prasn agregujemy z ci Ngnikienm 1ol nwacizkyan WR Tz y
[ p r z e Wwardulicanych (3). Stopa podporowa (4) przeznaczona jest do podparcia
maszyny w stanie spoczynku, orazdoagr egowani a i odg Nichgamii kaa .maRBrza o
wyposaUonkogaesjteamdne (11) umoUl i wiajNce jej prze

1.5 Charakterystyka techniczna prasy

Tabela 1. Charakterystyka techniczna prasy

Lp| TreSI
Dane og-1lne
1. |[Rodzaj maszyny Prasa roluj Nca
METARACH Sp. z o0.gd
2. |Producent 16100 Sok:- §k 5 a1l K
Mi'ej sce mocowani a Przednia bel ka
Znami onowe|j
4. |Mi ejsce wybicia nu Przedni korpus z pr
5. | Typ Z5 6-pé | 7Z56-26 | 756-2¢6
Wy mi ary
6. DgugoSi [ mm] 3900 4000 4000
7. |SzerokoSi [ mm] 2470 2470 2470
8. |[WysokoSi [ mm] 2050 2050 2050
Ma sy
9. |IMasma% k g] | 2350 | 2450 | 2750
Dane techniczne
10{Naci sk na zaczep [ 4, 7 kN
Wy mi ar zwi nintej
11()éredn?/ca/szerokjoé 1200/1200
12|Masa beli [ kg] 10600
13/ WydajnoSi [bel/ h] ma x2.0 \ ma x4.0 \ ma x4.0
14 Zesp-§ ziwiyjpajkNamo r Wal capwst agokomor o
15 GAistoSi beli zmi enna
16|Ssrednica oka dyszl 4 4
17 11 08I os-b obsgugu 1(operator ci Ngni
Wymagania dla ci Ngni ka
l18/Zapotrzebowani e mo 3 54/8 5 06/8 7 M/5
19 FE&??%?Wa”'e mo ¢y ok.325/ | ok.580 s%éi
20/ PraidkoSi WOM [obr/ 540
21 Agregowani e zp ocpirNeg Dol ny zaczep trans
lrozdzielacz jednostr
22|Ukgad hydraulicznyl rozdzielacz dwi@dlranm
noUaimiyposaUenie dod

| NSTRUKCJA 0OB8&S&I ROLUJt AL z562
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53/ Wymagane ciénie_ni’e 140/ 14
hydraulicznym ci Ng
24|l nstalacja el ektry 12
25/ Wtyczka Typoapal mi czka
26/PridkoSi transport 40
Podbi eracz
27|Typ podbtia Bibnowal cdlwg] kowy
28/SzerokoSi podbiera 180
29Maksymalna odleggo 15920
skrajnymi pal cami
30|{Liczba palc-w podhb 44
31/Regul acja wys. r1o0b Mechani wasnawi ®
Wi Nzani e
o - Aut omatyczne owijanie
32/ Zesp-ig ajwcy A owiyjanie siaitkN (oF
33Regula_cja ginstoSci 3istopni owa
sznur ki em
32|Liczba rolek siatk 1
Opony
33 Rozmi ar 400/ia®, 5
34 1 ndeks noSnoSci, p (14 PR145 A8
35/CinSenie w ogumien 250
Wag przedgubbwekopowy (WPT)
36 Typ Standar dg SzerokokN
37/ Przenoszony moment 2000 1860
38. |[DugoSi mini mal na 1410 1210
39.  Rodzaj sprzngga S§cinane S§cinane
40. | Nr katalogowy 60025/602.K6-1/5NW | 60064/S602.K61-1/5NW
Ukgad hamuwyxmawsyaUeni e dodat kowe)
Hamul ec roboczy
41 Rodzalij Mechaniczny, bnAnbn
. Hydrauliczne
42|Sterowanie (instalgcja dwupr zewo
Hamul ec postoj owy
43 Rodzalj Mechaniczny, bnbn
44 Sterowani e Riczne@oSza&dnictwem pr z
* Wag szerokokNtny jest opcjonalnym wyposaUer
16 Og-Il ne zasady bezpiecze@E&stwa
W celu uniknifcia zagroUeG, przed rozpocznci
z treSci N niniejszej insjtirukaywar toocsuwii nOprukaj
przestrzegal zasad i l okalnych regul acji prawny
i uUytkowaniem maszyn.
Prasa zostaga zaprojektowana i skonstruowan
bezpieczeE&st wo pwaniac zas | ej uUOyt k
Przed pierwszym uruchomieniem @ adzystkigi zapoz
rozdziagami i.nstrukcji obsgugi
Firma Met al Fach nie ponosi odpowiedzialnoS$S

Z nieprzestrzegania zasad zawgaprasyych w niniejszej

16 I NSTRUKCJA OBSBS&I ROLUJt CA Z562
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Firma nie ponosi r-wnieU odpowiedzialnoSci za
maszyny niezgodnie z przeznaczeniem oraz dokonywania samowolnie nieautoryzowanych
modyfikacji w maszynie.

Nal eUy regularnie sprawdzale@ly anwrn-ecihiniszagyge
uwagfi na poprawnoSi dziagania wszystkich el emen
zabezpieczaj Nce powinny byl zamontowane zgodni e

OSTRZEt ENI E!

Prasa moUe byl obsgugi wawyawaliikojaNec z/ni e p
izapoznanezni ni ej szN instrukcj N obsgJug

OSTRZEZENIE

OSTRZEt ENI E!
Przed rozpoczihiciem prpopr avan celdig dszpiraan

>

maszyny,jejk omp|l et acjn i wgaSciwe zabezpiec:
OSTRZEZENIE
Nal eUy zwracal uwaghn na symholse rakagij o Ueorbisaj uj
maszyni e. Wszel kie symbole oznakowania zagroUeGE
zawsze dobrze widoczne.
Powinno upewnil siif, Oe znaki bezpiecze@E&stwa
i jelOel i ulegnN wuszkoageniceyt elbnestmalNe Uyyi nj em v

[ umi ej scowi eni e znak- - w zagroUe & z@lajZdakii eci e
bezpiecze@®E&stwao.

OSTRZEt ENI E
Ni gdy nie pozostawial maszyny bez| opie

OSTRZEZENIE

OSTRZEt ENI E
Ni gdy nie pozodbeawiomi eki Ngugidikasi |l ni k |

OSTRZEZENIE

NI EBEZPI ECZEG6STWO!

Zachowal szczeg-InN ostroUnoSi Drozy
z ci Ngnika.

NIEBIEZPIECZENSTWO
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OSTRZEt ENI E!
Hagais r-wnowaUony poziom emisj.i ci Sni
skorygowany char aktpezekmasza36kB A (LpA) ni

OSTRZEZENIE

NI EBEZPI ECZEG6STWO!

Podczas pracy |jest absolutnie niegdozwc

obracaj Ncych sifn element - w, dotykljani e

mi idzy ni e.

Nal eOy trzymal twarz, rince, nogi 7y dal

cziSci. Zawsze utrzymywal bezpiecznN o
NIEBIEZPIECZENSTWO Ni e wykor zystywal rur, winUy lub |innyc

pornczy.

Jest absolutnie ni edozwol one prziewoUe

maszynie |lub na ciNgniku.

OSTRZEt ENI E!
Podczas prac konserwacyjnych oraz napr awczych obowi Nz
noszenie odzieUy ochronnej, rnkawi c o
oraz okular-w ochronnych.

OSTRZEZENIE

OSTRZEt ENI E

Zawsze trzymal oleje i smary poza | zasi
zapoznal sifn z ostrzeWde®icamizniaj Buptkgn
na opakowani ach. Nie dopuszczal do ko
ni ebezpiecznymi Ssubstancjami. Staranni

QS TRALZENIE stosowaniu wspomnianych niebezpiecznych substanciji.

OSTRZEt ENI E

Praca przy przewodaddst pacbrcdnSindrean,i em
spowodawhtudzenia | ub nawet powaUnpe zr

OSTRZEZENIE
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OSTRZEt ENI E!
Nosi i przylegaj Nce ubrani a, kt -re nie
el ementy ruchome or az obuwi e z pode:
W przypadku zagromenpirazedmiraucwnineosi |
OSTRZEZENIE ochronny z osgonN na oczy.

NI EBEZPI ECZEOS6STWO!

Obszar pracy maszyny jest uznawany | a
uruchomi eni em maszyny nal eOy upewni
w bezpoSredni e]j bliskoSci ni e kma| os - b
pojawienia sifn kogokolwiek w pob|l i Ou
zatrzymal prasfin i spowodowal aby w tej
NIEBIEZPIECZENSTWo ZNnaj dowad. Nigdy nie zatrzymywal sin w
tarasami, balkonami, przed otwartymi pomieszczeniami lub wszelkiego
rodzaju platformamigdzi e mogN znaj dowal sifn | ud

Operator prasy jest odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia
spowodowane przez maszynn podczas| prac

UWAGA!
Ni edopuszczalne |jest pozousatstakach&umi e spr
i nnych pochygoSciach terenu bez za

samoczynnym stoczeniem sin.

UWAGA

OSTRZEt ENI E

Zabrani a sin eksploatacj i pr asiy bel u
zamknids§yaem zabezpieczaj Ncych el ementy

OSTRZEZENIE

OSTRZEt ENI E!
Prze d kaUOdym wuruchomieniem prasy Spraw

maszyny i zamocowanie osgon.
OSTRZEZENIE
UWAGA!
ZgNcza hydrauliczne muszN zawsze byl u
po uUyciu ponownie zagoUyl plastif kowN

zakupie maszyny.

UWAGA
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Sprawdzil i jeSli jest to potrzebne wym
[ mocowahni a. Wszystkie ruchome o0sgo
wy mi eni ane, co 5 | at. Przewody hydraul
Dat a poprzedni ej wy mi any powi nna by
przyevwerni em <ci Snieni a w przewodach spr
przewody i ich mocowanie | est szczeln
wycieku z przewod-w, uUywal bibugy lub
UWAGA!
Przed kaUdym uruchomieniem prasy |i wy
skontr opbpwailvnoSi pogNczeni a masizyny
dokricenie k-§g oraz prawidgowoSi pogNc
UWAGA
NI EBEZPI ECZEG6STWO
Wszel kie prace regulacyjne, naprawcze
przy wygNczonym silniku ci Ngnl kjae s tu poenw
wgaSciwie zabezpieczony przed przypadk
NIEBIEZPIECZENSTWO
NI EBEZPI ECZEG6STWO
Przed rozpocznciem i w trakcie trjwani a
sin czy w pobliUOu nie znajdujN sifi oso
NIEBIEZPIECZENSTWO
OSTRZEt ENI E
Zachowal szczeg-I1nN ostroUnoSi podczas p
Zwr -cil szczeg-1nN uwagin na moUl i woSi
OSTRZEZENIE
UWAGA!
Zabrania sin obsgugi prasy pod uni es
zespogami maszyny.
UWAGA
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NIl EBEZPI ECZE6 STWO!

Zabraniabgwanipa zes-b mindzy ci Ngni ki el

w czasie pracy silnika ciNgnika.
NIEBIEZPIECZENSTWO

UWAGA!

Zachowal szczeg-InN ostroUnoSi przy agi

od ci Ngni ka. Maszyni nal eUy agregpwal

dolny zaczep transportowy wyt r zy muj Ncy naci sk plionow

UWAGA nacisku pionowego na dyszelprasy ( Roz d 5i)).ag 1.

OSTRZEt ENI E!

Podczas pracy uUywal odpowi edniego wub
z podeszwN przeciwpoSlizgowN.

OSTRZEZENIE

NI EBEZPI ECZEG6STWO
Sznurek i si at ki zwi j azja\kcgNa d aie | epr zy wy g N
[ zabezpieczonym przed przypadkowym w
(kluczyk wyjnty ze stacyjki i wgNczony

NIEBIEZPIECZENSTWO

OSTRZEt ENI E!
InstalacjN hydrauliki siJowej prasy st
ci Ngni ka.

OSTRZEZENIE

UWAGA!
Przed kaUdym wyjazdem sprawdzil pogoUe
podporowa powinna znajdowal sifi w/ pogo

UWAGA
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OSTRZEt ENI E!
Podczas transportu po drogach publicz
ruchu drogowego | (Roazldeztie&ly pr oducent a
OSTRZEZENIE
UWAGA!
Przed wyjazdem na drogi publiczne| prze
transportowanej maszyny.
UWAGA
OSTRZEt ENI E
Zabrania sin przebywania os:-b na prasi
maszyny.
OSTRZEZENIE
OSTRZEt ENI E!
Podczas transportu po drogach publicznych |zabr a
w komorze prasy zwinintych bel
OSTRZEZENIE
OSTRZEt ENI E
Zabrania sifi pracy maszynN osobom pod
substanciji negatywni e oddzi agywaij Ncycl
pojazd-w i og: - paWNc spfriaamnooSi N, l ek -w w
zaburzenia koncentracj.i l ub powoduj Nc
OSTRZEZENIE oraz osobom po spoUyciu al kohol u.
OSTRZEt ENI E
Zabrania sin przejazd-w prasy belluj Nce
ogniem.
OSTRZEZENIE
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OSTRZEt ENI E
Bezwzg | ndni e przestrzegal przepi/s- - w

i natychmiast |ikwidowal zagroUenia p
postoju prasy.

OSTRZEZENIE

OSTRZEt ENI E

Podczas pracy prasy beluj Ncej ni el zbl i
palil papieros-w w jej pobl i Ou.

OSTRZEZENIE

OSTRZEt ENI E!
Przed kaUdym wyjazdem do wyrpaoccsya Uemrn aiwc
ci Ngni kasznagd8nieca proszkowa. W przyp
wyposaUyil ci Npmiols zk ogvdlSni c i

OSTRZEZENIE

OSTRZEt ENI E!

Podczas wuUytkowania prasy koudazenasije but
pioruna.

OSTRZEZENIE

UWAGA!

Podczas postoju maszyna powinna byl :
przechodzNcymapzepu »p&wmkni itym na|kg-d

UWAGA

Prasa wyposaUona jest w gaGcuch 2zabezj
komplety kluczy.
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1.6.1 Znaki bezpieczeEs t w a

Znaki bezpiecze@®&twa znajdujNce sifii na pras:
bezpiecze@Est wa operator a. I ¢ch celem |jest ZWr -
bezpiecze®EGtwa i zapobiegania wypadkom oraz na n
i serwisowania maszyny.

Znaki bezpiezae@Estiwaczerwone symbole na U- gty

Znaki zawsze powi nny byl czysatlee Uy feytndlerzewgobzni e

w przypadku odpadni i8di @ nleulll ou nabgydianiua.producent
1.6.2 Znaki ostrzegawcze

Tabela 2. Znaki ostrzegawcze

Symbol (znak) be Znaczenie symbolu (zna

OstrzeUenie przed wyko
przeczytal instrukog

Przed rozpocznciem czyn

napraw wygNczyl sil radyki
i zapoznal sifn z treS§
Nie otwieral i nie zdejr

podczas pracy maszyny.

Zachowal bezpiecznN odl
pokrywy podczas pracy prasy.
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Zabezpieczyl cylinderScpag
w strefin zagroUer

Nie singal do obszaru
uruchomionym ci Ngni ku i

Nie wchodzil pomifndzy ma
ci Ngni ka pracuje. Ten
niebezpieczny.

Nie zbliUakhsesmictdopod
przegubowych zaczep-w p

Nie zaj mowal miejsca p
niezabezpieczonN przed p
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ZagroUeni e

przygnieceni

10 Zachowal bezpiecznN od]l
maszyny.
Nie otwieral i nie zdejr
11 podczas pracy maszyny.
Zachowal bezpiecznN od]l
12 maszyny.
13 Gg-wne miejsca smarowa
Punkty zaczepowe do zz¢
14 transportu.
15 Piktogram informacyjny.
16 Piktogram informacyjny.
17 Piktogram informacyjny.
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