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DEKLARACJA ZGODNOśCI WE 

NiŨej 
podpisany: 

Jacek Kucharewicz, Prezes ZarzŃdu 

deklaruje z peğnŃ odpowiedzialnoŜciŃ, Ũe kompletna maszyna: 

PRASA ROLUJłCA 

1.1. Marka (nazwa handlowa producenta)  Metal-Fach 

1.2. Typ: Z562 

1.2.1. Wariant:  

1.2.2. Wersja:  

1.2.3. 
Nazwa lub nazwy handlowe (jeŨeli 
wystňpujŃ): 

 

1.3. 
Kategoria, podkategoria i wskaŦnik 
prňdkoŜci pojazdu: 

S1a 

1.4. 
Nazwa przedsiňbiorstwa i adres 
producenta: 

Metal-Fach sp. z o.o. 
ul. Kresowa 62 
16-100 Sok·ğka, Polska 

1.4.2. 
Nazwa i adres upowaŨnionego 
przedstawiciela producenta (jeŜli 
dotyczy): 

 

1.5.1. 
Umiejscowienie tabliczki znamionowej 
producenta: 

Na przedniej czňŜci ramy gğ·wnej 
maszyny 

1.5.2. 
Spos·b mocowania tabliczki 
znamionowej producenta: 

Klejona 

1.6.1. 
Umiejscowienie numeru 
identyfikacyjnego pojazdu na 
podwoziu 

Na przedniej czňŜci ramy gğ·wnej 
maszyny 

2. Numer identyfikacyjny maszyny:  

speğnia wszystkie odpowiednie przepisy Dyrektywy 2006/42/WE oraz RozporzŃdzenia Ministra 

Gospodarki z dn. 21 paŦdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagaŒ dla maszyn (Dz. U. 

2008 Nr 199 poz. 1228, z p·Ŧn. zm.)  

Do oceny zgodnoŜci zostağy zastosowane nastňpujŃce normy zharmonizowane:   

PN-EN ISO 4254-11 : 2012, PN-EN ISO 4254-1 : 2013, PN-EN ISO 12100 : 2012, 

 PN-EN ISO 13857 : 2010 

oraz normy : PN-ISO 3600:1998, PN-ISO 11684:1998 i RozporzŃdzenie Ministra Infrastruktury z 

dnia 31 grudnia 2002 r. w sprawie warunk·w technicznych pojazd·w oraz zakresu ich niezbňdnego 

wyposaŨenia (Dz.U. 2003 nr 32 poz. 262, z p·Ŧn. zm.) 

Sprawozdanie z badaŒ bezpieczeŒstwa Nr: MF/4/2010 

Niniejsza deklaracja zgodnoŜci WE traci swojŃ waŨnoŜĺ, jeŨeli maszyna zostanie zmieniona 
lub przebudowana bez zgody producenta. 

 
Sok·ğka 

(Miejsce) 

 
01.12.2010 r. 

              (Data) 

 
 

       
Jacek Kucharewicz 

(Podpis) 

 
 

 
Prezes ZarzŃdu 

              (Stanowisko) 
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Dane maszyny  

  

Rodzaj maszyny:                                        Prasa rolujŃca 

Nazwa handlowa:  Z562 

Numer seryjny(1):  _______________________________ 

Producent maszyny:  METAL-FACH Sp. z o.o. 

16-100 Sok·ğka 

ul. Kresowa 62 

Tel: (0-85) 711 98 40 

Fax: (0-85) 711 90 65  

Sprzedawca:  _______________________________ 

 Adres: _______________________________ 

  _______________________________ 

 Tel./Fax: _______________________________ 

  _______________________________ 

Data dostawy:  _______________________________ 

WğaŜciciel 

lub 

uŨytkownik: 

Nazwisko: _______________________________ 

 Adres: _______________________________ 

  _______________________________ 

 

 

 

Tel./Fax: _______________________________ 

  

                                                

 
(1) Dane znajdujŃ siň na tabliczce znamionowej maszyny umieszczonej na przedniej 

czňŜci ramy gğ·wnej maszyny 
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WSTŇP 

 

Informacje zawarte w instrukcji obsğugi sŃ aktualne na dzieŒ opracowania. Producent 

zastrzega sobie prawo wprowadzania w maszynach zmian konstrukcyjnych, w zwiŃzku z czym 

niekt·re wielkoŜci lub ilustracje mogŃ nie odpowiadaĺ stanowi faktycznemu maszyny 

dostarczonej uŨytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo dokonywania zmian 

konstrukcyjnych, nie dokonujŃc zmian w niniejszej instrukcji. Instrukcja obsğugi stanowi 

podstawowe wyposaŨenie maszyny. UŨytkownik jest zobowiŃzany do zapoznania siň z treŜciŃ 

niniejszej instrukcji przed przystŃpieniem do eksploatacji oraz do przestrzegania zawartych w 

niej zaleceŒ. Zagwarantuje to bezpiecznŃ obsğugň oraz zapewni bezawaryjnŃ pracň maszyny.  

Maszyna zostağa skonstruowana zgodnie z obowiŃzujŃcymi normami i aktualnymi 

przepisami prawnymi. Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpieczeŒstwa i obsğugi Prasa 

rolujŃca Metal-Fach Z562 

Istotne zobowiŃzania producenta przedstawione sŃ w karcie gwarancyjnej, kt·ra 

zawiera cağkowite i obowiŃzujŃce regulacje ŜwiadczeŒ gwarancyjnych  

JeŨeli informacje zawarte w instrukcji uŨytkowania okaŨŃ siň niezrozumiağe naleŨy 

zwr·ciĺ siň o pomoc do punktu sprzedaŨy, w kt·rym maszyna zostağa zakupiona lub 

bezpoŜrednio do Producenta.  

Katalog czňŜci zamiennych funkcjonuje jako oddzielny wykaz i jest doğŃczany w postaci 

pğyty CD podczas zakupu maszyny, a takŨe jest dostňpny na stronie Producenta: 

www.metalfach.com.pl .  

Niniejsza instrukcja obsğugi, zgodnie z ustawŃ z dnia 4 lutego 1994 r. o prawie 

autorskim i prawach pokrewnych (Dz.U. 2017 poz. 880) jest chroniona prawem autorskim. 

Zabronione jest powielanie i rozpowszechnianie treŜci oraz rysunk·w bez zgody wğaŜciciela 

praw autorskich. 

 Karta gwarancyjna wraz z warunkami gwarancji doğŃczana jest do niniejszej Instrukcji 

Obsğugi jako oddzielny dokument. 

 

Adres producenta:  

Metal-Fach sp. z o.o.  

ul. Kresowa 62  

16-100 Sok·ğka  

Telefon kontaktowy:  

Tel: (0-85) 711 98 40  

Fax: (0-85) 711 90 65 
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Symbole wykorzystane w instrukcji: 

 

Symbol ostrzegawczy o zagroŨeniu. Wskazuje na wystňpujŃcy powaŨny 

stan zagroŨenia, kt·ry, jeŜli siň go nie uniknie, moŨe prowadziĺ do 

Ŝmierci lub kalectwa. Symbol ostrzega o sytuacjach najbardziej 

niebezpiecznych. 

 

 

Symbol zwracajŃcy uwagň na szczeg·lnie waŨne informacje i zalecenia. 

Nieprzestrzeganie opisanych zaleceŒ zagraŨa uszkodzeniem maszyny 

wskutek nieprawidğowego uŨytkowania. 

 

 

 

Symbol wskazujŃcy na moŨliwoŜĺ wystŃpienia stanu zagroŨenia, kt·re, 

jeŨeli go siň nie uniknie, moŨe prowadziĺ do Ŝmierci lub kalectwa. 

Symbol ten informuje o mniejszym stopniu ryzyka okaleczenia niŨ 

symbol zawierajŃcy sğowo ĂNIEBEZPIECZEőSTWOò. 

 

 

 

 

Symbol wskazujŃcy na przydatnŃ informacjň. 

 

 

 

 

Symbol wskazujŃcy na czynnoŜci obsğugowe, kt·re powinny byĺ 

wykonywane okresowo. 
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1 Informacje podstawowe 

1.1 Wprowadzenie 

INSTRUKCJA OBSĞUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSAŧENIE PRASY 

ROLUJłCEJ 

Maszyna moŨe byĺ obsğugiwana wyğŃcznie przez osoby zapoznane z InstrukcjŃ 

Obsğugi, budowŃ i dziağaniem prasy rolujŃcej, a takŨe dziağaniem ciŃgnika wsp·ğpracujŃcego.  

W celu bezpiecznego uŨytkowania maszyny naleŨy zapoznaĺ siň i stosowaĺ do 

wszelkich zaleceŒ opisanych w niniejszej Instrukcji Obsğugi. Przestrzeganie zaleceŒ Instrukcji 

Obsğugi gwarantuje bezpiecznŃ pracň UŨytkownikowi, a takŨe wydğuŨa ŨywotnoŜĺ maszyny. 

1.2 Identyfikacja prasy belujŃcej 

Dane identyfikacyjne prasy znajdujŃ siň na tabliczce znamionowej umieszczonej na 

przedniej czňŜci ramy. Na tabliczce znamionowej sŃ umieszczone dane sğuŨŃce do 

identyfikacji maszyny tj.: symbol, numer fabryczny, rok produkcji oraz nacisk na zaczep. 

 

Rysunek 1. Przykğadowa tabliczka znamionowa 

 

 

UWAGA! 

Zabrania siň wyjazdu na drogi publiczne prasy belujŃcej bez tabliczki 

znamionowej  lub z nieczytelnŃ tabliczkŃ znamionowŃ. 

 

 

 

UWAGA! 

Sprawdziĺ stan i czytelnoŜĺ tabliczki znamionowej. W przypadku jej 

zniszczenia zgğosiĺ siň do serwisu. 
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Przy zakupie naleŨy sprawdziĺ zgodnoŜĺ numeru fabrycznego 

umieszczonego na tabliczce znamionowej maszyny z numerem  

w instrukcji obsğugi i karcie gwarancyjnej. 

 

 

 

 

Instrukcjň powinno siň zachowaĺ dla przyszğych uŨytkownik·w. 

 

 

Rysunek 2. Miejsce umieszczenia tabliczki znamionowej na maszynie 

 

Przy zakupie naleŨy sprawdziĺ zgodnoŜĺ numeru fabrycznego 

umieszczonego na tabliczce znamionowej maszyny z numerem 

wpisanym w instrukcji obsğugi i karcie gwarancyjnej. 

 

 

W przypadku sprzedaŨy maszyny innemu uŨytkownikowi naleŨy obowiŃzkowo 

przekazaĺ instrukcjň obsğugi. Zaleca siň, aby dostawca prasy archiwizowağ podpisane przez 

nabywcň potwierdzenia odbioru instrukcji, przekazanej wraz z maszynŃ nowemu 

uŨytkownikowi. 

Instrukcjň naleŨy przechowywaĺ w bezpiecznym miejscu, gdzie powinna byĺ dostňpna 

dla uŨytkownika i obsğugujŃcego przez cağy okres eksploatacji maszyny. 
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JeŜli instrukcja obsğugi ulegnie zniszczeniu lub zostanie zgubiona, naleŨy zgğosiĺ do 

serwisu numer instrukcji lub dane z tabliczki znamionowej w celu uzyskania nowego 

egzemplarza instrukcji obsğugi prasy. Istnieje r·wnieŨ moŨliwoŜĺ pobrania instrukcji obsğugi ze 

strony internetowej: www.metalfach.com.pl .  

Przed uruchomieniem maszyny po dğuŨszym okresie postoju naleŨy dokğadnie 

zapoznaĺ siň z informacjami dotyczŃcymi uŨytkowania i zasad bezpieczeŒstwa zawartymi  

w tej instrukcji. 

NaleŨy przeczytaĺ wszystkie czňŜci instrukcji obsğugi i jeŨeli zachodzi taka potrzeba 

zgğosiĺ siň do lokalnego przedstawiciela Metal Fach. Dane adresowe przedstawicieli i punkt·w 

serwisowych przedstawione sŃ na stronie www.metalfach.com.pl. Maszyna powinna byĺ 

uŨytkowana, obsğugiwana i naprawiana wyğŃcznie przez osoby zapoznane z jej 

charakterystykŃ oraz z zasadami postňpowania w zakresie bezpieczeŒstwa pracy. 

Za szkody wynikajŃce z nieprzestrzegania zasad zawartych w niniejszej instrukcji 

obsğugi producent maszyny nie ponosi odpowiedzialnoŜci! 

NALEŧY UŧYWAĹ TYLKO ORYGINALNYCH CZŇśCI ZAMIENNYCH! 

W przypadku zapotrzebowania na czňŜci zamienne naleŨy zgğosiĺ siň do lokalnego 

przedstawiciela Metal Fach lub bezpoŜrednio do firmy Metal Fach w Sok·ğce. 

1.3 Przeznaczenie prasy 

Prasa belujŃca Z562 przeznaczona jest do zbioru zgrabionego w wağy surowca 

poprzez zwijanie w bele: siana o wilgotnoŜci do 20% i zielonki o wilgotnoŜci do 60% oraz sğomy 

pokombajnowej. 

Wszystkie czynnoŜci robocze mogŃ byĺ wykonywane przez jednŃ osobň ï operatora 

znajdujŃcego siň w kabinie ciŃgnika. 

UŨytkowanie prasy do innych cel·w bňdzie rozumiane jako uŨytkowanie niezgodne  

z przeznaczeniem. Firma Metal Fach nie ponosi odpowiedzialnoŜci za szkody wyrzŃdzone 

osobom, zwierzňtom lub za inne zniszczenia wynikajŃce z nieprawidğowego uŨytkowania 

maszyny. 
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1.4 Budowa prasy 

 

Rysunek 3. Budowa prasy Z562: 

1 ï Dyszel; 

2 ï Wağek WPT; 

3 ï Przewody hydrauliczne; 

4 ï Stopa podporowa; 

5 ï Podbieracz; 

6 ï Podrzutnik; 

7 ï Wağ rolujŃcy; 

8 ï ObwiŃzywacz sznurkiem; 

9 ï Zestaw przenoŜnika ğaŒcuchowo-prňtowego; 

10 ï Panel sterowania; 

11 ï Koğo jezdne; 

12 ï Pokrywa; 

13 ï WskaŦnik; 

14 ï Docisk. 
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W przedniej czňŜci prasy znajduje siň podbieracz (5) przeznaczony do zbioru 

uformowanego w wağ pokosu. Wsp·ğpracuje z nim podrzutnik (6) kierujŃcy zebrany pokos na 

wağy rolujŃce (7), gdzie nastňpuje jego zgniatanie i rolowanie. Proces zbierania pokosu, 

rolowania i wyğadunku beli pokazuje rysunek 25. OsiŃgniňcie zadanego stopnia zgniotu 

sygnalizowane jest przez poğoŨenie wskaŦnika (13) na czerwonym polu oraz sygnağem 

dŦwiňkowym panelu sterowania (10) w kabinie operatora. Po osiŃgniňciu ustawionego stopnia 

zgniotu obwiŃzywacz (8) owija belň sznurkiem. Przy zastosowaniu owijania bel siatkŃ proces 

ten naleŨy rozpoczŃĺ manualnie wykorzystujŃc panel sterowania (10). 

Prasň agregujemy z ciŃgnikiem rolniczym przy pomocy dyszla (1), wağka WPT (2)  

i przewod·w hydraulicznych (3). Stopa podporowa (4) przeznaczona jest do podparcia 

maszyny w stanie spoczynku, oraz do agregowania i odğŃczania maszyny od ciŃgnika. Prasa 

wyposaŨona jest w koğa jezdne (11) umoŨliwiajŃce jej przejazdy za ciŃgnikiem. 

1.5 Charakterystyka techniczna prasy 

Tabela 1. Charakterystyka techniczna prasy 

Lp. TreŜĺ 

Dane og·lne 

1. Rodzaj maszyny Prasa rolujŃca 

2. Producent 
METAL-FACH Sp. z o.o. 

16-100 Sok·ğka, ul. Kresowa 62 

3. 
Miejsce mocowania tabliczki 
znamionowej 

Przednia belka 

4. Miejsce wybicia numeru Przedni korpus z prawej strony 

5. Typ Z562-0é Z562-1é Z562-2é 

Wymiary 

6. DğugoŜĺ [mm] 3900 4000 4000 

7. SzerokoŜĺ[mm] 2470 2470 2470 

8. WysokoŜĺ[mm] 2050 2050 2050 

Masy 

9. Masa max.[kg] 2350 2450 2750 

Dane techniczne 

10. Nacisk na zaczep [kN] 4,7 kN 

11. 
Wymiary zwiniňtej beli  
(Ŝrednica/szerokoŜĺ) [mm] 

1200/1200 

12. Masa beli [kg] 100-600 

13. WydajnoŜĺ [bel/h] max. 20 max. 40 max. 40 

14. Zesp·ğ zwijajŃcy ï typ komory Walcowa, stağokomorowa 

15. GňstoŜĺ beli zmienna 

16. średnica oka dyszla [mm] 44 

17. IloŜĺ os·b obsğugujŃcych 1 (operator ciŃgnika) 

Wymagania dla ciŃgnika 

18. Zapotrzebowanie mocy [kW/KM] 35/48 50/68 70/95 

19. 
Zapotrzebowanie mocy na WPM 
[kW/KM] 

ok. 25/34 ok. 40/55 
ok. 
60/81 

20. PrňdkoŜĺ WOM [obr/min] 540 

21. Agregowanie z ciŃgnikiem - poprzez Dolny zaczep transportowy 

22. Ukğad hydrauliczny 
1 rozdzielacz jednostronnego dziağania,  

1 rozdzielacz dwustronnego dziağania (dla prasy z 
noŨami ï wyposaŨenie dodatkowe) 
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23. 
Wymagane ciŜnienie w ukğadzie 
hydraulicznym ciŃgnika [Atm./MPa] 

140/14 

24. Instalacja elektryczna [V] 12 

25. Wtyczka Typu Ăzapalniczkaò 

26. PrňdkoŜĺ transportowa [km/h] 40 

Podbieracz 

27. Typ podbieracza Bňbnowo - palcowy, 4-belkowy 

28. SzerokoŜĺ podbieracza [mm] 1800 

29. 
Maksymalna odlegğoŜĺ miňdzy 
skrajnymi palcami podbieracza [mm] 

1520 

30. Liczba palc·w podbieracza 44 

31. Regulacja wys. roboczej Mechaniczna, 5 ustawieŒ 

WiŃzanie 

32. Zesp·ğ owijajŃcy 
Automatyczne owijanie pojedynczym sznurkiem, 

owijanie siatkŃ (opcjonalne) 

33. 
Regulacja gňstoŜci owijania 
sznurkiem 

3 ï stopniowa 

32. Liczba rolek siatki 1 

Opony 

33. Rozmiar 400/60 ï 15,5  

34. Indeks noŜnoŜci, prňdkoŜci (14 PR) 145 A8 

35. CiŜnienie w ogumieniu [kPa] 250 

Wağ przegubowo ï teleskopowy (WPT)* 

36. Typ Standardowy SzerokokŃtny 

37. Przenoszony moment [Nm] 2000 1860 

38. DğugoŜĺ minimalna [mm] 1410 1210 

39. Rodzaj sprzňgğa ścinane ścinane 

40. Nr katalogowy 60025/602.K6-1/5NW 60064/S602.K61-1/5NW 

Ukğad hamulcowy (wyposaŨenie dodatkowe) 

Hamulec roboczy 

41. Rodzaj Mechaniczny, bňbnowy 

42. Sterowanie 
Hydrauliczne 

(instalacja dwuprzewodowa hydrauliczna) 

Hamulec postojowy 

43. Rodzaj Mechaniczny, bňbnowy 

44. Sterowanie Rňczne, za poŜrednictwem przekğadni Ŝrubowej 

* Wağ szerokokŃtny jest opcjonalnym wyposaŨeniem prasy 

1.6 Og·lne zasady bezpieczeŒstwa 

W celu unikniňcia zagroŨeŒ, przed rozpoczňciem pracy prasy, naleŨy zapoznaĺ siň  

z treŜciŃ niniejszej instrukcji obsğugi. Opr·cz informacji zawartych w instrukcji obsğugi naleŨy 

przestrzegaĺ zasad i lokalnych regulacji prawnych zwiŃzanych z bezpieczeŒstwem pracy  

i uŨytkowaniem maszyn. 

Prasa zostağa zaprojektowana i skonstruowana tak, aby zapewniĺ maksymalne 

bezpieczeŒstwo podczas jej uŨytkowania. 

Przed pierwszym uruchomieniem  naleŨy zapoznaĺ siň dokğadnie ze wszystkimi 

rozdziağami instrukcji obsğugi. 

Firma Metal Fach nie ponosi odpowiedzialnoŜci za wszelkie szkody wynikajŃce  

z nieprzestrzegania zasad zawartych w niniejszej instrukcji obsğugi prasy. 
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Firma nie ponosi r·wnieŨ odpowiedzialnoŜci za szkody powstağe w wyniku uŨytkowania 

maszyny niezgodnie z przeznaczeniem oraz dokonywania samowolnie nieautoryzowanych 

modyfikacji w maszynie. 

NaleŨy regularnie sprawdzaĺ stan techniczny maszyny. NaleŨy zwr·ciĺ szczeg·lnŃ 

uwagň na poprawnoŜĺ dziağania wszystkich element·w bezpieczeŒstwa. Wszystkie osğony 

zabezpieczajŃce powinny byĺ zamontowane zgodnie z zaleceniami producenta. 

 

OSTRZEŧENIE! 

Prasa moŨe byĺ obsğugiwana wyğŃcznie przez osoby wykwalifikowane  

i zapoznane z niniejszŃ instrukcjŃ obsğugi. 

 

 

 

OSTRZEŧENIE! 

Przed rozpoczňciem pracy naleŨy sprawdziĺ poprawnoŜĺ dziağania 

maszyny, jej kompletacjň i wğaŜciwe zabezpieczenie czňŜci ruchomych. 

 

 

NaleŨy zwracaĺ uwagň na symbole zagroŨenia pokazane w instrukcji obsğugi i na 

maszynie. Wszelkie symbole oznakowania zagroŨeŒ umieszczone na maszynie muszŃ byĺ 

zawsze dobrze widoczne. 

Powinno upewniĺ siň, Ũe znaki bezpieczeŒstwa zawsze sŃ utrzymywane w czystoŜci  

i jeŨeli ulegnŃ uszkodzeniu lub stanŃ siň mağo czytelne naleŨy je wymieniĺ. Listň  

i umiejscowienie znak·w zagroŨeŒ znajdziecie PaŒstwo w rozdziale Ă1.6.1. Znaki 

bezpieczeŒstwaò. 

 

OSTRZEŧENIE! 

Nigdy nie pozostawiaĺ maszyny bez opieki podczas pracy. 

 

 

 

 

OSTRZEŧENIE! 

Nigdy nie pozostawiaĺ ciŃgnika bez opieki, gdy silnik jest wğŃczony. 

 

 

 

 

NIEBEZPIECZEőSTWO!  

Zachowaĺ szczeg·lnŃ ostroŨnoŜĺ przy wsiadaniu i wysiadaniu  

z ciŃgnika. 
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OSTRZEŧENIE!  

Hağas ï r·wnowaŨony poziom emisji ciŜnienia akustycznego 

skorygowany charakterystykŃ A (LpA) nie przekracza 76 dB; 

 

 

 

NIEBEZPIECZEőSTWO! 

Podczas pracy jest absolutnie niedozwolone podchodzenie w pobliŨe 

obracajŃcych siň element·w, dotykanie ruchomych czňŜci lub siňganie 

miňdzy nie. 

NaleŨy trzymaĺ twarz, rňce, nogi z dala od wszystkich obracajŃcych siň 

czňŜci. Zawsze utrzymywaĺ bezpiecznŃ odlegğoŜĺ. 

Nie wykorzystywaĺ rur, wňŨy lub innych element·w maszyny jako 

porňczy. 

Jest absolutnie niedozwolone przewoŨenie ludzi lub zwierzŃt na 

maszynie lub na ciŃgniku. 

 

 

OSTRZEŧENIE! 

Podczas prac konserwacyjnych oraz naprawczych obowiŃzkowe jest 

noszenie odzieŨy ochronnej, rňkawic ochronnych, but·w ochronnych 

oraz okular·w ochronnych. 

 

 

 

OSTRZEŧENIE! 

Zawsze trzymaĺ oleje i smary poza zasiňgiem dzieci. Zawsze dokğadnie 

zapoznaĺ siň z ostrzeŨeniami i Ŝrodkami ostroŨnoŜci znajdujŃcymi siň 

na opakowaniach. Nie dopuszczaĺ do kontaktu sk·ry ze wszelkimi 

niebezpiecznymi substancjami. Starannie i dokğadnie umyĺ siň po 

stosowaniu wspomnianych niebezpiecznych substancji. 

 

 

OSTRZEŧENIE! 

Praca przy przewodach pod ciŜnieniem jest zabroniona, moŨe 

spowodowaĺ zabrudzenia lub nawet powaŨne zranienia. 
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OSTRZEŧENIE! 

Nosiĺ przylegajŃce ubrania, kt·re nie mogŃ zostaĺ pochwycone przez 

elementy ruchome oraz obuwie z podeszwŃ przeciwpoŜlizgowŃ.  

W przypadku zagroŨenia wyrzuceniem przedmiot·w nosiĺ kask 

ochronny z osğonŃ na oczy. 

 

 

NIEBEZPIECZEőSTWO! 

Obszar pracy maszyny jest uznawany jako strefa zagroŨenia. Przed 

uruchomieniem maszyny naleŨy upewniĺ siň, Ũe dookoğa,  

w bezpoŜredniej bliskoŜci nie ma os·b ani zwierzŃt. W przypadku 

pojawienia siň kogokolwiek w pobliŨu maszyny naleŨy natychmiast 

zatrzymaĺ prasň i spowodowaĺ aby w tej strefie nikt niepoŨŃdany siň nie 

znajdowağ. Nigdy nie zatrzymywaĺ siň w bezpoŜredniej bliskoŜci lub pod: 

tarasami, balkonami, przed otwartymi pomieszczeniami lub wszelkiego 

rodzaju platformami gdzie mogŃ znajdowaĺ siň ludzie lub zwierzňta. 

Operator prasy jest odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia 

spowodowane przez maszynň podczas pracy. 

 

UWAGA! 

Niedopuszczalne jest pozostawianie sprzňtu rolniczego na stokach lub 

innych pochyğoŜciach terenu bez zabezpieczenia go przed 

samoczynnym stoczeniem siň. 

 

 

 

OSTRZEŧENIE! 

Zabrania siň eksploatacji prasy belujŃcej bez zamontowanych i 

zamkniňtych osğon zabezpieczajŃcych elementy ruchome. 

 

 

 

OSTRZEŧENIE! 

Przed kaŨdym uruchomieniem prasy sprawdziĺ stan, kompletnoŜĺ 

maszyny i zamocowanie osğon. 

 

 

 

UWAGA! 

ZğŃcza hydrauliczne muszŃ zawsze byĺ utrzymane w czystoŜci. Zawsze 

po uŨyciu ponownie zağoŨyĺ plastikowŃ nakğadkň dostarczonŃ przy 

zakupie maszyny.  
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Sprawdziĺ i jeŜli jest to potrzebne wymieniĺ zniszczone osğony tubowe  

i mocowania. Wszystkie ruchome osğony tubowe muszŃ byĺ 

wymieniane, co 5 lat. Przewody hydrauliczne naleŨy wymieniaĺ co 6 lat. 

Data poprzedniej wymiany powinna byĺ zanotowana. Przed 

przywr·ceniem ciŜnienia w przewodach sprawdziĺ czy wszystkie 

przewody i ich mocowanie jest szczelne. Aby sprawdziĺ czy nie ma 

wycieku z przewod·w, uŨywaĺ bibuğy lub papieru. 

 

 

UWAGA! 

Przed kaŨdym uruchomieniem prasy i wyjazdem na drogi publiczne 

skontrolowaĺ  poprawnoŜĺ poğŃczenia maszyny z ciŃgnikiem, 

dokrňcenie k·ğ oraz prawidğowoŜĺ poğŃczenia dyszla z ciŃgnikiem. 

 

 

 

NIEBEZPIECZEőSTWO! 

Wszelkie prace regulacyjne, naprawcze i obsğugowe przeprowadzaĺ 

przy wyğŃczonym silniku ciŃgnika, upewniwszy siň uprzednio, iŨ jest on 

wğaŜciwie zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem. 

 

 

 

NIEBEZPIECZEőSTWO! 

Przed rozpoczňciem i w trakcie trwania podbierania pokos·w upewniĺ 

siň czy w pobliŨu nie znajdujŃ siň osoby postronne, a zwğaszcza dzieci. 

 

 

 

 

OSTRZEŧENIE! 

Zachowaĺ szczeg·lnŃ ostroŨnoŜĺ podczas pracy na terenie pochyğym. 

Zwr·ciĺ szczeg·lnŃ uwagň na moŨliwoŜĺ staczania siň bel. 

 

 

 

UWAGA! 

Zabrania siň obsğugi prasy pod uniesionymi i niezabezpieczonymi 

zespoğami maszyny. 
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NIEBEZPIECZEőSTWO! 

Zabrania siň przebywania os·b miňdzy ciŃgnikiem a prasŃ belujŃcŃ  

w czasie pracy silnika ciŃgnika. 

 

 

 

 

UWAGA! 

Zachowaĺ szczeg·lnŃ ostroŨnoŜĺ przy agregowaniu i odczepianiu prasy 

od ciŃgnika. Maszynň naleŨy agregowaĺ z ciŃgnikiem wyposaŨonym w 

dolny zaczep transportowy wytrzymujŃcy nacisk pionowy wiňkszy od 

nacisku pionowego na dyszel prasy (Rozdziağ 1.5.). 

 

 

 

OSTRZEŧENIE!  

Podczas pracy uŨywaĺ odpowiedniego ubrania roboczego i obuwia  

z podeszwŃ przeciwpoŜlizgowŃ. 

 

 

 

NIEBEZPIECZEőSTWO! 

Sznurek i siatkň zwijajŃcŃ bele zakğadaĺ przy wyğŃczonym  

i zabezpieczonym przed przypadkowym wğŃczeniem silniku ciŃgnika 

(kluczyk wyjňty ze stacyjki i wğŃczony hamulec pomocniczy). 

 

 

 

OSTRZEŧENIE! 

InstalacjŃ hydrauliki siğowej prasy sterowaĺ wyğŃcznie z kabiny operatora 

ciŃgnika. 

 

 

 

 

UWAGA! 

Przed kaŨdym wyjazdem sprawdziĺ poğoŨenie stopy podporowej. Stopa 

podporowa powinna znajdowaĺ siň w poğoŨeniu transportowym. 
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OSTRZEŧENIE! 

Podczas transportu po drogach publicznych przestrzegaĺ przepis·w 

ruchu drogowego i zaleceŒ producenta (Rozdziağ 1.7.2). 

 

 

 

UWAGA!  

Przed wyjazdem na drogi publiczne przeprowadziĺ kontrolň wzrokowŃ 

transportowanej maszyny. 

 

 

 

 

OSTRZEŧENIE! 

Zabrania siň przebywania os·b na prasie podczas pracy oraz transportu 

maszyny. 

 

 

 

OSTRZEŧENIE! 

Podczas transportu po drogach publicznych zabrania siň przewoŨenia  

w komorze prasy zwiniňtych bel. 

 

 

 

OSTRZEŧENIE! 

Zabrania siň pracy maszynŃ osobom pod wpğywem lek·w lub innych 

substancji negatywnie oddziağywajŃcych na zdolnoŜci prowadzenia 

pojazd·w i og·lnŃ sprawnoŜĺ psychofizycznŃ, lek·w wywoğujŃcych 

zaburzenia koncentracji lub powodujŃcych op·Ŧnienie czasu reakcji 

oraz osobom po spoŨyciu alkoholu. 

 

 

 

OSTRZEŧENIE! 

Zabrania siň przejazd·w prasy belujŃcej w pobliŨu miejsc z otwartym 

ogniem. 
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OSTRZEŧENIE! 

Bezwzglňdnie przestrzegaĺ przepis·w przeciwpoŨarowych  

i natychmiast likwidowaĺ zagroŨenia powstajŃce w trakcie pracy lub 

postoju prasy. 

 

 

 

OSTRZEŧENIE! 

Podczas pracy prasy belujŃcej nie zbliŨaĺ siň z otwartym ogniem i nie 

paliĺ papieros·w w jej pobliŨu. 

 

 

 

OSTRZEŧENIE! 

Przed kaŨdym wyjazdem do pracy sprawdziĺ czy na wyposaŨeniu 

ciŃgnika znajduje siň gaŜnica proszkowa. W przypadku jej braku naleŨy 

wyposaŨyĺ ciŃgnik w gaŜnicň proszkowŃ. 

 

 

 

OSTRZEŧENIE!  

Podczas uŨytkowania prasy w czasie burzy istnieje ryzyko uderzenia 

pioruna. 

 

 

 

UWAGA! 

Podczas postoju maszyna powinna byĺ zabezpieczona ğaŒcuchem 

przechodzŃcym przez oko zaczepu zamkniňtym na kğ·dkň. 

 

 

 

 

Prasa wyposaŨona jest w ğaŒcuch zabezpieczajŃcy, kğ·dkň oraz dwa 

komplety kluczy. 
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1.6.1 Znaki bezpieczeŒstwa 

Znaki bezpieczeŒstwa znajdujŃce siň na prasie zawierajŃ waŨne informacje dla 

bezpieczeŒstwa operatora. Ich celem jest zwr·cenie uwagi operatora na zasady 

bezpieczeŒstwa i zapobiegania wypadkom oraz na moŨliwe zagroŨenia podczas uŨytkowania 

i serwisowania maszyny. 

Znaki bezpieczeŒstwa ï czarne i czerwone symbole na Ũ·ğtym tle. 

Znaki zawsze powinny byĺ czyste i czytelne. NaleŨy je niezwğocznie wymieniĺ  

w przypadku odpadniňcia lub uszkodzenia. SŃ one do nabycia u producenta. 

1.6.2 Znaki ostrzegawcze 

Tabela 2. Znaki ostrzegawcze 

 Symbol (znak) bezpieczeŒstwa Znaczenie symbolu (znaku) lub treŜĺ napisu 

1 

 

OstrzeŨenie przed wykonaniem tej czynnoŜci 

przeczytaĺ instrukcjň obsğugi. 

2 

 

Przed rozpoczňciem czynnoŜci obsğugowych lub 

napraw wyğŃczyĺ silnik i wyjŃĺ kluczyk ze stacyjki  

i zapoznaĺ siň z treŜciŃ instrukcji obsğugi. 

3 

 

Nie otwieraĺ i nie zdejmowaĺ osğon bezpieczeŒstwa 

podczas pracy maszyny. 

4 

 

Zachowaĺ bezpiecznŃ odlegğoŜĺ od unoszonej 

pokrywy podczas pracy prasy. 
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5 

 

Zabezpieczyĺ cylinder podnoszenia przed wejŜciem 

w strefň zagroŨenia. 

6 

 

Nie siňgaĺ do obszaru podbieracza przy 

uruchomionym ciŃgniku i podczas pracy WOM. 

7 

 

Nie wchodziĺ pomiňdzy maszynň i ciŃgnik, gdy silnik 

ciŃgnika pracuje. Ten obszar jest szczeg·lnie 

niebezpieczny. 

8 

 

Nie zbliŨaĺ siň do ruchomych poğŃczeŒ 

przegubowych zaczep·w podczas pracy silnika. 

9 

 

Nie zajmowaĺ miejsca pod uniesionŃ pokrywŃ 

niezabezpieczonŃ przed przypadkowym opadaniem. 
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10 

 

ZagroŨenie przygniecenia wytaczajŃcŃ siň belŃ. 

Zachowaĺ bezpiecznŃ odlegğoŜĺ od pracujŃcej 

maszyny. 

11 

 

Nie otwieraĺ i nie zdejmowaĺ osğon bezpieczeŒstwa 

podczas pracy maszyny. 

12 

 

Zachowaĺ bezpiecznŃ odlegğoŜĺ od pracujŃcej 

maszyny. 

13 

 

Gğ·wne miejsca smarowania prasy belujŃcej. 

14 

 

Punkty zaczepowe do zağadunku na Ŝrodki 

transportu. 

 

15 

 

Piktogram informacyjny. 

16 

 

Piktogram informacyjny. 

17 

 

Piktogram informacyjny. 


























































