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1. PULPIT GOWNY STEROWANIA 1

1- Tryb SPEED - Tryb nawozenia na podstawie predkosci maszyny i wysokosci otwarcia zasuwy
Tryb MANUAL — Tryb manualnego sterowania predkoscig podtogi
Tryb AUTO - Tryb nawozenia na podstawie predkosci maszyny, wysokosci otwarcia zasuwy
2- Sterowanie otwarciem/zamknieciem zasuwy
3- Aktualna waga
Predkos¢ maszyny
Predkos¢ posuwu podtogi
4- Wysokos¢ zasuwy
5- Bezposredni powrdt do zadanej dawki w ustawieniach danej pracy
6- Szerokosc¢ rozrzutu
7- Zadana dawka w ustawieniach danej pracy —JOB
8- Numer pracy JOB ‘a
9- Strona pierwsza gtdwnego pulpitu sterowania
10- Regulacja dawki z pozycji numer 7 w czasie pracy
11- Przycisk PLAY — rozpoczynajacy prace
12- Przejscie do MENU
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2. PULPIT GROWNY STEROWANIA 2

13

14

15

16

13- Sterowanie kierunkiem posuwu podtogi
14- Sterowanie predkoscig posuwu podtogi
15- Sterowanie wysokos$cig amortyzacji dyszla

16- Sterowanie otwarciem/zamknieciem ostony adaptera
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3. PULPIT GROWNY STEROWANIA 3

17

18

19

5
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17 — Sterowanie otwarciem/zamknieciem nadstaw
18 — Sterowanie otwarciem/zamknieciem stopki podporowej

19 —Sterowanie otwarciem/blokadg osi skretne;j
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4. MENU GtOWNE

20

21

22 JOE No.

23 Lf WAPHO1
L

STATISTICS
e
N

24

26

25

USTAWIENIA
SARWANSOY

20 — Numer pracy —JOB’a — wybierajgc numer JOB rozpoczynajgc prace na polu operator ma mozliwos¢
ustawienia parametréw danej pracy. Zaleca sie zmiane numeru JOBA gdy zmienia sie pole lub zmienia sie
rozrzucany materiat

21 — Ustawienia wybranego numeru pracy —JOB’a

22 — Podglad statystyk wybranego numeru pracy —JOB,a

23 — Ustawienia ogdélne dot. obstugi panelu w trybie sterowania

24 — Ustawienia zaawansowane dot. wagi, konfiguracji, diagnostyki systemu, ustawienia panelu

25 — Cofnij

26 — Ikona traktora — przenosi nas bezpoérednio do “PULPIT GtOWNY STEROWANIA 1”
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5. USTAWIENIA WYBRANEGO NUMERU PRACY —JOB’a (21)

27

28

29

30

RasHA GUANTITY

5 10000 |

HEIGHT

SPECIFIC WEIGHT

27 — Nazwa wybranego numeru pracy —JOB’a
28 — Szerokosc¢ rozrzutu wybranego numeru pracy —JOB’a
29 — Zadana dawka nawozenia wyrazona w “kg/ha’’ wybranego numeru pracy —JOB’a
30 — Wysoko$¢ otwarcia zasuwy dla danego rozrzutnika
31 — Gestos$¢ rozrzucanego materiatu wyrazona w kg/l wybranego numeru pracy.
Aby ustali¢ gestos¢ danego materiatu nalezy jednorazowo zatadowaé / wypetnié skorupe do petna aby poznac wage
przy znanej warosci objetosci skorupy
Przyktadowo:
Gdy zatadowany Viking na réwno ze skrzynig — pojemno$¢ skrzyni VIKING’a 13,4m3 = 13.400 litr. Odczyt z wagi
13.000 kg
13000 kg

P=T3200 7’1
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6. PODGLAD STATYSTYK WYBRANEGO NUMERU PRACY —JOB’a (22)

32
33
34 Job :2
VARPNO1
35
88,60 60
B8-89-64
36
B8 86 40
37 AE-G0-66

RE8  Hrs

T

084

38

32 — Nazwa wybranego numeru pracy — JOB’a

33 — Rozpoczecie pracy i data rozpoczecia pracy

34 — Zakonczenie pracy i data zakonczenia pracy

35 — Rozrzucono — wartosc¢ rozrzutu wybranego numeru pracy
36 — Czas pracy wyrazony w godzinach

37 — Obszar nawiezionego materiatu danego numeru pracy

38 — Wyzerowanie statystyk
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7. USTAWIENIA OGOLNE DOT. OBSLUGI PANELU W TRYBIE STEROWANIA (23)

39 — Tryb pracy - to samo pod (1)

40 — Procentowy skok przy zmianie dawkowania (7) i (10)

41 — Szybkos¢ posuwu podtogi w trybie recznym - to samo pod (14)

42 — Skok zmiany +/- wartos$ci Belt speed. Warto$¢ jest wartoscig dziesietng tzn. wartos¢ 10 odpowiada 0,1.
43 — Wyboér pola

44 — Ustawienia daty
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8. USTAWIENIA ZAAWANSOWANE DOT. wagi, konfiguracji, diagnostyki systemu, ustawienia panelu
(24)

45

46

47

48

51

49

50 52

45 — Ustawienia wagi

46 — Ustawienia czujnika pomiaru predkosci maszyny

47 — Diagnostyka sygnatow z czujnikow

48 — Funkcje USB — po podpieciu pendrive zgrywane sg dane zebrane z JOB'éw
49 — Informacja o wersji oprogramowania

50 — Ustawienia wyswietlacza, gtosnosci przycisku, wyboér jezyka

51 — Ustawienia czasu

52 — Ustawienia serwisowe zabezpieczone hastem.
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9. USTAWIENIA WAGI (45)

53
54 56
55

57
58
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53 — Aktualny stan wagi wyrazony w [kg].

54 — Wyzerowanie wagi

55 — Kalibracja wagi (ze znang wagg) — wymagane hasto serwisanta

56 — Funkcja G - wyswietla aktualny stan wagi - funkcja G jest powigzana z funkcjg N.

57 — Funkcja N - waga czesSciowa — pozwala na wyzerowanie wagi zapisujac w pamieci stan przed
wyzerowaniem. Pozwala na sprawdzenie ile wazy jedna tyzka materiatu.

58 — parametr serwisowy, okresla z jakg rozdzielczoscig wyswietli¢ wage,

1U to jednostka czyli dla nas 1 kg
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