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Informacje zawarte w ksigzce napraw i konserwaciji sg aktualne na dzien
opracowania. Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania
w maszynach zmian konstrukcyjnych, w zwigzku z czym niektore
wielkosci lub ilustracje mogg nie odpowiadaé stanowi faktycznemu
maszyny dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo
dokonywania zmian konstrukcyjnych, nie dokonujgc zmian w niniejszej
ksigzce napraw i konserwaciji.

UWAGA

Podczas napraw i konserwacji maszyny nalezy sie postugiwa¢ Ksigzkg
Napraw i Konserwacji oraz Instrukcjg Obstugi dedykowang do tego
modelu maszyny.

UWAGA

1 Identyfikacja prasy

Dane identyfikacyjne prasy znajdujg sie na tabliczce znamionowej umieszczonej na
przedniej czesci ramy. Na tabliczce znamionowej sg umieszczone dane stuzgce do
identyfikacji maszyny tj.: symbol, numer fabryczny, rok produkcji oraz nacisk na zaczep.

A METAL-FACH SP. Z 0.0. Mﬂn__m“ ®

ul Kresowa 62, 16-100 Sokdlkca, Poland
B Slﬂ. tel - +48 (85) T1L 98 40-45, fax: +48 (83) 711 %0 65

c |e32*167/2013*XXXXX Prasa rolujaca
Typ i )
SUMZ06140JSSK0005 [ Saciskmaaceep [ 71

D
Wariant GLRPSR KJ :
3330 kg poodu L2018 _|
VIN | sumzos140755K0005 |

FIA-0: 720 kg

G [A-1: 3330 kg c €

www.metalfach.com.pl

Rysunek 1. Tabliczka znamionowa

Objasnienia pol:
A — Nazwa producenta;
B — Kategoria pojazdu wraz z podkategorig i wskaznikiem predkosci;
C - Numer homologaciji typu UE;
D — VIN;
E - Technicznie dopuszczalna maksymalna masa catkowita pojazdu;
F — Obcigzenie pionowe w punkcie sprzegu;
G - Technicznie dopuszczalna maksymalna masa na o$ przednig.

Z514 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI 5
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Miejsce wybicia numeru VIN Tabliczka znamionowa

Rysunek 2. Miejsce umieszczenia tabliczki znamionowej i VIN ha maszynie

2 Czyszczenie prasy

OSTRZEZENIE!

Przed czyszczeniem prasy nalezy upewnié sie, ze prasa jest wytgczona,
naped WOM jest roztgczony, silnik ciggnika wytgczony (kluczyk wyjety
ze stacyjki). Nalezy odfgczy¢ przewody zasilania, oswietlenia i panelu

OSTRZEZENIE!

Podczas czyszczenia zachowaé ostroznos¢ — zwtaszcza w okolicy
ruchomych elementéw maszyny oraz nozy.

OSTRZEZENIE

Po kazdym przepracowanym dniu nalezy usung¢ warstwe kurzu, nagromadzonych
resztek pozniwnych itp. za pomocg szczotki.

Nie zalecamy mycia prasy wodg pod wysokim ci$nieniem. Zabrania si¢ kierowania
strumienia wody na elementy hydrauliczne, elektryczne oraz tozyska.

Przed diuzszym postojem prase oczysci¢ z kurzu i resztek pozniwnych przy pomocy
sprezonego powietrza. Zabrania sie kierowania strumienia sprezonego powietrza na elementy
hydrauliczne i elektryczne.

Po umyciu wodg oraz przed dtuzszym postojem zaleca sie przesmarowanie wszystkich
punktéw smarnych oraz pokrycie wszystkich tancuchéw napedowych odpowiednim
preparatem zabezpieczajgcym.

6 z514- KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI
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3 Przechowywanie
Panel sterujgcy prasg przechowywac¢ w suchym pomieszczeniu zabezpieczajgc styki
ostonkami znajdujgcymi sie w zestawie przed zabrudzeniem i wilgocia.

Kabel tagczacy zwing¢ i przechowywaé w suchym pomieszczeniu zabezpieczajgc styki
przed zabrudzeniem i wilgocia.

Prase przechowywac na ptaskim wypoziomowanym i utwardzonym podtozu.

Zaleca sie przechowywa¢ maszyne w pomieszczeniu suchym, chronigcym przed
wptywem promieni UV i innych szkodliwych czynnikéw.

Zabezpieczy¢ nieprzemakalng plandekg lub folig prase przechowywang bez
zadaszenia.

Po zakonczeniu sezonu prase oczyscic¢ i sprawdzi¢ stan powtok ochronnych. W razie
potrzeby, uzupetni¢ ubytki.

UWAGA!

Sprawdzi¢ stan i czytelnos¢ tabliczki znamionowej. W przypadku jej
zniszczenia zgtosic sie do serwisu.

UWAGA

Sprawdzi¢ stan i czytelnosé piktogramow. W przypadku ich zniszczenia wymienié¢ na
nowe.

4  Demontaz i kasacja

Demontaz i kasacje powinny przeprowadza¢ wyspecjalizowane serwisy zapoznane
z budowg i dziataniem prasy. Posiadajg one petng i aktualng wiedze w zakresie
zastosowanych materiatdw oraz ryzyka zwigzanego z zagrozeniami w przypadku
niewtasciwego ich skfadowania oraz transportu. Autoryzowane serwisy oferujg zaréwno
doradztwo jak rowniez wykonujg kompletne ustugi z zakresu utylizacji maszyny.

Do demontazu uzywaé witasciwych narzedzi i urzadzen pomocniczych (podnosnik,
Sciggacz kot).

Zuzyty olej sktadowaé w szczelnych naczyniach. Niezwtocznie dostarczyé do stacji
paliw prowadzgcych skup zuzytego oleju.

Zdemontowa¢ maszyne. Posegregowaé czesci. Dostarczy¢ do witasciwych punktéw
odbioru materiatow.

Podczas demontazu prasy uzywac wtasciwej odziezy ochronnej i wtasciwego obuwia
ochronnego.

Z514 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI I
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5 Potaczenie z ciggnikiem

Prase belujgcg agregowac z ciggnikami rolniczymi o mocy nie mniejszej niz 59 kW
wyposazonymi w zigcze wyjscia ukfadu hydrauliki sitowej oraz posiadajgcymi tylny WOM 1
3/8” Z6 o nominalnej predkosci obrotowej 540 obr/min.

Prase agregowa¢ do dolnego lub gdérnego zaczepu transportowego ciggnika
umozliwiajgcego przeniesienie nacisku pionowego o wartosci 7,1 kN.

5.1 Agregowanie z dolnym zaczepem transportowym ciggnika

UpewniC sie, iz w obszarze agregowania prasy z ciggnikiem i najblizszym jego
otoczeniu nie ma osob postronnych, zwlaszcza dzieci.

Przed potgczeniem ustawi¢ o$ ciggnika w osi maszyny na utwardzonym rownym
i wypoziomowanym podtozu. WytgczyC silnik ciggnika, wyja¢ kluczyk ze stacyjki i wtgczyé
hamulec pomocniczy ciggnika.

Kolejno nalezy rozpigé tanncuch zabezpieczajgcy przechodzacy przez oko zaczepu i go
zdemontowacé. Nastepnie ustawi¢ wtasciwg wysokos¢ zaczepu prasy wybierajgc odpowiednie
oko regulacyjne zaczepu jak pokazano na rysunku 3.

Rysunek 3. Ustawianie wysokosci dyszla

Kolejno nalezy wypoziomowaé oko zaczepu. Oko dyszla tgczy¢ z dolnym zaczepem
transportowym ciggnika i skontrolowa¢ poprawnos¢ zamocowania oraz zabezpieczenia przed
przypadkowym rozigczeniem.

Agregowac z ciggnikami o masie odpowiadajgcej co najmniej masie agregowanej
prasy.

8 Z514- KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI
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Wysoko$¢ oka dyszla wzgledem podtoza podaje ponizsza tabela.

Tabela 1. Wysokos¢ oka dyszla wzgledem podioza

otworu dyszla
A B C D
Nr otworu belki
Wysokos¢ oka dyszla wzgledem podtoza [cm]

1 - 28 46 65
2 - 43 62 82
3 - 58 78 99
4 - 73 94 115
5 - 90 111 -
6 - 106 -
7 - 125 - -
8 69 - - -
9 102 - - -
10 120 - - -

5.2 Agregowanie prasy z tylnym WOM

Przed podtgczeniem watu przegubowo-teleskopowego (WPT) sprawdzi¢ kierunek
i predkos¢ obrotowg WOM.

Whytaczy¢ silnik ciggnika, wyjgé kluczyk ze stacyjki i wigczy¢ hamulec pomocniczy
ciggnika.

Zabrania sie stosowania watdéw przegubowo-teleskopowych o parametrach
niezgodnych z podanymi przez producenta.

Wat WPT jest elementem przeniesienia napedu posiadajgcym certyfikat ,,CE”.

Kazdy wat jest wyposazony w Instrukcje Obstugi. Nalezy zapozna¢ sie z Instrukcjg
Obstugi watu WPT oraz przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i stosowac sie do informacji
zawartych w instrukciji.

Zamontowa¢ wat WPT, dostarczony wraz z maszyng, pomiedzy watem ciggnika,
a skrzynig przektadniowg w maszynie.

Sposob podtgczenia watu do ciggnika pokazany jest na wale.

Sprawdzi¢, czy podczas skretow (przy maksymalnym zsunieciu) nie zostanie
przekroczona minimalna odlegtos¢ wskazana na rysunku ponizej. Minimalna odlegtos¢

wynosi 4 cm.
> (b

min 4 cm'
[L min'
Rysunek 4. Dtugos¢ WPT

Dostosowac diugos¢ watu przegubowo-teleskopowego zgodnie z rysunkiem 4 i 5.
W najdtuzszym ustawieniu watu ostony muszg pokrywac sie na minimum 1/3 ich dtugosci.

D )

[ ||
_min 1/3 L max I [m]bj

:L max‘l

Rysunek 5. Dtugos¢ oston WPT

7514 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI 9
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Upewni¢ sie, czy elementy zabezpieczajgce watek WPT przed zsunieciem sie znajdujg
sie we witasciwe] pozycji. Sprawdzi¢, czy ostony mogg sie swobodnie obraca¢ wzgledem
watka, jesli nie to odpowiednio je nasmarowad.

Zamocowac tancuch zabezpieczajacy ostony.

W celu uzyskania szczegotowych informacji na temat uzytkowania watu przegubowo-
teleskopowego zapoznac sie z instrukcjg dotgczong do watu.

OSTRZEZENIE!

Surowo zabrania sie eksploatacji watu przegubowo-teleskopowego
WPT bez ostony lub z uszkodzong ostong oraz bez dodatkowych oston
daszkowych od strony WOM ciggnika i WPM maszyny.

OSTRZEZENIE

5.3 Podiaczenie uktadu hydraulicznego
Potgczy¢ przewody hydrauliczne:

e Przewdd stuzgcy do podnoszenia podbieracza z zaworem odcinajgcym podtgczyc
do rozdzielacza jednostronnego dziatania;

o Przewdd zasilajgcy komore z zaworem odcinajacym podigczy¢ do rozdzielacza
jednostronnego dziatania.

o Przewody sterujgce poditogg podtaczyé do rozdzielacza dwustronnego dziatania.

Przed podniesieniem podbieracza:

o Ustawi¢ dzwignie zaworu odcinajgcego w pozycji ,OTWARTY”, a nastepnie
podniesé podbieracz (pozycja transportowa);

e Po uniesieniu przesung¢ dzwignie do potozenia ,ZAMKNIETY”, aby
zablokowac ukfad. Podbieracz powinien pozosta¢ w gornej pozycji.

Nie przemieszcza¢ maszyny z podbieraczem opuszczonym, wspartym na kotach
na podfozu.

OTWARTY s
- ZAMKNIETY

Rysunek 6. Zawoér odcinajacy

Przed rozpoczeciem belowania sprawdzi¢, czy zawdr odcinajgcy komory belowania
jest otwarty. Zawor ten powinien by¢ zamkniety podczas wykonywania prac konserwacyjnych
(Rozdziat 7.3.1).

Przewody hydrauliczne podtgcza¢ parami do jednej sekcji sterujgcej, pary przewodow
jednej sekcji hydraulicznej sg oznaczone takim samym kolorem.

10 514 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI



<5 MiThi-FacH

5.4 Podtaczenie oswietlenia

Podtagczy¢ uktad oswietlenia i sprawdzi¢ czy wszystkie wskazniki oraz swiatta dziatajg

prawidtowo. Zawsze uzywa¢ witasciwych bezpiecznikdédw, nie zmienia¢ przewoddw, nie
zmienia¢ wtyczek i gniazd, ktore nie odpowiadajg oryginatom. Ostonki zabezpieczajgce wtyki
elektryczne podczas pracy umieéci¢ w kabinie ciggnika. Po skohczonej pracy zatozy¢ ostonki
ponownie na wtyki.

5.5 Podlaczenie uktadu sterujgcego

Uktad elektryczny prasy zwijajgcej wymaga zasilania 12 V. W celu podtgczenia uktadu

sterujacego:

Zamontowac panel sterowania w kabinie ciggnika tak, aby byt on widoczny i dostepny
dla operatora;

Podtgczy¢ przewodd zasilania do gniazda w ciggniku;

Podigczy¢ przewdd sygnatu do panelu sterowania;

Sprawdzi¢, czy skrzynka sterownicza witgcza sie¢ po wcisnieciu przycisku. Jesli
przewody zostaty prawidtowo podtgczone, panel sterowania podswietli sie i rozpocznie
sie tadowanie danych.

5.6 Podtaczenie uktadu hamulcowego

NIEBIEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zabrania sie poruszania po drogach publicznych prasg z niesprawnym
lub niepodtgczonym ukiadem hamulcowym. Niesprawny lub
niepodtgczony ukfad hamulcowy moze doprowadzi¢ do kolizji lub
wypadku. Moze to spowodowac zranienie, Smier¢, kierowcy lub innych
uczestnikow ruchu.

UWAGA!

Nalezy pamietaé o kontroli uktadu hamulcowego przed kazdym
uruchomieniem maszyny. Napraw uktadu hamulcowego moze
dokonywacé jedynie osoba do tego przeszkolona. Samowolna naprawa
uktadu hamulcowego jest zabroniona.

UWAGA

Aby podtgczy¢ uktad hamulcowy:

Opréznic zbiornik powietrza (Rozdziat 7.2);
Sprawdzi¢ czystos¢ podkiadek uszczelniajgcych gtowic sprzegu ciggnika oraz prasy;
Podtgczy¢ przewody pneumatyczne:
o Przewdd z czerwong nasadkg do zigcza pneumatycznego, oznaczonego
kolorem czerwonym, w ciggniku ;
o Przewdd z zéitg nasadkg do ztgcza pneumatycznego, oznaczonego kolorem
26ttym, w ciggniku;
Odczeka¢ po uruchomieniu ciggnika, az uktad hamulcowy uzyska odpowiednie
cisnienie;
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania hamulcéw

Z514 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJ 11
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6 Usuwanie nagromadzonego materiatu

W czasie zbioru materiatu mozliwe jest jego nagromadzenie na podbieraczu i rotorze.
Zapchanie nastepuje w wyniku niedostosowania predkosci do warunkéw zbioru oraz
nieprawidtowo uformowanego pokosu.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Podczas usuwania nagromadzonego materiatu zachowa¢ szczegdlng
ostroznosc¢, gdyz strefa rotora jest niebezpieczna z powodu ostrych
nozy.

Zabronione jest usuwanie nagromadzonego materiatu podczas pracy
maszyny.

NIEBIEZPIECZENSTWO

Aby usung¢ nagromadzony materiat nalezy:

o Zatrzymac ciggnik, nie wytgczac¢ silnika;

o Wylgczy¢ WOM,;

o Otworzy¢ zawdr dwustronnego dziatania by opuséci¢ podtoge rotora;

e ZmniejszyC obroty silnika i wigczy¢ WOM; Nagromadzony materiat powinien zostaé
przeniesiony do komory belowania. Jesli zator nie zostat usuniety nalezy wytgczyé
WOM, kolejno ponownie zmniejszy¢ obroty silnika i wigczy¢ WOM. Czynnosci te
powtarzaé kilka razy, by usung¢ nagromadzony materiat;

e Podnies¢ podtoge rotora;

o Kontynuowaé prace.

6.1.1 Reczne usuwanie hagromadzonego materiatu

Kiedy usuwanie nagromadzonego materiatu poprzez opuszczenie podtogi rotora nie
przyniesie efektow, nalezy usungc go recznie. W tym celu nalezy:

o Wylgczy¢ wat WOM,;

o Zdekompresowacé uktad hydrauliczny;

e Wylgczy¢ silnik ciggnika, wyjac kluczy¢ ze stacyjki;

e QOdtaczy¢ instalacje elektryczng;

e Poczeka¢ do chwili, gdy wszystkie elementy ruchome maszyny catkowicie sie
zatrzymaja;

o Qdtaczy¢ wat napedowy;

e Podnies¢ docisk rolkowy i zabezpieczy¢ jego pozycje taricuchem;

e Usung¢ nagromadzony materiat z podbieracza przy pomocy klucza do usuwania
zapchan;

e Opusci¢ docisk rolkowy do pozycji roboczej;

e Podtgczyc¢ zasilanie;

e Podtgczyc¢ wat napedowy;

o Wiaczyc silnik ciggnika;

e Uruchomic prase;

e Usung¢ nagromadzony materiat opuszczajgc podioge rotora (za pomocag
elektrozaworu).

12 7514 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI
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7 Konserwacja i regulacja

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwa pracy

NIEBEZPIECZENSTWO!

Wszystkie czynnosci zwigzane z konserwacjg i regulacjg nalezy
przeprowadzaé podczas postoju maszyny i gdy wszystkie ruchome
elementy maszyny sg nieruchome.

NIEBIEZPIECZENSTWO

UWAGA!
Uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych.

UWAGA

Oryginalne czesci zamienne Metal Fach sg wykonywane z uwzglednieniem
specyficznych potrzeb urzgdzeh Metal Fach.

Czesci innych producentéw nie sg ani kontrolowane, ani zatwierdzane przez Metal
Fach. Aby uniknagé ryzyka, nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne czesci zamienne Metal Fach.

Przewody hydrauliczne nalezy wymienia¢ co 6 lat.

7.1 Obstuga stopy podporowej

Stopa podporowa posiada mozliwos¢ szybkiego Ilub wolnego opuszczania/
podnoszenia.

Aby szybko przesuwaé stope podporowg nalezy wyciggna¢ korbe do oporu:

e Podnoszenie — obraca¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara;
e Opuszczanie — obracac¢ przeciwnie do ruchu wskazowek zegara.

W celu wolnego przesuwania stopy podporowej nalezy wepchng¢ korbe do oporu:

e Podnoszenie — obracac¢ przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara;
e Opuszczanie — obraca¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
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Rysunek 7. Stopa podporowa

Montaz stopy podporowej (Rysunek 7):

o Upewni¢ sig, ze maszyna znajduje sie na rownym podtozu, hamulec postojowy jest
wigczony, kota zablokowane klinami;

o Wyjac sworzen (3);

o Wysungc stope podporowg (4) z obsady (2) na zagdang wysokos¢;

o Zablokowac pozycje sworzniem (3);

e Obracac korba (1) do momentu oparcia sie stopy podporowej (4) o podtoze.

Demontaz stopy podporowej (Rysunek 7):

e Obracajgc korbg (1) maksymalnie wsuna¢ obsade (2);
o  Wyjac sworzen (3);

e Przesungc stope (4) do obsady (2);

e Zablokowa¢ pozycje sworzniem (3);

7.2 Oproéznianie zbiornika powietrza uktadu hamulcowego

UWAGA!
Zbiornik powietrza uktadu hamulcowego nalezy codziennie oprézniac.

UWAGA

W celu oprdznienia zbiornika powietrza uktadu hamulcowego nalezy:

e Otworzy¢ prawg ostone ;

e Pociggna¢ sworzen zaworu spustowego zbiornika (Rysunek 8);

o Przytrzymaé sworzenn do momentu usuniecia catej wody;

o Korzystajgc z uktadu pneumatycznego ciggnika doprowadzi¢ powietrze do zbiornika
(minimum 5 bar).
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7.3 Zabezpieczenia
7.3.1 Zabezpieczenie klapy tylnej

Rysunek 9. Zawoér odcinajgcy klapy tylnej

Do zabezpieczenia klapy tylnej przed niepozadanym opuszczeniem, wykorzystuje sie
hydrauliczny zawér odcinajacy (1) (Rysunek 9). W tym celu nalezy otworzy¢ tylng klape
i nastepnie obréci¢ zawdr odcinajgcy (1) do pozycji zamknietej. Aby odblokowaé tylna komore
trzeba obroci¢ zawor do pozycji roboczej po czym zamkng¢ komore.
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7.3.2 Zabezpieczenie noza do cigcia siatki

OSTRZEZENIE!

Podczas wykonywania wszelkich prac w poblizu noza do ciecia siatki
nalezy go zabezpieczyc.

OSTRZEZENIE

W celu zabezpieczenia noza do ciecia siatki, nalezy otworzy¢ ostone gérng, kolejno
zatozy¢ hak z tancuchem (2) za sworzen (1), jak przedstawiono na rysunku 10.

Rysunek 10. Zabezpieczenie noza do ciecia siatki

7.3.3 Zabezpieczenie podbieracza

Aby zabezpieczy¢ podbieracz przed upadkiem, spowodowanym spadkiem cisnienia
w instalacji hydraulicznej podczas jazdy, nalezy zatozy¢ tahcuch (1) na wieszak (2).
Podbieracz powinien by¢ zabezpieczony zawsze podczas transportu maszyny.

LM

Rysunek 11. Zabezpieczenie podbieracza
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7.4 Harmonogram konserwacji prasy

Tabela 2. Harmonogram konserwacji prasy

Czas Czynnos¢

Po pierwszej godzinie pracy e Dokreci¢ $ruby kot jezdnych (Rozdziat 7.11)
¢ Naciggna¢ fancuchy (Rozdziat 7.5)

Co 10 godzin pracy e Sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku
do automatycznego smarowania fancuchéw
(Rozdziat 8.2)

e Sprawdzi¢ stan przewodoéw hydraulicznych, czy
nie sg uszkodzone (Rozdziat 7.12)

e  Sprawdzi¢ cis$nienie w oponach

Co 500 bel (podczas pracy na | e Nasmarowac elementy prasy zgodnie

piaszczystym podtozu — 2 razy dziennie) Z rozdziatem 8

e  Sprawdzi¢ dokrecenie $rub dyszla zgodnie z
tabelg umieszczong w rozdziale 10.

Po 3000 belach e Nasmarowac elementy prasy zgodnie
Z rozdziatem 8

Po 6 tygodniach nieuzywania prasy o Nasmarowac elementy prasy zgodnie
Z rozdziatem 8

Na koniec sezonu ¢ Naciggna¢ fancuchy (Rozdziat 5.3)
o Nasmarowac elementy prasy zgodnie
Z rozdziatem 8

Na poczatek sezonu o Wyregulowa¢ hamulec obwigzywacza siatkg
(Rozdziat 7.7)

e Sprawdzi¢ dokrecenie $rub na kotach (Rozdziat
7.11)

Po 6 latach ¢ Wymieni¢ przewody hydrauliczne

7.5 Regulacja napiecia fancuchéw

Nalezy regularnie sprawdza¢ napiecie tancuchow. Regulacje tancuchow
przeprowadzac¢ wedtug harmonogramu (Rozdziat 7.4).

Aby wyregulowac¢ napiecie fancuchéw w prasie nalezy:

o Wylgczy¢ maszyne;

e UstawiC kota podbieracza w pozycji transportowe;j ;

o Otworzy¢ lewg ostone prasy

e Zgodnie z rysunkiem 12 zdemontowal lewg ostone podbieracza (1) odkrecajgc
Sruby (2);

e Wedtug rysunku 13 zdemontowac lewg ostone rotora (1) odkrecajgc sruby (2);
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Rysunek 12. Lewa ostona podbieracza

L —

Rysunek 13. Lewa ostona rotora

e Aby napig¢ tancuch podbieracza (3) poluzowa¢ $ruby napinacza (2) i przesungé
go w gore, tak by tancuch byt naprezony (Rysunek 14);

e Zablokowac¢ pozycje napinacza, dokrecajgc sruby;

e tancuch napedowy (1) jest naprezany poprzez automatyczny napinacz (4). Nalezy
odczytaé warto$¢ na wskazniku (7), jak pokazano na rysunku 14. Wskaznik powinien
znajdowac sie pomiedzy kreskami oznaczonymi jako 5 i 6. Jesli wskaznik znajduje sie
poza tym zakresem nalezy:

o Poluzowa¢ srube napinacza;

o Kolejno obrdci¢ automatyczny napinacz, tak by wskaznik znajdowat sie¢ miedzy
kreskg oznaczong jako 5 6;

o Dokreci¢ srube automatycznego napinacza;
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Rysunek 14. Napinanie tancucha podbieracza

Zamontowac ostony podbieracza i rotora, dokrecajgc sruby;
Zdemontowac ostony (1) i (2) odkrecajgc sruby (3) (Rysunek 15);

Rysunek 15. Ostony lewe

W celu regulacji tancuchéw komory belowania (1) i (2) nalezy, zgodnie z rysunkiem 16,
obrdci¢ nakretki napinaczy (3) i (4) i dostosowa¢ odlegtosci do wartosci:

o A=175mm;

o B=175mm;

Rysunek 16. Napinanie tancuchéw
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e Zamontowac ostony;

e Zamkngc ostone lewg;

e Analogicznie do strony lewej, wyregulowac tancuch podbieracza po prawej stronie
maszyny;

o Otworzy¢ prawg ostone prasy;

o Zdemontowac prawg ostone rotora (1), odkrecajgc sruby (2), jak na rysunku 17;

o W celu napiecia tancucha rotora (1), zgodnie z rysunkiem 18, obraca¢ nakretki
napinacza (2), tak by odlegto$¢ C = 95 mm;

Rysunek 18. Napinanie tanicucha rotora

7.6 Regulacja zamka
W celu regulacji zamka, nalezy:

o Otworzy¢ ostone boczng;

e Zdemontowaé ostone zamka (1), odkrecajgc $ruby (2), jak na rysunku 19;

e Zgodnie z rysunkiem 20, wyregulowa¢ zamek (1), obracajgc nakretkg (2),
tak by odlegto$é D= 300 mm;

o Czynnosci powtérzy¢ po drugiej stronie maszyny.
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Rysunek 20. Regulacja zamka

7.7 Regulacja hamulca tarczowego obwigzywacza siatka

Hamulec obwigzywacza siatkg powinien by¢ wyregulowany tak, by po skierowaniu
dzwigni (1) (Rysunek 21) nie bylo mozliwos$ci recznego obrotu tarczy hamulcowej. W celu
regulacji hamulca nalezy:

e Sprawdzi¢, czy prasa jest wytgczona;

e Otworzy¢ prawg ostone prasy;

o Poluzowa¢ srube (3), jak na rysunku 21;

o Dokrecic tuleje gwintowang (2) tak, by oktadziny hamulcowe (4) catkowicie przylegaty
do tarczy hamulca;
W przypadku gdy oktadziny hamulcowe (4) sg zuzyte po jednej stronie, nalezy

(Rysunek 21):

o Poluzowaé nakretke (5);

e Lekko wkrecac srube (6) tak by oktadziny byty rownolegte;

e Dokreci¢ nakretke (5).
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Rysunek 21. Regulacja hamulca obwigzywacza siatkg

7.8 Wymiana noza do ciecia siatki
Aby wymieni¢ n6z do ciecia siatki nalezy:
e Sprawdzi¢, czy prasa jest wytgczona;
e Zabezpieczy¢ ndz do ciecia sitaki wedtug rozdziatu 7.3.2;
o Poluzowa¢ $ruby na listwie mocujacej néz;
o Wymieni¢ néz do ciecia siatki;
o Dokreci¢ sruby.

7.9 Wymiana srub zabezpieczajacych w podbieraczu

W przypadku Sciecia srub zabezpieczajgcych podbieracz, nalezy zastgpic je Srubami
o identycznych parametrach: sruba z tbem szesciokgtnym M8x35 8,8 PN-EN I1SO 4017
(cynkowana, z gwintem na catej dlugosci). W tym celu nalezy:

o Zdemontowac ostone (1) odkrecajgc sruby (2), jak na rysunku 22;

e Zdemontowac Sciete Sruby zabezpieczajagce (1) i upewni¢ sig, czy zadne fragmenty
zniszczonych $rub nie znajdujg sie pomiedzy elementami napedu (Rysunek 22);

e Za pomocg klucza, obracaé¢ rotorem i ustawi¢ otwory elementu bezpieczenstwa tak,
aby wtozy¢ nowe $ruby zabezpieczajgce (1) i dokrecic je;

e Zamontowac ostone zabezpieczajaca.
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Rysunek 22.

Wymiana srub zabezpieczajgcych

7.10 Wymiana oleju w skrzyni przektadniowej

Olej w skrzyni przekfadniowej nalezy wymieni¢ po pierwszych
50 godzinach pracy.

UWAGA

UWAGA!

Nie przepetniaC skrzyni przektadniowej olejem. Moze to spowodowaé
przegrzanie lub wyciek oleju.

Nalezy wymieniaé olej, gdy jest jeszcze cieply (np. bezposrednio
po uzywaniu maszyny).

7.10.1 Spuszczanie oleju

Aby spuscié¢ olej ze skrzyni przektadniowej:

Przygotowac¢ pojemnik na zuzyty olej;

Odkreci¢ i zdjg¢ korek, umieszczony na dnie skrzyni przekfadniowej (Rysunek 23).
Mozna sie do niego dostac poprzez otwor umieszczony w dolnej czesci przedniej belki
nad podbieraczem;

Spusci¢ olej do wczesniej przygotowanego pojemnika;

Po oproznieniu skrzyni umiescic¢ korek na swoim miejscu.

7514 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI 23




<5 MiThL-FrcH

7.10.2 Uzupetnianie oleju

Wazne: Nalezy stosowac olej przektadniowy 80W9O.

W celu uzupetnienia oleju w skrzyni przektadniowe;j:

o Odkreci¢ i zdjg¢ korek umieszczony w gornej czesci skrzyni przektadniowej;
e Uzupetni¢ poziom oleju;
e Oczyscic i umiesci¢ korek na swoim miejscu.

7.11 Kota jezdne

7.11.1 Kontrola stanu ogumienia

UWAGA!

Naprawy két i opon mogg by¢ przeprowadzone tylko przez
wykwalifikowany personel dysponujgcy odpowiednim wyposazeniem.

UWAGA

Nalezy regularnie sprawdzac cisnienie opon i upewnic sie, ze jest ono odpowiednie dla
danej opony.

UWAGA!

SprawdzacC dokrecenie srub na kofach zgodnie z harmonogramem
konserwacji (Rozdziat 7.4). Moment dokrecenia powinien by¢ zgodny z
tabelg umieszczong w rozdziale 10.

UWAGA
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7.11.2 Wymiana kota jezdnego

>

NIEBIEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!

Wszystkie czynnosci zwigzane z wymiang koét jezdnych nalezy
przeprowadzaé podczas postoju maszyny i gdy wszystkie ruchome
elementy maszyny sg nieruchome.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Podczas wykonywania prac konserwacyjnych na drogach publicznych
przestrzegaé przepiséw ruchu drogowego i zalecen producenta.

UWAGA

UWAGA!

Podnoénik nalezy umieszcza¢ wylgcznie na osi prasy. Miejsca
przytozenia podnosnika zostaty przedstawione na rysunku 24. Z uwagi
na mozliwos¢ uszkodzenia maszyny nie nalezy umieszcza¢ podnosnika
w innych miejscach.

UWAGA

UWAGA!

Po uptywie godziny jazdy nalezy ponownie dokreci¢ nakretki. Moment
dokrecenia powinien by¢ jak w umieszczong w rozdziale 10.

UWAGA

UWAGA!

Stosowaé opony o rozmiarze: 500/50 — 17 149 A8, cisnienie w
ogumieniu powinno wynosic 2,5 bar.
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Rysunek 24. Punkty przytozenia podnosnika

W przypadku koniecznosci wymiany kota jezdnego nalezy:

e Skontrolowac, czy maszyna jest prawidtowo potgczona z ciggnikiem;

e Sprawdzi¢, czy znajduje sie ha wypoziomowanym podtozu;

e Upewni¢ sie, ze naped WOM jest roztgczony, silnik ciggnika wytgczony, a kluczyk
wyjety ze stacyijki;

e Uruchomic¢ hamulec postojowy;

e PotozycC kliny pod kota;

e Umiesci¢ podnos$nik w miejscu przedstawionym na rysunku 24. Udzwig podnosnika
powinien by¢ dostosowany do maszyny;

e Poluzowac nakretki kota;

o Korzystajgc z podnosnika podnies¢ maszyne tak by wymieniane koto znajdowato sie
nad podtozem;

e Odkreci¢ nakretki;

e Zdjac koto;

e Zatozy¢ nowe koto;

e Zamocowac koto recznie dokrecajgc nakretki;

o Opusci¢ podnos$nik;

e Za pomocg skalibrowanego klucza dynamometrycznego dokreci¢ naprzemianlegte
nakretki (moment dokrecenia musi odpowiada¢ wartosciom tabeli umieszczonej w
rozdziale 10);

e Sprawdzi¢ ci$nienie w oponie (powinno wynosic 2,5 bar);

e Po godzinie jazdy dokreci¢ nakretki két. Moment dokrecenia powinien byé jak
w tabeli umieszczonej w rozdziale 10.
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7.12 Kontrola przewodoéw hydraulicznych

OSTRZEZENIE!

Zabrania sie sprawdzania szczelnosci przewodow hydraulicznych rekg
lub innymi czesciami ciata. W przypadku kontaktu ptynu hydraulicznego
ze skoérg nalezy jg oczysci¢, a w razie koniecznosci zgtosi¢ sie do
lekarza.

OSTRZEZENIE

Stan przewoddéw hydraulicznych nalezy kontrolowa¢ wedtug harmonogramu
konserwacji (Rozdziat 7.4). W tym celu nalezy:

o Wylgczyc prase;

e Dokona¢ oceny wzrokowej z bezpiecznej odlegtosci: sprawdzi¢ szczelnosé
przewodow, czy nie posiadajg uszkodzen;

o W przypadku podejrzenia nieszczelnosci przewodu, nalezy za pomocg bibuty lub
papieru znalez¢ miejsce uszkodzenia;

e W sytuacji uszkodzenia lub nieszczelnosci przewodow hydraulicznych nalezy
je niezwtocznie wymieni¢. Wymiany przewodow hydraulicznych powinny by¢
wykonywane przez certyfikowanych pracownikow.

7.13 Konserwacja akumulatora

Wszelkie prace przy akumulatorze powinien przeprowadzaé wytgcznie odpowiednio
wykwalifikowany serwis.

Zabrania sie modyfikowania akumulatora poprzez obrébke mechaniczng, spawanie lub
W inny sposaéb.
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8 Smarowanie

UWAGA

UWAGA!

Wszystkie punkty smarowania powinny byé przesmarowane zgodnie
Z tab. 3 oraz rysunkiem 25.

Punkty smarowania zostaty oznaczone na maszynie piktogramem przedstawionym
na rysunku ponizej.

Rysunek 25.

Tabela 3. Plan smarowania

pEED

Oznaczenie miejsc smarowania prasy

Oznaczenie Element maszyny Srodek smarny Uwagi
narysunku
Co 500 bel (lub codziennie)

1 Wat WPT Smar uniwersalny
Listwa zbiorcza Smar uniwersalny Smarowaé po obu
Listwa zbiorcza Smar uniwersalny stronach maszyny.

. Zbiornik Srodek smarny zgodny z Sprawdzaé poziom oleju
automatyc.znego ISQ VG 6.8.— ISO VG 220 codziennie.
smarowania tancuchéw | (niegestniejacy)

Smarowac po obu
stronach maszyny.

5 Wat wahacza Smar uniwersalny Uzy¢ drabiny w celu
uzyskania dostepu do
miejsc smarowania.

6 Wat wahacza Smar uniwersalny Smarowac po obu
stronach maszyny.

7 Wat wahacza Smar uniwersalny

Na koniec sezonu (podczas pracy w specjalnych warunkach

—raz w tygodniu)

8 Stopa podporowa Smar uniwersalny
Olej wymieni¢ po
pierwszych 50 godzinach

. ; . pracy.

9 Przekfadnia Olej przekfadniowy 80W90
Procedura wymiany oleju
opisana jest w rozdziale
7.10.

10 Elementy ruchome Olej maszynowy

obwigzywacza siatkg
11 Sitownik Smar uniwersalny Smarowac po obu

stronach maszyny.
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O Smarowac co 500 bel (lub codziennie)
D Smarowac raz na koniec sezonu (podczas pracy w specjalnych warunkach - raz w tygodniu)

Rysunek 26. Punkty smarowania

8.1 Smarowanie klapy tylnej i watkow ramienia naprezajacego
W celu smarowania tylnej klapy oraz wahacza nalezy:

Sprawdzi¢, czy komora belowania jest pusta;

Wytgczy¢ silnik ciggnika, kluczyk wyjgc ze stacyijki;

Zablokowac¢ ramie wahacza zaktadajgc linke (1) za hak (2), jak na rysunku 27;
Otworzy¢ komore tylng;

Wytgczy¢ silnik ciggnika, kluczyk wyjac ze stacyijki;

Opusci¢ klape tylng, tak by byta otwarta na V4 zakresu;
Zabezpieczy¢ komore tylng wedtug rozdziatu 7.3.1;

Nasmarowaé waty zgodnie z planem smarowania (tabela 3);

Zwolnic klape tylng za pomocg hydraulicznego zaworu odcinajgcego;
Odblokowac¢ ramie wahacza;

Wiaczyc silnik ciggnika;

Otworzy¢ tylng klape;

Zamknag¢ tylng klape;
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Rysunek 27. Blokowanie wahacza

8.2 System automatycznego smarowania tancuchéow
8.2.1 Sprawdzenie poziomu oleju w zbiorniku

System automatycznego smarowania fancuchow doprowadza olej ze zbiornika
do tancuchdéw maszyny.

Przed sprawdzaniem poziomu oleju w zbiorniku nalezy upewni¢ sig, ze naped WOM
jest wytgczony, silnik ciggnika jest wytgczony, a kluczyk wyjety ze stacyijki.

Poziom oleju powinien znajdowaé sie powyzej minimum, zgodnie z oznaczeniami
na zbiorniku.

Kazdorazowo przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ poziom oleju. W razie
koniecznosci nalezy uzupetnic ole;.

UWAGA!

Zabrania sie uzytkowania pompy mechanicznej bez oleju. Praca pompy
mechanicznej ,na sucho” grozi jej zniszczeniem.

UWAGA

UWAGA!

Predkosci przeptywu oleju sg ustawione podczas pierwszego
uruchomienia przez serwis. Nie nalezy ich zmienia¢. W przypadku
koniecznosci regulacji, wykonywana jest ona przez serwis.

UWAGA

Nalezy uzywac zawsze czystych olejow. Powinno sie stosowac¢ srodek
smarny zgodny z ISO VG 68 — ISO VG 220 (niegestniejacy).
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8.2.2 Napetnienie zbiornika oleju
W sytuacji koniecznosci uzupetnienia oleju w zbiorniku nalezy:

Upewni¢ sie, ze naped WOM jest roztgczony, silnik ciggnika wytgczony, a kluczyk
wyjety ze stacyjki;

Otworzy¢ lewg ostone;

Oczysci¢ maszyne wokot zbiornika (2), w celu unikniecia przedostania sie do niego
zanieczyszczen (Rysunek 28);

Odkreci¢ korek (1);

Sprawdzi¢ czystosc¢ filtru; w przypadku, gdy filtr jest zabrudzony powinno sie go wyj3gc,
oczysci¢ uzywajgc eteru naftowego lub ropy i kolejno zamontowac w zbiorniku;

WIla¢ czysty olej przez filtr, do uzyskania poziomu maksimum, oznaczonego
na zbiorniku;

Zakrecic korek (1).

Rysunek 28. Zbiornik automatycznego smarowania tancuchéw

8.2.3 Odpowietrzanie pompy uktadu smarowania

Pompe automatycznego smarowania fancuchow nalezy odpowietrza¢ przed

pierwszym uruchomieniem maszyny oraz kazdorazowo po oprdznieniu i napetnieniu zbiornika

olejem.

Aby odpowietrzy¢é pompe nalezy:

Upewni¢ sie, ze naped WOM jest roztgczony, silnik ciggnika wytgczony, kluczyk wyjety
ze stacyjki, a hamulec reczny ciggnika jest zaciggniety;

Otworzy¢ lewg ostong;

Wszystkie przewody odtgczyé od pompy (1) (Rysunek 29);

Umiesci¢ pojemnik na olej pod pompg (1);

Uruchomic silnik ciggnika i wtgczy¢ naped WOM,;

Odczekac 20 s, by pecherzyki powietrza zostaty usuniete z pompy;

Wytgczyé naped WOM, silnik ciggnika oraz wyjac¢ kluczyk ze stacyjki;

Podtgczy¢ przewody do pompy; sprawdzi¢ szczelnosé potgczenia;

Sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku i w razie potrzeby go uzupetnic.
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Rysunek 29. Pompa automatycznego smarowania fancuchéw

8.3 Smarowanie tozysk

Prasa Z514 wyposazona jest system centralnego smarowania tozysk. Listwy zbiorcze
(1) ze smarowniczkami (2), umozliwiajg smarowanie tozysk maszyny (Rysunek 30). Listwy
zbiorcze znajdujg sie po lewej i prawej stronie prasy. Nalezy je smarowaé zgodnie z planem
smarowania (tabela 3).

Rysunek 30. Centralne smarowanie tozysk
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9 Instalacja elektryczna

OSTRZEZENIE!

Sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania instalacji elektrycznej i swiatet przed
kazdym wyjazdem prasy na drogi publiczne.

OSTRZEZENIE

Instalacja elektryczna prasy belujgcej zasilana jest z ukfadu instalacji elektrycznej
ciggnika rolniczego. Wigczenie do obwodu instalacji elektrycznej ciggnika realizuje sie
siedmiowtykowym przewodem przytgczeniowym jak pokazano na rysunku 31.

12v21wW
12v21W
12V5W
]
|
12VsW
12v21wW
12v21W

Rysunek 31. Schemat instalacji elektrycznej:
1 — wtyczka przytgczeniowa, 2 — lampa przednia, 3 — lampa tylna,
4 — lampa o$wietlenia tablicy rejestracyjnej
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10 Tabela wartosci momentéw dokrecania srub

Tabela 4. Wartosci momentéw dokrecania srub

Momenty dociagajace srub - Sruby metryczne w Nm
Wielkosé Wersja $rub — klasy wytrzymatosci Nakfetki
@mm | SKokmm 4.8 5,8 88 10,9 129 | e
' ' ' ' ' sruby koét

3 0,50 0,9 1,1 1,8 2,6 3,0

4 0,70 1,6 2,0 3,1 4,5 53

5 0,80 3,2 4,0 6,1 8,9 10,4

6 1,00 55 6,8 10,4 15,3 17,9

7 1,00 9,3 11,5 17,2 25 30

8 1,25 13,6 16,8 25 37 44

8 1,00 14,5 18 27 40 47

10 1,50 26,6 33 50 73 86 45
10 1,25 28 35 53 78 91

12 1,75 46 56 86 127 148

12 1,50 80
12 1,25 50 62 95 139 163

14 2,00 73 90 137 201 235

14 1,50 79 96 150 220 257 140
16 2,00 113 141 214 314 369

16 1,50 121 150 229 336 393 220
18 2,50 157 194 306 435 509

18 1,50 178 220 345 491 575 300
20 2,50 222 275 432 615 719

20 1,50 248 307 482 687 804 400
22 2,50 305 376 502 843 987

22 2,00 450
22 1,50 337 416 654 932 1090 500
24 3,00 383 474 744 1080 1240

24 2,00 420 519 814 1160 1360

24 1,50 550
27 3,00 568 703 100 1570 1840

27 2,00 615 760 1200 1700 1990

30 3,50 772 995 1500 2130 2500

30 2,00 850 1060 1670 2370 2380

34  z514- KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI




11 Mozliwe usterki

Tabela 5. Mozliwe usterki
Podbieracz
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Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Zapchanie otworu wlotowego do
komory.

Zbyt duze i nieregularne waty lub
zbyt wysoka predko$¢ robocza.

Poprawi¢ waty do prawidtowego
wymiaru lub zbiera¢ wolnie;.

Nadmiernie duze podbieranie
watu po jednej stronie
podbieracza.

Poruszac sie prasg réwnomiernie
od jednej do drugiej strony.

Zbyt niska predkos¢ obrotowa
(obr/min).

Pracowac z predkoscig obrotowag
540 obr/min.

Zespot podbierajgcy nie podnosi
sie lub nie opada.

Zamkniety zawor kulowy.

Sprawdzi¢ ustawienie zaworu.

Palce podbieracza szarpia
materiat.

Zbyt wysoka predkos$¢ obrotowa
podbieracza w stosunku do
predkosci robocze;j.

Zwiekszy¢ predkos¢ robocza.

Zmniejszyc liczbe obr/min watu
WOM.

Palce podbieracza omijajg czes¢

Zbyt niska predkosc¢ obrotowa
podbieracza w stosunku do

Zmniejszy¢ predkosé robocza.

Zwiekszyc liczbe obr/min watu

pokosu. predkosci robocze;j. WOM.
Podbieracz nie podbiera catego Zbvt duza szerokose pokosu Uformowac nowy, wezszy wat
pokosu. y P ' pokosu.

Podbieracz nie podbiera pokosu
z réwnego podtoza.

Podbieracz ustawiony zbyt
wysoko.

Obnizy¢ pozycje podbieracza.

Ustawi¢ odpowiednio kota
podbieracza.

Podbieracz przepuszcza materiat
i zatrzymuije sie.

Element zabezpieczajgcy jest
uszkodzony.

Zmniejszy¢ objetosé pokosu o
potowe.

Podnies¢ podbieracz regulujgc
ustawienie kot.

Usung¢ nagromadzony materiat
roslinny i wymienic¢ element
bezpieczenstwa.

Niedostateczne podbieranie
pokosu.

Palce podbieracza zostaty
zgubione lub sg zniszczone.

Wymieni¢ palce podbieracza.

Formowanie bel

Problem Mozliwa przyczyna Rozwiagzanie
Nadmierna hatasliwos¢ Poluzowane lub niesmarowane Nasmarowac¢ fancuchy lub
przektadni. tancuchy. wyregulowac¢ ich napinacze.

Bela jest zle uformowana lub o
ksztatcie stozkowym.

Podbieranie watu gtéwnie jedng
strong podbieracza.

Poruszac¢ sie prasg réwnomiernie
od jednej do drugiej strony.

tancuch przeskakuje na zebach
kot zebatych.

Zuzyte kota zebate lub tancuch.

Wymieni¢ kota zebate lub
tancuch.

Luzny tahncuch.

Napig¢ luzne tancuchy.

Owijanie siatka

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Siatka nie jest dobrze
rozprowadzana na beli.

Siatka ze zbyt duzymi oczkami.

Uzy¢ standardowej siatki.

Nieprawidtowa droga przeptywu
siatki.

Sprawdzi¢, czy siatka zostata
prawidiowo zatozona.

Nieprawidtowo wyregulowany
hamulec siatki.

Wyregulowa¢ hamulec siatki.

Wat WPT

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Trzeszczgce sprzegto walka
WOM.

Zbyt duza $rednica lub masa beli.

Zmniejszy¢ mase lub $rednice
beli.

Zator w zespole podajgcym.

Usung¢ nagromadzony materiat.
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System hydrauliczny

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Tylna pokrywa nie chce sie
zamkngc.

Bela zablokowata zamkniecie
tylnej pokrywy.

Usunaé bele.

Przewdd hydrauliczny zostat
odtgczony od ciggnika.

Sprawdzi¢ potgczenie i w razie
potrzeby podtgczyé przewody.

Brak zasilania wyjsé
hydraulicznych.

Uruchomié¢ wyjscia hydrauliczne z
ciagnika.

Przewody hydrauliczne nie sg
poprawnie podtgczone do
zewnetrznych gniazd obwodu
hydraulicznego w ciggniku.

Sprawdzic¢ i jesli trzeba doktadnie
uszczelni¢ szybkoztgcza
zewnetrznych gniazd obwodu
hydraulicznego w ciggniku.

System hydrauliczny nie dziata.

Niewystarczajgcy doptyw oleju.

Sprawdzic¢ i jesli potrzeba
uzupetnic¢ olej systemu
hydraulicznego w odpowiednim
zbiorniku w ciagniku.

Zuzyta lub zniszczona pompa
(niskie cisnienie).

Naprawi¢ lub wymieni¢ pompe
hydrauliczna.

Zabrudzenia wewnatrz obwodu
hydraulicznego.

Przedmuchac¢ i jesli potrzeba
oczyscic filtry hydrauliczne.

Wyciek oleju w cylindrach (olej
omija ttok).

Wymieni¢ uszczelki przy
cylindrach.

Wyciek oleju z systemu
hydraulicznego.

Sprawdzi¢ przewody obwodu
hydraulicznego i jesli potrzeba
uszczelni¢ potgczenia.

Panel sterowania

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Komunikat ,ERROR” i sygnat
dzwiekowy.

Przekroczono maksymaing
Srednice beli.

Zatrzymac sie, owing¢ bele
siatka.
Nie doprowadza¢ do sytuac;ji
przekroczenia maksymalnej
Srednicy beli.

Brak medium owijania (siatka).

Uzupetnic¢ zasobniki na siatke.

Nieprawidtowo wyregulowana
odlegtos¢ czujnika od Sruby.

Ustawié¢ czujnik w odlegtosci
2 — 3 mm od Sruby.

Pomimo zamknietej komory, na
panelu wyswietlany jest

komunikat aby zamknaé komore.

Nieprawidtowo wyregulowana
odlegtos¢ czujnika od dzwigni.

Czujnik powinien znajdowac sie
w odlegtosci 2 — 3 mm od
dzwigni.
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NOTATKI
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SERWIS

16-100 Sokétka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

SPRZEDAZ

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 78; fax: +48 85 711 07 89
handel@metalfach.com.pl

HURTOWNIA CZE,SCI ZAMIENNYCH
16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62

Sprzedaz Hurtowa:
tel.: +48 85 711 07 81; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

Sprzedaz Indywidualna:

Metal-Fach Sp. z o0.0. stale doskonali swoje wyroby i dostosowuje oferte do potrzeb
klientéw, w zwigzku z tym zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian

w wyrobach bez powiadamiania. Prosimy wiec przed podjeciem decyzji o zakupie,

o kontakt z autoryzowanym dealerem lub handlowcami Metal-Fach Sp. z o.o.
Metal-Fach Sp. z o.0. wyklucza roszczenia zwigzane z danymi i zdjeciami
zawartymi w tym katalogu, przedstawiona oferta nie stanowi oferty w mysl
przepisow Kodeksu Cywilnego.

Zdjecia nie zawsze przedstawiajg wyposazenie standardowe.

Oryginalne czesci zamienne sg dostepne u autoryzowanych
dealeréw na terenie kraju i zagranicy oraz w sklepie firmowym
Metal-Fach.

TELEFON CAtODOBOWY 24h/7 dni — +48 533 111 477

tel.: +48 85 711 07 90

AKTUALNE INFORMACJE O WYROBACH DOSTEPNE SA NA STRONIE WWW.METALFACH.COM.PL



