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M I -F cH YOUR RELIABLE
E nl n PARTNER IN AGRICULTURE
®

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Nizej

oodpisany: Jacek Kucharewicz, Prezes Zarzadu

deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze osprzet do tadowacza czotowego:

1.1. Marka (nazwa handlowa producenta) Metal-Fach
1.2. Typ: OL.eiiiiii
1.2.1. Wariant:
1.2.2. Wersja:
123 Nazwa lub nazwy handlowe (jezeli
| wystepuja):
Kategoria, podkategoria i wskaznik
1.3. L i n.d.
predkosci pojazdu:
Nazwa przedsiebiorstwa i adres Metal-Fach sp. z 0.0.
1.4. roducenta: ul. Kresowa 62
P ' 16-100 Sokétka, Polska
Nazwa i adres upowaznionego
1.4.2. przedstawiciela producenta (jesli n.d.
dotyczy):
Umiejscowienie tabliczki znamionowe;j
15.1. )
producenta:
152 Sposc_)b mocowania tabl|c.zk| Klejona
znamionowej producenta:
161 Umiejscowienie numeru
T identyfikacyjnego na urzadzeniu:
2. Numer identyfikacyjny maszyny:

spetnia wszystkie odpowiednie przepisy Dyrektywy 2006/42/WE oraz Rozporzadzenia Ministra
Gospodarki z dn. 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn
(Dz. U. 2008 Nr 199 poz. 1228, z p6zn. zm.)
Do oceny zgodnosci zostaly zastosowane nastepujgce normy zharmonizowane:
PN-EN 12525+A2:2010, PN-EN ISO 4254-1:2016-02, PN-EN ISO 12100-2012,
PN-EN ISO 13857:2020-03
oraz normy : PN-ISO 3600:1998, PN-ISO 11684:1998

Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swojg waznosé¢, jezeli maszyna zostanie
zmieniona lub przebudowana bez zgody producenta.

Sokotka 17.07.2026 r.
(Miejsce) (Data)
6‘( % { L’“Veﬁ.?
Jacek Kucharewicz Prezes Zarzadu
(Podpis) (Stanowisko)

@ METAL-FACH Sp.z0.0. R, +48(85)71198 40 Tax ID (NIP) 545-16-50-398 | REGON 052141473

ul. Kresowa 62, 16-100 Sokétka B4 bivro@metalfach.com.pl District Court in Bialystok,
Poland @ metalfach.com.pl National Court Register (KRS) No. 0000140580
’ T Share capital PLN 530,000.00
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Dane maszyny

Rodzaj maszyny:
Oznaczenie typu:

Numer seryjny:

Producent maszyny:

Sprzedawca:

Data dostawy:

Wiasciciel
lub
uzytkownik:

METAL-FACH Sp. z o.0.
16-100 Sokotka

ul. Kresowa 62

Tel: (0-85) 711 98 40
Fax: (0-85) 711 90 65

Adres:

Tel./Fax:

Nazwisko:

Adres:

Tel./Fax:
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WSTEP

Informacje zawarte w Instrukcji Obstugi sg aktualne na dzien opracowania. Producent
zastrzega sobie prawo wprowadzania w maszynach zmian konstrukcyjnych, w zwigzku z czym
niektére wielkosci lub ilustracje mogg nie odpowiadaé stanowi faktycznemu maszyny
dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo dokonywania zmian
konstrukcyjnych, nie dokonujgc zmian w niniejszej instrukcji. Instrukcja Obstugi stanowi
podstawowe wyposazenie maszyny. Uzytkownik jest zobowigzany do zapoznania sie z trescig
niniejszej instrukcji przed przystgpieniem do eksploatacji oraz do przestrzegania zawartych
w niej zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni bezawaryjng prace
maszyny.

Maszyna zostata skonstruowana zgodnie z obowigzujgcymi normami i aktualnymi
przepisami prawnymi. Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpieczenstwa i obstugi
maszyny.

Istotne zobowigzania producenta przedstawione sg w karcie gwarancyjnej, ktora
zawiera catkowite i obowigzujgce regulacje swiadczen gwarancyjnych

Jezeli informacje zawarte w instrukcji uzytkowania okazg sie niezrozumiate nalezy
zwroci¢ sie o pomoc do punktu sprzedazy, w ktéorym maszyna zostata zakupiona lub
bezposrednio do Producenta.

Niniejsza Instrukcja Obstugi, zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994 r. o prawie
autorskim i prawach pokrewnych Dz.U. 2018 poz. 1191 jest chroniona prawem autorskim.
Zabronione jest powielanie i rozpowszechnianie tresci oraz rysunkéw bez zgody wtasciciela
praw autorskich.

Karta gwarancyjna wraz z warunkami gwarancji dotgczana jest do niniejszej Instrukciji
Obstugi jako oddzielny dokument.

Adres producenta:
Metal-Fach sp. z o.0.
ul. Kresowa 62
16-100 Sokotka

Telefon kontaktowy:
Tel: (0-85) 711 98 40
Fax: (0-85) 711 90 65
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Symbole wykorzystane w instrukcji:

Symbol zwracajgcy uwage na szczegolnie wazne informacje i zalecenia.
Nieprzestrzeganie opisanych zaleceh zagraza uszkodzeniem maszyny
wskutek nieprawidtowego uzytkowania.

UWAGA

Symbol wskazujgcy na mozliwos¢ wystgpienia stanu zagrozenia, ktore,
jezeli go sie nie uniknie, moze prowadzi¢ do s$mierci lub kalectwa.
Symbol ten informuje o mniejszym stopniu ryzyka okaleczenia niz
symbol zawierajgcy stowo ,NIEBEZPIECZENSTWO".

OSTRZEZENIE

Symbol wskazujgcy na przydatng informacije.

INSTRUKCJA OBSEUGI — OSPRZET tADOWACZY CZOLOWYCH 7/
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1 Informacje podstawowe

1.1 Identyfikacja maszyny

Osprzet tadowaczy nalezy identyfikowa¢ na podstawie tabliczki znamionowej trwale
naklejonej do ramy maszyny.

Mela-FacH

ul. Kresowa 62, 16-100 Sokoétka, Poland
tel.: +48 (85) 711 98 40-45, fax: +48 (85) 711 90 65
Osprzet ladowaczy

Symbol I I Szer. robocza :m
Rok prod]” 2026 | Pojemnosé |:| m3
Nr fabr. | | Masa [ ke
ks

www.metalfach.com.pl

Rysunek 1. Wzér tabliczki znamionowej Osprzetu fadowaczy

UWAGA!
Dbaj o czytelnos¢ tabliczki znamionowej. W przypadku uszkodzenia
nalezy zamowi¢ nowg tabliczke u producenta

UWAGA

Przy zakupie sprawdz zgodno$¢ numeru fabrycznego umieszczonego
na tabliczce znamionowej maszyny z numerem wpisanym w Instrukcji
Obstugi i karcie gwarancyjnej — jest to istotne dla uznania gwarancji.
W przypadku kontaktu uzytkownika z serwisem, sprzedawcg lub
producentem uzytkownik zobowigzany jest do podania informacji
zawartych na tabliczce znamionowej maszyny.

W przypadku sprzedazy maszyny innemu uzytkownikowi nalezy obowigzkowo
przekaza¢ Instrukcje Obstugi. Zaleca sie, aby dostawca osprzetu archiwizowat podpisane
przez nabywce potwierdzenia odbioru instrukcji, przekazanej wraz z maszyng nowemu
uzytkownikowi.
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Uzytkowniku, doktadnie zapoznaj sie z Instrukcja Obstugi.

Wyczerpujgcych wyjasnien na temat budowy, zasady dziatania, technologii pracy
i wszelkich innych zagadnien dotyczgcych maszyny udzielajg autoryzowane punkty sprzedazy
i producent.

Transport z fadunkiem moze odbywac¢ sie jedynie na niewielkie odlegtosci. Osprzet

nalezy wykorzystywac tylko i wylgcznie do prac zatadunkowo-wytadunkowych w rolnictwie,
lesnictwie i gospodarce komunalne;.

UWAGA!
Zabrania sie uzytkowania Osprzetu fadowaczy przez osoby, ktére nie
zapoznaly sie z niniejszg instrukcja.

UWAGA

Uzywanie Osprzetu tadowaczy do celdow innych niz wyzej wymienione bedzie
rozumiane jako wykorzystanie niezgodne z przeznaczeniem. Maszyna powinna by¢
uzytkowana, obstugiwana i naprawiana przez osoby posiadajace odpowiednie przeszkolenie z
zasad BHP, oraz zapoznane z niniejszg Instrukcjg Obstugi.

Wymagane jest docigzenie osi tylnej w przypadku podtgczania do tadowacza
czotowego oraz w innych przypadkach, jesli moze wystgpi¢ obcigzenie mniejsze niz 20%
catego obcigzenia na poszczegdlnych osiach. Docigzenie poprzez zamontowanie skrzyni
balastowej (przeciwciezaru) na tylnym TUZ ciggnika. Jesli jego zastosowanie jest niemozliwe
lub niewystarczajgce, mozna stosowac obcigzniki tylnych kot lub dodanie cieczy balastowej
do ogumienia.

OSTRZEZENIE!

Samowolne wprowadzenie zmian konstrukcyjnych zwalnia producenta
Osprzetu tadowaczy z odpowiedzialnosci za powstate w ich wyniku
zagrozenia i szkody.

OSTRZEZENIE

INSTRUKCJA OBSEUGI — OSPRZET tADOWACZY CZOLOWYCH 9
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.
19.

20.

21.
22.

1.2 Ogolne zasady bezpieczenstwa

W czasie przejazdu po drogach publicznych zdemontowac osprzet z tadowacza.
Osprzet tadowaczy powinien by¢ obstugiwana przez osobe posiadajgca pozwolenie na
prowadzenie ciggnika, oraz zapoznang z instrukcjg obstugi.

Niedopuszczalna jest obstuga osprzetu tadowaczy przez osoby bedgce pod wptywem
alkoholu, innych srodkéw odurzajgcych lub osoby niepetnoletnie.

Przy naprawie osprzetu fadowaczy muszg by¢ przestrzegane przepisy bhp w rolnictwie
zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Rolnictwa i Gospodarki Zywnos$ciowe;
z dn. 12.01.1998.

Nalezy przestrzegac¢ wskazan zawartych w niniejszej instrukgcji obstugi.

Obstuga lub naprawa osprzetu fadowaczy musi odbywaé sie przy wytgczonym silniku
ciggnika, wyjetym kluczyku ze stacyjki, zaciggnietym hamulcu recznym i opuszczonym
wysiegniku na podtoze.

Zachowa¢ szczegodlng ostroznosé przy podtgczaniu i odtgczaniu osprzetu od
tadowacza. Przed rozpoczeciem tych czynnosci zapoznaj sie z instrukcjg obstugi
tadowacza.

. Zabrania sie przebywania osoOb postronnych, dzieci i zwierzat w poblizu pracy

urzadzenia.

Zabrania sie przewozenia 0s6b na osprzecie fadowacza.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zwrédci¢é uwage na stan techniczny oraz stan
przewodéw hydraulicznych.  Zabronione jest uzywanie peknietego lub
zdeformowanego przewodu hydraulicznego.

Przewdd uszkodzony nalezy natychmiast wymieni¢ w autoryzowanym warsztacie.
Przewody hydrauliczne nalezy obowigzkowo wymieni¢é na nowe co 3 lata jego
uzytkowania, tgcznie z okresem przechowywania.

Koncéwki przewoddw hydraulicznych nalezy przylaczaé do ftadowacza po
wczesniejszym wytgczeniu cisnienia w jego instalacji.

Czyszczenie osprzetu powinno odbywaé sie przy opuszczonym wysiegniku na
podfozu, wytgczonym silniku ciggnika, wyjetym kluczyku ze stacyjki oraz zaciggnietym
hamulcu recznym. Czyszczenie przy uniesionym wysiegniku grozi przygnieceniem.
Osprzet tadowaczy moze by¢ obstugiwany jedynie ze stanowiska traktorzysty (kabiny
ciggnika). Zabrania sie sterowania maszyng przez osoby bedace poza kabing!
Osprzet tadowaczy nalezy przechowywac jedynie na ptaskim, rownym i utwardzonym
podtozu.

Ciggnik-osprzet powinien parkowa¢ na poziomym utwardzonym podtozu
z wysiegnikiem opuszczonym do dolnego potozenia.

Zabrania sie przebywania pod uniesionym osprzetem, gdyz grozi to przygnieceniem.
Podczas pracy i obstugi nalezy stosowa¢ odziez ochronng, oraz obuwia z podeszwg
antyposlizgowa.

Zatadunek i roztadunek nalezy prowadzi¢ z zachowaniem szczegolnej ostroznosci.
Zabrania sie pracy, gdy w poblizu maszyny znajdujg sie osoby postronne. Zabrania sie
podnoszenia tadunkow ktére wymagajg pomocy osoéb trzecich.

Podczas prac osprzetem ograniczy¢ predkos¢ ciggnika do max 10 km/h.

Nalezy takze zwrdci¢ uwage na mozliwo$¢ zaczepienia o nisko zamocowane przewody
telefoniczne i elektryczne. Narzedzia robocze maszyny podnoszg sie na wysokos¢ do
4m (lub wiecej w zaleznosci od ciggnika oraz tadowacza czotowego do ktérego
zaczepiona jest maszyna).

10
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23. Zabrania sie pracy na pochytosciach przekraczajgcych 8° w poprzek stoku i 12° wzdtuz
stoku. Mozliwo$¢ przewrdcenia rosnie wraz ze wzrostem wysokosci.

24. Podczas pracy maszyng zamontowang do tadowacza czolowego zaleca sie
zamontowaé przeciwciezar oraz obcigzenia tylnej osi w celu zachowania statecznosci
ciggnik-tadowacz czotowy- osprzet.

25. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody lub uszkodzenia powstate w wyniku
uzytkowania osprzetu tadowaczy bez zamontowanego i wypetnionego balastem
przeciwciezaru.

26. Podczas kazdej przerwy w pracy nalezy wylgczyé silnik ciggnika oraz opusci¢
wysiegnik na podfoze.

27. Podczas postoju ciggnika z zawieszong maszyng na pochytosciach nalezy zaciggng¢
reczny hamulec i podtozy¢ pod kota kliny.

28. Podnoszenie tadunku do skrajnych wysokosci jest niedozwolone na stoku
i pochytosciach.

29. Podczas jazdy z fadunkiem nie nalezy wykonywac¢ ostrych skretéw i gwattownie
hamowac.

30. W czasie pracy ci$nienie w ogumieniu ciggnika utrzymywa¢ na poziomie zalecanym
przez producenta ciggnika.

31. Podczas ruchu osprzetu z uniesionym fadunkiem istnieje ryzyko upadku tadunku na
stanowisko operatora, zwtaszcza podczas podnoszenia. Nalezy zachowac¢ szczegolng
ostroznosc.

32. Zabrania sie przekraczania maksymalnego udzwigu osprzetu oraz tadowacza
czotowego. Patrz tabliczka znamionowa.

33. Zachowaé szczegdlng ostroznosc¢ podczas jazdy z maksymalnym obcigzeniem oraz
podczas jazdy po nierownosciach.

34.Hatas - rownorzedny poziom emisji ciSnienia akustycznego skorygowany
charakterystyka A (Lap) nie przekracza 70dB

35. Zabrania sie pracy osprzetem tadowaczy osobom w stanie nietrzezwym albo pod
wptywem narkotykéw lub lekéw o dziataniu narkotycznym.

36. Bezwzglednie przestrzegac przepisow przeciwpozarowych i natychmiast likwidowac
zagrozenia powstajgce w trakcie pracy lub postoju.

37. Podczas pracy osprzetem fadowaczy nie zbliza¢ sie z otwartym ogniem i nie pali¢
papierosow w jego poblizu.

38. Przed kazdym wyjazdem do pracy sprawdzi¢ czy na wyposazeniu ciggnika znajduje sie
gasnica proszkowa. W przypadku jej braku nalezy wyposazyC ciggnik w gasnice
proszkowa.

UWAGA!
Podczas tgczenia i roztgczania osprzetu z tadowaczem
nalezy zachowac szczegolng ostroznosc.

UWAGA

INSTRUKCJA OBSEUGI — OSPRZET tADOWACZY CZOLOWYCH 11
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1.3 Narzedzia robocze

Producent oferuje Panstwu narzedzia robocze réznego rodzaju w zaleznosci od
przeznaczenia. Moga by¢ one zakupione wraz z maszyng lub w dowolnym dogodnym terminie.

Kazde narzedzie robocze posiada tabliczke znamionowa.

UWAGA!

Zabrania sie obcigzania narzedzi masg przekraczajgcg mase udzwigu
podang na tabliczce znamionowe;.

UWAGA
Tabela1. Charakterystyka narzedzi
Lp. Rodzaj osprzetu osl\:)?::tu Szerokos$¢ | Pojemnos¢ | Ltadownosé
kgl [mm] [m3] [ka]
1. | Chwytak bel model lekki 151-183 850-1400 - 500-600
2. | Chwytak bel model ciezki 186 950-1600 - 900
3. | Chwytak do kiszonki MINI 89 1200 - 300
4, Chwytak kiszonki model ,Q”
szerokosc: 12m 285 1200 0,56 500
1,5m 325 1500 0,71 650
1,8m 360 1800 0,86 800
5. | Chwytak ktod KRAB 300 1200 - 1300
VC\)lir;v*\;y:;kd((:I)opI:I(’: zawieszany na 057 1200 i 2000
7. | kyzka chwytakowa MINI-BO
Szeroko$é:  1,2m %3 1200 021 300
8. | Lyzka chwytakowa MINI-BS
Szerokosé: 12m %8 1200 021 300
9. | tyzka chwytakowa model ,Q”
szerokosc: 1,5m 320 1500 0,48 800
1,8m 345 1800 0,58 950
2,0m 365 2000 0,64 1100
22m 395 2200 0,70 1250
2,4m 420 2400 0,77 1250
10. | tyZzka do materiatéw sypkich MINI
Szerokosc¢: 12m 47 1200 0,15 250
1,4m 53 1400 0,18 300
1,6m 60 1600 0,20 350
12 INSTRUKCJA OBSLUGI — OSPRZET tADOWACZY CZOLOWYCH
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11. | Lyzka do materiatdow sypkich
Szerokosé¢: 12m 144 1200 0,38 650
15m 164 1500 0,48 800
1,8m 194 1800 0,57 950
20m 207 2000 0,64 1050
22m 225 2200 0,70 1150
24m 243 2400 0,76 1300
12. | Lyzka objetosciowa do transportu
materiatéw sypkich
szerokos¢: 1,8m 265 1800 1,0 800
20m 285 2000 11 880
22m 305 2200 1,2 960
24m 325 2400 1,3 1040
13. | Lyzka otwierana do chwytania i
réwnania
Szerokosé¢: 1,8m 361 1800 0,50 -
20m 382 2000 0,56 -
22m 405 2200 0,62 -
14. | tyzka wysokiego wywrotu 450 2300 1,35 650
15. | Podnosnik Big Bag'ow 75 - - 1000
16. | Skrzynia balastowa 350 kg 76 - 0,19 274
17. | Skrzynia balastowa 650 kg 125 1500 0,35 650
18. | Szuflada chwytakowa 560 1800 0,65 1100
19. | Widty do bel 37-55 - - 1000
20. | Widly przesuwne do palet £5.183 114-580 ) 500600
1000
wo | || o
22. | Wycinak do kiszonki
szerokosc: 1,4m 480 1400 1,33 625
1,6m 530 1600 1,52 715
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1.4 Statecznos$¢ uktadu

Rysunek 2. Statecznos¢ uktadu ciggnik — fadowacz wraz z narzedziem roboczym

Zamontowanie tadowacza wraz z osprzetem na ciggniku skutkuje przesunigciem
srodka ciezkoséci i moze w skrajnych przypadkach negatywnie wptyng¢ na stateczno$¢ uktadu.

Korekty przesuniecia srodka ciezkosci uktadu dokonujemy poprzez zamontowanie na
tylnym TUZ przeciwciezaru zabezpieczajgcego obcigzenie tylnej osi wartoscig wiekszg niz 20%
masy uktadu (suma mas ciggnika, tadowacza, osprzetu, przeciwciezaru i tadunku).

OSTRZEZENIE!
Nalezy sprawdzi¢ statecznos¢ ukladu przed podjeciem prac
tadunkowych z maksymalnym dopuszczalnym obcigzeniem.

OSTRZEZENIE

Statecznos¢ uktadu jest zapewniona przy spetnieniu ponizszego warunku:
gdzie:

G-L+M({+L)-N-b >P+N+M

L 5

— P-masa(kg) ciggnika z zamontowanym wysiegnikiem,

— N- masa (kg) osprzetu z maksymalnym obcigzeniem,

— M-masa (kg) przeciwciezaru tylnego,

— G - nacisk (kg) na o$ tylng przy zatozonym urzgdzeniu do mocowania narzedzi
roboczych i wysiegniku w potozeniu maksymalnie wysunietym (bez tylnego
przeciwciezaru),

— b - pozioma odlegtos¢ (mm) srodka osi przedniej od srodka ciezkosci narzedzia
roboczego z tadunkiem przy maksymalnie wysunietym potozeniu,

— |- pozioma odlegtos¢ (mm) srodka osi tylnej od srodka ciezkosci przeciwciezaru tylnego,

— L -rozstaw osi (mm).
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Sprawdzenia spetnienia warunku statecznosci dokonujg autoryzowane serwisy
sprzedawcy lub producenta.

Sprawdzenia spetnienia warunku statecznosci uzytkownik moze sprawdzi¢ wazgc
dwukrotnie maksymalnie obcigzony ciggnik z petnym wyposazeniem.

UWAGA!

Podczas taczenia i roztgczania osprzetu z tadowaczem nalezy
zachowac szczegodlng ostroznosc.

UWAGA

Pierwsze tgczenie osprzetu z tadowaczem nalezy wykona¢ w obecnosci
pracownika autoryzowanego serwisu sprzedawcy lub doswiadczonego
operatora.
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2 Pierwsze uruchomienie

Maszyna powinna by¢é uzytkowana, obstugiwana i naprawiana przez osoby
posiadajgce odpowiednie przeszkolenie z zasad BHP, oraz zapoznane z niniejszg instrukcjg
obstugi.

Osprzet tadowacza nie jest przeznaczony do podnoszenia wymagajgcego obecnosci
0s6b w poblizu unoszonego tadunku.

Podczas uzywania osprzetu nalezy unikaé nierownosci na drodze, moze to byc¢
bezposrednig przyczyng przechylenia sie ciggnika z tadowaczem.

UWAGA!

Przed uruchomieniem narzedzia upewnij sie, ze w poblizu nie ma oso6b
postronnych ani zwierzat.

UWAGA

W przypadku pojawienia sie niejasnosci dotyczgcych bezpieczenhstwa,
zwrécié sie do sprzedawcy lub producenta.

UWAGA!

Sterowanie przeciwwagg realizowane jest z kabiny operatora poprzez
wewnetrzne dzwignie sterowania dolnymi ciegnami TUZ ciggnika.

UWAGA
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2.1 Laczenie osprzetu z tadowaczem

W_
)

Rysunek 3. Montaz osprzetu z tadowaczem

W celu potgczenia osprzetu z fadowaczem nalezy wykonac nastepujgce czynnosci:

e odblokowa¢ mechanizm szybkomocujgcy w ramce tadowacza,

o podjecha¢ do osprzetu ustawionego na ptaskim, wypoziomowanym i utwardzonym
podtozu,

e opusci¢ fadowacz do momentu w ktérym rama sprzegajgca znajdzie sie ponizej hakéw
zaczepu,

e wprowadzi¢ punkty mocujgce do odpowiednich miejsc w ramce,

e podnies¢ fadowacz tak, aby gérne punkty mocowania znalazty sie w hakach osprzetu,

e wychyli¢ ramke do tytu, zablokowa¢ mechanizm szybkomocujgcy,

e sprawdzi¢ poprawnos¢ mocowania.

Sposdb montazu, moze sie rézni¢ w zaleznosci od modelu i marki tadowacza.

2.2 Instalacja hydrauliczna osprzetu
W celu podtgczenia hydrauliki osprzetu do instalacji tadowacza:

o Polgczy¢ tyzke chwytakowg z tadowaczem — patrz rozdziat 2.1,

o Wylgczy¢ silnik ciggnika, opusci¢ tadowacz, zredukowac cisnienie (patrz
instrukcja obstugi stosowanego tadowacza),

e Zigcza hydrauliczne tyzki chwytakowej podtaczy¢ do poprawnych zigcz w
wysiegniku tadowacza.

Po podigczeniu przewody nalezy zabezpieczy¢ przed przetarciem oraz przecieciem.

W przypadku kontaktu oleju hydraulicznego ze skorg, niezwtocznie zasiegngé¢ porady
lekarza oraz przemy¢ skazony obszar wodg z mydtem. Nie nalezy stosowac¢ rozpuszczalnikow
organicznych na skorze. Jesli olej dostanie sie do oczu, nalezy je przemy¢ duzg iloscig wody
i skontaktowac sie z lekarzem.
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OSTRZEZENIE!

ZachowaC wilasciwg czysto$¢ oleju. Czystos¢ oleju w obwodzie
hydrauliki sitowej musi spetnia¢ warunek 20/18/15 wedtug normy ISO
4406-1996.

OSTRZEZENIE

UWAGA

UWAGA!
Nie nalezy miesza¢ dwoch rodzajow olejul
Zuzyty olej nalezy dostarczy¢ bezposrednio do firmy zajmujacej sie

utylizacjg zuzytego oleju!

UWAGA

UWAGA!
Przed kazdym uzyciem osprzetu i po kazdym zakonczeniu jego pracy
upewnic sie o szczelnosci uktadu hydraulicznego.

2.3 Odtaczanie osprzetu od tadowacza

Przed odfgczeniem osprzetu nalezy go oprozni¢ i zamkngc¢. Koniecznie jest rowniez
odtaczenie i ustawienie maszyny w bezpiecznym miejscu.

UWAGA!
Przed odtaczeniem przewoddw hydraulicznych nalezy wytgczy¢ silnik
ciggnika, wtgczy¢ hamulec postojowy oraz zredukowaé cisnienie w

UWAGA

uktadzie hydraulicznym.

Aby odtgczy¢ osprzet od tadowacza nalezy:

Opusci¢ wysiegnik, az do ziemi, wytgczy¢ silnik ciaggnika,

Zredukowaé cisnienie w ukfadzie hydraulicznym (patrz instrukcja obstugi
tadowacza)

Odryglowa¢ mechanizm szybkomocujacy fadowacza,

Odtgczy¢ przewody hydrauliczne osprzetu od instalacji hydraulicznej
tadowacza, umiescic je w specjalnym wsporniku,

Uruchomic silnik ciggnika, pochyli¢ ramke wysiegnika fadowacza w przod az do
momentu wyjscia pretow ramki z hakéw osprzetu,

Odjecha¢ fadowaczem od osprzetu.

Narzedzie robocze nie powinno byé przesuwane za pomocg innego osprzetu
tadowacza. Z wyjatkiem, gdy znajduje sie na palecie, wtedy nalezy uzy¢ widet do palet.
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2.4 Czynnosci przed rozpoczeciem pracy
Przed rozpoczeciem pracy nalezy:

sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich srub i nakretek,

sprawdzi¢ wszystkie potgczenia sworzniowe,

sprawdzi¢ stan przewodéw hydraulicznych i szybkozigczy,

uszkodzone czesci wymienié¢ na nowe,

sprawdzi¢ stan techniczny ciggnika, ktory powinien by¢é wyposazony w sprawng
instalacje hydrauliczng i elektryczng,

sprawdzi¢ poprawnosc¢ dziatania instalacji hydraulicznej czyli podnie$S¢ wysiegnik do
gory, zacisng¢ i roztozy¢ ramie osprzetu- jezeli wystepuje,

sprawdzi¢ czy nie wystepujg wycieki z instalacji hydraulicznej,

sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania uktadu hamulcowego ciggnika i ciSnienie w
ogumieniu.
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3 Konserwacjai przechowywanie
Kazdy osprzet przechowywa¢ na pfaskim i utwardzonym podtozu. Zalecane
przechowywanie to miejsca zadaszone.

Przed przewidywanym dluzszym postojem maszyny oczys$cic¢, uzupemi¢ ewentualne
ubytki powtoki malarskiej i zlikwidowaé¢ ogniska koroz;ji.

Zabezpieczy¢ tloczyska sitownikdw smarem lub specjalistycznym woskiem.

Elementy gumowe zabezpieczy¢ przed dziataniem promieni stonecznych.

UWAGA!

W razie uszkodzenia tabliczki znamionowej wymieni¢ jg na nowa
wylgcznie w serwisie.

UWAGA

UWAGA!
Przewody hydrauliczne nalezy obowigzkowo wymieniac co 3 lata.

UWAGA

Po pierwszych 10 godzinach pracy sprawdzi¢ i dokreci¢ wlasciwym momentem
wszystkie sruby i nakretki. Kolejne sprawdzenia wykonywa¢ co 50 godzin pracy.

W celu zabezpieczenia urzadzenia przed przedwczesnym zuzyciem sie elementow
ruchomych - okresowo smarowaé osprzet w miejscach kalamitek. Zaleca sie smarowac
elementy nie rzadziej niz co 25 godzin pracy oraz po kazdym miesigcu postoju.

Rysunek 4. Przykfad potozenia punktéw smarnych- tyzka chwytakowa
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Przeglgdow i obstugi naprawczej dokonywa¢ po zdjeciu i ustawieniu maszyny na
wiasciwym podtozu. Maszyne oczysci¢ i doktadnie obejrzec jej stan, zwracajgc uwage najakos¢
ochronnej powtoki lakierniczej. W razie potrzeby jej uzupetnienia zalecamy zastosowanie
lakierniczego zestawu naprawczego oferowanego przez producenta.

Podczas przechowywania uktad hydrauliczny nalezy zabezpieczy¢ przy pomocy
zaslepek i utozy¢ je w taki sposob, aby nie doszto do przenikniecia nieczystosci i wilgoci do
uktadu hydraulicznego.

Przed rozpoczeciem sezonu lub po dtuzszym przestoju maszyny nalezy:

* sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich srub i nakretek, w razie widocznych luzow dokreci¢
wiasciwym momentem.

* sprawdzi¢ wszystkie potgczenia sworzniowe,
* sprawdzi¢ stan przewoddéw hydraulicznych i szybkoztgcza,
* uszkodzone czesci wymieni¢ na nowe,

» sprawdzi¢ stan techniczny ciggnika, ktéry powinien by¢ wyposazony w sprawng instalacje
hydrauliczna,

» sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania instalacji hydraulicznej czyli podnies¢ wysiegnik do géry,
otworzyé/zamknagé ramiona chwytajgce- jezeli wystepuja,

* sprawdzi¢ czy nie wystepujg wycieki z instalacji hydraulicznej osprzetu,
* nalezy okresowo smarowac punkty smarowe smarem statym (co 25h pracy)

3.1 Przeglady serwisowe

Okresowe przeglagdy biezace =zaleca sie przeprowadza¢ po kazdym sezonie
uzytkowania maszyny.

Przy wymianach nalezy stosowaé oryginalne czesci zamienne zapewniajgce
utrzymanie maszyny w petnej sprawnosci przez dtugi okres jego uzytkowania.

Przeglady okresowe obejmuja:

- codzienne przeglady wzrokowe, po kazdym uzyciu;

- sprawdzenie dokrecenia wszystkich potgczen srubowych;
- sprawdzenie szczelnosci sitownikow pod katem wyciekow;
- wymiane przewodow hydraulicznych ( co 3 lata);

- uzupetnienie ubytkow powtoki malarskiej;

- przesmarowanie catej maszyny.

OSTRZEZENIE!
UpewniC¢ sie, iz zlgcza przewodow hydraulicznych osprzetu
i tadowacza witgczane w obwdd hydrauliki sitowej ciggnika nie sg
zanieczyszczone.

OSTRZEZENIE
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3.2 Momenty dokrecania potaczen srubowych

Podczas prac naprawczych, konserwacyjnych i okresowych nalezy stosowac
odpowiednie momenty potgczen srubowych (chyba, ze w zaleceniach producenta sg inne
zalecenia).

Tabela2. Wartosci momentow dokrecania srub metrycznych
Momenty dociggajace srub - sSruby metryczne w Nm
Wielkosé¢ & Skok Wersja srub — klasy wytrzymatosci Nakretki kot,

mm mm 4,8 5,8 8,8 10,9 12,9 sruby kot

3 0,50 0,9 1,1 1,8 2,6 3,0

4 0,70 1,6 2,0 31 4,5 53

5 0,80 3,2 4,0 6,1 8,9 10,4

6 1,00 55 6,8 10,4 15,3 17,9

7 1,00 9,3 11,5 17,2 25 30

8 1,25 13,6 16,8 25 37 44

8 1,00 14,5 18 27 40 47

10 1,50 26,6 33 50 73 86 45
10 1,25 28 35 53 78 91

12 1,75 46 56 86 127 148

12 1,50 80
12 1,25 50 62 95 139 163

14 2,00 73 90 137 201 235

14 1,50 79 96 150 220 257 140
16 2,00 113 141 214 314 369

16 1,50 121 150 229 336 393 220
18 2,50 157 194 306 435 509

18 1,50 178 220 345 491 575 300
20 2,50 222 275 432 615 719

20 1,50 248 307 482 687 804 400
22 2,50 305 376 502 843 987

22 2,00 450
22 1,50 337 416 654 932 1090 500
24 3,00 383 474 744 1080 1240

24 2,00 420 519 814 1160 1360

24 1,50 550
27 3,00 568 703 100 1570 1840

27 2,00 615 760 1200 1700 1990

30 3,50 772 995 1500 2130 2500

30 2,00 850 1060 1670 2370 2380

22
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4 Autoryzowany serwis

4.1 Serwis gwarancyjny

Producent udziela gwarancji na warunkach opisanych w Kkarcie gwarancyjnej.
W okresie objetym gwarancjg napraw dokonujg autoryzowane serwisy punktow sprzedazy lub
serwis producenta.

4.2 Serwis biezacy

Po okresie objetym gwarancjg autoryzowane serwisy punktow sprzedazy dokonujg
przegladow okresowych, regulacji i napraw maszyny.

4.3 Zamawianie czesci zamiennych

W czesci zamienne zaopatrywaé sie w punktach sprzedazy, badz zamawiac je
u producenta podajgc: nazwisko i imie lub nazwe firmy i adres zamawiajgcego, nazwe, symbol,
nr fabryczny i rok produkcji maszyny, katalogowg nazwe czesci, katalogowy nr rysunku lub
normy, liczbe zamawianych sztuk, uzgodnione warunkiptatnosci.
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5 Ryzyko resztkowe

5.1 Opis ryzykaresztkowego

Ryzyko resztkowe wynika z btednego zachowania sie obstugujgcego osprzet

tadowaczy. Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje przy wykonywaniu nastepujgcych
zabronionych czynnosci:

montowanie maszyny w sposob inny niz przewiduje konstrukcja,

przebywanie pod uniesiong maszyna,

przebywanie 0sob i zwierzat w strefie pracy maszyny,

obstuga i naprawa maszyny przy wigczonym silniku i podniesionym wysiegniku,
uzywanie peknietych lub zdeformowanych przewodéw hydraulicznych, niezachowanie
bezpiecznej odlegtosci od linii energetycznych w czasie pracy, sterowanie przez osoby
bedgce poza kabing traktorzysty,

praca osprzetem bez zamontowanego przeciwciezaru (w przypadku podtgczenia do
tadowacza czotowego),

praca na pochytosciach przekraczajgcych 8°,

poruszanie sie z zamontowanym osprzetem na tadowaczu po drogach publicznych,
przewozeniu 0séb na osprzecie.

Przy przedstawianiu ryzyka resztkowego osprzet tadowacza traktuje sie jako maszyne,

ktéra do momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano i wykonano wedtug obecnego
stanu techniki.

5.2 Ocenaryzyka resztkowego
Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:

uwazne czytanie i przestrzeganie zalecen Instrukcji Obstugi,

zakaz przebywania pod uniesionym osprzetem,

zakaz przebywania w strefie pracy tadowacza,

konserwacja inaprawy wautoryzowanych serwisach,

obstuga maszyny przez przeszkolonych i uprawnionych operatorow,
zabezpieczenie maszyny przed dostepem dzieci i 0sdb postronnych,

moze by¢ wyeliminowane zagrozenie resztkowe przy uzytkowaniu osprzetu tadowacza,
a w konsekwencji praca maszyng bez zagrozenia dla ludzii srodowiska.

24
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6 Utylizacja maszyny

Demontaz i utylizacje powinny przeprowadza¢ wyspecjalizowane serwisy
zaznajomione z budowg i dziataniem maszyny. Tylko wyspecjalizowane serwisy posiadajg
petng i aktualng wiedze w zakresie zastosowanych materiatéw oraz ryzyka zwigzanego z
zagrozeniami w przypadku niewtasciwego ich sktadowania i transportu. Autoryzowane serwisy
oferujg zaréwno doradztwo jak i wykonujg kompletne ustugi z zakresu utylizacji maszyny. Do
demontazu nalezy uzywa¢ wiasciwych narzedzi i urzadzen pomocniczych (np. podnosnik,
lewarek).

UWAGA!

Zuzyty olej sktadowa¢ w szczelnych naczyniach. Nastepnie nalezy go
niezwtocznie dostarczyé do stacji paliw prowadzacych skup zuzytego
oleju.

UWAGA

UWAGA!

W przypadku utylizacji zdemontowa¢ maszyne. Nastepnie
posegregowac zdemontowane czesci i dostarczy¢ je do wlasciwych
punktéw skupu.

UWAGA

Podczas demontazu osprzetu uzywacC wiasciwej odziezy ochronne;j i
wiasciwego obuwia ochronnego.
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7 Typowe niesprawnosci i ich usuwanie

Tabela3. Typowe usterkiiich usuwanie
Opis . L
Lp. niesprawnosci Przyczyna Sposdéb usuniecia
Niepodtgczone ztgcza hydrauliczne . .
do tadowacza Podtaczy¢ ztgcza hydrauliczne
Hydraulika Wtyc_zka instalacji elektrycznej nie Wpia¢ wtyczke elektryczna
1. | osprzetu nie podpieta
reaguje
9y B . Sprawdzi¢ bezpiecznik instalacji
rak napiecia na zaworze osprzetu elektrycznej fadowacza
Niesprawna instalacja hydrauliczna Sprawdzié instalacje hydrauliczng
tadowacza
Uszkodzone przewody hydrauliczne | Wymieni¢ przewody
Ramie osprzetu
5 reaguje, ale nie
" | utrzymuje gbrne;j . . C
pozz/lcji e 9 ) Uszkodzony sitownik chwytaka E;)(:]%?Aclzynaprame lub wymienic
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INDEKSY NAZW | SKROTOW

BHP - bezpieczenstwo i higiena pracy;

dB (A) - decybel skali A, jednostka natezenia dzwieku;

kg - kilogram, jednostka masy;

km/h - kilometr na godzine, jednostka predkosci liniowe;;

kW - kilowat, jednostka mocy;

m - metr, jednostka diugosci;

min - minuta, pomocnicza jednostka czasu odpowiadajgca 60 sekundom;

mm - milimetr, pomocnicza jednostka dtugosci odpowiadajgca dtugosci 0,001 m;
Piktogram - tabliczka informacyjna;

Tabliczka znamionowa — tabliczka producenta jednoznacznie identyfikujgca maszyne;

TUZ - trzypunktowy uktad zawieszenia - czesci zaczepowe ciggnika rolniczego instrukcja
obstugi ciggnika;

UV - promieniowanie ultrafioletowe, niewidzialne promieniowanie elektromagnetyczne o
negatywnym oddziatywaniu na zdrowie cztowieka, promieniowanie UV negatywnie dziata na
elementy gumowe;

V - Volt, jednostka napiecia.
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INDEKS ALFABETYCZNY

B

Bezpieczenstwo 10-11
C

Czesci zamienne 21,23
Czyszczenie 10
H

Hydrauliczne przewody 17-21, 24
I

Identyfikacja maszyny 8
Instalacja hydrauliczna 17-19, 21
L

t gczenie osprzetu z fadowaczem 15,17
N

Narzedzia robocze 12-13
Niesprawnosci 26
O

Obcigzenie 9 11,14
Odtgczanie osprzetu od tadowacza 10, 18
P

Przeciwwaga 16
Pierwsze uruchomienie 16
Przechowywanie 20-21
Przeglad serwisowy 21
R

Ryzyko resztkowe 24
S

Serwis 15, 20, 23-25
Smarowanie 21
Sprzedaz 8, 23
Statecznos$¢ uktadu 14-15
T

Tabliczka znamionowa 8,11-12, 20
Transport 9,25
U

Utylizacja 25
Usterki 26
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NOTATKI
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SERWIS

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

SPRZEDAZ

16-100 Sokétka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 78; fax: +48 85 711 07 89
handel@metalfach.com.pl

HURTOWNIA CZESCI ZAMIENNYCH
16-100 Sokoétka, ul. Kresowa 62

Sprzedaz Hurtowa:
tel.: +48 85 711 07 81; fax: +48 85711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

Sprzedaz Indywidualna:

Metal-Fach Sp. z o0.0. stale doskonali swoje wyroby i dostosowuje oferte do potrzeb
klientéw, w zwigzku z tym zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian

w wyrobach bez powiadamiania. Prosimy wiec przed podjeciem decyzji o zakupie,

o kontakt z autoryzowanym dealerem lub handlowcami Metal-Fach Sp. z o0.0.
Metal-Fach Sp. z 0.0. wyklucza roszczenia zwigzane z danymi i zdjeciami
zawartymi w tym katalogu, przedstawiona oferta nie stanowi oferty w mysl
przepiséw Kodeksu Cywilnego.

Zdjecia nie zawsze przedstawiajg wyposazenie standardowe.

Oryginalne czesci zamienne sg dostepne u autoryzowanych
dealeréw na terenie kraju i zagranicy oraz w sklepie firmowym
Metal-Fach.

TELEFON CALODOBOWY 24h/7 dni— +48 533 111 477

tel.: +48 85 711 07 90

AKTUALNE INFORMACJE O WYROBACH DOSTEPNE SA NA STRONIE WWW.METALFACH.COM.PL



